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WYMAGANIA TECHNICZNE

Ubiér mundurowy dla uczniéw
oddziatéw o profilu mundurowym



1. Opis ogdiny wyrobu

Ubiér mundurowy dla uczniéw oddziatéw o profilu mundurowym jest wyrobem dwuelementowym sktadajgcym
sie 2 bluzy i spodni,
1.1 Opis ogolny bluzy

Bluza z jednorzedowym zapigciem krytym na cztery guziki. Kotnierz w formie stojki zapinany na odcinki tagm
samosczepnych. Na przodach, na linii piersi naszyte sa dwie kieszenie typu pudefkowego, zapinane na zamek
bltyskawiczny wszyty przy przedniej krawedzi kieszeni. Zamek kryty jest pojedynczg wypustkg wszyts od
strony érodka kieszeni. Na prawej kieszeni naszyty jest element z petelkowej tasmy samosczepne],
przeznaczony do zamocowania oznaki identyfikacyjne] z nazwiskiem. Na lewej kieszeni naszyty jest
prostokatny element z petelkowej tasmy samosczepnej (0 wymiarach 85 mm x 70 mm), przeznaczony do
zamocowania oznaki stopnia. Tyt jednoczesciowy z kontrafatdg wykonang posrodku. Rekawy dwuczeéciowe
wszyte do poglebionej pachy. Na rekawach w czgsci przedramiennej i tokciowe] naszyte sg od zewnatrz
wzmocnienia z tkaniny zasadniczej. Dot rekawa z mankietem-patka, stuzaca do regulacji obwadu, zapinanym
tasma samosczepng. W gdrnej czesci rgkawow naszyte sg kieszenie tego samego typu jak kieszenie naszyte
na przodach bluzy, na kieszeniach rekawéw naszyte zostaty kwadraty (o wymiarach 100 mm x 100 mm) z
tasmy samosczepnej petelkowej stuzace do mocowania oznak rozpoznawczych. Ponizej 30 mm od wszycia
rekawow, w srodkowej czesci dopuszcza sig naszycie prostokatéw (o wymiarach 35 mm x 656 mm) z tagmy
samosczepnej petelkowe] stuzacych do mocowania oznak flagi panstwowej. Dot bluzy wykoiiczony obrgbem.

1.2 Opis ogolny spodni

Spodnie diugie bez odcinanego pasa. Na przodach nogawek zalozone fatdkl skierowane ku przodowi, W
nogawkach przednich u géry od strony bokéw odszyte po skosie kieszenie wpuszczane do wewnatrz. Ponizej
otworéw kieszen! gérnych na szwach zewnetrznych naszyto boczne kieszenie typu pudetkowego, gladkie.
Kieszenie zapinane sg na zamek blyskawiczny wszyty poziomo w gorze kieszenl, kryty pojedynczg wypustkg
wszytg od strony gérnej krawedzl kieszeni. Nogawki przednie na wysokosci kolan wzmocnione sg, na catej
szerokodci, tkaning zasadnicza, naszyta od strony zewnetrznej. Tylne czesci nogawek na odcinku szwu
$rodkowego tylu wzmocnione sa tkaning zasadniczg naszytg od strony zewnetrznej na tyle. Rozporek
wykoriczony listewkami, zapinany na guziki i dziurki. Géra spodni zapinana na dwa guziki | dziurki. Na imitacji
paska rozmieszczono siedem podtrzymywaczy paska, w dole podtrzymywaczy pasa nad kieszeniam
skognymi umieszczono patkatka tworzywowe. Z tylu na pasie naszyte $ciggacze regulacji obwodu, wykonane
z tasmy tkane], zapinane na klamry tworzywowe Dot nogawek wykoriczony zostal mankietem-patkq stuzacg
do regulacjl obwodu dotu nogawki, zapinang tasma samosczepnag.

2. Wymagania techniczne

Do wykonania wyrobu obowigzujg specyfikacje techniczne materiatéw | dodatkéw konfekeyjnych wg wymagan
okreélonych w tablicy 1.

2.1 Wykaz materiatéw zasadniczych i dodatkow

Zestawienie podstawowych materiatow zasadniczych i dodatkéw stosowanych w wykonaniu przedmiotow
przedstawiono w tablicy 1.
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Tablica 1

Typ, rodzaj, ch arakterystyka

Lp. Nazwa materiatu e Wymagania wg
i Tkanina zasadnicza bawetniano-poliestrowa tkanina barwiona na kolor Zalacznika A
jasnozielony
5 Nici odziezowe do nici rdzeniowe bawetniano-poliestrowe, o masie
zeﬁﬁgt?%;ch _liniowsj 70+10 tex i minimalnej éredniej sile PN-ISO 1139:1998
Nicf odzieZzowe da S S e z PN-EN 12590:2002
3 przeszy¢ nict z widkien poliestrowych odcrr]k_owyc‘h.l .
wewnetrznych 0 masie liniowej 4045 tex | minimalnej sredniej sile
zrywajgee] 11,5N w kolorze tkaniny zasadniczej
: tworzywowy, sredniospiralny zamek blyskawiczny g
Zamek blyskawiczn " J #EBB
i Y d nierozdzielny w kolorze tkaniny zasadniczej %%El%' |
Tasma 0 szerokosci 2,5 cm techniczna
samosczepna 0 szerokosci 3,8 cm 4‘ producenta PN-EN
7 (w kolorze tkaniny 0 szerokosei 10 cm 1224U.EAG-
gLy 0.87 Sci 2 5 om specyfikacja
La_sr““.'“““u lasma tkanﬁ%%%ﬁ?ﬁ%r 3 cm W kolorze techniczna
g e bialf/m
ha wszywke i s6i 0, d
U i 828 fkaniny zasady EZE/ 8 SEBID0SE 086 producenta
9 Taéma wieszakowa
10 Tasma konfekeyjna I
11 | Tasma konfekeyjna na
regulatory obwodu i
0 szerokosel 2 cm
12 HasE— Rincel ol EreT Zatgcznika B
Guzik odziezowy czterootworowe guziki poliestrowe w ko orze khaki
o Srednicy 20 mm )
13 Guzik odziezow czteraotworowe guziki poliestrowe w kolorze khaki
15 | QU ¥ . p ;
- POl R e e
I\cuurﬂ;ur !

Do wykonania wyrobu dopuszcza sie stosowanie zamiennych rozwigzan dodatkdéw konfekcyjnych

wyszczegdinionych w tablicy 1w przypadku potwierdzenia wynikami badar laboratoryjnych lub e
specyfikacjami technicznymi  producentcow zakresow “wymagan uzytkowyc wyszezegolnionych

w zalgeznikach,

2.2 Rodzaje szwow i sciegow maszynowych

Podstawowe rodzaje szwow zgodnie z PN-P-84501:1983 Szwy - Klasyfikacja i oznaczenla, oraz Sciegdw
wg PN-P-84502:1983 Sciegi - Klasyfikacja i oznaczenia.

Wymagane gestosci sciegéw:

- stebnowych: 30 = 40 sciegéw / 1 dm,

- overlockowych: 35 < 45 sciegow / 1 dm,

- dziurek bieliznianych: 160 = 180 sciegow /1 dm,
- dziurek odziezowych: 100 + 120 Sciegdw / 1 dm,
= ryglowych: 100 + 120 sciegdw / 1 dm.

iglowe o rozstawie 6,4 mm, dopuszcza sie wykonanie przeszyc 2-iglowych $ciegiem tancuszkowym (401.401).
Niedopuszczaine jest wykonywanie $ciegéw o hieprawidtowym przeplocie nici | naprezeniu nitek tworzgcych

Scieg/szew.
Miejsca wykonania i Wwymagania dla przeszyé ryglowych:

- otwory wlotuwedokieszen}ci@tychinak{adanych-odiugos’ci1 ,5em,
- otwory wlo towe na dlugopis w kieszeniach przodow bluzy - o diugosci 1 cm,
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- rogi tat kieszeni nakladanych - o dlugosei 1 cm, krawedzie czesci roboczej patek
- rekawdw -0 dlugosci 1 cm, dolna krawedz szwu wewngtrznego rekawa - 0 dlugosci 1
- om, gorna i dolna krawedz kontrafatdy tytu - 0 diugosci 1,5 cm, po diugoéé uchwytow
- zamkow blyskawicznych - 0 diugosel 1 cm, gora dot podtrzymywacz pasa - jeden lub
- dwarygleo sumaryczne] diugodcei 2,5 cm, mocowanie dolnej krawgdzi listewki
- rozporka spodni - 0 dlugosci 1 om, krawedzie robocze patek dotéw nogawek -

o diugosci 1 cm naszycie regulatorow cbwodu pasa spodni - © dtugosci 2 cm.

Miejscaw ykonania i wymagania dla okrazkow maszynowych:
- na rekawach pod pachg, po trzy okrazki na rgkawie przednim i tylnym,
- pojedynczy okrazek w spodniej czesci mieszka kieszeni nakiadanych przodu bluzy, od strony pachy.

2.3 Tablica klasyfikacji wielkosci

W dokumentacji podano jedynie przykladowe wymiary dla wielkosci éredniej osoby dorostej
(102+110/174+178 p.92+100), dla mtodziezy zasadniczy sposob wykonywaniato .S zycie miarowe

3. Zestawienie elementow sktadowych

Zestawienie elementow sktadowych bluzy przedstawiono W tablicy 2, spodni w tablicy 3.

Tablica 2
m[::;iz:;ju Lp. Wyszczegodlnienie cl:":gggi

1 tyt 1
2 przod 2
B8 rekaw wierzchni 2
4 rekaw spodni 2
5 wzmochienie na tokciach 4

Tkanina 6 stojka wierzchnia I
zasadnicza 7 stojka spodnia 1
8 obtozenie krawgdzi przodu 2
9 listwa krylego zapigcia przodu 1
10 [ieszen przodu 2
T Kieszen rekawa Z

— 7 |Wypusika KieszZenl na przo ach | rekawas — & |
: :i 3 rrankRiers patka dotu TERawa Z

Razem SEaminh

Strona 4 z 29



Tablica 3

m';fec:ﬁ;ju Lp. Wyszczegdlnienie cg;:fi
4 nogawka przednia 2
2 nogawka tylna 2
3 odszycie pasa 1
4 |obsadzenie kieszeni boczne; 2
Tkanina 5 [worek kieszeni bocznej 2
zasadnicza 6 kieszen udowa 2
7 |wzmocnienie  na  kolanach -
8 | wzmocnienie na posladkach <
9 |7 podtrzymywaczy pasa '
10 llistewka lewa 2
" Todszycie listewki lewe] f
12 Tlistewka prawa :
:' 3 odszycie listewki prawej ,
«I: wypustka  kieszeni udowych 5
" | mankiet— patka dotu nogawek 25
Razem

Nie dopuszcza sig sztukowania elementow wyrobu,

4 Opis wykonania
Podstawowe operacje wykonahiabluzy przedstawiono w tablicy 4, spodni w tablicy 5.
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Tablica 4

Lp. Rodzaj operacji Szew / Scieg Uwagi i wymagania

wg ukiaddw kroju, kierunku nitki

1 | Rozkrdj materiatu - ) .
osnowy | znakow na szablonach

1.01,01/504

+ wg szablonu pomocniczego,
8.05.01/301 w dolnej czesci mieszka kieszeni

5 Wykonanie tat kieszeni, stebndwki H | 1
profilujace] mieszek 1.01.01/301 od strony bokow bluzy wykonac
- okragta dziurke odziezowa — otwar
dwadnial
5.04.03/301.301 cawartielne
Naszycie tasmy samosczepne] 5.04.03/301.301 Wg szablonu pomocniczego
3 | haczykowej na przod prawy - zaplecie wymiar tasmy samosczepnej
przodu 25cmx5cm
e . wg szablonu pomocniczego
i Wykonanie stojki, naszycie t.asm 5.04.03/301.301 Coznaczen na wykrojach
_samosczeppych haczykowe| + wymiary tasm samosczepnych
i petelkowej, odszycie stojki 1.06.02/301.301 3.8cmx7 cmi3,8cmx5cm
1.06.03/307.301 W szablonu pomotriczZeyo |

Wykonanie mankietow - patek dolow
5 | rekawow i naszycie elementu +
haczykowej tasmy samosczepne] 5.04.03/301.301

Wykonanie dziurek odziezowych

wymiar tasmy samosczepne
3,8ecmxb5cm

wg szablonu pomocniczego

6 | wlistwie krytego zapiecia przodu "
6.01.01/504
+
7 Wykonanie wypustki i wszycie zamka 7‘12'22/301 = blonu cnicz
blyskawicznego do kieszeni rekawa 5 19.01/301 g szablonu pomocniczego
+
.323
Naszycie na fate kieszeni rekawa, na )
8 |srodku kieszeni, petelkowe] tasmy 5.04.03/301.301 kw‘:ggfg%”ﬁ;ﬁ?:%iz?g%m
samosczepne. Y
Naszycie petelkowej tasmy wg szablonu pomocniczego
samosczepnej na kieszen przodu : : ;
9 |prawego do djopinania oonaki 5.04.03/301.301 wymlar2ta5$g1n¥ iifg?r‘rc‘zepnej
identyfikacyjne] z nazwiskiem '
Naszycie petelkowe] Tasmy wyg sZzablonupomotniczego
10 samosczepnej na oznake stopnia na 5.04.03/301.301 wymiar tasmy samosczepnej
kieszen przodu lewego 7,0 cmx 8,5 cm
"Naszycie petelkowe] tasmy wg Szabtonu pormocnicZEgo
: i iar tagmy samosczepne]
10a | samosczepnej na oznaki 5.04.03/301.301 WyrmiRs
rOZpozZNawcze 10 cm x 10.cm
Naszycle petelkowe] tasmy Wg szablonu pomocniczego
10b $amosczepnej na oznaki flag 5.04.03/301.301 wymiar tasmy samosczepnej
anstwowe] 10 cm x 10 cm
Wykonanie w wykrojach rekawow pad wg szalblor_\u pomocniczego;
11 | pachami otworow wentylacyjnych — . w rekawie wierzchnim 3 otwory,
okraglych dziurek odziezowych w rekawie spo dnim 3 otwory.
- 3 .
- Naszycie na przodach od lewej strony, 5 04.03/301.301 wg punktu 7.1 ninfejsze] WT i
wszywek i 1 szahlondw pomacniczych
Montaz

5,05.03/301.301
+

5.05.04/301,301

wg szablonu pemocniczego
i znakow na wykrojach

13 | Naszycie na rekawy fat wzmacniajacych

13
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Tablica 4 (cigqg dalszy)

Rodzaj operaciji

Szew / Scieg

Uwagi i wymagania

Naszycie {at kieszeniowych na przody
i rekawy wierzchnie

5.05.01/301
+.323

wg szablonow pomocniczych
i oznaczer na wykrojach, przez
kohcowki zamkow przeplesé
tasiemke — uchwyt diugosci 3cm
(cige 7cm)

15

Naszycie listwy krytego zapigcia przadu
na oblozZenie lewe i ryglowanie - 5 rygli

20570 A0t

+
323

wg szablonu pomocniczego

16

Doszycie i stebnowanie oblozen
przodéw

1.01.01/504

+
1.06.02/301.301
+
1.02,01/301
+
5.04.03/301.301

wg szablonu pomocniczego
i Znakdw na wykrojach

17 Wykonanie kontrafaldy poérodku tytu

6.05.01/301

+
4.03.04/301
+
.323
1.01.02/401.504

wg szablonu pomocniczego

18

Paq}ﬁgﬁm przodow z tylem — szew

+
2.02.09/301.301

1:01:02/401.504

wg znakdw na wykrojach

19 Vrlykonanie szwu fokciowego rekawdw

+

2.02.09/301.301
1.01.02/401.504

wg znakdw na wykrojach

20 Wszycie rekawéw do podkroju

+
2.02.09/301.301

wg znakaw na wykrojach

21

Podwinigcie i stebnowanie dotu rekaw
oraz wykonanie i naszycie mankietu —
patki, ryglowanie zakoriczenia wszycia

5. BT.0Z73U7

+
1.06.02/301.301
+

.323

wg szablonu pomecniczego

22

Naszycie ma rekaw petetkowef tasmy
samosczepnej do zapiecia mankietu -
patki dofu rekawa

5.04.03/301.301

wg szablonu pomocniczego
wymiar tasmy samosczepnej
3.8cmx15cm

23

Wykonanie szwéw bocznych bluzy

.
ui smpioedsznciczhe nreiekmaw wé w£z 2% SR e thhafEnzk

dotu rekawa, ryglowanie dolu szwu

1.01,02/401.504

.323

ieiestmgyqametien na wykrojach

24

Naszyete-petelkowef-tasmy
samosczepnej w gornej czesci
obtoZenia lewego do zapiecia przodu

5.04.03/301.301

wg szablonu pomocniczego
wymiar tasmy samosczepnej
25cmx5cem

25

Podwinieciedotu bluzy

6.03.04/301

wg szablonu pomocniczego

26 Wszycie stojki dopodkrojuszyi

2.42.03/301.301

wg oznaczen na wykrojach

27

Przyszycie guzikéwnaprzodzie
prawym

wg dziurek | szablonow

pomocniczych, guziki nalezy
przyszy¢ na tzw. ,stopce”

2B

Operacje kofcowe,cbcinaniekoncowek
nici, usuwanie Sladowkredy,

. \prasowanie koncoweikontrolajiakosci
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Tablica 5

Rodzaj operacji

Szew / Scieg

Uwagi i wymagania

e

wg uktaddw kroju, kierunku nitki

1 |Rozkro] materiatu ) osnowy i znakéw na szablonach
2 | Wykonanie podirzymywaczy pasa 8.06.02/301.301 na maszynie specjalne]
= —wg-ﬁzab%e{w—ﬁemeeﬁic—zega—i—tabe}iJ
wymiaré\é\/ stag/ch, dziurki
odziezowe
wykonac ukosnie.
1.06.02/301.301 listewke zamocowac rygielkiem
3 | Wykonanie listewki lewej + pomigdzy dziurkami:
.323 - 3 razy dla rozporka z 4 dziurkami,
- 2 razy dla rozporka z 3 dziurkami,
-1 raz (nad dolng dziurka) dla
rozporka z 2 dziurkami.
1.01.01/504
+
Wykonanie fat kieszeni nakladanych -
e ey 6.05.01/301 wg szablonu pomocniczego
B D L : Comacza o vyofch
vWYR Y 5.04.03/301.301
+
1.01.01/301
5.05.03/301.301 ; ;
5 |Naszycie wzmocnien tylu na nogawki + wg oznaczen na wykrojach
Y yiu na nogawkl 5.05.04/301.301 i szablonu pomocniczego

6 Naszycie obsadzen na worki kieszeni 5.31.02/301 wg oznaczef na wykrojach
skoénych

7 Naszycie na workach kieszeni skosnych 5.04.03/301.301 wg punktu'7.1 nlnlejsge] WT
od lewej strony, wszywek i szablonéw pomocniczych
Naszycie elementu haczykowej tasmy wg szablonu pormnocniczego,

8 . = . 5.04.03/301.301 i S |
samosczepnej na wykroj patek dotow wymiar tasmy samosczepne|
nagawek lfcm x5cm

wg szablonu pomogcniczego
9 | Wykonanie patek dotow nogawek 1.06.04/301.301 i znakéw na wykrojach
Montaz

10 Wykonanie zaszewek W nogawkach 6'05'21 o0t wg oznaczen na wykrojach

tylnych 5.02.01/301 i szablonu pomocniczego

11 Wykonanie kieszeni bocznych —

skosnych i fatdek nogawek przednich

T.23.077301
+
1.06.04/301.301
+

5.31.02/301
+
323
+
1.01.03/401.504
-+
323
+
5.02.01/301
+
1.01.01/301

podktadajgc tasme konfekcyjng
w krawedzi,
rygle prostopadle do krawedzi
otworu kieszeni
rogi worka kieszeni zawingt
i zamocowac ryglem
fatdki przodu wykonac¢ wg szablonu

pomocniczego
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Tablica 5 (ciag dalszy)

Lp. Rodzaj operacji Szew / Scieg Uwagi i wymagania
12 Naszycie na nogawki przednie 5‘05‘031301'301 wg szablonu pomocniczego
wzmocnieri kolan 5.05.04/301.304 i znakéw na wykrojach
1.01.02/401.504
13 | Wykonanie szwéw bocznych nogawek + wg oznaczen na wykrojach
2.02.09/301.301
14 Naszycie kieszeni naktadanych 5.05.01/301 wg oznaczen na wykrojach
bocznych +.323 i szablonu pomoeniczego
6.03.047307
+
1.06.02/301.301
+
2.02.10/301.301
+ wg szablonow pomocniczych
15 | Wykonanie rozporka przodu 1.06.02/301.301 i znakéw na wykrojach
+ listewke stebnowad na 4 cm
1.01.01/301
+
1.01.01/504
+
1.02.02/301
1.01.01/504
16 Wykonanie szwu $rodkowego przodu s W gérnym ramieniu trojkata
: . +£d 01 . 7 "
I mocowanie rozporka 2.0Z. mocowania rozporka wykonac rygiel
.323
1.01.02/401.504
17 Wykonanie szwu rodkowego tytu + wg oznaczen na wykrojach
2.02.09/301.301
s Naszycie na nlogawke p.t-gtelkowej !’aémy 5.04.03/301.301 wg s‘;zablc’nu pomocniczego,’
samosczepne] do mankietu — patki dolu wymiar tasmy samosczepne;
nogawki 4 cmx 18 cm
19 | Naszycie zapinek — regulatorow 5.04.03/301.301 wg znakéw na wykrojach
: wg znakdw na wykrojach
20 V@EW%%%IQQ%EW?S%%HQUZHGQO 2'04'%ﬁ91'401 (przy dolnej krawedzi nogawki
nogawek na szwie wykonaé rygielek
maszynowy)
51 Mocowanie klamerki regulatora obwodu 393 wg szablonu pomocniczego
pesa 6:02:03/364
Wykonanie odszycia pasa wraz +
Z naszyciem regulatoréw abwodu 1.01.01/301
29 i podtrzymywaczy pasa (ryglami), na L wg oznaczen na wykrajach i
uszka podtrzymywaczy nad kieszeniami 7.32.03/301.301 szablonéw pomacniczych
skosnymi zatozyé polkatka -
;323
Naszycie elementu haczykowej tasmy 5.04.03/301.301 wg szablonu pomocniczego,
23 . . . wymiar tasmy samosczepnej
samosczepnej na wykréj patek doléw
nogawek 4cmx5om
. . wg szablonu pomocniczego
24 | Wykonanie patek dotéw nogawek 1.06.04/301.301 i znakéw na wykrojach
Przyszycie | wystebnowanie doine] 1.01.01/301 wg szablonu pomocniczego
25 | krawgdzi odszycia dolu nogawki + i znakéw na wykrojach
{smankiet") 12.02.01/301
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Tablica 5 (ciag dalszy)

Lp. Rodzaj operacji Szew / Scieg Uwagi i wymagania

wg szablanu pomogniczego

Wykonanie gornej stebnowki odszycia dotu i znakéw na wykrojach

26 rogawki (,mankiet") 5.31.02/301 (odlegtosé stebnowki od dolnej
krawedzi nogawki 6 cm
Naszycie na nogawke petelkowe] tasmy wg S_Zﬁbiﬂ'ﬂu pomocniczego,
27 kamosczepnej do mankietu — patki dotu 5.04.03/301.301 wymiar tasmy samosczepne]
nogawki 4 cm X 18 cm
Wykonanie dziurek odziezowych g szablonow pomoaniczych
28 v pasku - i zgodnie z zatwierdzonym wzorem
W ukladantasie-dzitrektzgodnie—|
29 | Przyszycie guzikéw w rozporku - 7 zatwierdzonym wzorem i tabelg
wymiarow
wguk?adarﬁa—siqﬁz'mremgoﬁn're“

Przyszycie guzikéw do zapigcia spodni z zatwierdzonym wzorem , guziki
na odszyciu paska nalezy przyszy¢ na tzw. ,stopce”
Operacje koncowe, obcinanie kancowexk =

31 | nici, usuwanie $ladéw kredy,
prasowanie koficowe, | kontrola jakosci

30

5 Cechowanie, sktadanie, pakowanie
5.1 Rozmieszczenie cech

Wszywka firmowa, z aznaczeniem wielkoéci oraz o sposobie konserwacji wyrobu (naszyta: w bluzie na
wysokoécl naszycia kieszeni przodu prawego ponizej wszywki identyfikacyjnej (na nazwisko uzytkownika),
w spodniach ponizej wszywki identyfikacyjnej (na nazwiska uzytkownika) zawierajgca co najmniegj nastepujace
dane:

- nazwe i znak firmowy wykonawcy,

- nazwe przedmiotu;

- oznaczenie wielkosci wykonane w formie piktogramu zgodnie z PN-EN 13402-3:2006,

- date produkcji (miesigc i rok);

- oznaczenie sposobu konserwacji wyrobu, zgodne z PN-EN [SO 3758:2012.

Oznaczenia sposobu konserwacji, zgodne z PN-EN ISO 3758:2012, obejmujace nastgpujacy uktad znakéw:
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Przyktad wygladu wszywki.
Nazwa wykonawcy
’7 Nazwa przedmiotu |

[ \\ ﬁm-wi]
S

4
o

Data produkcji:maj2020 .
Sposdb konserwagji:

TxBOZ2 0@

Infofmacje  naniesione na wszywkach wykonaé w technologii  zapewniajacej ich czyltelnosé
przy codziennym uzytkowaniu i okresowych zabiegach konserwacyjnych przez okres minimum 2 lat.
Wszywka identyfikacyjna na nazwisko uzytkownika, wykonana z tasmy w kolorze biatym o wymiarach

6 cm x 3 em, naszyta od wewnatrz wyrobu:
= whbluzie na wysokosci naszycia kieszeni przodu prawego,
- wspodniach na prawym worku kieszeniowym,

Stemple - znaki, znak kontroli technicznej oraz rok i miesiac produkcji wykonane:
- Wwbluzie po wewnetrznej stronie przodu lewego na wysoko$ci naszycia kieszeni,
= wspodniach na lewym worku kKieszenlowym,

Cechy winny byé czytelne i wykonane czarnym tuszem niespieralnym.,
Dopuszcza sig wykonanie: roku i miesigca produkcjiw formie nadruku.
Etykieta jednostkowa zawiera, cohajmniej nastepujace dane:

- hazwe, adres [ znak firmowy wykonawcy,

- nazwe wyrobu,
- symbol i sklad surowcowy materiatu zasadniczego z okresleniem wykonczenia uszlachetniajgcego

= wyréb,

~ pelng wielkos$é wyrobu,

T jakosc wyrobu,

© znaki kontroli jakosci,

"~ miesigc, rok produkcji wyrobu,
oznaczenie sposobu konserwacji wg PN-EN ISO 3758:2012;
informacje o okresie uzytkowania i gwarangji (normatywny okres uzywalnosci — 2 lata, gwarancja
- wpisac okres gwarancji ustalony w umowie kupna — sprzedazy).

Etykiete jednostkows dla kompletu nalezy mocowad w bluzie, za pomocy sztyftu z tworzywa sztucznego,
W wieszaku bluzy, w przypadku produkeji  samych  spodni elykiete nalezy mocowad,
zapomocg sztyftu z tworzywa sziueznego, W pierwszym podtrzymywaczu z lewej strony pasa.,
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Etykieta na opakowanie zbiorcze zawiera, co najmniej nastepujace dane:

- hazwe, adres i znak firmowy wykonawcy,

- hazwe wyrobu;

- symbel i sklad surowcowy materialu zasadniczego z okresleriem wykariczenia uszlachetniajacego

m':zr'gg‘sztuk zawartych w opakowaniu;

wiglkosc wyrobow z wyszczegolnieniem liczby sztuk w poszezegolnych wielkosgciach;
jakos¢ wyrobow;

pumer pakujacego;

miesiag, rok produkcji.

5.2 Skiladanie

Przod bluzy zapiaé na guziki. Rekawy wraz z czesciami bokéw przewinaC na tyt. Bluze zlozy¢ wzdluz na polowe.
Spodnie (skompletowane z paskiem, prawa strong na zewnatrz, ze zlpzonymi razem nogawkami) zlozyc
poprzecznie na cztery czgsci i umiecié wewnatrz zlozonej bluzy. W ziozonym komplecie etykieta jednostkowa

musi byé widoczna i czytelna bez otwierania opakowania jednostkowego.

5.3 Pakowanie

Mundur powinien by¢ zapakowany w worek followy, zgodnie z zasadami okreslonymi w PN-P-84509:1997
Wyroby odziezowe — Pakowanie, przechowywanie i transport — Wymagania ogolne.
Pie¢ paczek nalezy wlozyé do kartenu wykonanego 2 tektury (min. 3 warstwowej) o wymiarach zewngtrznych

40 cm x 40cm x 50 cm.
Na wezszym boku kartonu nakleic etykiete na opakowanie zhiorcze. Karton zamknaé poprzez zaklejenie
tagma z nadrukiem firmowym.

6.Gwarancja na wyrob

Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawcg na wyrob okrasta umowa.
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7. Rysunki techniczne

87

43

Rystnek 1 —Przéd bluzy
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Rysunek 2 — Tyt bluzy
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Rysunek 3 — Przéd bluzy rozmieszczenie kieszeni
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Rysunek 6 — Prz6d spodni
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Rysunek 7-Tyt spodni
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Rysunek 8 — Kieszen udowa
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Rysunek 9 — Listewkalewa rozporka spodni
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8. Tabela wymiaréow wyrobu gotowego

Przyktadowe wymiary bluzy, oznaczone wg PN-P-84750:1992 Wyroby konfekeyjne z ptaskich wyrobdw
wlokienniczych - Wyznaczanie wymiaréw, przedstawiono w tablicy 7. Zasadniczy sposodb wykonywania to szycie

miarowe.

Tablica 7
Wymiary w centymetrach
Obwod klatki 106
' piersiowej
| -
. (zakres) 49210 Dopuszc
Oznaczenia| . e
Lp. . 2f(ach Nazwa wymiaru @ odchyle
ysu Wzrost 19 == nie *
(zakres) -3
[
Tyt
I
1 1a Dlugoés tytu od wszycia stdjki do dotu 75,0 1,0
2 b Szerokosé tytu na wysokosci szwow barkowych 49,2 1,0
3 - Diugosé szwu barkowego 16,5 0,3
4 - Diugos$é stojki mierzona w linii prostej po gornej krawedzi 60,6 1,0
5 1c Dtugos¢ otworu kontrafatdy tytu 38,0 0,5
Przod
6 2a Dilugo$c przodu od szwu barkowego przy stéjce do dofu 76,0 1,0
7 2b Dtugosé¢ kieszeni przodu - mierzona posrodku 23,5 0,5
8 2¢ Szeroko$¢é kieszeni przodu 16,5 0,5
9 2d ,Oqllegloéé gornej krawedzi kieszeni od szwu barkowego przy 17.0 0.5
stojce
10 2e | Odlegfos¢ kieszeni przodu od krawedzi przodu gora i dotem 6,5 0,3
Obwody
11 B | Szerokosé przodu na linii piersi (pachy) ~ mierzona od 65 4 10
krawedzi przodu do $rodka tytu ! '
Fomocnicza odlegiosc do wyznaczenia wysokascl Tnif talii —
12 - ] ) 25,0 1,5
mierzona od krawedzi
13 _ Szerokosc przodu na inif talll - mierzona 04 Krawedzi przodu 614 10
| do &rodka tytu ’ ’
14 _ SZeroKost przodu na (i dofu - migrzona od Rrawedz przodu 634 10
| do srodka tytu ’ :
Rekaw
15 4a Diugosc rekawa 64,9 1,0
16 4b | Szerokosé rekawa u dotu 18,0 0,5
17 4¢ | Diugosc kieszeni rekawa - mierzona posrodku 20,0 0.5
18 4d Szerokosckieszeni rekawa 16,0 0,5
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Przyktadowe wymiary spodni,

oznaczone wg PN-P-84750:1992 Wyroby konfekeyjne z ptaskich wyrohow

wiokienniczych - Wyznaczanie wymiaréw, przedstawiono w tablicy 8. Zasadniczy sposéb wykonywania to szycie

miarowe.
Tablica 8
Wymiary w centymetrach
Wzrost 176
(zakres) (174+178)
Oznaczenia Dopusgczal
Lp. na Nazwa wymiaru = .
rysunkach Obwod pasa 3 ‘8 odch}lenle
(zakres) - & -
2
Nogawki
1 5a Dlugoéé zewnetrzna nogawki 108,5 1,5
2 5b Dtugosé wewnetrzna nogawki 79.1 1,5
3 5¢ Diugo$é rozporka od gornej krawedzi pasa do rygla 22,9 0,5
4 ) Odleglosé od gornej krawedzi pasa do wzmocnienia 150 05
nogawki tylnej po szwie siedzeniowym ‘ !
Odleglosé od gorne] krawedzl pasa do kieszeni
5 5d , i war . 28,0 0,5
naktadanej bocznej, mierzona po szwie bocznym
Obwody
6 B Szerokosé W pasie 50,0 1,0
7 - Szerokos$é nogawki u gory 37,8 1,0
8 = Szeroko$é nogawki u dotu 2572 0,5
Kieszenie
9 7a ) Dlugost otworu kielszeni skosne] i wypustki kieszeni 18,0 0.5
naktadanej bocznej
10 7b Dlugo$é kieszeni naktadanej bocznej 25,0 0,5
11 7c Szerokos¢é kieszeni naktadanej bocznej 22,0 0,5

9. Tabela wymiaréw stalych i pomocniczych

Wymiary state i pomocnicze bluzy przedstawiono w tablicy 8.
Wymiary state | pomocnicze spodni przedstawiono w tablicy 10.
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Tablica 9

Wymiary w centymetrach

|
Wartosé bopuszczalne

Oznaczenia
Lp. na Nazwa wymiaru wymiaru pdchylenie %
rysunkach
1 1d Wysokos¢ stojki po srodku tytu £.8 8.2
. Lipte)
2 2f Wysoko$¢ stéjki przy krawedzi przodu
‘ Blugesé-zapinki-stéjk-od-krawedzi-przody 9,0
5 7 r kv . - I 17’0
5 2 Dtugos¢ otworu — wypustki kieszeni przodu ¢l 1 aiiow2 18,0 10
od 176 do 184 | 19'g
od 188 do 196 50
6 i stebokosé mieszkdwkontrafatdytyhu - 0,2
7 - Szeroko$¢ stebnowkiobtozen ZS 0,5
8 - Ddleglos¢ guzikowwzapieciuprzodu od krawedzi oxt 0.2
g or bZeroK0s¢ wzmocnienia na fokciach w dolngjigornej ’ U5
e crawedzi 16,0 .
10 2 5zerokos¢ wzmocnienia na fokciach 25,0 15
11 lugos¢ wzmocnienia na tokciach
Ddlegiosc dolne] Krawedzi wzrmocnienia na Jokciach od
loturgkawa mierzona po szwietokciowym dlawzrostu
12 3u od 160 do 174 12,0 1,0
od 176 do 184 15,0
od 188 do 196 17,0
13 4f Odlegtos¢ kieszeni rekawa od szwu tokciowego u gory 4,0 0,5
14 4g Odlegtos¢ kieszeni rekawa od szwu lokciowego u dotu 0,0 0,5
Diugosc otworu — wypustki Kieszeni rekawa dla Wzrostow:
15,0
15 4h od 160 do 164 10
od 168 do 180 16,0 :
od 184 do 196] 17,0
o 4 Odleglosc naszycia kieszeni od wszycia rekawa Szerokdsc 22 0,5
. g podwiniecia (obrebu) dolu regkawa Dlugosé mankietu patki ©:0 0,5
P o .do}u rekawa, od rygli do krawedzi il 0,5
5 i Szerokos¢ mankietu-patki dolu rekawa G 0,5
= Mankiet-patka dofu rekawa - odleglost naszycia tasmy 10 02
20 8d . ; : ;i : ,
samosczepne] petelkowej od wszycia patki Mankiet-patka
21 - dotu rekawa - diugosc tasmy petelkowe] Mankiet-patka dgiu 19,0 0,9
22 8e rekawa — diugosé tasmy haczykowe| Diugodé calkowjia 9.0 0,2
23 - mankielu-paiki dofu rekawa Szerokosc Wypustki Kieszgni 17,5 05
Eri - (przodu i Teka T i 15 0.7
55 = rekawow Tasma samosczeprapetetkowa—=okrggo-s Y50 02
tosé-naszycia-taém-samosczepnych na nazwisko iha - =
26 - A . N 1 4 [RY 0,2
oznake stopnia stanowiska sfuzbowego od gornej krawedz
27 - kieszeni przodu .0 05
Odlegtosé naszycia tasém samosczepnych na nazwisko | ha
oznake stopnia stanowiska stuzbowego od przodu kieszen
28 . Odleglosc dziurek od krawedzi kryte] listwy Szerokdsce 55 0,5
obrebu-doly hl||z¥
23 g Odleglosc 1-ef dziurki w kryte] listwie od gérnej krawedzi 1.5 0,2
30 . listwy Odlegtosé ostatniej dziurki od dolnej krawedzi listiyy 2.0 0,3
31 » Dwie pozostate dziurki w krytej listwie rozmiescié w 4,0 0,2
rownych odstepach migdzy pierwsza, a ostatnig dziurkg
32 & {Odlegtosé od wszycia stéjki do rygla mocujacego 40 | 0z
33 = kortrafatde tyto = 05
32 ; 6,5 05 |
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Tablica 10

Wymiary w centymetrach
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Lp Oznancazenla Nazwa wymiaru ! Wartosé Irbopuszczalne
] - .
i rysunkach !wymlaru Ddchyler_ne =
1 - Glebokoéé mieszkéw kieszeni bocznych 4,0 0,2
2 o Naszycie kieszeni bocznej nakladanej, na przéd spodni — ) 0.5
2/3 wymiaru 7¢ 30,0 1.0
3 oe ﬂD{ugoéé wzmocnienia na kolanach
Odlegiosé wzmocnienia na kolanach od dolnej krawedzi
nogawki dla wzrostu od 160 do 172 20,0
1T Algi | pp |
0 0o :
- 70
5 9a Szerokos¢ podirzymywaczy pasa e ﬁ,%
6 9h Diugosé podtrzymywaczy pasa — pomigdzy ryglami Diugase R 0,5
7 - cad s | 83
9c przedluzenia podtrzymywaczy pasa - uszko Glebokost fatdek 4 g Bha
2 '
negawek-przednieh- 0,2
9 . §§§£§H§§Wia posladkow przy szwie wewngtrznyn,
10 - Szerakose listewki lewe] Szerokosé listewki prawej Odleglose
1 : g <
! 5 naszycia guzikow rozporka, od krawedzi Odlegfos¢ dziurg k
12
- od-krawedzirozporka——
13 L E s _—
IDziurki odziezowe w rozporku rozmiescic rownomiemie
T - na listewce lewe] pomigdzy odszyciem pasa, a ryglem doiu
rozporka w ilosci:
2 dziurki dla diugosci rozporka od 17,5cm do 21,1cm;
14 * 3 dziurki dla dtugosci rozporka od 21,3cm do 25,3cm; > 1.0
4 dzjurki dia dtugosci rozporka od 25,5¢m do 27cm.
Szerokosé podwiniecia dotu nogawki
16 'ﬂ_‘? Dlugoéé mankietu-patki dotu nogawki Szerokosé mankieju- @n(b Eé
17 patki dotu nogawki 05
18 Diugogé mankietu-patki dotu nogawki (czgsci swobadnej)
19 11c [Diugosé tasmy samosczepnej (czgsé pgtelkowa) 10,6
11d—ldo-preypiesia-mankiets-patii-dolu-nogawki-Blugesé-worka——+8:9
20 kieszeni skosnych, mierzona
|‘— o H!.'Ji-l n:} l'\lawqffu.; pasa cHa-wzrost
e i od 160 do 172| 32,0 10
od 176 do 184 36,0 ’
od 188 do 1961 40,0
22 - Szeroko$é stebnowki — imitacji pasa 6,0 0,2
Odleglost od szwu bacznego przy odszyciu pasa do
kieszeni skosnej, mierzone po krawedzi gérnej odszycia
pasa, - szerokosc klina kieszeni dla obwoddw pasa: 05
28 - od 76 do 92 3,0 ’
od 96 doi12 10,0
] od 116 do 124] 11,0
24 - 'Szerokosé wypustki kieszeni udowej 1,5 0.2




Zatacznik A
(normatywny)
Tkanina bawetniano - poliestrowa

1. Przedmiot dokumentacji

Przedmiotem niniejszego zatacznika sq wymagania i metody badan dla bawetniano-poliestrowej tkaniny
barwionej na kolor ciemnogranatowy oraz jasnozielony.

2. Wymagania ogolne

Tkanina powinna by¢ wytwarzana w state] technologii produkciji, okreslonej w specyfikacji technicznej
producenta lub w zaktadowe] dokumentacji techniczno-technologicznej wyrobu.

Nie dopuszcza sig stosowania zamiennych rozwigzan surowcowych, S$rodkéw
pomacniczych lub innych wariantow technologii wykonania tkaniny bez uzyskania potwierdzenia zgodnosci

wykonania wyrobu z wymaganiami okreslonymi w niniejszym Zataczniku.
3. Wymagania techniczno-uzytkowe oraz metody badarn

3.1 Barwa tkaniny

3.2.1 Wymagania dla barw tkaniny barwionej na kolor ciemnogranatowy.

Tkanina barwiona na kolor ciemnogranatowy powinna spetniaé wymagania okreslone w tablicy A.1 (badania
wg PN-EN ISO 105-J01:2002, PN-EN 1S0105-J03:2009 przy geometrii urzadzenia pomiarowego — d/0 lub

d/s). i
) Tablica A.1
Wartesei CIELab (D&F(09p) Dopuszczaine
Barwa L* a* b* wartosci
AF*zh
Jednostka CIELab
Ciemnogranatowa 17.01 0,69 6,95 1,5
T |
WardpseicE tiEabHBE/0e) Dopuszczalne
Barwa L* a* b* wartosci
AF*ah
Jednostka CIELab
Ciemnozielona 28,85 2,99 I 7,75 1,5

3.2 Wymagania techniczne

Zestawienie wymagan technicznych dla bawetniano-poliestrowej tkaniny przedstawiono w tablicy A.2

Tablica A.2
| R Jednostka ) Oznaczenie
Lp. Wyszczegdlnienie miary T Wymagania i metoda badania wg
Szerokosgé tkaniny m 1,50 £ 0,03 PN-EN 1773:2000
2 Masa powierzchniowa tkaniny g/m2 200 + 260 PN-ISO 3801:1993

3.3 Wymagania uzytkowe

Zestawienie wymagan uzytkowych dla bawetiano-poliestrowej tkaniny przedstawiono w tablicy A.3
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Tablica A.3
j =] Jedr ka - ] Oznaézenie
Lp. Wyszczegolnienie ﬁiﬂéﬁt Wymagania i metoda badania wg
' Kierunek N 600
’ Maksymalq@;”a, wzdiuzny PN-E'N 1ISO
nie mniej niz: pokpierzruenceznk*l o 13934-1:2013-07
kierunek
. . . 5 N 25 PN-EN ISO
9 Sita rozdzierania, \ﬁgriﬂngz 13937-2:2002
nie mniej niz: PN-EN iSO
N 25 13937-3:2002
poprzeczny
Zmiana wymiarow kierunek o, 2
3 |po pierwszym praniu waeiuzRy
w terperaturze 60°C, péiRpRsky % 2 PN-EN [SO 5077:2011
AL : PN-EN ISO 6330:2012
Zmiana wymiaréw kierunek %, 3 procedura 6N
4 po pigtym praniu . Vgg;g%gx
w temperaturze 60°C, % )
nie wigce| niz: poprzeczny
: Odpornosc na scieranie, nie mnigj Niz: = 20 000 PN-EN [SO 12947-
(nacisk 9kPa i okresowe usuwanie pill) 4 2:2017-02 ‘{
Stopien odpornosci wybarwier (nie mniej niz) na:
6 p
. . . PN-ENISO
6.1 |$wiatlo /Xenotest/ zmiana barwy stopien 4 105-B02:2014-11
zmiana barwy
pranie 4 PN-EN SO 105-
6.2 stopieri C06:2010
\g/otfcmperaturze Zabrg:;:m; el 54 metoda C1S
zmiana barwy 4
pot kwasny . iy i PN-EN ISO 105~
6.3 | | zabr;j;:‘lrl‘iblell A stopien 3-4 E04:2013
i alkaliczny -
zabrudzenie bieli 4
h“\“ﬂ“l’ ="
zmiana barwy
po prasowaniu
. /po aklimatyzawaniu 4 PN-EN 1SO
prasowanie 4h " r
64 | ha wilgotno .| stopien 105-X11:2000
bawelny 5
5 zabrudzenie bieli
6.5 |tarcie suche bawelny . 3-4 PN-EN 1SO
. stopien S b
6.6 tarcie mokre Jbrudzenic bisl 5.3 105-X12:2016-08
bawelny

3.4 Klasyfikacja i oznaczanie tkanin

Tkaniny bawehiane i bawelnopodobne nalezy klasyfikowaé wediug Wspdinego Stown

kodem — tkaniny drelichowe — 19212200-7.

biezacych danej sztuki;

Oznaczenie tkaniny powinno zawierac co najmniej:
nazwe | adres Wykonawcy,
materialu z okresleniem wykoriczenia Usz
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- jakos¢ i znak zakladowej kontroli jakosci;

- numer partii produkeyjnej i numer sztuki;

- misesigg i rok produkji;

- kod CPV,;

- oznaczenie sposobu konserwaciji, zgodne z PN-EN 1SO 3758:2012, obejmujgce nastepujgcy uktad
znakdw:

Oznaczenie tkaniny powinno by¢ zamocowane iw spasdb trwaly na poczatku kazdej sztuki
zabezpieczone przed przypadkowym oderwaniem.
3.5 Stopnie jakosci

Stopnie  jakosci bawetniano-poliestrowych tkanin drelichowych stosowanych na umundurowanie
powinny by¢ okreslone wg zasad okreslonych przez odbiorce.
3.6 Pakowanie, przechowywanie i transport

Pakowanie, przechowywanie i transport bawetniano-poliestrowych tkanin drelichowych powinien by¢ zgodny
zwymaganiami odbiorcy.
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Zatacznik B
(normatywny)

Zestawienie wymagan dla podstawowych dodatkéw konfekecyjnych

Tablica B.1

Lp.

Wyszczegolnienie

Fotografia dodatku

Oznaczenie typu i rodzaju dodatku

Wymagania
i oznaczenia wg

Zamek blyskawiczny jednosuwakowy,
nierozdzielny, tworzywowy,
sredniospiralny w kolorze
coiemnogranatowymlciemnozielonym
tkaniny z_asadnlcze{‘ rwalosé zamka nie
mnigj niz 1000 cykli.

specyfikacja techniczna
producenta

Tasmy samosczephe

241

Haczykowa tasma samosczepna,

- materiat podstawowy - 100% poliamid,
- konstrukcja materiatu - tasma tkana.
Tolerancja wymiaru szerokoéci tasm:

* 2mm

2.2

Petelkowa tasma samosczepna

- materiat podstawowy - 100% poliamid,
- konstrukcja materialu - tama tkana.
Tolerancja wymiaru szerokosci tasm:
+2mm

PN-EN
12240:1999+AC
specyfikacja techniczna
producenta

Syntetyczna tasma wieszakowa w
kolorze
ciemnogranatowym/ciemnoziglonym

specyfikacja techniczna

3
tkaniny zasadniczej, o szerokosci 0,6cm producenta
£0,1cm,
Tkana tasma konfekcyjna w kolorze T -
4 jasnozielonym tkaniny zasadniczej, specyfikacja techniczna
L roducenta
o szerckosci 1,3cm + 0,2cm P
Polipropylenowa tasma tkana do
regulatora obwodu pasa w kolorze
i (o jemnozielon S ]
aem_nogranat yvym/cxe jpeZClonyil specyfikacja techniczna
5 tkaniny zasadniczej, producenta

o szerokosci 20mm £ 1mm
i grubosci Tmm £ 0,1mm.
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Zatacznik B
(normatywny)

Zestawienie wymagan dla podstawowych dodatkéw konfekcyjnych

Tablica B.1

Lp.

Wyszczegolnienie

Fotografia dodatku

Ozhaczenie typu i rodzaju dodatku

Wymagania
i oznaczenia wg

Zamek blyskawiczny jednosuwakowy,
nierozdzielny, tworzywowy,

sredniospiralny w kolorze
ciemnogranatowym/ciemnozielonym tkaniny
zasadniczej.

Trwalosé zamka nie mniej niz 1000
cykli.

specyfikacja techniczna
producenta

Haczykowa tasma samosczepna,

- materiat podstawowy - 100% poliamid,
- konstrukeja materiatu - tasma tkana.
Tolerancja wymiaru szerokosci tasm:
+2mm

Petelkowa tasma samosczepna

- materiat podstawowy - 100% poliamid,
- konstrukcja materiatu - tasma tkana.
Tolerancja wymiaru szerokosci tasm:
+2mm

PN-EN
12240:1999+AC
specyfikacja techniczna;
producenta

Syntetyczna tasma wieszakowa w kolorze
clemnogranatowym/ciemnoziglonym
tkaniny zasadnicze}, o szerokosci 0,6om +
0,1em.

specyfikacja techniczna
producenta

TRana tasma Koniekcyjna w Kolorze
ciemnogranatowym/ciemnazielonym

tkaniny zasadniczej,
o szerckosci 1,3cm  0,2cm

specyfikacja techniczna
producenta

Polipropylenowa tasma tkana do
regulatora obwodu pasa w kolorze
ciemnogranatowym/ciemnozielonym
tkaniny zasadniczej,

o szerokosci 20mm £ 1mm

i grubosci 1mm £ 0,1mm.

specyfikacja techniczna
producenta
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Tablica B.1 (ciag dalszy)

Wyszczegblnienie

Lp Wymagania
Fotografia dodatku Oznaczenie typu i rodzaju dodatku foznaczenia wg

Poliestrowy guzik odziezowy . .

6 czterootworowy w kolorze specyﬁl;ggtacéitigmczna
ciermnogranatowym/ciemnozielonym P
(barwiony w masie) o $rednicy 20 mm.
Poliestrowy guzik odziezowy . .

7 czterootworowy w kolorze specyfikacja techniczna

ciermnogranatowym/ciemnozielonym
(barwiony w masie) o $rednicy 17 mm

producenta

e et a2

Potkdtko z tworzywa sztucznego
w kolorze czarnym.

Zalecane wymiary:

A—25mm; B —35mm; C — 25mm;
D —6mm

specyfikacja techniczna
producenta

Sciggacz regulatora obwodu pasa
spodni w kolorze czarnym z ruchomg
poprzeczkg — blokadg. Otwory do
przeciggnigcia tasmy szerokosci 20
mm. Zalecane wymiary: A - 2tmm; B -
27mm; C - 35mm; D - 6mm

specyfikacja techniczna
producenta
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WYMAGANIA TECHNICZNE

Kurtka dla ucznioéw
oddziatéw o profilu mundurowym



1 Opis ogdlny wyrobu

Opis ogolny kurtki

Kurtka z dopinanym kapturem, zapinana jest z przodu na rozdzielny, dwusuwakowy zamek biyskawiczny.
Zapiecie przodow ostoniete jest listwg zewnetrzng zapinang na  zatrzaski

konfekcyjne. Kurtka od wewnatrz odszyta jest podszewka bez ocieplenia. Kieszenie boczne kurtki, sg skosne,
clete, zapinane na zamki blyskawiczne oraz patki z odcinkiem tasmy samosczepnej. Kolnierz kurtki wykonany
jest w ksztalcie podwyzszonej stdjki z kieszenig w tylnej czgsci stuzaca do schowania kaptura do wewnatrz.
Kieszen stdjki zapinana jest w trzech migjscach na komplety tasm samosczepnych umieszczone wewnatrz.
Kaptur dopinany jest do podkroju szyi za pomoca zamka blyskawicznego. Do podkroju szyi wszyta jest listwa

z zamkiem blyskawicznym do przypiecia kaptura. Kaptur regulowany jest w czedci twarzowej i w tyle wysokosci
kaptura. Zapiecie kaptura na szerokos¢ plisy przodu przy pomocy tasm samosczepnych. Wysunigty przéd
kaptura tworzy imitacje daszka. Na lewym przodzie kurtki u gory naszyty jest prostokat z tasmy samosczepnej
przeznaczony do umieszczenia oznaki stopnia. Na prawym przodzie kurtki u gory naszyty jest prostokat z tasmy
samosczepne] przeznaczony do Umieszczenia oznaki z nazwiskiem uzytkownika. W gdrnej czgsci rekawow
naszyte sg kwadratowe elementy (o wymiarach 100 mm x 100 mm) z tam samosczepnych przeznaczone do
zamocowania oznak rozpoznawczych. Rekaw jest dwuczesciowy, wykorczony w dole mankietem, w ktory
wprowadzona jest tadma elastyczna do regulacji obwodu z patkg zapinang na odcinek tasmy samosczepnej.
Obwad kurtki w dole regulowany jest za pomocy tasmy elastycznej wszytej po obu stronach szwéw bocznych
kurtki. Uwaga: W przypadku produkcji kurtki z tkaniny laminowanej szwy kurtki sg przestgbnowane i podklejone
tasma uszczelniajgca,

2 Wymagania techniczne

2.1 Wykaz materialéw zasadniczych i dodatkow

Zestawienie podstawowych materiatéw zasadniczych | dodatkdw przedstawiono w tablicy 1.

Tablica 1

Oznaczenia

Lp. | Nazwa materialu Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu iwymagania wg

dwUwarstwowy laminat z membrana PTFE,

1 z poliestrowsg tkanina zewnetrzng w kolorze Zatgcznika A
Materiat zasadniczy jasnozielonym
kurtki pawelniano-poliestrowa tkanina barwiona na Kotor i
2 jasnozielony z apreturg WDP Zatgeznik B
Taéma tasma do-podkigfania szwow oszerokosui 22,6 mm
3 | 4o uszozelniania wykonana z membrany PTFE Zatacznika C, tablicy C.1
4 Widknina bez kleju wfoknina polipropylenowa specyfikacji technicznej
producenta
i ikacji technicznej
5 dszewka podszewka wiskozowa w kolorze dostosowanym specyfi
e do koloru tkaniny zasadniczej producenta

6 Sznurek elastyczny sznurek elastyczny z oplotem w kolorze |

dostosowanym do koloru tkaniny zasadniczej specvfikacii technicznej
— ’ e Sredonlc;y B<% Cn¥ 3 ; b yprodjucenta :
7 Oczko mosigzne oczko oksydowane o srednicy
wewnetrznej 0,5 cm
Zatrzask | mosigzny oksydowany zatrzask konfekeyiny lypu S| specyfikacji techniczne]
8 konfekcyjny z ptaskg gtoéwkg o $rednicy 15,2 mm producenta
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Tablica 1 (ciag dalszy)

10

11

Nazwa materijatu

Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu

Oznaczenia
i wymagania wg

Zamki blyskawiczne

dwusuwakowy zamek blyskawiczny z tworzywa
sztucznego, srednioczgstkowy, rozdzielny w kolorz
dostosowanym do koloru tkaniny zasadniczej - przg
kurtki zamek blyskawiczny z tworzywa sztucznego,

X U

sredmiosplirainy, rozdzieiny W Kolorze
dostosowanym do koloru tkaniny zasadnicze;j -
kaptur kurtki

zamek blyskawiczny z tworzywa sztucznego,
$rednioczastkowy, jednostronnie nierozdzielny
w kolorze dostosowanym do koloru tkaniny

zasadniczei—kieszenie lkurtli

specyfikac]i techniczne]
producenta

12

13

Nici odziezowe

nici rdzeniowe poliestrowo-poliestrowe, o masie
liniowej 4545 tex i minimalnej sile zrywajacej 17 N,
w kolorze dostosowanym do koloru tkaniny
7nsadnip7p_j

nici z wiokien poliestrowych odcinkowych o masie
liniowej 3043 tex i minimalnej sile zrywajgcej 8,2 N
w kolorze dostosowanym do koloru tkaniny
zasadniczej do przeszyé overlockiem

PN-EN-12590:2002
PN-1S0-1139:1998

14

15

16

Tasmy
samosczepne

petelkowe i haczykowe tasmy samosczepne
w kolorze dostosowanym do koloru tkaniny

zasadnicze] o szerokosci 2.0 cm
petelkowe i haczykowe tasmy samosczepne
w Kolorze dostosowanym do koloru tkaniny

zasadniczej o szerokodci 2,5 cm.

petelkowa tasma samosczepna w kolorze
dostosowanym do koloru tkaniny zasadniczej
o szerokosci 10,0 cm

PN-EN 12240:1999 + AC|
Zatgeznika C tablicy C.2

17

Tasma elastyczna

taéma elastyczna w kolorze dostosowanym do
koloru tkaniny zasadniczej
o szerokoéci 4.0 cm

Zatgcznika C tablicy C.2
specyfikacji technicznej
producenta

18

Tasmy konfekcyjne

tasma bawetniana o szerokosci 1,0 cm
w kolorze dostosowanym do koloru tkaniny

__________ !
A

Zalgeznika Ciaplicy T3
specyfikacji technicznej
producenta

19

Stopery

jednasprezynkowy stoper, wykona'ny z thc_)rzywa‘
sztucznego, matowy w kolorze dostosowanym do
koloru tkaniny zasadniczei

20

Kornicéwka sznurka

zabezpieczenie sznurka elastycznego z tworzywa
sztucznego matowe w kolorze dostosowanym do
koloru tkaniny zasadniczej

21

Zytka

zylka usztywniajaca daszek kaptura

o érednicy 0,2 cm

Zalgcznika C tablicy C.3
specyfikacji technicznej
producenta

2.2 Rodzaje szwow i $ciegow maszynowych

Szwy oznaczono wg PN-P-84501:1983 Wyroby konfekcyjne - Szwy - Klasyfikacja | oznaczenia, sciegi wg PN-P-
84502:1983 Wyroby konfekeyjne - Sciegi - Klasyfikacja i oznaczenia. Wymagane gestosci sciegow:

stebnowych i taczacych; 30 + 35 Sciegow / 1dm;
overlockawych 3 - nitkowych i 5 - nitkowych; 30 + 35; dciegéw / 1dm.

Wszystkie szwy stebnowe na poczatku i ha koricu zamocowad przeszyciem wstecznym celem zabezpieczenia
przed pruciem. Niedopuszczalne jest wykonywanie $ciegdéw o nieprawidtowym przeplocie nici i naprezeniu
nitek tworzgcych szew.

Miejsce wykonania i wymagania dla przeszyé ryglowych:
na koricach listewek kieszeni bocznych w kurtce.
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2.3 Parametry Klejenia (w przypadku produkcji kurtki z laminatu)

Zalecane jest podklejanie szwow z uzyciem dolnej silikonowej rolki dociskowej. Parametry ustawienia
urzadzenia do podklejania wg zalecen producenta materiatu zasadniczego. Wymagane jest dokonanie kontroli
jakosci podklejonych szwéw.

Stosowane parametry ustawienia urzadzenia do podklejania szwow:
- predko$é przesuwu tagmy — (2,0 + 2,5) m/min dla szwow podklejanych po tukach i (2,5 + 2,9) m/min

dla szwdw podkiejanych na prostym odcinku;

- temperatura — (530 + 540) °C, przy predkosci przesuwu tagmy ~ (2,0 + 2,5) m/min i (540 =+ 580) °C
przy predkosci przesuwd tasmy — (2,6 + 2,9) m/min;

- docisk rolki — (3,0 + 3,5) bar,

- przeplyw powietrza przez grzatke — 0,4 bar.

Wymagane jest dokonywanie kontroli jako$ci wykonania podklejania szwéw zgodnie z zaleceniami producenta

materialu zasadniczego.
Wymagania uzytkowe podklejonych szwdw tasmg uszczelniajacg podano w tablicy 2.

Tablica 2
T = Jednostka : Oznaczenie
Lp. Wyszczegblnienie miary Wymagania i metoda badania wg

1 |Wymagania dla szwow podklejonych tasmg uszdzelniajch

1.1 | Wytrzymatodé szwow, nie mniej niz: N 225 1@5’5?\215%%2
Wodoszczelnosé szwdw podklejonych PN-EN 20811
192 | przedipobs praniach wodnych, nie cm 200 PN-ISO 811:1997
' mniej niz: PN-EN 1SO 6330:2002

procedura 3A

brak delaminacji ] ,
wizualna ocena prob

1.3 Trwalos¢ podklejania tasma, i warstw materialu w |
) uszczelniajgcy zakresie wiekszym po badaniach
od 5 mm wodoszczelnosci

2.4 Dopuszczalne sztukowanie elementéw

W wyrobie nie dopuszcza sie sztukowania elemeniow.

2.5 Tabela klasyfikacji wielkosci

W dokumentadji podano jedynie wymiary dla wielkosci Sredniej kurtki dla osoby dorostej (102+110/1 74+178),
dla mtodziezy zasadniczy sposob wykonywania to szycie miarowe.
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3  Zestawienie elementéw sktadowych

Zestawienie elementdw sktadowych przedstawiono w tablicy 3.

i wieszak

Tablica 3
Rodzaj materiatu Lp. Nazwa elementu llosé
Kurtka
1
przod nrawy 1
2
przad lewy 1
3
fvt 1
4
| rekaw wierzchni 2
5
rekaw spodni 2
B
mankiet 2
7
patka mankietu 2
8
przod Kaptura 1
9
tyt kaptura 1
, 10 patka regulacji wielkosci kaptura 1
' 11 ;
odszycie przodu kaptura 1
Matetiat zasadniczy yelep i
12 | twnel kaptura 1
13 zapigcie kaptura 4
14 plisa przodu wierzchnia 1
15 | plisa przodu spodnia (w przypadku produkcji 1
kurtki z laminatu)
16 plisa doszywana do przodu lewa 1
17 plisa doszywana do przodu prawa 1
18 oblozenie przodu 2
LA stojka wewnetrzna 1
= stéjka spodnia 1
: “1 | stejka wierzchnia 1
' 22| Tehwyty dosUwWakow zamkow blyskawicznych 5
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Tablica 3 (ciag dalszy)

Rodzaj materiatu Lp. Nazwa elementu lloé
23 |listewka kieszeni bocznych 9
Materiat zasadniczy 24 |listwa pod gornym odcinkiem zamka przodu 1
25 | plisa do dopiecia kaptura 5
Razem 40
26 | przéd prawy 1
27 |przéd lewy 1
28 |yt 1
29 | rekaw wierzchni 2
FOEENEE 30 |rekaw spodni )
31 | odszycie stojki spodnigj 1
32 | worek kieszeni bocznych wigkszy o
E?: worek kieszeni bocznych mnigjszy 9
Razem 12

4 Opis wykonania

Podstawowe operacje wykonania kurtki przedstawiono w tablicy 4.
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Tablica 4

Lp.

Rodzaj operacji

|

Oznaczenie
szwu i $ciegu

Wymagania i uwagi

Rozkréj materiatow

|

wg szablondw i ukladdw kroju

Podklejanie wykrojow l

parametry klejenia wg zalecen producenta
wktadow odziezowych oraz préb podklejania

WYKONANIE KURTKI

Kaptur

Naszycie elementu tasmy
samosczepnej na wykrgj
patki regulacji wielkosci

kaptura, dof tylu i zapiecie

5.04.03/301.301

wg szablonu pomochiczego, szerokosé szwu
0,2 cm od krawedzi

Wykonanie patki regulacii
wielkosci kaptura

1.01.01/301

+1.06.01/301
+ 6.05.01/301

szerokosc szwu 0,2 cm od krawedzi

Naszycie elementy tasmy

samosczepne] na tylng
czese Kaptura

5.04.03/301

wg szablonu pomocniczego, szerokoss szwu
0,2 cm od krawedzi

Naszycie patki regulacji
wielkosci na tylng czesé
kaptura i wykonanie szwu
stebnowego

5.04.01/301
+ 5.05.01/301

wg szablonu pomocniczego, szeroko$é szwu
stebnowego 0,7 cm od krawedzi

Wykonanie funelu
stuzgoego do wcigghiecia
sznurka elastycznego

6.02.01/301

szerokos¢ szwu 0,7 om od krawedzi

Odszycie przedniej czeéci

kaptura i odszycia przodu
oraz wykonanie szwu
stebnowego

1.01.01/301
+2.02.01/301

odszyte elementy wywrGeié, wg szablony

pomocniczego zamocowad w tunelu zytke
usztywniajacy daszek, szeroko$é tunelt 0,7 om,
szerokosé szwu stebnowego 0,2 cm
od krawedzi

Wykomanieszwo

imitujacego tylng krawedz
daszka

1.01.01/301

wg szablonu pomocniczego

10

Doszycie zapieé
do wierzchniej i spodniej
czesci kaptura
oraz wykonanie szwu
stebnowego

1.01.01/301
+2.02.01/301

w szwie doszycia zapigcia do wierzchu

wg szablonu pomocniczego podiozyé petelki
z tasmy samosczepne], szerokosé szwu
stebnowego 0,2 cm od krawedzi

11

Naszycle zamka —
btyskawicznego na tylng
spodnig czes¢ kaptura

1.01.01/301

wg szablonu pomocniczego

12

Wykomaneszwo—
stebnowego

1.01.01/301

szerokosc szwu stebnowego 0,2 cm
od krawedzi

Kieszenie boczne przodu

13

Wykonanie uchwytdw
do suwakow zamkow
btyskawicznych
i zamocowanie ich
na suwakach

8.06.02/301.301
+1.01.01/301

14

Wykonanie listewki
kieszeni bocznej

1.06.02/301.301

szerokos¢ szwu 0,2 cm od krawedzi,
zamocowacé na suwakach zamkéw
btyskawicznych zapieé: przodu, kieszeni
bocznych, kieszeni wewnetrznej i prawego
dopigeia bluzy ocigplacza, diugosé uchwytow
5,0 cm
doszyc tasme samosczepng do spodnie] czesal]
listewki (haczyki), listewke ztozyé na pét, odszyé
z dwoch stron,
listewke kieszeniowa wywrdcié | przestebnowaé
brzegiem w odlegtosci 0,2 cm od krawedzi
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Tablica 4 (ciag dalszy)

Lp.

Rodzaj operacji

Oznaczenie
szwll i sciegu

Wymagania i uwadi

e

16

Naszycie listewki kieszeni
bocznej na przody

2.02.03/301.301

wg szablonu pomochiczego, naszyé¢ listewki

kieszeni na przody, warek wiekszy kieszeni
bocznych doszyc do tasmy zamka

____blyskawicznego

16

Wykonanie otworu kieszeni
boczne;j

2.02,03/301.301

doszy¢ zamek w miejscach oznaczonych,
przecigé otwor kieszeniowy, wywroci¢ zamek
do lewej strony, powstate tréjkaty zamocowac
od wewnatrz czterokrotnym przeszyciem
wstecznym, listewke z workiem przewinaé
przestebnowaé po listewce w odlegtosci 0,7 tm
od krawedzi, doszy¢ worek kieszeniowy
do krawedzi tadmy zamkowej z jedne]
i z drugiej strony, wykonac szew stebnowy
0,2 cm od krawedzi przewinigcia, doszy¢ tasme
samosczepna W dolnej czgsc kieszeni (petelki)

17

Zeszycie workow
kieszeniowyth

1.01.03/401.504

wg znakéw na wykrojach

Nastebnowanie listewkl

wykonaé podwajny szew stebnowy, 57erokosc |

kaptura

18 kieszeni dotem i gérg 1.01.01/301.301 szwu 0,2 cm | 0,7 om od krawedzi
Wykonanie szwéw wykonaé na dole szwu stebnowego | na gorze
19 i h 323 nastebnowanie listewki sko$nie do poczatkow
rygiuacyc - szwow, szwy ryglows o dhugosci 1,0 cm
Rekawy
Naszycie prostokata tasmy . - il
: : wg szablonu pomocniczego, szerokosé szwu 0.2
20 San;gspcaztiznrilagﬁk?gakl) 5.04.03/301.301 om od krawedzi, diugosc prostokgta 5,56 cm
Naszycle DTDSIOK(fﬂattEllEWY wg szablonu pomocniczego, szeroko$é szwu
samo e elki p
21 Sr;'-?;?ﬁ:m](i;@ ) 534023:2(/):0201 0,2 cm od krawedzl, dtugo$é prostokata 14,0 cm
29 Wykonanie patki mankietu +1.06.01/301 + wg szablonu pomocniczego, szeroko$¢ szwu
_— _ i 6.05.01/301 0,7 cm od krawedzi
23 2 umuanmkietu wykrol 1.07.01/301 Wg szablonu pomocnicZzedo
Zamaocowanie tasmy o |
24 elastycznej w mankiecie 1.01.01/301 Wg SZapiont pomocniczege |
spad mankietu podwingg i przestebnowac przez
tag p krotnie w réwnych
, ) asme gumowa lrzykrotnie w rownyc
25 Wykariczenie dotu 7.15.04/301.301.301 odleglosciach, odlegiosé migdzy szwami
mankietu stebnowymi 1 cm, w migjscu béz tasmy |
elastycznej wykona¢ szew stebnowy
o szerokosci 0,2 cm od krawegdzi
Naszycie elementow tasmy Wg szablonu pomocniczego, wyrniar
samosczephej (petelki) naszywanego elementu z tasmy samosczepnej:
= na rekawy (do przypigcia 5.04.03/301.301 (wymiary tasmy sarmosczepnej petelkowej 10 x
oznaki 10 cm)
) |
) . TEKaWy ZIgeZyC PO SZWIE TORCIOWYTT, WyWrocie,
27 Wykonanie rekawow 202.03/301.301 szew przelozyé na tyt i przestebnowac
w odlegtosci 0,2 cm od linii szwu zeszycia
Stojka
B : . —Sszerokost szwu 0,2 cm od krawedzi
Wykananie odszycia 1.01.01/301 N N S S ]
28 zamKa blyskawicznego +1.06.01/301 z podiozeniem drugie| czgscl zamka

+6.05.01/301

blyskawicznego bez suwaka do przyplecia
kaptura
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Tablica 4 (ciag dalszy)

Oznaczenie

Wymagania i uwagi

Lp. Rodzaj operacji szwu i $ciegu o
Naszycie prostokgtow
petelkowej tasmy
samosczepnej ha stdjke wg szablonu pomocniczego, prostokaty
29 wewnetrzng | odszycie 5.04.03/301.301 o diugosci 3,2 cm, szerokos$é szwu 0,2 cm
zamka blyskawicznego od krawedzi
kaptura oraz odszycie stojki
spodniegj
Doszycie stéjki wg szablonu pomocniczego, podiozyc odsiylcie’
) ) 1.01.01/301 zamka b}yskaWIc’zln‘e_go kaptur'a, szew przetozy¢
3p | Wwewngtrznej do podkroju Wy do wewnatrz stojki i wykonaé szew stebnowy
szyl o po stdjce spodniej, szerokos¢ szwu 0,2 cm
Palanzonia cthiels od kl’aWQdZI
Polaczenis-stdjek
zewnetrznej, wewnegtrznej ) .
31 | i spodniej wzdtuz ich gomej 1.01.01/301 wyg szablonu pomocniczego, szeroko§é szwu
krawedzi i wykonanie szwu stebnowego 0,2 cm od krawedzi
stebnowego
Zapiecie przodu
Wykonanie listwy 1.01.01/301
32 pod gornym cdcinkiem + 1 Oé 01/301 szerokosc szwu stebnowego 0,7 cm
zamka blyskawicznego P 6‘05 '01/301 od krawedzi
przodu T
VvyKonanie plisy
wierzchnigj i spodniej (w
33 | przypadku produkcji kurtki 6.05.01/301 wg szablonu pomocniczego
z laminatu) zapigcia zamka
przodu
"’a"’yku”d”"f_ 'Y'“‘f'_‘_;" w ] zatozyG rynienke na 1 cm i przestebnowac
" przypadku produkcji kurtki CITTIET] na gérze i dole trzykrotnym przeszyciem
z laminatu) - wstecznym poczawszy od linii szwu
_ }N.phs_le SP‘Odn"?J, stebnowego plisy, dtugos$é przeszycia 1,2 cm
ZEOZene ZairZaskow - . R
35 w plisach zapiecia B wg szablonéw pomocniczych
gtdwnego
r\nevynin tndm 7amlen
btyskawicznego do plis wg szablonu pomocniczego, z podtozeniem
36 doszywanych do przodu 2.42,04/301.301 w szwie listwy pod gérnym odeinkiem zamka
i wykonanie szwu +6.02.03/301 szerokose szwu stebnowego 0,2 cm od
stebnowego krawedzi
Dn}a‘rjenin ohlnzenia
przodu z plisami szeroko$é szwu stebnowego 0,2 cm
37 | doszywanymi do przodu 6.05.01/301.301 4o
od krawedzi
Podszewka
28 Zamocowanie wieszaka 2.02.11/301 wg szablonu pomochiczego, posrodku stojki
i wszywki informacyjnej o zamocowad wieszak i wszywke informacyjng,
WyKonanie szwow:
barkowych, wszycia .
39 rekawow, bocznych 2.02.08/401.504 wg szablonu pomochniczego
i fokciowych
Montaz elementow
Naszycie prostokata 3
” . wg szablonu pomocniczego, prostokat
40 z tasmy samosczepnej 1.02.01/301 8,5 cm % 7,0 om na stopier

na lewy przod kurtki
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Tablica 4 (ciag dalszy)

Lp. Rodzaj operacji SS;T}C;;Z':U Wymagania i uwagi
Naszycie prostokata wg szablonu pomocniczego, prostokat o
44 z tadémy samosczepne;j 1.02.01/301 wymiarach 2,5 cm x 10,0 cm na oznake
» N y N o
na prawy przad kurtki identyfikacyjng z nazwiskiem
, , szew przetozyc na iyl 1 przestebnowac po iyle,
42 Wykonanie szwéw 2.02.03/301.301 szeroko$¢ szwu stebnowego 0,2 cm
barkowych od krawedzi
Wszycie rekawow e __S‘L‘EWdPTZEftozlyc—naﬂﬁ;-prmd—pfzxtesgebnwracép;
43 . . 2.02.03/301.30 przodzie i tyle, szeroko§é¢ szwu stebnowego 0,
lw?t(ggr?gxl/sesgzowu EUEEt cm od krawedzi
tgczenie bokow i rekawdw wg szablonu pomocniczego, szew przetozyd
44 oraz wykonanie szwu 2,02.03/301.301 na tyt, szew stebnowy wykonaé na tyle
i rekawie spodnim, szeroko$¢ szwu stebnowego
stebnowego 7 i -
2 cm.od krawedzi
Zamocowanie odcinkow )
45 | tasmy elastycznej do dolu 1.02.01/301 wg szablonu pomocniczego
kurtki
podwingc dot Kuriki i przestgbnowac przez
tasme elastyczng trzy razy, odleglo$¢ miedzy
46 | Wykonczenie dotu kurtki | 7.15.04/301.301.301 | szwami stebnowymi 1 cm, w miejscu bez tasmy
- elastycznej wykonaé dwa szwy stebnowe
| o szerokosci 0,2 ¢m i 2 cm od krawedzi
47 DOZ%YSISLTES;T(?WKI 2.02.08/301 wg szablonu pomocniczego
) - szew przeloZye e obtozeTie Twykomat sZzew
48 Zeszycie podszewki 5.31.04/301.301 stebnowy po obloZzeniu, szerokosé szwu
z obtozeniami przodow ' stebnowego 0,2 cm od krawed_zi .
Doszyme pOdSZEWkI W Bdaz_abfulx ru.pun r‘uu1ll;\..t.eg?<|_pfi‘d‘l'0i..‘y‘ﬁi’ﬂ.pi'ﬁk‘i_
, o dopiecia ocieplacza, kurtke wywrdcié
49 do dO*U eraWOW 2.02.08/301 na prawg stronQ
Polaczenie stdiki
e I N
50 wierzchniej z padszewka 2.02.08/301 wg szablonu pomocniczego
Podktefenieszwow tasme; podKigjanie SZWow mogacych powodowac
51 uszczelniajacy (tylko w przenikanie'wody dq we’wnqtrzlwyrobu
przypadkuprodukcji - przeprowadzi¢ w kolejno$ci wynikajacej z
kurtkiz laminatu) technologii wykonania wyrobu.
Przeprowald_zenie}:estu wymagane jest dokonywanie kontroli jakosci
uszczelnianyc B ! o ) .
. ykonania podklejania szwow zgednie
52 szwow(tgélk;) \_A.Il;(:orz(padku 2 z zaleceniami producenta materiatu
pro I:m(i::nlatltjl) N zasadniczego.
Woeiagniecie sznurka T . .
538 elastycznego dokaptura, - zatozenie stoperow i koncowek sznurka
54 Operacje korcowe, - obcinanie koncéwek nicl, $ladow kredy,

prasowanie koricowe i kantrola jakosci

5 Cechowanie, skladanie i pakowanie

5.1 Rozmieszczenie cech

Wszywka firmowa, zawierajgca co najmniej nastepujace dane: nazwe i znak firmowy wykonawcy, oznaczenie
wielkosci, nazwe przedmiotu, date produkgji (miesigc i rok) oraz oznaczenie sposobu konserwagji, wykonana
wformie piktogramu zgodnie z PN-EN 13402-3:2006, umieszczona w kurtce w szwie taczacym podszewke ze

stojka, posrodku szyjki tytu;
Oznaczenia sposobu konserwacji wg PN-EN ISO 3758:2012, powinno obejmowaé nastepujacy ukiad znakéw:

& X

= @®
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Przyktad wygladu wszywki.

Wykonawca
Nazwa przedmiotu
(wielkos¢)

P

J / !;

Data produkdji ma) 2020 r.
Sposdb konserwagii:

WA WS @

Informacje naniesione na wszywkach wykonaé w technologii zapewniajacej ich czytelnosé
przy codziennym uzytkowaniu i okresowych zabiegach konserwacyjnych przez okres minimum 2 lat.

Wszywka identyfikacyjna na nazwisko uzytkownika, wykonana z taémy w kolorze bialym o wymiarach

6 cm x 3 cm, naszyta od wewnafrz wyrobu - kurtce na lewym przodzie uktadu ocieplajgcego 20 ,0 cm od dolnej
krawedzi kurtki i 4,0 cm od szwu bocznego.

Stemple - znaki, znak kontroli technicznej oraz rok i miesigc produkeji wykonare na Wszywkach
informacyjnych,
Cechy winny by¢ czytelne i wykonane czarnym tuszem niespieralnym.

Dopuszcza sig wykonanie: roku i miesigca produkeji w formie nadruku na odrebnej wszywce umieszczonej
obok wszywki informacyjnej.

Etykieta jednostkowa zamocowana za pomocg sztyftu plastikowego do sznurka elastycznego regulujgcego
obwod kaptura, zawierajgca co najmniej nastepujace dane:

- nazwe, adres i znak firmowy wykonawcy;

- nazwe wyrobu;

- symbol i sktad surowcowy materiatu zasadniczego:;

- wielko$¢ wyrabu;

- jakosé wyrobu;

- znaki kontroli jakosdi;

- humer pakujacego;

- oznaczenie sposobu konserwagji wg PN-EN SO 3758:2012;

- miesige, rok produkgji wyrobu.

- informacje o okresie uzytkowania i gwarancji (normatywny okres uzywalnoscl — 3 lata, gwarancja
- wpisaé okres gwaranciji ustalony w umowie kupna — sprzedazy).

Etykieta na opakowanie jednostkowe naklejona na prawym gérnym rogu worka foliowego zawierajgca co
najmniej nastepujace dane;

- nazwe, adres | znak firmowy wykonawcy;

- nazwe wyrobu;

- wielkoéé¢ wyrobu;

- Jakose wyrobu;
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- symbol | skiad surowcowy materialu zasadniczego; rodzaj

- wykonczenia uszlachetniajgcego; numer pakujgcego; miesiag, rok

- produkcji wyrobu; oznaczenie spasobu konserwacji wyrobu wg PN-EN

- 80 3758:2012;

- informacje o okresie uzytkowania i gwarancji (normatywny okres uzywalnosci — 3 lata, gwarancja -
- wpisaé okres gwarancji ustalony w umowie kupna — sprzedazy).

Etykieta na opakowanie zbiorcze nakigjona na hoku pudta kartonowego w prawym gornym rogu zawierajgca
co najmniej nastgpujace dane:
- nazwe, adres i znak firmowy wykonawcy;
- nazwe wyrobu;
- symbol i sklad surowcowy materiatu zasadniczego z okresleniem wykonczenia uszlachetniajgcego
- wyrob;
- liczbe sztuk zawartych w opakowaniu;
- wielkos¢ wyrobow;
- jakos¢ wyrobow;
- miesiag, rok produkgcji wyrobow;
informacje o okresie uzytkowania i gwarancji (normatywny okres uzywalnosci — 3 lata, gwarancja -
wpisaé okres gwarancji ustalony w umowie kupna — sprzedazy).

5.2 Skladanie

Kurtke zapiaé na zamek btyskawiczny. Czeéci boczne wraz z rgkawami przewing¢ do tytu i ztozy¢ poprzecznie
na dwie czesci.

5.3 Pakowanie

Zlozong kurtke wiozy¢ do worka foliowego, worek dotem zamknag poprzez zgrzanie, na wierzch

worka naklei¢ etykiete na opakowanie jednostkowe.
Cztery kurtki wiozy¢ do pudta kartonowego o wymiarach dopasowanych do wyrobéw. Pudio oklei¢ tasma,

na boku pudta naklei¢ etykietg na opakowanie zbiorcze.

5.4 Gwarancja na wyrob

Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawcena wyrdb okresla umowa.
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6. Rysunki techniczne

8

-

Rysunek 1 - Kurtka - przéd
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Rysunek 2 - Kurtka - prawy przod
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Rysunek 3 - Kurtka ~tyt
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Rysunek 4 - Kurtka - géra tytu

Rysunek 5 - Kaptur - bok
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Rysunek 6 - Kaptur przod i tyl
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7. Tabela wymiarow wyrobu gotowego

Podstawowe wymiary wyrobu gotowego wg PN-P-84750:1992 Wyroby konfekcyjne z ptaskich wyrobow
wiékienniczych. Wyznaczanie wymiarow. Podstawows wymiary kurtki podano w tablicy 6.

Tablica 6
Wymiary w centymetrach

g < Obwod klatki piersiowej
- (zakres)
Lp. | & € Nazwa wymiaru —
o 3 Wzrost
E & (zakres)
Tyt
1 1a Dhugos$c tytu
2 1b | Szerokodé na wysokoéci barkaw
3 1c Diugo$c szwu barkowego
Przad
4 _2;_ Diugosc¢ przodu
5 2h | Szeroko$é przodu na wysokosci klatki piersiowej
6 - Diugosé zamka btyskawicznego w zapigciu przodu
7 - Diugo$¢ zamka blyskawicznego w kieszeniach bocznych
8 2% _(_)dlegiqsc g'olrflych Krawedzi prostokgiow z tTasmy samosczepne| od styku sZwow barkowego
i wszycia stojki
Rekaw
9 3a | Dlugosc od wszycia kuli do dotu
10 3b | Szerokosé u dotu mierzona przy Sciagnigtej tasmie elastyczne;j
11 - Szerokosé u dotu mierzona przy rozciagnietej tasmie elastycznej
12 3¢ | Szerokos¢ pod pachg
Kaptur
13 | 4a Wysokosé mierzona w linii prostej od imitaci daszka do $rodka zamka b{yskawicz_nego i ~
14 | 4b |Szerokos¢ mierzona w linii prostej pomiedzy zapigciami na gorze
15 | 4c | Dlugoéc zamka btyskawicznego
Obwody w pofowie
16 5a | Szerokosc pod pachg
17 5b | Szerokose na linii dotu przy sciagnietej tasmie elastycznej
18 - Szerokosé na linii dolu przy rozciagnietej tasmie elastycznej
Kieszenie boczne
19 | 6a Odlegto$t gérnego punktu naszycia patki od styku szwu barkowego ze szwem wszycia stojki
20 | 6b [Odleglosé od srodka zamka blyskawicznego zapiecia przodu do gémego punktu naszycia patki
21 6c Odlegioéé od érodka zamka blyskawicznego zapigcia przodu do dolnego punktu naszycia patki
' N ' Stojka
22 7a Dhugosé u géry mierzona w linii prostej wraz z plisami doszywan);r-ni do przodow
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Tablica 6 (ciay dalszy)

Wymiary w centymetrach

= 8 (102126110)
o | 5 gt
§ E 176 odchy +
= E (174-178)
Tyt
K 1a 83 1.5
2 1b 57,4 1,5
3 1c 18,6 0,5
Przod
4 2a 75,0 1.5
5 2b 28 0,5
6 5 79 1,0
7 - 18 0,5
8 2¢ 21,0 0,5
Rekaw
9 3a 67,8 1,5
10 3b 15 0.5
T ; 16,5 0,5
12 3c 31 0.5
Kaptur
13 4a 39 0,5
14 4b 58,5 1,0
15 4c 40 1,0
Obwody w potowie
16 5a 69,4 1,6
17 5b 57,3 1,5
18 - 66,4 1,5
Kieszenie boczne
19 6a 50,5 0,5
20 6b 22,0 0,5
21 6c 28,0 0,5
Stéjka
22 7a 60,5 1.0
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8. Tabela wymiaréw statych i pomocniczych

Wymiary state i pomocnicze przedstawiono w tablicy 7 .

Tablica7 Kurtka

Wymiary w centymetrach

e 3 -
£ ¥
Lp. [N 3 Wyszczegdlnienie Wymiar | § §
& 2 =0
5o 53
o
O ; = - PP — S — .8 8
1 - |Dlugosé wieszaka Szeroko$é wieszaka Odlegto$é krawedzi podwinigcia dotu dln 8.0 0,2
2 - |linii doszycia podszewki Szerokosé plis zapigcia przodu 0,6 0,2
Ditigase istwy pod Zzamkiem blyskawicznym U gory kKrawedzi prawego przodi
3 " |(na linii szwu wszycia) Szerokosé listwy pod zamkiem blyskawicznym u gorly 4.0
Krawgdzi przodu 0.2
4 2d |(prostopadle do linii wszycia) 8.5
Odlegtost aszycia prostokata z petelkowe] tasmy samosczepie od i szwa '
5 - |doszycia plisy przodu lewego i prawego 105 | 0.3
6 2 Diugo$é patki kieszeni bocznej (wzdtuz szwu naszycia) 33
: - = : 2
7 of Szerokos¢ patki kieszeni bocznej (prostopadle do linil szwu naszycia) 55 s
Diugose-przedit jzacza-uchwyléw koncowek-suwakéow-zamkow-blyskaw gznyeh
8 2g |w przodzie i kieszeniach (bocznych iw plisach) 220 | 0,5
9 2h SZeroKosc przedluzaczy uchwylow Koncowek suwakow 55
tugosé prostokata z petelkowe] tasmy samosczepne] slzace] - 0,2
10 . |do umieszczenia oznaki stopnia Szeroko$¢ prostokata z petelkowej taémy 5,0
samosczepne] sluzgce] do umieszczenia_oznaki_stopnia_Diugosc prostokata
11 - |petelkowej tagmy samosczepnej stuzgcej 0,6
da umieszezenia oznaki identyfikacyine] z nazwiskiem
42 | 2i |Szerokoé prostokata z tasmy samosczepnej stuzace] 8,5
13 2j 7,0
14 | 2k 10,0
15| 21 . ; . - .y 2,5
do umieszczenia oznaki identyfikacyjnej z hazwiskiem
16 _ |Odiegios¢ krawedzi zatrzaskow konfekeyjnych od bocznej krawgdzi plisy 14
wierzchnie] ' 0,2
Odleglosé krawedzi zatrzasku konfekcyjnego od krawedzi plisy wierzchnig
17 | 2t |i spodniej: krawedzi gornej| 1.7
krawedzi dolne] 13
Odlegiose krawgdzi drugiego od géry zatrzasku konfekeyjnego od gormej 8.0
krawedzi plisy wierzchniej i spodniej dla wzrostu 160,
198218 oo
18 | 2m % + EE 9,0
188 +196| 95
Pozostatetrzyzatrzaski konfekeyjne rozmie$cicrownomiernie Rl
2n Szerokose,ryniernki” w plisie spodniej (tylkowprzypadkuprodukeji kurtki z 10

19

laminatu)
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Tablica 7 - Kurtka (ciag dalszy)
Wymiary w centymetrach

g H
3 &9
£ B - INE

Lp. | &= Wyszczegodlnienie Wymiar |8 @

© o g2
fis 23
Oz 8o

20 || 2o Szerokos¢ plis doszywanych do przoddw 3,0 0.2

&l " |Szerokosé obtozer przodow 40

22 - |Dlugosc¢ prostokata z ta§my samosczepnej naszytego na patke regulagii 55 0,2
obwodu dolu rgkawa_ .

23 - |Odlegtosé od korica patki regulacji obwodu dotu rekawa do linii naszycia 1.5 0,2
prostokagta z tasmy samosczepnej _

24 " |Dlugoéé patki dotu rekawa 10,0 |02
Diugosé prostokata z petelkowej tasmy samosczepnej naszytego w dole

25 | - Irgkawa (naszycie wg patki regulacji obwodu dotu rekawa, krawedzie 14,0
prostokatoéw winny sie pokrywaé przy luznej patce)

26 | 3e |Szeroko$é mankietu dotu rekawa 5,0

27 | 4d |Dlugosc patki regulacji kaptura 10,0 | 0,2

28 | 4e |Szeroko$é¢ patki regulacji kaptura 3,5
Dilugosé prostokata z tasmy samosczepnej (petelki) naszytego w tylnej czesai

29 - |kaptura (naszycie wg patki, krawedzie boczne prostokatow winny sie pokrywaé | 12,0
przy luznej patce)

30 - |Szerokosé tunelu w kapturze na $rodku 2,5

34 4F Szerokosc tunelu w kapturze na boku (od $rodka linia krawedzi kaptura 15
przechodzi po fuku w kierunku boku) '

32 | 4g |Szeroko$c¢ zapiecia kaptura 8,0
VWYySOKOSC Zapigcia Kapiura oraZ odciNnkow tasmy SamosczZepne] Naszyie]

na zapigcia dla wzrosty
- 16D 12,5
33 | 4h 164 + 172 13,0
176 + 184 13,5
188 + 199 14,0
(krawedz odszyeia zapiecia pakrywa sie 7 krawedzia tadmy samosczennaj) 0,2

34 | 4 Odlegtos¢ krawedzi oczka od krawedzi gorne] w kapturze 1.2

35 | 4 Odleglos¢ krawedzi oczka od linii bocznej doszycia zapigcia kaptura 1.8

36 | 4k (Odleglos¢ podtrzymywaczy sznurka elastycznego od krawedzi gérnej i dolnej 2.5
zapiecia kaptura

37 - Plugosc sznurka elastycznego w stanie luznym poza oczkiem mierzona razem 3,0
z koricowkag sznurka w kapturze
‘Dfugoéé trzech prostokatow tasmy samosczepnej naszytych na dole kaptura,

38 | 4/ (naszycie ok.0,5cm od linii wszycia zamka blyskawicznego, Srodkowy 3.0
lprcstokqt naszyty posrodku, prostokaty skrajne 5,5 cm od korncoéw zamka '
blyskawicznego)
i>zerokosc plisy do dopiecia kaptura, (diugosc trzech prostokatow tasmy

- lsamosczepnej naszytych na plisg do dopiecia kaptura, na stéjce spodnigj 2,2
] Srodkowej naszycie analogicznie jak na dole kaptura - patrz wymiar 4n)
rl_nugosc imitac)i daszKa Kaptura postodku dla Wzrostu 160 8,5
164 =172 g 0,2
63 sl | 176 + 184 9,5
188 +196| 10.0
40 | 7b |Szerokosé stojki 10,0
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Zatacznik A

(normatywny)
Zestawienie wymagan techniczno-uzytkowych
dwuwarstwowego laminatu w kolorze jasnozielonym

1 Przedmiot wymagan

Przedmiotem ninigjszego zatacznika sa wymagania i metedy badarn dwuwarstwowego laminatu, wykonanego
z zastosowaniem paroprzepuszczalnej membrany politetrafluoroetylenowej, zlaminowanej z poliestrowg tkaning
zewnetrzna w kolorze ciermnogranatowym/ciemnozielonym.

2 Wymagania ogélne

Materiat powinien byé wytwarzany w stalej technologii produkcji, okreslone] w specyfikacji technicznej
producenta lub w zakladowej dokumentacji techniczno-technologicznej wyrobu. Nie dopuszcza sie stosowania
zamiennych rozwigzanh surowcowych, srodkéw pomocniczych lub innych wariantéw technologii wykenania
materiall bez uzyskania potwierdzenia zgodnosci wykonania wyrobu z wymaganiami okreslonymi w warunkach
technicznych. Wykonanie materialu powinna zapewnia¢ zachowanie przez wyrob skladu zwigzkow
chemicznych | dopuszczalnego poziomu ich emisji bezpiecznego dla uzytkownikow, ktérych wykazy, wielkosci
oraz procedury badawcze zostaly okreslone przez Migdzynarodowe Stowarzyszenie na Rzecz Badari | Rozwoju
Ekologii Wyrobéw Widkienniczych w dokumencie normatywnym OEKO-TEX Standard 100 — |l klasa.
Dokumentami potwierdzajasymi zgodnoéé z wymaganiami dotyczacymi bezpieczenstwa mogg byé wyniki
badan wykonane w laboratorium akredytowanym lub spetniajgeym wymagania normy PN-EN ISO/IEC 17025.

Tablica A.1 — Wymagania ogélne
| Jednostka| Wartosé

| Lp. Nazwa parametru miary parametru Metoda badania wg
1 |Odczyn pH pH 4,0+7,5 PN-EN ISO 3071:2007
2 Zawartos¢ wolnego lub uwalniajgcego sie maikg 75 PN-EN 1SO14184-1:2011

formaldehydu, nie wigcej niz:

ZawartoS¢ amin odszczepianych
3 |z barwnikéw azowych w warunkach mg/kg 20 PN-EN 14382-1:2012
redukcyjnych, nie wiecej niz:

Uznaje sie, rowniez, ze wyrob spetnia wymaganiadotyczgce bezpleczeristwa, jezeli posiada aktualng
autoryzacje (certyfikat) do poslugiwania sig znakiemOEKO TEX, zgodnie z normg OEKO - TEX Standard 100
(klasa produktow II).

Strona 22 z 30



3 Wymagania techhiczne

Zestawienie wymagarn technicznych dla dwuwarstwowego laminatu specjalnego w kolorze
ciermnogranatowym/ciemnozielonym przedstawiono w tablicy A.2.

Tablica A.2 - Wymagania techniczne

L ;N Inient Jednostka | |, nia Oznaczenie
p- yszczegoinienie miary ymaga i metoda badania wg
1 Tkanina zewnetrzna
Skilad surowcowy przedz oshowy 3 100 PES PN-P-01703:1996
g iwatku B N ( PN-P-04604:1972
1.2 | Liczba nitsk osnowy liczbal/dm 345 £ 18
PN-EN 1049-2:2000
1.3 | Liczba nitek watku liczba/dm 320+ 16
. . . ; barwienie, apretura specyfikagji technicznej
ed |IRedzefwykaficzeniatkaniiy hydrofobowa i oleofobowa producenta
2 | Membrana paroprzepuszczalina
Sktad surowcowy
2.1 i dwusktadnikowa specyfikacji technicznej
nea bheaois DTCE ey
asa powierzchniowa membrany, e ST PN-EN 72000
2.2 |. P g/m2
e mniej niz:
3 [aminat
3.1 Pzerokosé m 1,50 £ 0,02
PN-EN 1773:2000
3.2 o 248 + 12
Masa liniowa g/m2 B0
33 Masa powierzchniowa o PN-ISO 3801:1993
4 Zagaﬂetb. ba[l\Nyjasnozielonej tkaniny zewnetrznej wg wymagan NO-84-A203:2004/A1:210 punkt
.2.1 tablica 1.

4 Wymagania uzytkowe

Zestawienie wymagan uzytkowych dla laminatu, w kolorze ciermnogranatowym/ciemnozielonym
przedstawiono w tablicy A.3.

Tablica A.3 - Wymagania uzytkowe
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L Wyszczegblnienie JECHOSIX Wymagania LRI
p. y g miary ymag i metoda badaniawg
. kierunek
s | eveymaina sia wzdiuzny ) Zel PN-EN ISO
nie mnigj niz: kierunek N 950 13934-1:2002
poprzeczny
Kierunek N 40 PN-EN SO
5 | Sitarozdzierania, wzdtuzny 13937-2:2002
nie mniej niz: kierunek N 45 PN-EN ISO
Zin;ana vv_ynl;aikr)vv poprzecznv 13937—32002
St k'eé}uﬂe“ % 3 PN-EN ISO 5077:2011
3 | wtemperaturze 60°C, ‘f(’ér u”rfgll’ = = PN-EN ISO 6330:2012
nie wigcej niz: pem— ° procedura 6N
4 Plrzepu‘s.zcz.glnoéc parywodnej, g/dm2 h 17 PBW - 3
nie mniej niz:
5§ o PRy We e m2Pa/W 8 PN-EN 31092:1998
A1 LA LSO | D




Tablica A.3 (ciggdalszy)

L W Sinieni Jednostka Wvim , Oznaczenie
P yszczegoinienle miary ymagania i metoda hadania wg
Przepuszczalnosc powietrza, .
6 | nie wigce] niz: mmis 20 PN-EN SO 9237:1998
7 Wodoszczelnosé
- przed i po 5 praniach wodnych, PN-EN 20811 PN-150
7.1 | hie mnie} niz: cm 1000 811:1997 PN-EN ISO
rzed | po 5 praniach chemicznych 6330:2012 procedura BN
el i s yen, om 1000 PN-EN ISO 3175-2:2010
’ nie mniej niz:
| PN-EN208TT
: o oddziatywaniu paliwa i oleju, PN-ISO 811:1997
| 7.3 | PoOTEE yw b ) cm 1000 PN-EN 343:2008
nie mniej niz: p.5.1.3.5
8 Trwatos¢ potgczenia warstw laminatu e de!amlnaCJi warétw e
potg wa amina materiatu w zakresie po badaniach
wigkszym od 6§ mm wodnszczelnndai
9 | Efekt oleofobowy, nie mniej niz stopien 5 PN-EN ISO 14419:2010
10 Odplornosc’na zwnl.zanle_ - o PN-EN 24920
pOWIerZChnlOWe, nte mniej niz; stopien 5 PN-1SO 4820:1997
11 | Stopien odpornoéci wybarwien, nie mniegj niz:
11.1 | Swiatto /Xenotest/ Tj”;ma stopien 5 PN-EN [SO 105-B02:2006
zmiana 4
barwy
zabrudzenie
' 11.2 | Woda bieli stopien 4 PN-EN ISO 105-E01:2010
baweiny
zabrudzenie
bieli 4
poliestru
zmiana
4 |
barwy !
brud i
113 | Pranie w Fabrudzene - i PN-EN SO 105-C06:2010 |
-2 | temperaturze 60°C bieli bawetny stopten metoda C18 '
zabrudzenie |
bieli 4
poliestru
zmiana 4
barwy
zabrudzenie .
11.4 | Pot kwadny i alkaliczny Bl stopien 4 PN-EN 1SO 105-E04:2011
"‘Bwe“""
zabrudzenie
bieli 4
poliestru
zmiana 4
' : barwy
| (4.5 | Prasowanie na Zabrudzenie|  stopien PN-EN ISO 105-X11:2000
wilgotno ™
bieli 4
bawetny
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Tablica A.3 (ciggdalszy)

P t . O i
Lp. Wyszczegélnienie Jefnr}:rsyka Wymagania imetoc‘lzz?ocazdeanr:?a wg
zabrudzenie -
11.6 | Tarcie suche bieli 4
bawelny . ;
o1 s P T stopieri PN-EN 180 105-X12:2005
11.7 | Tarcie mokre bieli 4
bawelny
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Zatacznik B

(normatywny)

Tkanina bawelniano-poliestrowa z apretura hydrofohowa

1. Przedmiot dokumentacji

Przedmiotemn ninigjszego zalgcznika sg wymagania i metody badan dla bawelniano-poliestrowej tkaniny
barwionej na kolor ciermnogranatowym/cismnozielonym o wiasciwosciach hydrafobowych.

2. Wymagania ogdlne

Tkanina powinna byé wytwarzana w state] technologli produkcji, okreslonej w specyfikacji technicznej
producenta lub w zakladowe] dokumentacji techniczno-technologicznej wyrobu.

Nie dopuszcza sie stosowania zamiennych rozwiazan surawcowych, Srodkow .
pomocniczych lub innych wariantow technologil wykonania tkaniny bez uzyskania potwierdzenia zgodnosci

wykonania wyrobu z wymaganiami okreslonymi w niniejszym Zatgozniku.
3. Wymagania techniczno-uzytkowe oraz metody badan

3.1 Barwa tkaniny
3.2.1 Wymagania dla barw tkaniny barwionej na kolor
ciermnogranatowym/ciemnozielonym.

Tkanina barwiona na kolor ciemnogranatowy powinna speiniaé wymagania okreslone w tablicy B.1 (badania
wg PN-EN [SO 105-J01:2002, EN-EN 1S0105-J03:2009 przy geometrii urzgdzenia pomiarowego — d/0 lub

d/a).

Tablica B.1
Wartoéci CIELab (Des/107) Dopuszczalne
T = N wartosci
Barwa L* ] a b AE*ab
Jednostka CIELab
Ciemnogranatowa 17,01 —QGQ 6,95 1,5
|
Wartosci CIELab (Des10%) Dopuszczalne
wartosci
Barwa L* . a* b* AE*ab
Jednostka CIELab
Ceimnozielona 28,85 ‘ -2,99 7,75 1,5

3.2 Wymagania techniczne
Zestawienie wymagan technicznych dla bawetniano-poliestrowej tkaniny przedstawiono w tablicy B.2.

Tablica B.2
! L W sinieni Jednostka W . | Oznaczenie
P yszezedpINISEe miary ymagania i metoda badania wg
1 Szerokosé tkaniny m 1,50 £ 0,03 PN-EN 1773:2000
2 Masa powierzchniowa tkaniny g/m2 B 200 + 260 PN-1SO 3801:1993

3.3 Wymagania uzytkowe

Zestawienie wymagan uzytkowych dla bawelniano-poliestrowej tkaniny przedstawiono w tablicy B.3.
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Tablica B.3

crs s Jednostka . Qznaczenie
Lp. Wyszezegdlinienie miary Wymagania i metoda badania wg
Kierunek

’ Maksymalna sifa, wzdtuzny A Gld PN-EN iSO

nie mnigj niz: kierunek N 400 13934-1:2013-07
poprzeczny
N . A klerupek N 25 PN’;EN_ISO2

5 Sita rozdzierania, wzdiuzny 13937-2:200

nie mniej niz: kierunek N 25 PN-EN ISO
poprzeczny - 13937-3:2002
Zmiana wymiarow kierunek % 2

3 DO piefwszZym praniy wzdiuzny

w temperaturze 80°C kierunek 2 :
Al . % 2 N-EN ISO 5077:2011

nie wiecej niz: poprzeczny ) EN-EN 150 6330.2012

Zmiana wymiarow kierunek % 3 procedurahﬁr;l

4 po pigtym praniu wzdiuzny
w temperaturze 60°C, kierunek o 3
nie wiecej niz: poprzeczny °

. i w stanie 7
Qdporne$t na deszcz, Wy PN-P-04629:1991
5 | nasigkiiwos, " % wo. p.2 51
nie wiecej niz: po piatyn 8 B
praniu
iy w stanie 70
Qdpornasé na deszcz, ] ]

5 przepuszczalnost wody, 20“.‘“!"‘ cm3/dm? PN'S'OA'S;E;‘?]QM
nie wiecej niz: ppl%ﬁ?fn 8,0 g-p.£.o.
Qdpomost na Scieranie, nie mniej niz: PN-EN ISO 12847-

/ (nacisk 9kPa i okresowe usuwanie pill) S 20000 2:2017-02

a8 Stopien adpamosci wybarwien (nie mniej niz) na:

A1 C4iato Zmiana barwy stopien 4 PIEEN 5
" |/Xenotest/ 105-B02:2014-11
pranie Zmiana barwy 4 PN-EN 150 105-
8.2 | w temperaturze ——— stopien C06:2010
60°C zabrudzenie bieli 3.4 metoda C1S
baweiny
Zmiana barwy 4
pot kwasny zabrudzenie bieli . . PN-EN ISC 105-
8.3 [} alkaliczny bawelny stopien 3-4 E04:2013
zabrudzenie bieli 4
bawetny
Zmiana barwy
. po prasowaniu 4
g4 |Prasewanie /po aklimatyzowaniu 4h | stopien PN—EN ,iS_O
na wilgotno ———— 1056-X11:2000
zabrudzenie bieli 5
hawelny
8.5 |tarcie suche zabrggie;ﬁ il 3-4 PN-EN 1SQ
N T— zabrudzenie biel stopien 5 105-X12:2016-08
. ie mokre hawelny .

Ozhaczenie tkaniny powinno zawiera¢ co najmnie;j:
- nhazwe i adres Wykonawcy;

- numer i nazwe artykuly;
- symbol i sktad surowcowy materiatu z okresleniem wykonczenia uszlachetniajgcego;

- numer oraz ilos¢ metrow biezacych danej sztuki;
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- jako$é i znak zaktadowsj kontroli jakosci;

- numer partii produkcyjnej i numer sztuki;

- miesigc i rok produkcji;

- kod CPV;

= oznﬁgzenie sposobu konserwacji, zgodne z PN-EN 1SO 3758:2012, obejmujgce nastepujgcy ukiad
znakow:

Oznaczenie tkaniny powinno byé zamocowane i w sposéb trwaly na poczatku kazdej sztuki
zabezpieczone przed przypadkowym oderwaniem.

3.5 Stopnie jakosci

Stopnie jakosci bawetniano-poliestrowych  tkanin drelichowych stosowanych na umundurowanie
powinny byé okreslone wg zasad okreslonych przez odbiorce.

3.6 Pakowanie, przechowywanie i transport

Pakowanie, przechowywanie i transport bawetniano-poliestrowych tkanin drelichowych powinien by¢ zgodny
z wymaganiami odbiorcy.
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Zalgeznik C
(normatywny)

Wymagania dla pozostalych dodatkéw konfekcyjnych wykorzystanych

do wykonania

Tablica C.1 — Tasma do podklejania szwoéw, membrana z klejem

T : . Oznaczenie
Wyszczegélnienie Typ. rodzaj charakterystyka materiaiu | wymagania wg
] ) Membrana w formie tasmy przeznaczona do podklejania posianowier
E3E{GEawanE malEisHi szwow w laminacije dwuwarstwowym WDTT

Skiad surowcowy
membrany

membrana na bazie PTFE

FW-1701703:1996
PN-P-04604:1972

Rodzaj kleju

zawiesina poliuretanowa

Grubos¢ warstwy kleju

150 pm = 15%

Konstrukcja fasmy

membrana w kolorze bialym paroprzepuszczalna
Z naniesionym klejem spoinowym

specyfikacja
techniczna
producenta

Szerokosé tasmy
do podklgjania szwow

22mm =1 mm

PN-EN 1773:2000

Tablica C.2 -Pozostate dodatki

Wyszczegdlnienie

Lp.

Przyktadowa fotografia dodatku

Oznaczenie typu
i rodzaju dodatku

| Wymagania
j'oznaczenia wg

Petelkowa tadma samosczepna w kolorze
ciemnogranatowym/ciemnozielonym.
Podstawowe parametry techniczne:

- sktad surawcowy materiatu - PA 100%,
- konstrukcja materialu - tasma tkana,
-~ szerokosci wg tablicy 1

Haczykowa taséma samosczepna
) w kolorze .
ciemnogranatowym/ciemnozielonym.

Podstawowe paramstry techniczne:

- sktad surowcowy materiatu - PA 100%,
- konstrukcja materiatu - tagéma tkana,
- szerokosci wg tablicy 1.

PN-P-01703:19986,
specyfikacja
techniczna
producenta

Tasma elastyczna w kolorze
ciemnogranatowym/ciemnozielonym
Podstawowe parametry techniczne:

PN-P-01703:1996,

eaci
3 - sktad surowcowy: S&iﬁﬁ;ﬁ Jaa
- osnowa | | watek - PES 100%, producenta
- oshowa |l - EL 100%,
- szerokosci wg tablicy 1.
zamek blyskawiczny z tworzywa
sztucznego, $rednioczastkowy spe(i]yﬁ'kaqa
5 , rozdzielny, z uchwytem suwaka tecd e
\ przektadalnym, w kolorze preglesiie
ciemnogranatowym/ciemnozielonym
Sznurek elastyczny w kolorze PN-P-01703:1996,
ciemnogranatowym/ciemnozielonym, specyfikacja
5 zalecana srednica 3mm. techniczna
Podstawowe parametry techniczne: producenta

- skiad surowcowy oplotu - PES 100%,

- skifad surowcowy rdzenia - EL 100%.
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Zatacznik C

- skiad surowcowy oplotu - PES 100%,

(normatywny)
Tablica C.2 -Pozostate dodatki
Wyszczegodlnienie .
Lp Wymagania
) ; i oznaczenia wg
Przyktadowa fotografia dodatku Oznaczenie typu
i rodzaju dodatku
Petelkowa taéma samosczepna W Kolorze
ciemnogranatowym/ciemnozielonym.
1 Podstawowe parametry techniczne:
- sklad surowcowy materiatu - PA 100%,
- konstrukcja materiatu - tasma tkana, PN-P-01703:1996,
-~ szeroko$ci wg tablicy 1 specyfikacja
Haczykowa taséma samosczepna techniczna
. w kolorze , producenta
ciemnogranatowym/ciemnozielonym.
Podstawowe parametry techniczne:
. - skiad surowcowy materialu - PA 100%,
- konstrukcja materiatu - tasma tkana,
- szerokosci wg tablicy 1.
Tasma elastyczna w kolorze
ciemnogranatowym/ciemnozielonym PN-P-01703:1996
Podstawowe parametry techniczne: specyfikécja !
3 - sktad surowcowy: techniczna
- osnowa | i watek - PES 100%, producenta
- osnowa Il - EL 100%,
- szerokosci wg tablicy 1.
zamek blfyskawiczny 2 tworzywa .
sztucznego, Srednioczastkowy sFe%w[kagja
4 , rozdzielny, z uchwytermn suwaka ecd Mz ta
\ przekiadalnym, w kolorze producenta
ciemnogranatowym/ciemnozielonym
Sznurek elastyczny w kolorze PN-P-01703:1996,
ciemnogranatowym/ciemnozielonym, specyfikacja
5 zalecana srednica 3mm. techniczna
Podstawowe parametry techniczne: producenta

- skiad surowcowy rdzenia - EL 100%.

Strona 29 z 30




Tablica C.2 { ciag dalszy )

Wyszczegdlnienie

Lp Wymagania
- i i oznaczenia wg
Przyktadowa fotografia dodatku ‘Oznac?:eme typu
i rodzaju dodatku
Mosiezne oczko oksydowane specyfikacja
° o $rednicy wewnetrznej 5 mm techniczna
producenta
7 Sesnosretyrkouy soper 2 worzywa | SRSkl
sztucznego w kolorze o it
ciemnogranatowym/ciemnozielonym P
Tworzywowa koricowka sznurka specyfikacja
’ elastycznego w kolorze techniczna
producenta

ciemnogranatowym/ciemnozielonym
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