
Konskie, dnia 23.12.2025 r.

Starosta Konecki
uI. Stanislawa Staszica 2
26-200 Konskie

Znak:RO.6222.12.2025.AM

DECYZJA

Na podstawie art. 104 i 163 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania

administracyjnego (t.j. Dz. U. z 2025 r. poz. 1691) oraz art. 181 ust. 1 pkt 1, 183 ust. 1, 188,

192, 211 , 214 ust.5 i art. 378 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony srodowiska
(t.j. Dz. U. z 2025 r. poz . 647 ze zm.), po rozpatrzeniu wniosku firmy Cerrad Sp. z 0.0.

ul. Radomska 49B, 27-200 Starachowice,

orzekam

I.Zmieniam na wniosek strony pozwolenie zintegrowane ujednolicone decyzja Starosty
Koneckiego znak: RO.6222.12.2019.LZ z dnia 18.12.2019 r. zmienionego decyzja
RO.6222.8.2021.LZ z dnia 31.03.2021 r, dla instalacji do produkcji wyrobow
ceramicznych za pomoca wypalania 0 zdolnosci produkcyjnej ponad 75 ton na dobe,
zlokalizowanej w Koriskich, przy ul. Ceramicznej 1, 26-200 Konskie poprzez:

1. zmiane pkt 11.4. i nadanie mu brzmienia:

11.4.ZRODLA POWSTAWANIA ALBO MIEJSCA WPROWADZANIA DO SRODOWISKA SUBSTANCJI

LUB ENERGII:

11.4.1. Emisja do powietrza
W zwiazku z eksploatacja instalacji IPPC glownymi zrodlami emisji zanieczyszczen

do powietrza sa:

./ piec rolkowy do wypalu plytek FMS 250 - w piecu 0 mocy 5,0 [MW] spalany jest gaz

ziemny, spaliny odprowadzane sa emitorem 0 wysokosci 20 (m] i srednicy 0,8 [m].

W piecu prowadzony jest proces wypalu plytek w temperaturach dochodzacych do 1200

DC. W zwiazku z prowadzonym procesem produkcyjnym do powietrza emitowane

sa substancje: dwutlenek wegla, tlenek wegla, dwutlenek siarki, tlenki azotu i pyl

i fluorowod6r HCl ;

./ piec rolkowy do wypalu pytek F1 SITI - w piecu 0 mocy 4,2 (MW] spalany jest gaz

ziemny, spaliny odprowadzane sa emitorem 0 wysokosci 14 [m] i srednicy 1,1 [m].

W piecu prowadzony jest proces wypalu plytek w temperaturach dochodzacych

do 1200 DC. W zwiazku z prowadzonym procesem produkcyjnym do powietrza

emitowane sa substancje: dwutlenek wegla, tlenek wegla, dwutlenek siarki, tlenki azotu

i pyl i fluorowod6r HCl;

./ suszarnia rozpylowa ATM 30 - w suszarni 0 mocy 5,234 [MW] spalany jest gaz ziemny,

spaliny odprowadzane sa emitorem 0 wysokosci 20 [m] i srednicy 0,7 [m]. Suszarnia
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wykorzystywana jest do wytworzenia granulatu, z kt6rego formowane sa plytki.
I

Zapylone powietrze przeehodzi przez filtr workowy FBR-216/2, skutecznosc odpylania

wynosi powyzej 98%. Do atmosfery wprowadzane sa: dwutlenek siarki, dwutlenek azotu,

pyl oraz tlenek wegla i fluorowod6r HCl; i

./ suszarnia rozpylowa ATM 90 - w suszarni 0 moey 8,725 [MW] spalany jest gaz ziemny,
I ' ,, -

spaliny odprowadzane sa do powietrza emitorem 0 wysokosci 20 [m] i srednicy 1,1 [m].

Suszarnia wykorzystywana jest do wytworzenia granulatu, z kt6rego formowane

sa plytki. Zapylone powietrze przechodzi przez odpylaez mokry, skutecznosc odpylania

wynosi powyzej 98%. Do atmosfery wprowadzane sa dwutlenek siarki, dwutlenek azotu,

sa: dwutlenek siarki, dwutlenek azotu, pyl oraz tlenekwegla;

./ suszarnia dwupoziomowa SITI - w suszarni 0 moey 0,465 [MW] spalany jest gaz ziemny,

spaliny odprowadzane set do powietrza emitorem 0 wysokosci 20 [m] i srednicy
. i

0,54 [m]. Suszarnia wykorzystywana jest do podwyzszania wytrzymalosci plytek

na zginanie, przed wprowadzeniem plytek do piee6w rolkowyeh. Do atmosfery

pyl oraz tlenek wegla i fluorowod6r HCl;

./ suszarnia wiezowa EVA 792 - w suszarni 0 moey 1,16 [MW] spalany jest gaz ziemny,
I

spaliny odprowadzane sa do powietrza emitorem 0 wysokosci 20 (m] i srednicy O,~ [m].

Suszarnia wykorzystywana jest do podwyzszania wytrzyrnalosci plytek na zginanie,
,

przed wprowadzeniern plytek do piee6w rolkowyeh. Do atmosfery wprowadzane
i

wprowadzane sa: dwutlenek siarki, dwutlenek azotu, pyl oraz tlenek wegla;

./ suszarnia SACMI typ ESS 2850/11.3 0 moey 1395 [kW] i maksymalnej wydajnosci

500 [kg/h] oraz polaczona z nia technologicznie prasa 0 wydajnosci 2 490 [m2/d] wraz

z urzadzeniem odpylajacym typu FDR108/12. Suszarnia wykorzystywana jest

do podwyzszania wytrzymalosci plytek na zginanie, przed wprowadzeniem ~lytek
do piee6w rolkowyeh. Do atmosfery wprowadzane sa: dwutlenek siarki, dwutlenek azotu,

pyl oraz tlenek wegla;

./ uklad odpylajaco-odpowietrzajacy pracuje w powiazamu z glownymi urzadzeniami

teehnologieznymi. lege ezas praey jest r6wny czasowi praey piee6w. Instalaeja odpylania

hali produkeyjnej polaczona jest z lokalnymi wyciagami na terenie hali .

./ odpylanie hali produkeyjnej podlaczone jest do wylotu 0 wysokosci 12 m i srednicy

0,3 m. Do atmosfery wprowadzany jest pyl;

./ odpylanie zasypu granulatu do form na prasach (nr od 1 do 3) jest wpiete w uklad

odpylajacy (z odpylaezem). Prasy hydrauliezne sa podleezone do wylotu 0 wysokosci

12 m i srednicy 1,2 m. Do atmosfery wprowadzany jest pyl;
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./ : odpylanie zasypu granulatu do forrn na prasie nowej (nr 4) jest wpiete w nowy uklad

odpylajacy (filtr FDR 108/12). Prasa hydrauliczna jest podlaczona do ernitora

10 wysokosci 12 rn i srednicy 0,4 rn. Do atrnosfery wprowadzany jest pyl;

./ i odpowietrzenie silos6w granulatu polaczone jest z urzadzeniern odpylajacyrn

! i podlaczone jest do wylotu 0 wysokosci 12 rn i srednicy 0,72 rn. Do atrnosfery

i wprowadzany jest pyl;

./ ' odpowietrzenie wiezy technologicznej podlaczone jest z urzadzeniern odpylajacym

i i pcdlaczone jest do wylotu 0 wysokosci 12 rn i srednicy 0,72 rn. Do atrnosfery

I wprowadzany jest pyl;

./ odpowietrzenie szlifierni i lica plytek podlaczone jest z urzeczemern odpylajacym

i podlaczone jest do wylotu 0 wysokosci 12 rn i srednicy 0,72 rn. Do atrnosfery

, wprowadzany jest pyl,
I

Zrodlami ernisji zanieczyszczen do powietrza:Z instalacji pornocniczych sa:
I

./ I dwa kotly gazowe BUDERUS 0 rnocy 63 [kW] - pracujace w okresie zirnowyrn i sluzace

I do wytwarzania ciepla dla pomieszczen adrninistracyjnych i biura. W wyniku ich pracy

do powietrza wyrzucane sa gazy typowe dla spalania gazu ziernnego tj: dwutlenek siarki,

I tlenki azotu, tlenek wegla oraz pyl Urzadzenia te nie wchodza w sklad instalacji IPPC

i traktowane sa jako pornocnicze, pozwalajace na zapewnienie odpowiednich warunk6w

I pracownikorn. Zanieczyszczenia powstajace w wyniku spalania gazu ziernnego w kotlach

grzewczych emitowane sa dwoma emitorami, 0 wysokosci 9 m i srednicy 0,4 rn;

./ promienniki gazowe INFRA6 0 mocy 24 [kW] (8 sztuk) i INFRA9 r.: (3 sztuki) 0 mocy

45 (kW] sluza do ogrzewania hali produkcyjnej w sezonie zimowyrn. Promienniki

zainstalowane sa na hali, podwieszone na wysokosci okolo 4 [m] od posadzki. Z kazdego

prorniennika INFRA nad dach hali wyprowadzono wylot gaz6w. Spaliny wyrzucane sa

do atmosfery wylotami zadaszonymi 0 parametrach: wysokosc - 14 m, srednica - 0,1 rn.

I Wykorzystywane sa do zapewmema odpowiednich warunk6w przebywania

I pracownik6w, na stanowiskach pracy w sezonie zimowyrn.

IIA.2. Emisja do w6d i do ziemi ,

W wyniku eksploatacji instalacji do produkcji wyrob6w ceramicznych za pomoca
wypalania powstaja nastepujace rodzaje sciekow:

I

- scieki socjalno-bytowe,

- wody opadowo-roztopowe,
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Zaklad Produkcyjny zlokalizowany w Konskich nie wytwarza sciekow przemyslowych,
Na terenie zakladu znajduja sie dwie oczyszczalnie sciekow zlokalizowane na przerobowni
oraz dziale polerni i rektyfikacji .

Scieki socjalno-bytowe z Zakladu odprowadzane sa do sanitarnej kanalizacji miejskiej.

Wody opadowo-roztopowe pochodzace z terenu zakladu ujmowane sa w system wewnatrz
zakladowej kanalizacji deszczowej i z terenu Zakladu Produkcyjnego Konskie odprowadzane
sa do miejskiego kolektora deszczowego na bazie stosownej umowy.

Z terenu Zakladu Produkcyjnego .Konskie'' wszystkie rodzaje powstajacych sciekow i w6d
opadowo-roztopowych nie sa wprowadzane bez oczyszczenia bezposrednio do w6d i do ziemi.

11.4.3. Wytwarzanie odpadow

Na terenie Cerrad Sp. z 0.0. w zwiazku z eksploatacja instalacji IPPC wytwarzane beda odpady:

2
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070213

070280

101208

101213

Odpady z tworzyw
sztucznych

Odpady z przemyslu
gumowego (zuzyte

tasrny)

Wybrakowane wyroby
ceramiczne (po obr6bce

termicznej)

Szlamy z zakladowych
oczyszczalni sciekow

Zr6dlo powstawania:
Haia produkcyjna - ciagi transportowe
Podstawowy sklad chemiczny i wlasciwosci: Kauczuki
syntetyczne, sadza, wlokna celulozowe, WWA

Zr6dlo powstawania:
Hala produkcyjna - ciagi transportowe, Wydzial Przerobu
Mas
Podstawowy sklad chemiczny i wlasciwosci: Kauczuki
syntetyczne, sadza, wlokna celulozowe, WWA

Zr6dlo powstawania:
Wezel wypalu, sortownia, polernia, dekoracja
Podstawowy sklad chemiczny i wlasciwosci: Gliny
plastyczne i materialy sypkie (piasek, kaolin), barwniki
poddane obr6bce termicznej. Sklad chemiczny odpadu
to mieszanina zwiazkow Si02, Al.203,Ti02, Fe203, CaO,
K20 i MgO

Z r6dlo powstawania:
Oczyszczalnia Przerobu Mas
Podstawowy sklad chemiczny i wlasciwosci: Zgodnie
z przeprowadzonymi anal izami sklad to : Si02- 50-80% ,
Ah03- 10-30%, Fe203- 0,1-1 %, Ti02- 0,1-1%, CaO - 0,1­
2%, MgO - 0,1-1%, K20 - 0,1-2%, Na20 - 5-20%, Zr02 - 0,5­
3%
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Zr6dlo powstawania:
Hala produkcyjna
Podstawowy sklad chemiczny i wlasciwosci:
Weglowodory alifatyczne i aromatyczne, butyloglikol, siarka,
azot, woda. Ze wzgledu na sklad chemiczny oleje smarowe
dziela sie na:
- Oleje silnikowe mineralne - s~ to oleje, ktorych glownym
skladnikiem (baza) sa produkty przerobki naftowej otrzymane
w wyniku destylacji , poddane nastepnie odparafinowaniu, od
asfaitowaniu i rafinacji,
- Oleie smarowe syntetyczne - sa to oleje, ktorych glownyrn

5 13 0113* lnne oleje hydrauliczne
skladnikiern sa substancje nie bedace produktami
bezposredniej przerobki ropy naftowej, powstajace w wyniku
procesow chemicznych (syntezy, polimeryzacji, kondensacji
itp.) z surowcow roznego pochodzenia.
Oleje przepracowane stanowia mieszanine wyjsciowych
olejow bazowych oraz roznych zanieczyszczen, Zawieraja w
swym skladzie: wode, zanieczyszczenia mechaniczne,
zwiazki roznych metali, zwiazki fosforu, siarki, dodatki
uszlachetniajace, produkty starzenia i rozkladu i inne. Oleje
przepracowane zaliczane sa do odpadow niebezpiecznych.
Wynika to z obecnosci w nich naftopochodnych oraz innych
substancji szkodliwych dla srodowiska.

Zr6dlo powstawania:
Hala produkcyjna
Podstawowy sldad chemiczny i wlasciwosci:
Weglowodory alifatyczne i aromatyczne, butyloglikol, siarka,
azot, woda. Ze wzgledu na sklad chemiczny oleje smarowe
dziela sie na:

I - Oleie silnikowe mineralne - s~ to oleje, ktorych glownym
skladnikiem (baza) s~ produkty przerobki naftowej otrzymane
w wyniku destylacji, poddane nastepnie odparafinowaniu, od
asfaltowaniu i rafinacji,

lnne oleje z silnikowe,
- Oleje smarowe syntetyczne - sa to oleje, ktorych glownym

6 130208* przekladniowe
skladnikiem sasubstancje nie bedace produktami

i smarowe
bezposredniej przerobki ropy naftowej , powstajace w wyniku
procesow chemicznych (syntezy, polimeryzacj i, kondensacji
itp .) z surowcow roznego pochodzenia.
Oleje przepracowane stanowia mieszanine wyjsciowych
olejow bazowych oraz roznych zanieczyszczen , Zawieraja w
swym skladzie: wode, zanieczyszczenia mechaniczne,
zwiazki roznych metali, zwiazki fosforu , siarki, dodatki
uszlachetniajace, produkty starzenia i rozkladu i inne. Oleje
przepracowane zaliczane sa do odpadow niebezpiecznych.
Wynika to z obecnosci w nich naftopochodnych oraz innych
substancji szkodliwych dla srodowiska,
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Zrodlo powstawania:
\,

Hala produkcyjna , ::; ,::.

Opakowania z papieru Podstawowy sklad chemiczny i wlasciwosci:
7 150101 Odpady opakowaniowe, zgodnie z klasyfikacja wykonane sai tektury

z takich materialow jak: tektura (wlokna celulozowe sklejone
klejem roslinnyrn), Odpady moga bye zanieczyszczone
sladowyrni ilosciami substancji, kt6re sie w nich znajdowaly.

Zrodlo powstawania:
Hala produkcyjna
Podstawowy sklad chemiczny i wlasciwosci:
Odpady opakowaniowe, zgodnie z klasyfikacja wykonane sa

Opakowania z tworzyw
z takich materialow jak tworzywa sztuczne (PE, PP) . Odpady

8 150102
sztucznych

mega bye zanieczyszczone sladowymi ilosciami substancji,
kt6re sie w nich znajdowaly. Sklad: tworzywa sztuczne sa
tworzywami na bazie polimer6w syntetycznych, otrzymanych
w wyniku polireakcji z produkt6w chemicznej przer6bki
wegla, ropy naftowej i gazu ziemnego lub polimer6w
naturalnych.
Zrodlo powstawania:
Hala produkcyjna
Podstawowy sklad chemiczny i wlasciwosci:
Sklad chemiczny drewnajest ilosciowo zmienny, zalezy

9 150103 Opakowania z drewna
od gatunku i stopnia wysuszenia. Drewno suszone przez caly
rok na powietrzu zawiera: 55-.;..75 % blonnika czyli celulozy,
18-.;..27% lign iny, 0,5-3 % zywic, 1-2% cial proteinowych,
0,5-1% popiolu i 10-25% wody. Odpady drewniane
sa obojetne dla srodowiska i ulegaja rozkladowi . Stan
skupienia- staly,
Zrodlo powstawania:

Opakowania
Hala produkcyjna
Podstawowy sklad chemiczny i wlasciwosci:

zawierajace
Odpady opakowaniowe, zgodne z klasyfikacja wykonane sa z

10 150110* pozostalosci substancj i
takich materialow jak metale lub tworzywa sztuczne (PE,

niebezpiecznych lub
PP). Odpady.moga bye zanieczyszczone substancjami

nimi zanieczyszczone
niebezpiecznymi, kt6re sie w nich znajdowaly tj , smary.
oleje.Jakiery, farby.

Zrodlo Powstawania:
Sorbenty, materialy Hala produkcyjna
filtracyjne, tkaniny Pods tawowy sklad chemiczny i wlasciwosci:

11 150202*
do wycierania i ubrania Czysciwo oraz zuzyta odziez ochronna powstaja na terenie
ochronne zawierajace calej hali, w wyniku przeprowadzanych roznego rodzaju prac

substancje eksploatacyjnych i remontowych. Czysciwem sa tutaj scinki
niebezpieczna bawelniane. Rowniez odziez ochronna w glownej mierze

sklada sie z wlokien bawelnianych,

Zrodlo powstawania:
Sorbenty, materialy Hala produkcyjna, urzadzenia odpylajace

filtracyjne, tkaniny do Podstawowy sklad chemiczny i wlasciwosci:
12 150203 wycierania i ubrania Czysciwem sa tutaj scinki bawelniane. Rowniez odziez

ochronne inne niz 15 02 ochronna w glownej mierze sklada sie z wlokiem
02* bawelnianych, Filtry workowe z urzadzen odpylajacych.

Wklady filtracyjne wykonane z tworzyw sztucznych.
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)~ Zrodlo powstawania:

f/ Urzadzenia produkcyjne
Podstawowy sklad chemiczny i wlasciwosci:
Sklad: glowne metale, poza tym czesci wykonane z tworzyw

Zuzyte urzadzenia inne
sztucznych, powloki malarskie, Odpady z tej grupy to

13 160214 niz wymienione w 16
wyeksploatowane, przeznaczone do zlomowania zuzyte

02 09 i 16 02 13
silniki elektryczne i inne urzadzenia stosowane w produkcji,
Silniki elektryczne w 98% skladaja sie z elementow
metalowych (stal, miedz, zeliwo), pozostale 2% to elementy 0

wlasciwosciach izolacyjnych (plastik, ceramika, tektura),
badz kondensatory "suche" nie posiadajace wlasciwosci
odpadow niebezpiecznvch.

Zrodlo powstawania:
Piec do wypalu plytek

14 161106 Okladziny piecowe Podstawowy sklad chemiczny i wlasciwosci:
Cegla szamotowa, karborund (SIC) Ah03 + Ti02 - 36%min,
Fe203 - 3% max

*odpady niebezpieczne

11.4.4. Emisje halasu

Halas z terenu objetego wnioskiem emitowany jest przez znaczna ilosc roznych zrodel
punktowych. Do najwazniejszych zaliczane s'! urzadzenia technologiczne i wentylacyjne,
zainstalowane na hali produkcyjnej oraz w budynku techniczno-administracyjnym.
Dodatkowo, wplyw na poziom halasu emitowanego z terenu zakladu maja pojazdy poruszajace
sie po placu zakladu, Instalacja bedaca przedmiotem wniosku pracuje w systemie
calodobowym,

Wszystkie urzadzenia technologiczne pracuja rowniez w porze nocnej tj. w godz.
2200

- 600
. Wszelkiego rodzaju dostawy surowc6w do produkcji, czy wyw6z odpad6w

realizowane sa przy pomocy samochod6w ciezarowych na zmianie dziennej w czasie
maksymalnym do 8 godzin.

Na terenie Zakladu, w zwiazku z eksploatacja instalacji IPPC glownymi zrodlami halasu

beda:

Wyrzutnia spalin z pieca do
wypalu plytek

2 Hala gl6wna; piec
Wylot powietrza ze strefy

480 60
do wypalu plytek

chlodzenia pieca

H3 (Eg-
Czerpnia powietrza do strefy

3
3)

chlodzenia pieca do wypalu 480 60
p/ytek

4
H4 (Eg- Wyrzutnia spalin z pieca do

480 60
26) wypalu plytek

5
H~la g/6wna; piec H5 (Eg- Wyrzutnia powietrza ze strefy

480 60
do wypalu p/ytek: F- 27) chlodzenia
1 SITI Czerpnia powietrza do strefy

6
H6 (Eg-

chlodzenia pieca do wypa/u 480 60
28)

plytek
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5~Hala g/6wna ;
H7 (Eg- ,(f) ~

7 suszarnia wlezowa
29)

Wyrzutnia spalin z suszarni 480 60 \ '
EVA
Hala gl6wna; " ~-<;

8
suszarnia H8 (Eg-

Wyrzutnia spalin z suszarni
kanalowa, 2- 31) 480 60

poziomowa
Hala g/6wna ;

9
suszarnia H9 (Eg-

Wyrzutnia spalin z suszarni
kana/owa, 5- 32) 480 60

poziomowa

10 Hala g/6wna
H10 (Eg-

Prasy hydrauliczne- 4 szt. 480 6035)

11 Hala g/6wna
H11 (Eg-

Przenosniki tasrnowe 480 6036)

12 Hala g/6wna
H12 (Eg-

Przenosniki kube/kowe 480 6038)

13 Hala g/6wna ; prasa
H13(Eg- Wentylatory wyciqgowe ukladu

480 60
39) odpy lania

14
Hala g/6wna; H14(Eg- Urzqdzenia oczyszczalni

480 60
polernia 42) sciekow technologicznych

15
Hala g/6wna ; H15 (Eg-

Urzadzenia dekoratorskie 480 60
dekoratornia 52)

16 Hala g/6wna
H16 (Eg-

Ukladarki 480 60
68)

Wydzia/ Przerobu
H17 (Eg-

17 Mas ; suszarnia Wyrzutnia spalin z suszarni 480 60
rozpy/owa ATM90

70)

Wydzia/ przerobu
H18(Eg-

18 Mas ; suszarnia
71)

Wyrzutnia spalin z suszarni 480 60
rozpylowa ATM30

19 Hala g/6wna
H19 (Eg-

Paletyzer 480 60
76)

20
Wydzia/ Przerobu H20 (E-

Wagozasilacz skrzyniowy 480 60
Mas 20)

21
Wydzia/ Przerobu H21 (E-

Przenosniki Tasrnowe 480 60
Mas 21)

22
Hala g/6wna ; wleza H39 (ES-

Odkurzacz centralny nr 1 480 60
technologi i 4)

23
Wydzia/ Przerobu H40 (ES-

Odkurzacz centralny nr 2 480 60
Mas 5)

Czerpnie dachowe-
G/6wna hala produkcyjna24

Hala produkcyjna
H41-H50 480 60

25
Wywietrzniki Stacja H51 i

Stacja trafo 480 60
trafo H52

Czerpnie Hala
H53-H58

26 przerobowni ATM
4 szt.

Hala przerobowni ATM Mlyn 480 60
Mlyn

Czerpnie Hala
H59-H62

27 oczyszczalni
- 4 szt.

Hala oczyszczalni sciekow 480 60
sciekow
Wywietrzniki i

H63-H70
28 czerpnie Hala wieza

- 8 szt.
Hala wieza technologiczna 480 60

technologiczna
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."t~J~ ~I.4.S. Pola elektromagnetyczne:
::.:,..o Zrodla promieniowania elektromagnetycznego nie wystepuja.
\

11.4.6. Przewidywane emisje zwiazane z powazna awaria przemyslowa

Z uwagi na fakt , iz na terenie Cerrad Sp. z 0.0. nie znajduja sie substancje niebezpieczne
wymienione w Rozporzadzeniu Ministra Gospodarki z dnia 2 kwietnia 2002 roku, w sprawie
rodzajow i ilosci substancji niebezpiecznych, ktorych znajdowanie sie w zakladzie decyduje
o zaliczeniu go do zakladow 0 zwiekszonyrn ryzyku lub do zakladu 0 duzyrn ryzyku
(Dz. U. Nr 58, poz. 535 z pozn, zm.) , Spolka nie zalicza sie do zakladow 0 zwiekszonyrn ryzyku
lub do zakladow 0 duzyrn ryzyku wystapienia powaznej awarii przemyslowej. Mozliwe usterki
i zaklocenia zachodza z przyczyn niezaleznych od stosowanej technologii. W przypadku
zaistnienia zaklocen nastepuje calkowite lub czesciowe wstrzymanie pracy instalacji,
w zwiazku z tym nie istnieje rnozliwosc ernisji do srodowiska, Zapobieganie awariom
sprowadza sie do czestych kontroli eksploatowanych urzadzen oraz ewidencji zuzywanych
surowcow i materialow,

2. zmiane pkt 11.5. i nadanie mu brzmienia:

II.5.ZAKRES I SPOSOB MONITOROWANIA PROCESOW TECHNOLOGICZNYCH, W TYM

POMIARU I EWIDENCJONOWANIA WIELKOSCI EMISJI:

11.5.1. Monitoring poboru wody i sciekow odprowadzanych do srodowiska

Nie dotyczy.

11.5.2. Monitoring sciekow odprowadzanych do odbiornika

Monitoring sciekow bytowych pochodzacych z zakladowego wezla sanitarno­

higienicznego. Parametry sciekow bytowych nalezy sprawdzac dwa razy do roku zgodnie

z umowa zawarta z Przedsiebiorstwem Wodociagow i Kanalizacji w Konskich, Jako miejsce

poboru probek wyznaczono studzienke zlokalizowana wzdluz sciany budynku biurowego
od strony wejscia do budynku.

Pomiary jakosci sciekow deszczowych nalezy wykonywac dwa razy do roku (wiosna,

jesien) w zakresie wskaznikow: substancja ropopochodne i zawiesina. Miejsce poboru probek

dla wod deszczowo-roztopowych ustala sie w ostatniej studzience rewizyjnej na terenie
zakladu,

11.5.3. Monitoring emisji do powietrza:
Pomiary emisji zanieczyszczen do : powietrza, nalezy wykonywac metodykami

zapewniajacyrni uzyskanie najbardziej wiarygodnych wynikow, wedlug stosowanych norm

oraz metodyk referencyjnych, zgodnie z obowiazujacyrni przepisami w tym zakresie.

Ponizsza tabela zawiera zestawienie zakresu i czestotliwosci wykonywania pomiar6w

na emitorach odprowadzajacych zanieczyszczenia z instalacji IPPC:

9



Czestotliwosc

Lp. Nazwa emitora Emitor Zakres pomiar6w zanieczyszczeii wykonywania

pomiar6w .
~

1 Suszarnia rozpylowa ATM30 £-1 Pyl ogolem, S02 , t1enki azotu, CO , HC1 Raz w roku

2 Suszarnia rozpylowa ATM90 £-2 Pyl ogolem, S02, t1enki azotu, CO, HC1 Raz w roku

3 Suszarnia wiezowa £VA793 £-3 Pyl ogolem, S02 , tlenki azotu, CO Raz w roku

4 Suszarnia dwupoziomowa SITI £-4 Pyl ogolem, S02 , tlenki azotu, CO Raz w roku

5
Suszarnia pieciopoziornowa

£-4a Pyl ogolem, S02, tlenki azotu, CO , HF Raz w roku
SACMI

6 Piec ro1kowy FMS250 £-5 Pyl ogolem, S02, tlenki azotu, CO, HF Raz w roku

7 Piec ro1kowy Fl SITI £-6 Pyl ogolem, S02, tlenki azotu, CO, HF Raz w roku

8
Odpy1anie ha1i produkcyjnej linie

£-8 Pyl ogolem Raz w roku
1,3

9 Prasy hydrauliczne granulatu £-9 Pyl ogolem Raz w roku

10 Prasa hydrau1iczna nr 4 £-9a Pyl ogolem Raz w roku

11 Prasa hydrauliczna nr 5 £-9b Pyl ogolem Raz w roku

12
Odpowietrzenie 54 silos6w

£-10 Pyl ogolem Raz w roku
granu1atu

13
Odpowietrzenie wiezy

£-11 Pyl ogolem Raz w roku
techno1ogicznej

14
Odpy1anie hali produkcyjnej linie

£-12 Pyl ogolem Raz w roku
2,4

15
Odkurzacz wieza techno1ogiczna

£-13 Pyl ogolem Raz w roku
(si1osy)

16
Odkurzacz - odpy1anie pras

£-14 Pyl ogolem Raz w roku
(przerobownia)

11.5.4. Monitoring halasu
Rozporzadzenie Ministra Klimatu i Srodowiska z dnia 7 wrzesnia 2021 r. w sprawie

wyrnagan w zakresie prowadzenia pomiar6w wielkosci emisji (t.j. Dz. U. z 2023 r., poz. 1706),

okresla obowiazek wykonywania okresowych pomiar6w halasu z czestotliwoscia raz na dwa
lata, na terenach ochrony akustycznej .

Proponuje sie wykonywanie okresowych pomiar6w halasu w trzech punktach

pomiarowych:
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• HI - zlokalizowany po zachodniej stronie terenu objetego wnioskiem przy budynku

mieszkalnym nr 38 znajdujacyrn sie przy ul. Wjazdowej,

• H2 - zlokalizowany po wschodniej stronie terenu objetego wnioskiem przy budynku
mieszkalnym znajdujacym sie przy ul. Warszawskiej,

• H3 - zlokalizowany po poludniowo-wschodniej stronie terenu objetego wnioskiem przy
budynku mieszkalnym znajdujacyrn sie przy ul. Pulaskiego.

11.5.5. Ewidencja wytwarzanych i poddanych odzyskowi odpad6w:

Monitoring ilosci wytworzonych odpad6w powinien odbywac sie na biezaco na podstawie

ewidencji ilosciowej odpad6w. Ewidencje ta nalezy prowadzic w oparciu 0 wymagania, ustawy
o odpadach:

- karte ewidencji odpadu prowadza dla kazdego rodzaju odpad6w oddzielnie,

- karte przekazania odpadu.

Rodzaje oraz ilosci odpad6w dopuszczonych do wytworzenia w okresie roku:
11.5.6. Monitoring w zakresie ochrony przed polami elektromagnetycznymi:

Zr6dla promieniowania elektromagnetycznego nie wystepuja, wiec nie wyrnagaja
monitoringu.
3. zmiane pkt IIll. i nadanie mu brzmienia:

111.1. OKRESLAM WARUNKI PROWADZENIA GOSPODARKI ODPADAMI

Rodzaje oraz ilosci odpad6w dopuszczonych do wytworzenia W okresie roku:

Lp. Kod Rodzaj odpadu
Masa

[Mg/rok]

1 070213 Odpady z tworzyw sztucznych 2,00

2 070280 Odpady z przemyslu gumowego (zuzyte tasrny) 2,00

3 101208 Wybrakowane wyroby ceramiczne (po obr6bce termicznej) 9000,00

4 101213 Szlamy z zakladowych oczyszczalni sciekow 5200,00

5 130113* lnne oleje hydrauliczne 3,00

6 130208* lnne oleje z silnikowe, przekladniowe i smarowe 5,00

7 150101 Opakowania z papieru i tektury 35,00

8 150102 Opakowania z tworzyw sztucznych 10,00

9 150103 Opakowania z drewna 25,00

10 150110*
Opakowania zawierajace pozostalosci substancji

2,00
niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone

11 150202*
Sorbenty, materialy fiitracyjne, tkaniny do wycierania iubrania

2,00
ochronne zawierajace substancje niebezpieczna

11



Sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny do wycierania i ubrania I \12 150203
ochronne inne niz 15 02 02* 2;00

I \
I

13 160214 Zuzyte urzadzenia inne niz wymienione w 16 02 09 i 16 02 13 1,00

14 161106 Okladziny piecowe 2,00

*odpady niebezpieczne

Sposoby gospodarowania wytworzonymi odpadami:

Magazynowanie odpad6w, w mysl ustawy 0 odpadach to czasowe przechowywanie
I

odpad6w obejmujace wstepne magazynowanie odpad6w przez ich wytworce. Odpady
magazynowane sa w warunkach uniernozliwiajacych negatywne oddzialywanie na srodowisko
i zdrowie ludzi.

Wszystkie miejsca magazynowania odpadow znajduja sie na terenie Cerrad Sp. i 0.0.

Magazynowanie odpad6w wynika z procesu technologicznego i organizacyjnego i nie
przekracza termin6w uzasadnionych zastosowaniem tych proces6w. I

Lp. Kod Rodzaj odpadu Sposob postepowania z wytworzonym odpadem
I

Magazynowanie i spos6b postepowania

Powstaly odpad magazynowany bedzie czasowo w oznakowanym

1 0702 13
Odpady tworzyw kontenerze na placu utwardzonym w miejscu wydzielonym i do tego

sztucznych przeznaczonym. Poszczeg61ne odpady s11 pakowane do szczelnych
i zwiazanych work6w (big-bag), ktore nastepnie S11 wazone .i opisane.
Przekazywane podmiotom, ktore posiadaja zezwolenia na zbieranie

i przetwarzanie odpad6w: odzysk (Rl, RI2).

Magazynowanie i spos6b postepowania

Odpady z przemyslu
Powstaly odpad magazynowany bedzie czasowo w oznakowanym

kontenerzena placu utwardzonym w miejscu wydzielonym i do tego
2 070280 gumowego i produkcji przeznaczonym. Poszczeg61ne odpady S11 pakowane do szczelnych

gumy i zwiazanych workow (big-bag), kt6re nastepnie S11 wazone i opisane.
Przekazywane podmiotom, ktore posiadaja zezwolenia na zbieranie

i przetwarzanie odpadow : odzysk (Rl , RI2).

Magazynowanie i spos6b postepowania I

Wybrakowane wyroby Powstaly odpad magazynowany bedzie czasowo w oznakowanym

ceramiczne, cegly, kontenerze na placu utwardzonym w miejscu wydzielonym i do tego

3 10 12 08 kafle i ceram ika przeznaczonym. .Przekazywane podmiotom, ktore posiadaja zezwolenia

budowlana (po na zbieranie i przetwarzanie odpadow lub osobom i jednostkom
I

przerobce termicznej) organizacyjnym niebedacym przedsiebiorcami : odzysk (R5, R12)
lub osobom fizycznym i jednostkom organizacyjnym nie bedacym

przedsiebiorcami,

Magazynowanie i spos6b postepowania

4 10 12 13
Szlamy z zakladowych Powstaly odpad magazynowany bedzie czasowo w betonowych

oczyszczalni sciekow boksach znajdujacych sie bezposrednio pod prasami. Przekazywane
podmiotom, kt6re posiadaja zezwolenia na zbieranie

i przetwarzanie odpad6w: odzysk (R5, RI2). I
I

12
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Magazynowanie i spos6b postepowania

1)'0 I
, .'

Powstaly odpad magazynowany bedzie czasowo w szczelnych- ' \
~ ,./ i oznaczonych pojemnikach i beczkach w Magazynie Odpad6w

5 13 01 13* Inne oIeje hydrauIiczne Niebezpiecznych. Magazyn znajduje sie na utwardzonym placu
w miejscu wydzielonym i do tego przeznaczonym oraz oznaczony jest

w widocznym miejscu tablica, Przekazywane podmiotom, kt6re
posiadaja zezwolenia na zbieranie i przetwarzanie odpad6w: odzysk

(R9, RI2).

Magazynowanie i spos6b postepowania

Powstaly odpad magazynowany bedzie czasowo w szczelnych

Inne oleje silnikowe,
i oznaczonych pojemnikach i beczkach w Magazynie Odpad6w

6 13 0208* przekladniowe i
Niebezpiecznych. Magazyn znajduje sie na utwardzonym placu

w miejscu wydzielonym i do tego przeznaczonym oraz oznaczony jest
smarowe

w widocznym miejscu tablica,
Przekazywane podmiotom, kt6re posiadaja zezwolenia na zbieranie

i przetwarzanie odpad6w: odzysk (R9, RI2).

, Magazynowanie i spos6b postepowania
Powstaly odpad magazynowany bedzie czasowo w oznakowanym

kontenerze na placu utwardzonym w miejscu wydzielonym i do tego

7 1501 01
Opakowania z papieru i przeznaczonym. Poszczeg61ne odpady sa pakowane do szczelnych

tektury i zwiazanych work6w (big-bag), kt6re nastepnie sa wazone i opisane.
Przekazywane podmiotom, kt6re posiadaja zezwolenia na zbieranie

i przetwarzanie odpad6w: odzysk (Rl, R3, R12) lub osobom
i jednostkom organizacyjnym niebedacyrn przedsiebiorcami

Magazynowanie i spos6b postepowania
Powstaly odpad magazynowany bedzie czasowo w oznakowanym

kontenerze na placu utwardzonym w miejscu wydzielonym i do tego

8 15 01 02
Opakowania z tworzyw przeznaczonym. Poszczeg61ne odpady pakowane sa do szczelnych

sztucznych i zwiazanych work6w (big-bag), kt6re nastepnie ~ wazone i opisane.
Przekazywane podmiotom, kt6re posiadaja zezwolenia na zbieranie

i przetwarzanie odpad6w: odzysk (Rl,RI2) Iub osobom ijednostkom
organizacyjnym niebedacym przedsiebiorcami,

Magazynowanie i spos6b postypowania
Powstaly odpad magazynowany bedzie czasowo na placu

9 15 01 03 Opakowania z drewna
magazynowym, na powierzchni utwardzonej jeden na drugim przy
kontenerze. Przekazywane podmiotom, kt6re posiadaja zezwolenia

na zbieranie i przetwarzanie odpad6w: odzysk (Rl,RI2) Iub osobom
i jednostkom organizacyjnym niebedacym przedsiebiorcami

, Magazynowanie i spos6b postypowania
Sorbenty, materialy Powstaly odpad magazynowany bedzie czasowo w oznakowanym

filtracyjne, tkaniny do kontenerze na placu utwardzonym w miejscu wydzielonym i do tego
10 15 02 03 wycierania i ubrania przeznaczonym. Poszczeg6Ine odpady sa pakowane do szczelnych

ochronne inne niz 15 i zwiazanych work6w (big-bag), kt6re nastepnie sa wazone i opisane.
0202* Przekazywane podmiotom, kt6re posiadaja zezwolenia na zbieranie

iprzetwarzanie odpad6w: odzysk (Rl ,RI2).
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Opakowania
zawierajace

pozostalosci substancji
niebezpiecznych lub

nimi zanieczyszczone

11 1501 10*

,<,'q;-
/~" . .~ -

r---,------,----------,-------M-a-g-a-z-yn-o-w-an-i-e-i-s-p-o-so-' b-P-os-t-ep-o-w-an-i-a------..:· f-:l ~.......,....,i! ":',.. ;

Powstaly odpad magazynowany bedzie czasowo w szczelnych\0>' " '
i oznaczonych pojemnikach i beczkach w Magazynie Odpad6w " " . ....----
N iebezpiecznych. Magazyn znajduje sie na utwardzonym placu j'.....~,.!..

w miejscu wydzielo nym i do tego przeznaczonym oraz oznaczony jest
w widocznym miejscu tablica.

Przekazywane podmiotom, kt6 re pos iadaja zezwolenia na zbieranie
i przetwarzanie odpad6w: odzysk (RI2) .

12 IS 0202*

Sorbenty, materialy
filtracyjne (w tym filtry

olejowe nieujete w
innych grupach)

tkaniny do wycierania
(np. szmaty, scierki)
i ubrania ochronne
zanieczyszczone

substancjami
niebezpiecznymi

Magazynowanie i spos6b postltpowania

Powstaly odpad magazynowany bedzie czasowo w szczelnych
i oznaczonych pojemnikach i beczkach w Magazynie Odpad6w
Niebezpiecznych. Magazyn znajduje sie na utwardzonym placu

w miejscu wydzielonym i do tego przeznaczonym oraz oznaczony jest
w widocznym miejscu tabl ica informacyjna.

Przekazywane podmiotom, kt6re posiadaja zezwolenia na zbieranie
i przetwarzanie odpad6w: odzysk (RI2), unieszkodliwianie CDS, DI0).

13

Zuzyte urzadzenia inne
1602 14 niz wymienione w 16 .

02 09 do 16 02 13

Magazynowanie i spos6b postltpowania
Powstaly odpad magazynowany bedzi e czasowo w metalowyrn

pojemniku ustawionym w warsztacie mechanicznym.
Przekazywane podmiotom, kt6re pos iadaja zezwolenia na zbieranie

i przetwarzanie odpad6w: odzysk (R4,R I2).

14 16 11 06 Okladziny piecowe

Magazynowanie i spos6b postltPowania
Powstaly odpad magazynowany bedzie czasowo w oznakowanym

kontenerze na placu utwardzonym w miejscu wydzielonym i do tego
przeznaczonym. Poszczegolne odpady sa pakowane do szczelnych

i zwiazanych work6w (big-bag), ktore nastepnie Sl} wazone i opisane.
Przekazywane podmiotom, kt6re posiadaja zezwolenia na zb ieranie

i przetwarzanie odpad6w: odzysk (R5 ,RI2). I

*odpady niebezpieczne

4. zmiane pkt 111.3. i nadanie mu brzmienia:

OKRESLAM WARUNKI EMISJI ZANIECZYSZCZEN DO POWIETRZA:
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111.3.1. Ustalam rodzaje i ilosci substancji zanieczyszczajacych, dopuszczonych
do wprowadzenia do powietrza z instalacji jak w tabeli ponizej:

1 El Suszarnia rozpylowa 20 0,7 Pyl ogolem 0,60
ATM30 Dwutlenek siarki 0,10

Tlenki azotu jako N02 0,80

Tlenek wegla 2,00

Chlorowod6r 0,10

2 E2 Suszarnia rozpylowa 20 1,1 Pyl ogolem 0,80
ATM90 Dwutlenek siarki 0,10

Tlenki azotu j ako N02 1,00

Tlenek wegla 5,50

Chlorowod6r 0,20

3 E3 Suszarnia EVA 793 20 0,4 Pyl ogolem 0,50

Dwutlenek siarki 0,10

Tlenki azotu jako N02 0,20

Tlenek wegla 0,40

4 E4 Suszarnia 2-pozimowa 20 0,54 Pyl ogolem 0,50
SITI Dwutlenek siarki 0,10

Tlenki azotu jako N02 0,10

Tlenek wegla 3,00

5 E4a Suszarnia 5-poziomowa 15 0,5 Pylogolem 0,50
SACMI Dwutlenek siarki 0,10

Tlenki azotujako N02 0,20

Tle nek wegla 0,60

6 E5 Piec rolkowy FMS250 20 0,8 Pyl ogolem 0,83

Dwutlenek siarki 0,17

Tlenki azotu jako N02 1,21

Tlenek wegla 0,44

Fluorowod6r 0,015

7 E6 Piec rolkowy F1 SITI 14 1,1 Pyl ogolem 0,83

Dwutlenek siarki 0,17

Tlenki azotu jako N02 1,21

Tlenek wegla 0,55

Fluorowod6r 0,015
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8 E8 Odpylanie hali 12 0,72 Pyl ogolem 0,20
produkcyjnej linie 1,3

9 E9 Prasa hydrauliczna 12 0,9 Pylogolern 0,20

10 E9a Prasa hydrauliczna 4 12 0,9 Pyl ogolern 0,20

11 E9b Prasa hydrauliczna 5 12 0,9 Pylogolem 0,20

12 EI0 Odpowietrzanie 54 12 0,72 Pyl ogolem 0,40

silos6w granulatu

13 Ell Odpowietrzenie wiezy 12 0,72 Pyl ogolem 0,40

technologicznej

14 E12 Odpylanie hali 12 0,72 Pyl ogolem 0,30

produkcyjnej linie 2,4 I
15 E13 Odkurzacz centralny nr 9,5 0,2 Pyl ogolem 0,20

1- wieza technologiczna

(silosy)

16 E14 Odkurzacz centralny 6 0,2 Pyl ogolem 0,20

prasy-(przerobownia)

Lacznie w roku z instalacji IPPC, Mg/rok: Pyl ogolem 58,45

Dwutlenek siarki 7,156

Tlenki azotu 40,22

Tlenel< wegla 612,35

Chlorowodor 2,556

Fluorowodor 0,2556

5. dodanie pkt XIA. w brzmieniu:

Okreslam warunki ochrony przeciwpozarowej wvnikajace z operatu
przeciwpozarowego:

XIA.l. Charakterystyka stref pozarowych

a. Strefa pozarowa PM

Hala produkcyjna to obiekt jednokondygnacyjny. Powierzclmia hali produkcyjnej
wynosi 16793,5 m? Wysokosc do 12 m. Miejsca magazynowani odpadow nie powoduja
przekroczenia maksymalnej dopuszczalnej powierzclmi strefy pozarowej budynku, nie
ograniczaja dostepu do obiektu na wypadek dzialan ratowniczych oraz nie naruszaja
minimalnej odleglosci od obiekt6w sasiednich wymaganej z uwagi na bezpieczenstwo
pozarowe,

Tworzywa sztuczne - srednie cieplo spalania 42 MJ/kg. Oleje - srednie cieplo spalania
40 MJ/kg . Papier - cieplospalania 16 MJ/kg. Drewno - cieplo spalania 18 MJ/kg. Szmaty,
sprzet elektroniczny - srednie cieplo spalania 20 MJ/kg.

XIA.2. Przeciwpozarowe wymagania budowlane

Elementy budynku hali produkcyjnej powinny spelniac wymagania, 0 ktorych mowa
w §216 ust.2 rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 1'. W sprawie
warunk6w teclmicznych, jakimi powinny odpowiadac budynki i ich usytuowanie (t.j. Dz. U.
z 2022 1'. poz. 1225 ze zm.). Elementy budynkow winny bye wykonane z materialow
nierozprzestrzeniajacych ognia (NRO) , a w przypadkujednokondygnacyjnych budynk6w PM
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o Qd do 500 MJ/m2 elementy moga bye wykonane z materialow lub wyrobow slabo
rozprzestrzeniejacych ogien, Poszczegolne elementy budynkow powinny posiadac
odpowiednia klase odpornosci ogniowej, okreslona w §216 ust. 1 rozporzadzenia Ministra

- ,. Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow technicznych, jakimi powinny
odpowiadac budynki i ich usytuowanie. Dla przedmiotowego budynku wymagana jest klasa
odpornosci pozarowej "E".

Budynek i urzadzenia w nim zawarte powinny bye wykonane i eksploatowane w taki
sposob, aby w przypadku pozaru zapewnialy:
- nosnosc konstrukcji przez zalozony czas,
- ewakuacje ludzi,
- mozliwosc prowadzenia akcji ratowniczej oraz ograniczenie rozprzestrzeniania sie pozaru
w obiekcie i na obiekty sasiednie,

W, obiektach na terenie zakladu, w ktorych sa wytwarzane i magazynowane odpady,
do wykonczenia pomieszczen oraz drog komunikacji ogolnej, sluzacych celom ewakuacji,
stosowane sa materialy co najmniej trudno zapalne, ktorych produkty rozkladu termicznego nie
sa bardzo toksyczne lub intensywnie dymiace, Materialy do wykonczenia pomieszczen i drog
ewakuacyjnych odpowiadaja wymaganiom dla materialow co najmniej trudno zapalnych klasy
AI , A2 , B, C, D oraz klas dodatkowych s2 i sl , dl , dO.

XIA.3. G~stosc obciazenia ogniowego

: Gestosc obciazenia ogniowego w strefie pozarowej hali produkcyjnej wraz z miejscami
magazynowania cdpadow wynosi 14,1 MJ/m2

• Projektowana gestosc obciazenia ogniowego
w hali produkcyjnej , z uwagi na magazynowanie odpadow palnych nie ulegnie zmianie i nie
przekroczy 500 MJ/ m? - proces technologiczny nie zmienia sie , a przewazajacym materialem
wy stepujacym w strefie pozarowej jest material palny.

Budynek hali produkcyjnej stanowi jedna stre fe pozarowa, ktor a ze wzgledu na pelniona
funkcje klasyfikuje sie jako PM 0 gestosci obciazenia ogniowego do 500 MJ/ m".

XIA.4. Zagrozenie pozarem

Proces produkcyjny nie stwarza szczegolnego zagrozenia pozarowego. Pozar
w pornieszczeniach produkcyjnych, magazynowych, socjalnych i biurowych moze powstac
w wyniku awarii urzadzen, maszyn, instalacji elektrycznej lub urzadzen
elektroenergetycznych, przez nieumyslne lub umyslne zaproszenie ognia oraz niewlasciwe
prowadzenie prac pozarowo niebezpiecznych i niezabezpieczonych zgodnie ze wskazaniami
Instrukcji Bezpieczenstwa Pozarowego, Z uwagi na mozliwosc nieumyslnego zaproszenia
ognia przez pracownikow poprzez porzucenie niedopalka papierosa lub zapalki, na terenie
pomieszczen produkcyjnych obowiazuje calkowity zakaz palenia tytoniu, Palenie tytoniu
dozwolone jest tylko w scisle wyznaczonych miejscach.
~ procesie produkcji nie wystepuje zwiekszone zagrozenie pozarowe od wytwarzanych

odpadow, Odpady z produkcji gromadzone sa tymczasowo w wyznaczonych miejscach
w niewielkich ilosciach. Odpady sa sukcesywnie usuwane - co najmniej raz w tygodniu.

I

Dla wstepnie magazynowanych odpadow cieklych oraz stalych nie zachodzi bezposrednie
niebezpieczenstwo powstania pozaru z uwagi na brak potencjalnych zrodel ognia w ich
sasiedztwie,

Ze wzgledu na niewielka ilosc materialow palnych, stopien zagrozenia pozarowego
w obiekcie produkcyjnym zostal w operacie przeciwpozarowym oceniony jako niski.
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XIA.5. Klasa odpornosci pozarowej

Budynki powinny posiadac klase odpornosci pozarowej co najmniej "E".

XIA.6. Odleglosc od obiektow sasiadujacych

Odleglosc stref pozarowych od granicy dzialki sasiedniej (przeznaezonej da eele
budowlane lub zabudowanej) oraz od obiekt6w na dzialkach sasiednich powinna bye zgodna
z § 271 rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunk6w
teclmieznyeh, j akimi powinny cdpowiadac budynki i ieh usytuowanie (tj. Dz. U. z 2019 r.
poz. 1065). Oddzielenie poszezeg6lnyeh stref pozarowych zapewnione jest poprzez pasy
wolnego terenu pomiedzy obiektami 0 szerokosci nie mniejszej niz 8 m, · a takze sciane
oddzielenia przeciwpozarowego w budynku hali (strefy SPIV i SPV) 0 klasie odpornosci
ogniowej REI 60. !

Obiekt hali produkeyjnej jest usytuowany w odleglosci co najmniej 8 m od budynk6w
sasiednich oraz minimum 4 m od granicy dzialki,

XIA.7. Warunki ewakuacji

Z hali produkeyjnej zapewniono wyjscia bezposrednio na zewnatrz budynku drlwiami
o szerokosci minimum 0,9 m.

XIA.8. Sposob zabezpieczenia przeciwpozarowego instalaeji uzytkowych

Obiekt wyposazono w nastepujace instalaeje uzytkowe: elektryczna, odgromowa,
wentylacyjna, wodno-kanalizacyjna, eentralnego ogrzewania, gazowa,

Obiekt hali produkeyjnej wyposazono w przeciwpozarowy wylacznik pradu,

XIA.9. Oeena zagrozenia wybuehem pomieszczeri oraz przestrzeni zewnetrznych

Nie wystepuje zagrozenie wybuehem w hali produkeyjnej oraz miejseaeh, w ~t6ryeh
magazynowane beda odpady.

XIA.I0. Wyposazenie w gasnice i inny sprzet gasniczy lub ratowniezy.

Obiekt hali produkeyjnej wyposazono w gasnice przenosne przyjmujac 2 kg srodka gasl1iezego
na 300m2 powierzehni strefy pozarowej,

Magazyn Odpad6w Niebezpiecznych, w kt6rym magazynuje sie ciekle odpady palne,
wyposazony
w punkt ze sprzetem gasniczym ( umieszczony w poblizu MON) zawierajacy:

- 1 gasnice przenosna 0 skutecznosci gasniczej co najmniej 1838 na kazde 2,5 1112 cieklych
odpad6w palnyeh ( lacznie 1 gasnica),

- 1 koe gasniczy 0 wymiarach 2 111 X 3 m.

Odleglosc z kazdego rniejsca magazynowania odpad6w cieklych, w kt6rych moze przebywa
czlowiek, do punktu ze sprzetern gasniczym bedzie nie wieksza niz 50 m, Do punktu
ze sprzetem gasniczym zapewniono dostep 0 szerokosci co najmniej 1 m.

Punkt ze sprzetem gasniczym zabezpieczony przed negatywnym oddzialywaniern warunk6w
atmosferyeznyeh - gasnica umieszezona w szezelnej plastikowej skrzynce, koc gasniczy
w worku wodoszezelnym.
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XIA.ll. Droga pozarowa

Drogi pozarowe nie sa wymagane. Drogi publiczne oraz wewnetrzy uklad dreg i placow
utwardzonych zapewnia dogodny dojazd i mozliwosc skutecznego prowadzenia dzialan
ratowhiczo-gasniczych.

I
XIA.12. Przeciwpozarowe zaopatrzenie w wode

Do zewnetrznego gaszenia pozaru wymagane zaopatrzenie wodne dla obiektu wynosi
20 dmvs z dwoch hydrantow w odleglosci do 75m pierwszy i do 150 m drugi od budynku.
Powyzsze zapewniaja hydranty zainstalowane na sieci wodociagowej w poblizu obiektu.

... ,:

II. I Pozostale warunki zawarte w decyzji Starosty Koneckiego
znak:RO.6222.12.2019.LZ ". z dnia 18.12.2019r. zmienionej decyzja znak:
RO.6222.8.2021.LZ z dnia 31.03.2021r. pozostawiam bez zmian.

UZASADNIENIE

W dniu 07.08.2025 r. do Starostwa Powiatowego w Konskich wplynal wniosek finny
Cerrad Sp. z 0.0 . 0 zmiane pozwolenia zintegrowanego ujednoliconego decyzja Starosty
Koneckiego znak: RO.6222.12.2019.LZ z dnia 18.12.2019 r. zmienionego decyzja Starosty
Koneckiego znak: RO.6222.8.2021.LZ z dnia 31.03.2021 r. dla instalacji do produkcji
wyrobow ceramicznych za pornoca wypalania 0 zdolnosci produkcyjnej ponad 75 Mg/dobe,
polozonej w Konskich przy ul. Ceramicznej 1.

Do wniosku 0 zmiane pozwolenia dolaczono operat przeciwpozarowy uzgodniony
pozytywnie przez Komendanta Powiatowego Panstwowej Strazy Pozarnej w Konskich.

. ' P~ied~io~o~a :' irriiana ; 'po~~olenia nie rna charakteru zmiany istotnej w rozumieniu
art.B ·pkt .7 ust~~:Prawo ochrony srodowiska.

Zgodnie z ali) 192ustawy·z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony srodowiska przepisy
o wydawaniu pozwolenia stosuje sie odpowiednio w przypadku zmiany jego warunkow,

W mysl z art. 211 ust 1 ustawy Prawo ochrony srodowiska, pozwo1enie zintegrowane
winno spelniac takze wymagania okreslone dla pozwolen na wytwarzanie odpadow,

I

Zgodnie z art. 183c ust. 1 ustawy Prawo ochrony srodowiska, pozwolenie na wytwarzanie
odpadow jest wydawane po przeprowadzeniu przez Komendanta Powiatowego Panstwowej

I
Strazy Pozarnej kontroli instalacji, obiektu budowlanego lub jego czesci, w tym miejsc
magazynowania odpadow, w zakresie spelniania wyrnagan okreslonych w przepisach
dotyczacych ochrony przeciwpozarowej oraz w zakresie zgodnosci z warunkami ochrony

I

przeciwpozarowej, 0 ktorych mowa w operacie przeciwpozarowym, 0 ktoryrn mowa
wart. 42 ust. 4b pkt 1 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. 0 odpadach, oraz w postanowieniu,
o ktoryrn mowa wart. 42 ust. 4c tej ustawy.

Pismem z dnia 20.11.2025 r. Starosta Konecki wystapil do Komendanta Powiatowego
Panstwowej Strazy Pozarnej w Konskich z wnioskiem 0 przeprowadzenie kontroli.

W dniu 09.12.2025 r. przeprowadzono kontrole, 0 ktorej mowa wart. 183c ust. 1 ustawy
z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony srodowiska,

Postanowieniem znak: PZ.5268.3.1.2025 z dnia 10.12.2025 r. Komendant Powiatowy
Panstwowej Strazy Pozarnej w Konskich stwierdzil spelnienie wymagan okreslonych
w przepisach 0 ochronie przeciwpozarowej oraz w zakresie zgodnosci z warunkami ochrony
przeciwpozarowej zawartymi w operacie przeciwpozarowyrn.

Zgodnie z art. 181 ust. 1 pkt.l, art. 183, art. 378 ust. 1 ustawy Prawo ochrony srodowiska
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organem wlasciwym do wydania oraz zmiany pozwolenia zintegrowanego dla przedmiotowej
instalacji IPPC jest Starosta.

Biorac powyzsze pod uwage orzeczono jak w sentencji.

Otrzymujq:
1. Cerrad Sp. z 0 .0.

ul. Radomska 49B
27-200 Starachowice

2. Nax2.

Pouczenie
Od niniejszej decyzji przysluguje stronie odwolanie do Samorzadowego Kolegium

Odwolawczego w Kielcach za posrednictwem Starosty Koneckiego, w tenninie 14 dni od daty
jej otrzymania. W trakcie biegu term.ii~~i ' iia odwolania strona moze zrzec sie prawa
do jego wniesienia. Z dniem doryc~~~~ 0 zrzeczeniu sie prawa do wniesienia
odwolania przez ostatnia ze stron p f Po ri staje sie ostateczna i prawomocna.

« ()
r- ~
(j) .....

Zgodnie z ustawa 0 oplacie skarbowej (tj . Dz. U. z 2025 r. poz. 1154) Wnioskodawca uiscil
oplate skarbowa za zmiane pozwolenia zintegrowanego w wysokosci 1005,50 zl,
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