Konskie, dnia 2025-03-06

Starosta Konecki
ul. Stanistawa Staszica 2,
26-200 Konskie

Znak:R0O.6222.23.2024.AM

DECYZJA

Na podstawie art. 104, 155 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 roku Kodeks postepowania
administracyjnego (tj. .Dz. U. z 2024 r. poz. 572) oraz art. 181 ust. 1 pkt 1, 183 pkt 1, 188, 211,
214 ust.51art. 378 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r. r. Prawo ochrony $rodowiska (tekst jednolity:
Dz. U. z 2024 r. poz. 54 ze zm.), po rozpatrzeniu wniosku Ceramika Konskie Sp. z o.0.
ul. Ceramiczna 5, 26-200 Konskie

orzekam

I. Zmieniam na wniosek strony pozwolenie zintegrowane udzielone decyzjg Starosty
Koneckiego znak:R0.6222.9.2017.LZ z dnia 16 stycznia 2018 r. zmienionego decyzja
RO.6222.25.2021.PJ z dnia 14.11.2022 r. dla Ceramika Konskie Sp. z 0.0. ul. Ceramiczna 5,
26-200 Konskie, prowadzacej instalacj¢ do produkcji wyrobéw ceramicznych za pomoca
wypalania, o zdolnoS$ci produkcyjnej ponad 75 ton na dobe, zlokalizowanej w Konskich
przy ul. Gérnej 2¢ poprzez:

1. zmiang¢ pkt IV.1 i nadanie mu brzmienia:

IV.1 RODZAJ |INSTALACJI I WARUNKI EKSPLOATACYJNE (PARAMETRY TECHNICZNE
I TECHNOLOGICZNE).

Na terenie hali produkcyjnej znajduja si¢ nastepujace instalacje i urzadzenia podlegajace pod obowigzek
uzyskania pozwolenia zintegrowanego:
-Instalacja do produkcji wyrobdw ceramicznych za pomocg wypalania o zdolnosci produkcyjnej ponad 75
Mg/d ( rozbudowa instalacji istniejacej, o facznej zdolnosci produkcyjnej 652 Mg/d).
Oprécz wymienionej instalacji — pieca do produkcji wyrobéw ceramicznych za pomocg wypalania,
na terenie Spotki eksploatowane sg inne instalacje i urzadzenia techniczne powigzane technologicznie
zinstalacja IPPC, podlegajace koniecznosci uzyskania pozwolen na uzytkowanie $rodowiska
lub zgloszenia.
Zgodnie z powyzszym niniejsze pozwolenie obejmuje oprocz gtownej instalacji IPPC (piec rolkowy) inne
instalacje/urzadzenia, powigzane z nig technologicznie, wymienione ponizej:

—  prasy stuzace do formowania plytek,

— suszarnie do wstgpnego utwardzenia plytek,

— linie szkliwierskie,

— linie sortowania i pakowania plytek.

CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA I STOSOWANE TECHNOLOGIE:

Proces produkcyjny (technologiczny) w Ceramika Konskie Sp. z 0.0. nie obejmuje wszystkich
etapow powstawania plytek, gdyz rozpoczyna si¢ od momentu dostawy surowca (granulatu) do pras



formujacych. Natomiast produktem wychodzacym z Zaktadu sg szkliwione i nieszkliwione plytki
gresowe w technologii pojedynczego wypatu.

Proces technologiczny przebiega wigc nastgpujaco:

1) dostawa surowcow,

2) formowanie plytek,

3) suszenie plytek,

4) szkliwienie (+dekorowanie) ptytek,

5) wypalanie wyrobow,

6) sortowanie i pakowanie wyrobéw gotowych,
7) magazynowanie wyrobow.

Dostawa surowcow

Granulat: dostarczany jest do zaktadu luzem z wykorzystaniem tasmociagu faczacego firme STAR-
DUST z opisywang instalacjg IPPC. Na terenie Ceramiki Konskie granulat magazynowany jest w 14
zbiornikach o pojemnosci 25 Mg kazdy. Silosy posiadaja konstrukcje lejowa. Pod nimi znajduja sie
przenosniki tasmowe, ktdre transportujg granulat do dalszych etapéw produkcyjnych.

Surowce do dekoracji ptytek: surowce tej grupy stuza przygotowaniu kompozycji dekoracyjnych ptytek,

jak tez stuza zabezpieczeniu ich wewngtrznej warstwy. Barwienie granulatu uzywanego do produkc;ji
gresu technicznego odbywa si¢ w Spotce STAR-DUST.

Pobiatka: dostarczana jest do zaktadu luzem z wykorzystaniem samochodéw cigzarowych lub
dostawczych, zawsze w opakowaniach jednostkowych (big-bagi, worki plastikowe, papierowe,
beczki). Miejscem jej magazynowania jest czes¢ hali przy linii szkliwierskie;.

Oddzialywanie na .
zialy Formowanie plytek

srodowisko
Emisja do atmosfery Rie dofyezy
Pobér wody Nie wystgpuje
Emisja $ciekow Scieki nie powstaja
Emisja odpadéw Powstajq gtéwnie odpady inne niz niebezpieczne: odpady opakowaniowe: papier,
tworzywa sztuczne
Emisja hatasu Halas zwigzany z ruchem pojazdéw firm zewngtrznych oraz transportem granulatu
tasma
Inne Zuzycie energii elektrycznej do napedu tasmy, oswietlenie pomieszczen

Formowanie plytek

Formowanie odbywa si¢ w etapach:

- [ - wsypanie automatycznie porcji masy do formy
- 11 - wlasciwe formowanie (sprasowanie)
- I11 - wypchnigciu wyrobu z formy.

W Zaktadzie nalezacym do Spoétki Ceramika Konskie formowanie ptytek odbywa si¢ poprzez
prasowanie mas potsypkich tj. o wilgotnosci ok. 5 % w trzech prasach hydraulicznych SACMI:

= DWOCH PRAS TYP : PH 3200,
= JEDNEJ PRASY TYP: PH 8200.

Sprasowanie granulatu odbywa si¢ pomiedzy dolng i gorng czescig formy metalowej. Cisnienie
prasowania wynosi 34+59 [MPa]. Integralna czgscig pras sa urzadzenia ACP stuzace do
réwnomiernego rozmieszczenia granulatu pomigdzy zeberkami wozka zasypowego. Kolejne cykle
prasowania zwigzane s3 z ruchami woézka do przodu i do tyhu, sprzgzonego z podnoszeniem

i opadaniem dolnych i gérnych stempli formy. Nadmiar pytu z ptytek usuwany jest na etapie
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.-_;<,$\ prasowania poprzez przedmuch sprgzonym powietrzem. W formowaniu mas sypkich wazng sprawa
st odpowietrzenie masy, poniewaz sprezone w formowanym wyrobie powietrze po ustaniu nacisku

siada tendencjg do rozprezania si¢ powodujac powstawanie peknie¢ i charakterystycznych

L
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Celem formowania jest nadanie potproduktowi odpowiedniego ksztattu oraz takiej wytrzymatosci
mechanicznej (0,6+1 [MPa]), aby podczas transportu do suszarni i dalszych etapoéw technologicznych
nie ulegt on deformacji czy zniszczeniu.

Sprasowane, oczyszczone i wypchnigte z formy plytki przemieszczane s na przenosnikach rolkowych
w kierunku suszarni.

Od(si:(i]adlg‘\‘v,;lll(ig s Formowanie plytek
Emisja do atmosfery Emisja zorganizowana pytéw zachodzgca emitorem E-2 ( nalezgcym do Cotto-
Petrus Sp z 0.0. i ujetym w PZ wydanym dla tego zakladu)
Pobér wody Nie wystgpuje
Emisja sciekow Scieki nie powstaja
Emisja odpadow Odpady mas wsadowych, zuzyte oleje hydrauliczne, sorbenty
Emisja hatasu Praca przekaznikow tasmowych, pras hydraulicznych
Inne Zuzycie energii elektrycznej do napgdu maszyn i do o$wietlenia pomieszczen

Suszenie plytek

Suszenie jest procesem majacym na celu odprowadzenie wody oraz utrwalenie ksztaltu nadanego
wyrobom w czasie formowania, poniewaz ich wytrzymatos¢ mechaniczna w czasie suszenia wzrasta.
Ze wzglgdoéw ekonomicznych proces suszenia powinien odbywac¢ si¢ mozliwie najkrdcej i przy zuzyciu
jak najmniejszej energii cieplnej.

W zaktadzie produkcyjnym Spotki Ceramika Konskie suszenie ptytek odbywa si¢ w:
- jednej suszarni rolkowej EMS 285/16,8 o mocy 1,57 MW,
- dwdch suszarniach poziomych EMS 285/11,2 o mocy 1,4 MW kazda,

- dobudowanej suszarni siedmiopoziomowej EM7 285/30,8 o mocy 3,84 MW wspoéipracujaca
Z nowym piecem.

Material wsadowy przemieszcza si¢ wzdluz suszarni na poprzecznych rolkach stalowych. Suszenie
odbywa si¢ w czasie przemieszczania si¢ w cyklu zamknigtym w komorze, w przeciwpradzie ogrzanego
powietrza, w temperaturze okoto 130+180° C. Proces ten nie rézni si¢ od szybkich cyklow
standardowych suszenia i trwa do 50 minut, az do osiggnigcia wilgotnosci ponizej 1% mas.
Jednoczesnie potfabrykaty uzyskuja odpowiednia wytrzymatosé. Czas suszenia uzalezniony jest od
wilgotnosci masy produkcyjnej. Po zakonczeniu cyklu uformowane i wysuszone plytki przemieszczane
sa do pieca ceramicznego. Przed wprowadzeniem ptytek do pieca na liniach odbywa si¢ biatkowanie
spodow ptlytek.

Oddzialywanie na ]
§rodg:visko Suszenie plytek

Emisja ze spalania gazu w suszarniach zachodzi czterema emitorami
oznaczonymi jako ES-5, ES-6, ES-7 i ES-8
Pobor wody Nie wystgpuje

Emisja do atmosfery

Emisja sciekow Scieki nie powstajg




Emisja odpadéw

Odpady inne niz niebezpieczne w postaci wybrakowanych pétproduktow

Emisja hatasu

Halas z wyrzutni zanieczyszczen z suszarni

Inne

Zuzycie energii elektrycznej do napedu urzadzen technologicznych, oswietlenia

pomieszczen

Szkliwienie (+dekorowanie) plytek

Na linii technologicznej plytki sa oczyszczane z ewentualnych nieczystosci, przy pomocy szczotek. Po
oczyszczeniu plytki sa szkliwione zgodnie z karta charakterystyki danego wzoru. Pyly powstajace
podczas czyszczenia kierowane sg do filtra wodnego. Osady sa zbierane z fabryki i wykorzystywane
ponownie do produkcji granulatu w STAR-DUST.

Zbiorniki z gotowym szkliwem przewozone sa w poblize kazdej z linii szkliwierskiej, gdzie podtgczane
sa do urzadzen dozujacych. Urzadzeniem dozujacym jest pistolet, zamknigty w kabinie. Nadmiar
szkliwa z wnetrza komory odprowadzany jest z powrotem do zbiornika. Plytki przemieszczajac si¢
wzdtuz linii przechodzg przez kolejne kabiny. W zaleznos$ci od rodzaju zdobienia ptytek moze by¢ uzyte
kilka kabin.

Dodatkowo na linii szkliwierskiej na montazowg powierzchni¢ plytek nakfadana jest pobiatka
montazowa. Ma ona za zadanie uniemozliwi¢ przyklejanie si¢ ptytek do ceramicznych rolek pieca,
po ktorych plytki przesuwaja si¢ podczas wypatu.

Po procesie dekoracji ptytki transportowane sg bezposrednio do pieca rolkowego.

Oddzialywanie na
$rodowisko

Szkliwienie

Emisja do atmosfery

Brak emisji do $rodowiska

Pobdr wody

Woda pobierana do celéw technologicznych

Emisja $ciekow

Scieki technologiczne z mycia urzadzen

Emisja odpadéw

Odpady opakowaniowe

Emisja hatasu

Hatas od maszyn i urzadzen. Zrédlo halasu zlokalizowane wewnatrz hali

Inne

Zuzycie energii elektrycznej do napgdu maszyn i do o$wietlenia pomieszczen

Wypal plytek
Proces wypatu ptytek odbywa sig w:

- dwéch tunelowych jednopoziomowych piecach rolkowych o mocy 4,48 MW kazdy, wloskiej firmy
SACMI typu: FMS 255/81,9,

- piecu rolkowym typu EK0285/100,8 o mocy 5,1 MW,
- nowym piecu rolkowym typu FMJ 295/159,6.

Kazdy piec jest urzadzeniem o pracy ciaglej do termicznej obrobki materiatu. Jego zadaniem jest
podgrzewac, wypala¢ i chtodzi¢ wg ustalonego wykresu temperatury (krzywej). Gospodarka cieplna
pieca polega na zastosowaniu ciepta goracych spalin oraz wykorzystaniu ciepta stygnacego materiatu.
Wypalane wyroby posuwaja si¢ w tunelu na rolkach. Piec sktada si¢ z trzech stref: podgrzewania,
wypalania i chtodzenia. Cecha charakterystyczng pieca tunelowego jest doskonate zastosowanie zasady
przeciwpradu. Prady gazéw przeptywaja w kierunku przeciwnym do kierunku posuwania sie wsadu.
Zimne powietrze zewnetrzne podgrzewa sie chtodzac wypalony wsad, a gazy spalinowe w koncowej
fazie oddaja swoje ciepto podgrzewanemu wsadowi. Ponadto piec tunelowy charakteryzuje sie
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,"; najkorzystniejszymi wskaznikami ekonomicznymi wypalania, oraz zapewnia najlepsze warunki pracy
- \dla obstugi, w poréwnaniu z innymi typami piecéw (wielokomorowy, kregowy). Jego praca jest w pelni
‘?} utomatyzowana, facznie z zaladunkiem i roztadunkiem wsadu.

asadnicza czgscig pieca jest kanal ogniowy (tunel), obudowany z obu stron $cianami ceramicznymi,
wienczonymi stropem plaskim. Obmurze pieca opancerzone jest blachg stalowg. W $cianach
wbudowane sg palniki, oraz kanaly powietrzne i spalinowe. Wsad transportowany jest przez cata
dtugos¢ pieca na ceramicznych rolkach podzielonych w sekcje, ktére sa napedzane silnikiem
elektrycznym, za pomocg przektadni zgbate;.

Na dtugosci tunelu wydzielone sa trzy podstawowe strefy:

- podgrzewania
- wypalania
- chtodzenia.

Dlugos¢ poszezegdlnych stref jest zréznicowana; w przyblizeniu mozna wyrazi¢ jg stosunkiem 2:1:3.
Piec wykorzystywany w zakladzie jest piecem jednopoziomowym ( kazdy z pozioméw moze pracowaé
odrgbnie) z bezposrednim ogrzewaniem i studzeniem wsadu. W piecach tych do palnikéw podawany
jest gaz oraz powietrze do spalania. Powietrze przechodzac przez wypalony wsad nagrzewa si¢ i jest
zasysane ciggiem kominowym umiejscowionym na koncu tunelu.

Procz prawidlowego rozktadu temperatur wewngtrz pieca niemniej wazne jest cisnienie. Ruch gazéw
w piecu wywotany jest sitg ciggu. Ciag ten musi pokona¢ znaczne opory przeptywu gazow przez wsad
na calej dtugosci pieca. W tym celu stosuje si¢ rozwigzania z ciggiem sztucznym, przy pomocy ssaw.
Takie rozwiazanie powoduje powstanie niewielkiego podcisnienia w strefie podgrzewania
i nadcisnienia w strefie chtodzenia. W strefie wypatu panuje cisnienie bliskie ci$nieniu zerowemu
(0 mm H:0), co jest wariantem najkorzystniejszym. Pojawienie si¢ nadcisnienia w strefie palnikow jest
niekorzystne, gdyz wowczas utrudniony jest wyplyw gazéw z palnika. Mniej niekorzystne jest
pojawienie si¢ podci$nienia w strefie palnikow. Regulacje cisnienia dokonuje si¢ poprzez regulowanie
mocg urzadzen odciggowych.

Oddziatywanie na Srodowisko Wypal plytek

Emisja zanieczyszczen z piecéw rolkowych zachodzi emitorami oznaczonymi
jako EP-5, EP-6, EP-7 i nowy EP-8
Pobd6r wody Nie wystepuje

Emisja do atmosfery

Emisja sciekow Scieki nie powstajg

Oktadziny piecowe, elementy metalowe (rolki), wybrakowane wyroby
ceramiczne po wypale

Emisja halasu Halas od wentylatoréw wyciggowych

Emisja odpadéw

Zuzycie energii elektrycznej do napgdu urzadzen technologicznych,

Inne s ; . i
o$wietlenia pomieszczen

Sortowanie i pakowanie

Po wyjsciu z pieca i usunigciu wadliwych sztuk, ptytki, z wykorzystaniem uktadarki, trafiaja na palety.
Nastepnie za pomocg wozka transportowane sg do magazynu.

Weryfikacja jakosci wykonanego produktu na linii odbywa si¢ w dwojaki sposdb:

— weryfikacja automatyczna

— weryfikacja wizualna
Weryfikacja automatyczna eliminuje ptytki, ktore nie dotrzymuja zadanych wymiaréw geometrycznych
i planimetrycznych. Weryfikacja wizualna polega na ocenie przez pracownika jakosci powierzchni
uzytkowej plytki. Z linii sortowniczej ptytki transportowane sg przenosnikiem do maszyny pakujace;j,
ktora uktada je na drewnianych paletach. Nastepny etap to proces foliowania palet z utozonymi ptytkami.



Folia zabezpiecza ptytki

przed zabrudzeniem, jak tez przed niekorzystnymi warunkami
meteorologicznymi. Foliowanie odbywa si¢ w sposob reczny, z wykorzystaniem palnika gazu propan-

butan.
Oddziatywanie na Srodowisko Sortowanie, pakowanie
Emisja do atmosfery Emisja niezorganizowana spalanie paliw w pojazdach transportowych
Pobér wody Nie wystepuje
Emisja sciekéw Scieki nie powstaja
i ; Odpady opakowaniowe: folia, papier
Fiiga.ooparow Odpady w postaci produktdéw niespelniajacych
normy
Emisja hatasu Hatas od maszyn i urzadzen. Zrodlo hatasu zlokalizowane wewnagtrz hali
ke Zuzycie energia elektryczna do napedu urzadzen technologicznych, oswietlenia
pomieszczen
Magazynowanie

Ofoliowane, gotowe wyroby

transportowane sa wodzkiem widlowym do magazynu.

Palety z ptytkami uktadane sa w magazynie — w halach magazynowych.

Oddzialywanie na Srodowisko

Sortowanie, pakowanie

Emisja do atmosfery

Emisja niezorganizowana spalanie paliw w pojazdach transportowych

Pobér wody

Nie wystepuje

Emisja $ciekow

Scieki nie powstaja

Emisja odpadéw

Odpady opakowaniowe: folia, papier
Odpady w postaci produktéw niespetniajacych normy

Emisja hatasu

Hatas samochodowy

Inne

Zuzycie energia elektryczna do o$wietlenia pomieszczen

2. zmiane pkt IV.2 i nadanie mu brzmienia:

I1V.2. RODZAJ 1 ILOSC WYKORZYSTYWANEJ ENERGII, MATERIALOW, SUROWCOW I PALIW.

Nazwa surowca/ péiproduktu

Zuzycie [Mg/rok] lub [m?/rok]

Surowce podstawowe (granulat)

261 700 Mg/rok

Surowce dodatkowe ( szkliwa,
barwniki, pobiatki)

4 600 Mg/rok

Gaz ziemny

15 250 000 Nm?*/rok

Energia elektryczna

15 000 MWh/rok

Woda

6 000 m?*/rok
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IV.3. OKRESLAM CZESTOTLIWOSC WYSTEPOWANIA SYTUACJI ODBIEGAJACYCH OD NORMLANYCH
C

: Zgodnie z zalozeniami, linia technologiczna do produkeji wyrobéw ceramicznych pracowa¢ bedzie
w trybie ciaglym, przez 365 dni w roku, ze zmiennym obcigzeniem. Teoretyczne sytuacje odbiegajace
od normy dla zaktadu zestawiono w ponizszej tabeli.

: i Laczny czas Potencjalna
Lp. Sytuacje odbiegajace od normalnych Ervaniai[i] il0$¢ wystapieh
w roku
1. Rozpalanie pieca rolkowego 168 1
2 Awaria pieca rolkowego 10 10

Sytuacje te nie beda skutkowa¢ zmianami w poziomach emisji w wymiernych rozmiarach. Jak zaznaczono,
w obliczeniach modelowych przyjeto zatozenie, ze instalacja pracuje caly rok, bez postojéw i awarii.
Pozwala to na okreslenie maksymalnego oddziatywania na srodowisko w ciggu roku.

2. zmiang pkt IV.4 i nadanie mu brzmienia:

IV. 4. ZRODLA POWSTAWANIA ALBO MIEJSCA WPROWADZANIA DO SRODOWISKA SUBSTANCJI LUB
ENERGII

IV.4.1. EMISJA DO POWIETRZA

W zwigzku z eksploatacjg instalacji IPPC do atmosfery emitowane s3 zanieczyszczenia
w przewazajgcej czesci w sposob zorganizowany. Giéwnymi zrédlami zorganizowanej emisji
zanieczyszczen do powietrza sg nastgpujace urzadzenia i instalacje:

Punktowe zZrddta emisji odprowadzajgce zanieczyszczenia w sposob zorganizowany to:
e  Suszarnia nr 1 trzypoziomowa typ: ECP 285/81 (emitor Es-5)

e Suszarnia nr 2 trzypoziomowa typ: ECP 285/81 (emitor Es-6)
e Suszarnia nr 3 typ: EMS 285/16,8 (emitor Es-7),
e Suszarnia nr 4 siedmiopoziomowa typ: EM7 285/30,8 (emitor Es-8)
e Piec rolkowy nr I typ: FMS 255/81,9 (emitor Ep-5)
e Piec rolkowy nr 2 typ: FMS 255/81,9 (emitor Ep-6)
e Piec rolkowy nr 3 typ: EKO285/100,8 (emitor Ep-7)
e Piec rolkowy nr 4 typ: FMJ 295/159,6 ( emitor Ep-8).
Parametry  emitoréw  odprowadzajacych  zanieczyszczenia z  procesow  technologicznych
w instalacji IPPC:
Czas pracy |Zastosowane
Symbol i nazwa emitora Wysokosé Przekrdj weiggu urzgdzenia
[m] [m] roku, do redukceji
[h/rok] emisji
Es-5 Suszarnia trzypoziomowa typ: ECP 285/81 nr 1 20 0,45 8 760
Es-6 Suszarnia trzypoziomowa typ: ECP 285/81 nr 2 20 0,45 8 760 -
Es-7 Suszarnia typ: EMS 285/16,8 nr 3 20 0,5 8 760
Ep-5 Piec rolkowy typ: FMS 255/81,9 nr 1 (podczas
rozruchu) 14 0,6 los )
Ep-6 Piec rolkowy typ: FMS 255/81,9 nr 2 (podczas
rozruchu) 14 0,6 — )
Ep-7 Piec rolkowy typ: EKO 285/100,8 nr 3 20 0,8 8 760
Es-8 Suszarnia typ: EM7 285/30,8 nr 4 20 0,5 8 760
Ep-8 Piec rolkowy typ: FMJ 295/159,6 nr 4 20 0,8 8 760

Piece rolkowe przypisane do emitoréw Ep-5 i Ep-6 zostaly wpigte do jednego wspdlnego kanatu
spalinowego z rekuperatorem, ktory to ukfad wykorzystywany jest do odzysku ciepta ze spalin
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pochodzacych z piecdw rolkowych. Piece rolkowe nr 1 i nr 2 pracujg na wspélny uktad wentylacyjny
z rekuperatorem. Calo$¢ emisji z piecow zachodzi¢ bedzie emitorem E1 nalezacym

do zaktadu Cotto Petrus Sp. z 0.0., ktdry to odpowiada za emisje¢ w/w emitora.

Na ukfad odpylania wspétpracujacy z emitorem E2 dochodzi zapylone powietrze z pras i przesypow
nalezacych do Cotto-Petrus Sp. z 0.0. i Ceramika Konskie Sp. z 0.0. Do emitora E3 podigczone jest
centralne odkurzanie z pras nalezacych do Cotto-Petrus Sp. z 0.0. i Ceramika Konskie Sp. z o.0.

Emitory E1, E2, E3 stanowia Zrédta emisji zorganizowanej ujgte w pozwoleniu zintegrowanym udzielonym
Spotce Cotto-Petrus.

3. zmiane¢ pkt IV.4.2 i nadanie mu brzmienia:

I11.4.2. EMISJA DO WOD I DO ZIEMI

Ceramika Konskie Sp. z 0.0. zasilana jest w wode, na potrzeby technologiczne i bytowe, z miejskiej
sieci wodociggowej eksploatowanej przez Przedsigbiorstwo Wodociggdw i Kanalizacji w Konskich.
Zgodnie z ustawa z dnia 7 czerwca 2001 r. o zbiorowym zaopatrzeniu w wodg i zbiorowym odprowadzaniu
$ciekéw (t.j. Dz. U. z 2024 r. poz. 757) na $wiadczenie ustug w zakresie zaopatrzenia w wodg wymagana
jest umowa z przedsigbiorstwem wodociggowym swiadczacym ustugi na danym terenie. Umowe takowa
posiada wiasciciel obiektu budowlanego tj. COTTO-PETRUS. Ceramika Koniskie Sp. z 0.0. na podstawie
umowy dzierzawy czesci hali posiada prawo do korzystania z wody doprowadzonej do zrédet poboru
w obiekcie. Woda wykorzystywana jest na cele technologiczne (do produkcji szkliw, do mycia urzadzen
na linii szkliwierskiej) oraz socjalne pracownikow.

Woda pobierana z sieci miejskiej bedzie przeznaczona na cele socjalno-bytowe pracownikéw oraz
technologiczne (mycie urzadzen).

Catkowite zuzycie Na potrzeby instalacji A Na potrzeby bytowo - sanitarne
Zrédio wody [m3/rok] [m3/rok] [m3/rok]
1 2 3 4
WODOCI1 6 000 5000 1 000
OGOLEM: 6 000 5000 1 000

Powstajace:
- §cieki bytowe — kierowane sg do miejskiej kanalizacji sanitarnej,

- §cieki przemystowe — wchodzg w sktad odpadu 08 02 03 (zawiesiny wodne zawierajgce materiaty
ceramiczne).

4. zmiang pkt IV.4.3 i nadanie mu brzmienia:

1V.4.3. ODPADY

Zrodlo powstawania i charakterystyka odpadu:

Lp. 0(};%%“ Rodzaj odpadu Zrédlo powstawania i charakterystyka odpadu
1 2 3 4
Zrédio powstawania:
Odpady z przemystu | Hala produkcyjna — ciagi transportowe
1. 07 02 80 gumowego (zuzyte ) ) » ) )
tasmy) Podstawowy sktad chemiczny i wiasciwoscei: Kauczuki
syntetyczne, sadza, wiokna celulozowe, WWA




08 02 03

Zawiesiny wodne
zawierajace
materialy
ceramiczne

Zrodlo powstawania: Osadniki szlamu

Podstawowy skfad chemiczny i wlasciwosci: Odpad
technologiczny, zawierajacy w swoim skladzie zwiazki
Si02, Al203, TiO2, Fe203, K20 i MgO. Stan skupienia
— ptynny

(98]

10 12 01

Odpady z
przygotowania mas
wsadowych do
obrobki termiczne;j

Zrddio powstawania: Suszarnie, prasy

Podstawowy skfad chemiczny i wiasciwoéci: Gliny
plastyczne i materialy sypkie (piasek, kaolin), barwniki
zawarte w granulacie

101208

Wybrakowane
wyroby ceramiczne
(po przerdbce
termicznej)

Zrédlo powstawania: Wezet wypatu, sortownia

Podstawowy skiad chemiczny i wiasciwoéci: Gliny
plastyczne i materialy sypkie (piasek, kaolin), barwniki
poddane obrobce termicznej. Sklad chemiczny odpadu to
mieszanina zwigzkéw SiO2, Al. 203, TiO2, Fe203, CaO,
K20 i MgO

1301 13*

Inne oleje
hydrauliczne

13 02 08*

Inne oleje silnikowe,
przektadniowe
i smarowe

Zrédto powstawania: Hala produkeyjna

Podstawowy sktad chemiczny i wlasciwosci: Weglowodory
alifatyczne i aromatyczne, butyloglikol, siarka, azot, woda.
Ze wzgledu na skfad chemiczny oleje smarowe dziela si¢ na:
- oleje smarowe mineralne — sg to oleje, ktérych gléwnym
sktadnikiem (baza) sa produkty przerébki ropy naftowej
otrzymane w wyniku destylacji, poddane nastgpnie
odparafinowaniu, odasfaltowaniu i rafinacji,

- oleje smarowe syntetyczne — s3 to oleje, ktorych gléwnym
sktadnikiem (baza) sg substancje nie bedace produktami
bezposredniej przerobki ropy naftowej, powstajace
w wyniku procesow chemicznych (syntezy, polimeryzacji,
kondensaciji itp.) z surowcéw réznego pochodzenia.

Oleje w trakcie pracy ulegaja procesom starzenia, to jest
nieodwracalnym zmianom spowodowanym czynnikami
zewnetrznymi i wewnetrznymi, w wyniku ktérych zmienia
si¢ ich skiad chemiczny i fazowy oraz wzrasta w nich
zawarto$¢ zanieczyszczen, co powoduje pogorszenie si¢ ich
funkcji uzytkowych. Oleje przepracowane stanowig zatem
mieszaning wyjsciowych olejéw bazowych oraz réznych
zanieczyszczen. Zawierajg w swym skiadzie: wode,
zanieczyszczenia mechaniczne, zwigzki réznych metali,
zwiazki fosforu, siarki, dodatki uszlachetniajace, produkty
starzenia i rozktadu i inne. Oleje przepracowane zaliczane sg
do odpaddéw niebezpiecznych. Wynika to z obecnosci w nich
naftopochodnych oraz innych substancji szkodliwych dla
$rodowiska

150101

Opakowania z papieru
i tektury

Zrédto powstawania: Hala produkcyjna

Podstawowy skiad chemiczny i wiladciwosci: Odpady
opakowaniowe, zgodnie z klasyfikacja wykonane sg
z takich materiatow jak: papier, tektura (wi6kna celulozowe
sklejone  klejem roslinnym). Odpady moga by¢é
zanieczyszczone $ladowymi ilosciami substancji, ktére si¢
w nich znajdowaty




8. 150102

Opakowania
Z tworzyw
sztucznych

Zrédto powstawania: Hala produkcyjna

Podstawowy skitad chemiczny i wiasciwosci: Odpady
opakowaniowe, zgodnie z klasyfikacja wykonane sa
z takich materiatéw jak tworzywa sztuczne (PE, PP).
Odpady moga by¢ zanieczyszczone $ladowymi ilosciami
substancji, ktore si¢ w nich znajdowaty.

Skiad: tworzywa sztuczne sg tworzywami na bazie
polimeréw syntetycznych, otrzymywanych w wyniku
polireakcji z produktéw chemicznej przerdbki wegla, ropy
naftowej i gazu ziemnego lub polimeréw naturalnych.
Zwykle zawieraja okreslone dodatki barwnikéw lub
pigmentow, katalizatoréw, napetniaczy.

9. 1502 03

Sorbenty, materiaty
filtracyjne, tkaniny
do wycierania i
ubrania ochronne
inne niz 15 02 02

Zrédto powstawania:
Hala produkcyjna, urzadzenia odpylajace

Podstawowy sktad chemiczny i wiasciwosci: Czysciwem sg
tutaj $cinki baweiniane. Réwniez odziez ochronna w
gtéwnej mierze sktada sie z widkien bawetnianych. Filtry
workowe z urzadzen odpylajacych. Wkiady filtracyjne
wykonane z tworzyw sztucznych

10. 16 02 14

Zuzyte urzadzenia
inne niz wymienione
w 16 02 09 do 16 02

13

Zrédio powstawania: Urzadzenia produkcyjne

Podstawowy skiad chemiczny i wiasciwosci: Skiad:
glownie metale, poza tym czesci wykonane z tworzyw
sztucznych, powtoki malarskie.

Odpady z tej grupy to wyeksploatowane, przeznaczone do
ztomowania zuzyte silniki elektryczne i inne urzadzenia

stosowane w produkcji. Silniki elektryczne w 98% skiadaja
si¢ z elementéw metalowych (stal, miedz, zeliwo),
pozostate 2% to elementy o wlasciwosciach izolacyjnych
(plastik, ceramika, tektura), badZ kondensatory ,,suche”,
nie posiadajace wlasciwosci odpadéw niebezpiecznych

Zrédto powstawania: Piec do wypatu plytek

Podstawowy sktad chemiczny i wiasciwosci: Cegta
szamotowa, karborund (SiC), Al203 + TiO2 - 36% min,
Fe203 — 3% max

11. 16 1106 Oktadziny piecowe

* odpad niebezpieczny

5. zmiane pkt IV.4.4. i nadanie mu brzmienia:

IV.4.4. HALAS

Na terenie hali produkcyjnej mozna wyodrebni¢ nastgpujace rodzaje zrodet hatasu:

1. stacjonarne:
= punktowe zrddfa hatasu znajdujace si¢ na zewnatrz budynkéw (wyrzutnie, wentylatory),
= powierzchniowe — hale produkcyjne z urzadzeniami znajdujacymi si¢ wewnatrz,
2. ruchome zrdédia hatasu — w przypadku rozpatrywanej instalacji do ruchomych zrédet hatasu
zaliczono trasy przejazdow wozkow widlowych oraz pojazdy cigzarowe dostawcow surowcdw
i odbiorcdw produktow.
Typowe zrodta linowe jakimi sg tasmociagi znajduja si¢ wewnatrz hali, zatem ich emisja traktowana
jest ogélnie jako zrodio powierzchniowe typu budynek.
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Tabela 4.4-1: Gléwne Zrédla halasu punktowego
Lp. Kod Miejsce emisji halasu Zrédlo halasu Emitor L\::Ip-t[)((jl;]
eqi
/ 2 3 4 3 6
1 HZ1 . Wyrzutnia spalin z pieca do wypalu Ep-5 82,0
Hala giéwna; piec nr 1 plytek
2 HZ2 do wypatu plytek Czerpnia powi;trzg do strefy } 83,0
chiodzenia pieca
3 HZ3 Wyrzutnia spalin z pieca do wypatu Ep-6 82.0
; Hala gtéwna; piec plytek P ’
nr 2 do wypatu plytek Czerpnia powietrza do strefy
4. HZ4 chlodzenia pieca ‘ 83,0
. HZ5 T — Wyrzutnia spal;rl]yie}la(leca do wypatu Ep-7 82,0
nr 3 do wypalu plytek Czerpnia powietrza do strefy chlodzenia
6. HZ6 pieca - 83,0
Hala gtéwna Suszarnia pozioma nr | s
7 HZ7 Es-5 80,0
8. HZ8 Hala gléwna Suszarnia pozioma nr 2 Es-6 80,0
9. HZ9 Hala gtéwna Suszarnia pozioma nr 3 Es-7 80,0
Wyrzutnia spalin z pieca do wypatu
10. HZ10 Hala gitéwna; piec plytek Ep-8 82,0
. HZ11 nr 4 do wypatu plytek | czerpnia powietrza do strefy chiodzenia i 83.0
pieca
12. HZ12 Hala gk’)wna Suszarnia pozioma nr4 Es-8 80,0

Prace zwigzane z produkcja ptytek przez Ceramika Konskie Sp. z 0.0. odbywaja sig¢ w obregbie wydzielonej
czesei hali produkeyjnej, w ktorej funkcjonuja réwniez inne maszyny i urzadzenia nalezace do Cotto-Petrus
oraz Star-Dust. Majac na uwadze dodatkowe zrédta hatasu wewnetrznego oraz brak mozliwosci
odseparowania od siebie zrodet wewnetrznych trzech spétek (Ceramika Konskie, Star-Dust, Cotto-Petrus)
hatas wewnatrz hali produkcyjnej ujeto catosciowo. W obliczeniach jako zrédlo hatasu budynek
przedstawiono caly obiekt, a hatas wystepujacy wewnatrz usredniono dla wszystkich zrédet znajdujacych sig
w hali produkcyjnej. Z uwagi na to, ze zaktad Ceramika Konskie Sp. z 0.0. pracuje w systemie 3 zmianowym
emisja hatasu z obiektu jest tozsama dla pory dnia i nocy.

Z uwagi na rézng lokalizacj¢ zrodet hatasu wewngtrz hali do obliczen rozprzestrzeniania si¢ hatasu
w srodowisku izolacyjnos$¢ akustyczng Scian zewngtrznych rozpatrywano indywidualnie.

Rodzaj konstrukcji $cian zewngtrznych: sg to sciany wykonane z cegiet o grubosci 6 cm. Sciany wyposazono
w niewielkie okna pojedynczo szklone. Z uwagi na identyczne izolacyjnosci akustyczne okien i Scian,
w modelu obliczeniowym na $cianach zewngtrznych nie rozrézniano wngk okiennych.

Hala produkcyjna
Dane Jednostka Parametr
Wysokosé m 9,0-20,0
Konstrukcja $cian zewngtrznych - Sciana z cegly peinej tynkowanej o grubosci 6cm

Dach - Blacha z welng mineralng

Otwory drzwiowe i okienne % 10

Usredniony hatas wewnatrz obiektu

dB 82,0
Izolacyjnos$¢ akustyczna $cian dB 32,0
Izolacyjnos$¢ akustyczna dachu dB 25,0
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Wykaz zrédet hatasu znajdujacych si¢ wewnatrz hali produkcyjne;:

Tabela 4.4-2: Wykaz zrédel halasu Ceramika Koriskie Sp. o.0. funkcjonujacych wewnatrz hali produkeyjnej
Zrédla wewnetrzne

1. HWI Suszarnie Ceramiki Konskie- 4szt. 85,0
9 HW2 Prasa hydraudliczna Ceramiki Koniskie — 4 82,0

sz,
3, HW3 Hala produkcyjna Piece do wypatu Ceramiki Konskie — 4 szt. 85,0
4. HW4 glowna Linie szkliwierskie Ceramiki Konskie — 4 82,0

Szt.
5. HWS5 Przenos$niki taSmowe 75,0
6. HW6 Stanowiska do sortowania ( uktadarki) 75,0
7 HW7 Paletyzer 75,0

6. zmiane pkt IV.5.1 i nadanie mu brzmienia:

I11.5.1. MONITORING POBORU WODY.

Monitoring ilosci pobieranej wody nalezy prowadzi¢ w zakresie obejmujacym:
— laczna iloé$¢ wody pobieranej z wodociagu
—  ilo$é wody pobieranej na cele technologiczne.

Czestotliwos¢ pomiardw (odczyty z wodomierzy) bedzie realizowana 1 raz/miesigc.
7. zmiane pkt IV.5.3 i nadanie mu brzmienia:

I11.5.3. MONITORING EMISJI DO POWIETRZA.

Pomiary emisji zanieczyszczei do powietrza powinny by¢ wykonywane metodykami zapewniajacymi
uzyskanie jak najbardziej wiarygodnych wynikéw, zgodnie ze stosownymi normami oraz metodykami
referencyjnymi, przez laboratoria posiadajace niezbedne akredytacje w zakresie objetym pomiarami. W
ponizszej tabeli zestawiono zakres i czestotliwos¢ wykonywania pomiardw na emitorach
odprowadzajacych zanieczyszczenia z instalacji IPPC:

Rodzaie Proponowana
: LR} czestotliwosé
, Zrédlo Kod punktu emitowanych ;

Kod emitses emisji POmMIArowego | zanieczyszezeii wyk‘()):[);‘?;la.%l:(
Es-5 Suszarnia trzypoziomowa ECP 285/81 nr 1 PK1 Pyt, SO2, NOx, CO 1 x rok
Es-6 Suszarnia trzypoziomowa ECP 285/81 nr 2 PK2 Pyt, SO2, NOx, CO 1 x rok
T g7 | Suszarnia EMS 285/16,8 nr 3 PK3 | Pyl SOs, NOs, CO I x rok
Es-8 Suszarnia EM7 285/30,8 nr 4 PK4 Pyi, SO2, NOy, CO 1 x rok
Ep-7 Piec rolkowy EKO 285/100.8 nr 3 PK5 By SOzélIl\:JOx, €0, 1 x rok

_ Pyl, SO2, NOx, CO,

Ep-8 Piec rolkowy FMJ 295/159,6 nr 4 PK6 HF 1 x rok

Analizy niniejsze powinny by¢ wykonywane przez laboratoria posialifuse  plesbgding
akredytacje w tym zakresie.

Lokalizacja punktéw pomiaru hatasu przedstawia zalacznik nr 1 do pozwolenia.
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8. zmiang pkt IV.5.4 i nadanie mu brzmienia:

II1.5.4. MONITORING HALASU.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Klimatu i Srodowiska z dnia 7 wrze$nia 2021 r. w sprawie
wymagan w zakresie prowadzenia pomiaréw wielkosci emisji (t.j. Dz. U. z 2023 r., poz. 1706),
zobowigzuje Ceramike Konskie Sp. z 0.0. do wykonywania raz na dwa lata okresowych

pomiarow hatasu w srodowisku, pochodzacego od instalacji i urzadzen zlokalizowanych na terenie
Spolki.

Lokalizacje¢ punktéw pomiarowych emisji hatasu do srodowiska proponuje sie w nastepujacych
punktach:

O

H1 dziatka 1472, ul. Gérma 7 (zabudowa mieszkaniowa jednorodzinna znajdujaca si¢ na
terenie oznaczonym w MPZP jako IMN. 1)

H2 dziatka 6222, ul. Gérna 4 (zabudowa mieszkaniowa wielorodzinna znajdujgca si¢ na
terenie przemysfowym oznaczonym w MPZP jako 13P),

U H3 dziatka 1291/122, ul. Sportowa 7 (zabudowa mieszkaniowa wielorodzinna znajdujaca
si¢ na terenie przemystowym oznaczonym w MPZP symbolem 1U).

O

W zwigzku z powyzszym dla punktu monitoringowego H1 okre$la si¢ nastgpujace dopuszczalne
poziomy hatasu:

00 Laep— 50,0 dB dla pory dziennej (przedziat czasu odniesienia réwny 8 najbardziej
niekorzystnym kolejno po sobie nastgpujacym godzinom dnia w godz. 6 - 22),

(1  Lacegn— 40,0 dB dla pory nocnej (przedziat czasu odniesienia rowny 1 najmniej
korzystnej godzinie nocy w godz. 22 - 6);

natomiast dla punktéw monitoringowych H2, H3 okresla si¢ nastgpujace dopuszczalne poziomy
hatasu:
1 Laeqp— 55,0 dB dla pory dziennej (przedziat czasu odniesienia rowny 8 najbardziej
niekorzystnym kolejno po sobie nastgpujagcym godzinom dnia w godz. 6 - 22);
(] Lacqn— 45,0 dB dla pory nocnej (przedziat czasu odniesienia rowny 1 najmniej
korzystnej godzinie nocy w godz. 22 - 6);

Lokalizacj¢ punktéw pomiaru hatasu przedstawia Zalgcznik nr 1 do decyzji.
9. zmiane¢ pkt IV.5.5 i nadanie mu brzmienia:

I1V.5.5. MONITORING ODPADOW.

Monitoring ilosci wytwarzanych odpadéw powinien by¢ prowadzony na podstawie ewidencji ilosciowej
i jakosciowej odpadow. Ewidencjg ta nalezy prowadzi¢ w oparciu o wymagania art. 67 ustawy z dnia 14
grudnia 2012 roku, o odpadach (t.j. Dz. U. z 2023 r., poz. 1587 ze zm.), tj.:

- karty ewidencji odpadu prowadzone dla kazdego rodzaju odpadu oddzielnie,
—  karty przekazania odpadu.

Ponadto zgodnie z art. 75 i 76 ustawy o odpadach, bgda sporzadzane i przekazywane marszatkowi
wojewddztwa, zbiorcze zestawienie danych o rodzajach i ilosci odpadéw, o sposobach gospodarowania
nimi oraz o instalacjach i urzadzeniach stuzacych do odzysku i unieszkodliwiania tych odpadow.

Dokumenty ewidencyjne gospodarki odpadami prowadzone bgda w systemie BDO — Baza danych o
produktach i opakowaniach oraz o gospodarce odpadami.

Opisany powyzej sposéb monitorowania i ewidencji ilosci przetwarzanych odpadéw w petni spetnia
wymogi stosowanych przepisow zawartych w ustawie 0 odpadach.
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10. zmiane pkt I'V.8.5inadanie mu brzmienia:

IV.8.5. METODY OGRANICZANIA UCIAZLIWOSCI GOSPODARKI ODPADAMI
Ponizsza tabela zawiera proponowane dziatania majace na celu ograniczenie powstawania odpadéw oraz
ich negatywnego oddziatywania na srodowisko:

Lp. Kod i rodzaj odpadu Sposoby zapobiegania powstawaniu odpadéw lub
ograniczenia ich ilo$ci
0702 80 b T : a7
Zastosowanie tasm wyzszej jakosci, zwickszenie dbalosci o stan
L Odpady z t\yorzy\y SRy techniczny tasmociggéw
(zuzyte tasmy)
080203 Ograniczanie ilosci odpadoéw odbywac si¢ bedzie poprzez
9. Zawiesiny wodne zawierajace maksymalizacj¢ dozoru procesu produkcyjnego, copozwoli
materialy ceramiczne zmniejszy¢ powstawanie odpadéw technologicznych
101201 Staly i . y )
; taty i prawidlowy nadzo6r na procesem technologicznym celem
3. Odpady z przygotowania mas zmniejszania ilosci brakow
wsadowych do obrébki termicznej !
101208 Brak petnej mozliwosci zapobiegania powstawania lub ich
4, Wybrakowane wyroby ceramiczne | minimalizacji. Ilos¢ odpadu nierozerwalnie zwigzana z wielkoscig produkcji
(po przerdbcee termicznej) i automatycznym procesem produkciji
1301 13*
3. Inne oleje hydrauliczne Sukcesywna kontrola pracy urzadzen, w ktorych wykorzystywany jest olej
13 02 08* celem przediuzenia jego ,.zywotnosci”
6. Inne oleje silnikowe, przekladniowe
i smarowe
150101 Minimalizacja powstawania odpadu polega na wtasciwym sposobie
7. Opakowania z papieru i tektury postgpowania z opakowaniami, migdzy innymi odpowiednim transporcie tak,
150102 aby wyeliminowac¢ ich uszkodzenie.
8. Opakowania z tworzyw sztucznych Minimalizacja powstawania odpadéw mozliwa jest rdwniez poprzez
realizacj¢ zakupéw w wigkszych opakowaniach jednostkowych.
150203 Brak mozliwosci zminimalizowania ilosci powstajacych zuzytych
Sorbenty, materialy filtracyjne, filtréw powietrznych. Zwiazane jest to z utratg okreslonych
tkaniny do wycierania (np. szmaty, parametrow uzytkowych filtréw stosowanych w urzadzeniach.
9. écierki) i ubrania ochronne inne niz | Przedtuzenie zywotnosci materiatéw filtracyjnych poprzez stosowanie tkanin
wymienione w 15 02 02 o odpowiedniej odpornosci na srodowisko pracy. Doktadna analiza
parametréw pracy tkanin filtracyjnych umozliwia ich
maksymalna trwalosé
16 02 14
10 Zuzyte .urzngfama ERAIELRIR Brak mozliwosci minimalizacji odpadu
elementy inne niz wymienione w 16
02 09do 1602 13
16 1106 Minimalizacja powstawania od.padéw wynika z pn'a\\fid!owego prowadzenia
11. Oktadziny piecowe procesu technologlczne:go, od tego ugaleimonajest
zywotnos$¢ wymurowki

* odpad niebezpieczny
11. zmiane pkt V.1.1. i nadanie mu brzmienia:
V.1.1. RODZAJE ORAZ ILOSCI ODPADOW DOPUSZCZONYCH DO WYTWORZENIA W OKRESIE ROKU:

Lp. Kod Rodzaj odpadu [Nlllgo/f'f)k]
1. 07 02 80 | Odpady z przemystu gumowego (zuzyte tasmy) 4
2, 08 02 03 | Zawiesiny wodne zawierajgce materialy ceramiczne 1 600
g, 101201 | Odpady z przygotowania mas wsadowych do obrébki termicznej 4200
4, 10 12 08 | Wybrakowane wyroby ceramiczne (po przerébce termicznej) 5000
5. 1301 13* | Inne oleje hydrauliczne 2
6. 13 02 08* | Inne oleje silnikowe, przekladniowe i smarowe 2
7 1501 01 | Opakowania z papieru i tektury 30
8. 1501 02 | Opakowania z tworzyw sztucznych 15
9. 1502 03 ?gré);rgg materialy filtracyjne, tkaniny do wycierania i ubrania ochronne inne niz 15
10. 16 02 14 | Zuzyte urzadzenia inne niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 13 3
1L 16 11 06 | Okladziny piecowe 5

* odpad niebezpieczny
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12, zmiang pkt V.1.2 i nadanie mu brzmienia:

I

MIEJSCE

ODPADEM.
Magazynowanie odpadow, w mysl ustawy o odpadach to czasowe przechowywanie odpaddw
obejmujace wstepne magazynowanie odpaddéw przez ich wytworce.
Magazynowanie odpadéw odbywa si¢ na terenie, do ktdrego posiadacz odpadéw ma tytut prawny.
Odpady, z wyjatkiem przeznaczonych do skfadowania, mogg by¢ magazynowane, jezeli koniecznosé
magazynowania wynika z procesow technologicznych lub organizacyjnych i nie przekracza terminéw
uzasadnionych zastosowaniem tych proceséw, nie dtuzej jednak niz przez 3 lata (facznie dla wszystkich
kolejnych posiadaczy odpadéw). W przypadku odpadéw przeznaczonych do sktadowania okres ten wynosi

1 rok.
Odpady magazynowane

I SPOSOB MAGAZYNOWANIA ODPADU ORAZ SPOSOB POSTEPOWANIA

na $rodowisko i zdrowie ludzi.
Wszystkie miejsca magazynowania odpadéw znajduja si¢ na terenie Ceramika Konskie Sp. z 0.0.

Magazynowanie odpaddéw wynika z procesu technologicznego i organizacyjnego i nie przekracza

terminow uzasadnionych zastosowaniem tych procesow.

sa w warunkach uniemozliwiajacych negatywne oddzialywanie

Tabela 3.5-2: Sposéb postepowania z odpadami oraz miejsca i sposéb ich magazynowania
Kod . Miejsce i spos6b magazynowania Dalszy sposéb post¢powania z
Lp. odpadu Rodzaj odpadu odpadu odpadem
1 2 3 4 5
Magazynek techniczny przy hali, Przekazywanie podmiotom, ktére
1 07 02 80 O?]r:;lg{v: %r?;sz st{eu zwinigte w bele, utozone obok posiadajg zezwolenia na
' & tas’%n ) Y siebie na podiozu zbieranie lub przetwarzanie: odzysk
Y wybetonowanym (R12)
Pl b o Przekazywanie podmiotom, ktore
) 08 02 03 zawierai ceymaterial Podziemne zbiorniki na hali posiadaja zezwolenia na zbieranie lub
’ ceiz?miczne y produkcyjnej przetwarzanie: odzysk (R5, R12)
Odpady z przygotowania | Wydzielony boks w magazynie Przekizs)i/::!a;r}lezgg\c)lvr:;:;(i)ﬂ;aktore
3. 101201 mas wsadowych do surowcow, usypane w pryzmie P va s
g . ; A zbieranie lub przetwarzanie: odzysk (RS,
obrébki termicznej na uszczelnionej posadzce R12)
Wybrakowane wyroby Wydzielony boks P'rzek'azywame p(.)dmloto‘m ’ kt.ore
: ; p ; posiadajg zezwolenia na zbieranie lub
4. 10 12 08 ceramiczne (po w pomieszczeniu kruszarni, v
. . . 4 przetwarzanie: odzysk (R5, R12)
przerdbce termicznej) usypane w pryzmie
na uszczelnionej posadzce
5. | 1301 13* | Inne oleje hydrauliczne Sii?gzizi%%:oﬁfag\'f;z;::;(m Przekazanie do przetwarzania - odzysk:
6 130208 | Inneolejesilnikowe, w zamykanym magazynie R9 specjalistycznym firmom
' przektadniowe i smarowe odpadéw niebezpiecznych.
: 5 ; y Przekazanie do przetworzenia - odzysk:
7 150101 Qpakowama z papieru Gr‘onjadzone $3 W pOJe'mmkach. R1, R3, R12 specjalistycznym
i tektury znajdujacych si¢ w pomieszczeniu podmiotom
8 1501 02 Opakowania z tworzyw HEE o3 crl paibw Przekazanie do przetworzenia - odzysk:
) sztucznych RI1, R12
ﬁ?t(;;:el.lz’ ?(Z;i::a*ﬁo Worki foliowe ulozone Przekazywanie firmom, ktére posiadajg
9 1502 03 wycizgani’a i ubra}rlﬂa na podlozu betonowym stosowne zezwolenia na zbieranie lub
' x : w zamykanym magazynie przetwarzanie: odzysk - R1, R12
ochronne n(])ge niz 15 02 odpadéw
Zuzyte urzadzenia inne Przekazywanie firmom, ktére posiadaja
10 1602 14 giz w r?]ienione Metalowy pojemnik ustawiony stosowne zezwolenia na zbieranie lub
' w 1602 gg d0 1602 13 w magazynku technicznym przetwarzanie: odzysk — R4, R12
Ladowane bezposrednio Przekazywanie firmom, ktdre posiadajg
X . na przyczepg¢ samochodowa stosowne zezwolenia na zbieranie lub
1y 161348 Ol iy s i wywozone do odbiorcy bez przetwarzanie: odzysk RS, R12
magazynowania
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13. zmiane pkt V.2.1 i nadanie mu brzmienia:

V.2.1 OKRESLAM MAKSYMALNE POZIOMY EMISJI HALASU DO SRODOWISKA .
Dla punktu kontrolnego P1, P2, P3 okresla si¢ nastepujace dopuszczalne poziomy Halasu:
dla puntu kontrolnego P1:
0 50,0 dB dla pory dziennej,
' 40,0 dB dla pory nocnej,
dla punktéw kontrolnych P2 i P3:
0 55,0 dB dla pory dziennej,
01 45,0 dB dla pory nocne;j.
Podane wartosci dopuszczalne odnoszg si¢ do 8 kolejnych godzin pracy zaktadu (tj. 6:00-14:00
lub 14:00-22:00) w porze dziennej oraz 1 najmniej korzystnej godziny w porze nocy (pomiedzy
22:00- 6:00).

14. zmiang pkt V.3.2 i nadanie mu brzmienia:

V.3.2. USTALAM RODZAJE I ILOSCI SUBSTANCJI ZANIECZYSZCZAJACYCH, DOPUSZCZONYCH DO
WPROWADZENIA DO POWIETRZA Z INSTALACJI JAK W TABELI PONIZEJ:

Emitor g
Lp. Instalacja o h, D, Nazwa substancji Emisja [ke/h]
znacze
el ml | (m)
pyl ogotem 0,08
. ' SOz 0,13
1. | Suszarnia trzypoziomowa ECP 285/81 ESS5 20 0,45 NO. 015
nrl ’
CO 0,60
pyl ogétem 0,08
; ; SOz 0,13
2, Suszarnia trzypoziomowa ECP 285/81 ES6 20 0,45 NO. 015
nr2 : .
CO 0,60
pyt ogoéltem 0,10
3. | Suszarnia EMS 285/16,8 nr 3 ES7 20 0,5 SO 0,20
NOx 0,15
CO 0,80
pyl ogétem 0.07
SOz 0,13
4, | Piec rolkowy FMS 255/81,9 nr 1 EPS 14 0,6 NO« 0,53
(podczas rozruchu) Co 0,80
Fluorowodor 0,03
pyt ogétem 0,07
SOz 0,13
5 Piec rolkowy FMS 255/81,9 nr 2 EP6 14 0,6 NO« 0,53
(podczas rozruchu) CcO 0,80
Fluorowodor 0,03
pyl ogdtem 0,15
SO2 0,30
6. | Piec rolkowy EK0285/100,8 nr 3 EP7 20 0,8 NO« 0,90
(8/8) 1,50
Fluorowodér 0,06
pyt ogdtem 0,10
7. | Suszarnia EM7 285/30,8 nr 4 ES8 20 0,5 SOz 0,20
NOx 0,20
CO 0,80
pyt ogétem 0,15
8. | Piec rolkowy EMJ 295/159,6 nr 4 EP8 20 0.8 SO2 0,30
NOx« 0,90
CcOo 1,50
Fluorowodor 0,06
Pyl 5,23
. . 9,
Lacznie w roku z zakladu, [Mg/rok]: g;v:l::e;;lt:mrkl l9,g§
tlenek wegla 46,00
fluorowodor 0,956
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15. zmiang pkt XI.poprzez nadanie mu brzmienia:
XI. Zakres sposob i termin przekazywania organowi wlasciwemu do wydania

pozwolenia
i__wojewodzkiemu inspektorowi ochrony S$rodowiska informacji pozwalajacej
na przeprowadzenie oceny zgodnosci z warunkami okreslonymi w pozwoleniu.

e Wyniki pomiaréw emisji do powietrza powinny by¢ przedstawiane w terminie 1 miesiaca od ich
wykonania, do Starosty Koneckiego oraz Wojewddzkiego Inspektoratu Ochrony Srodowiska
w Kielcach, w uktadzie okreslonym w rozporzadzeniu Ministra Klimatu i Srodowiska
z dnia 15 grudnia 2020 roku, w sprawie rodzajow wynikéw pomiaréw prowadzonych
w zwigzku z eksploatacja instalacji lub urzadzenia i innych danych zbieranych w wyniku
monitorowania proceséw technologicznych oraz terminéw i sposobow prezentacji (Dz. U.
22020 r. poz. 2405 ze zm.).

e Zestawienie roczne zuzycia  surowcow, materiatdw i paliw w instalacji
w ciggu roku nalezy przedstawi¢ Staroscie Koneckiemu oraz Wojewddzkiemu Inspektorowi
Ochrony Srodowiska w Kielcach do dnia 31 marca danego roku za rok poprzedni, w odniesieniu
do watrosci dopuszczalnych okreslonych w pozwoleniu.

e Zestawienie roczne ilosci wytworzonych odpadéw w instalacji nalezy przedtozy¢ Staroscie
Koneckiemu oraz Wojewddzkiemu Inspektorowi Ochrony Srodowiska w Kielcach do dnia
31 marca danego roku za rok poprzedni, w odniesieniu do wartosci dopuszczalnych okreslonych
w pozwoleniu.

16. zmian¢ pkt XIA w brzmieniu:
XIA. Okreslam warunki przeciwpozarowe wynikajace z operatu przeciwpozarowego

1. Charakterystyka stref pozarowych
1.1.Strefa pozarowa SPIV

Strefa pozarowa SPIV stanowi czgs$¢ produkcyjng budynku hali wraz z pomieszczeniami socjalno-
biurowymi zwigzanymi z produkcjg. W strefie SPIV produkcje prowadzong zakfady: Star-Dust, Cotto-
Petrus i Ceramika Konskie. Budynek hali wykonany jest w czgsci w konstrukcji murowanej. Dalsza
czgs¢ jest stalowa ze $cianami wykonanymi z ptyt warstwowych stalowych z rdzeniem z pianki PIR
bez klasyfikacji NRO. Marmurowa czgs¢ budynku pokryta jest papa na lepiku utozona na betonowych
plytach korytowych, a pozostata czgs¢ ptytami warstwowymi zamocowanymi na stalowej konstrukeji
nosnej. Uzyte plyty to Balex Metal z wypetnieniem z pianki PIR o cechach stabo rozprzestrzeniajacych
ogien SRO. Budynek hali zaliczany jest do sredniowysokich o wysokosci nieprzekraczajgcej 25 m
oraz kwalifikuje si¢ do kategorii PM o Qq do 200 MJ/m?. Catkowita powierzchnia budynku hali wynosi
27653,70 m2. Powierzchnia strefy SPIV wynosi 19590,30 m?.

1.2, Strefa pozarowa SPV

Strefa pozarowa SPV obejmuje pozostatg czgs¢ budynku hali produkcyjnej opisanego w pkt 1.1.
Strefa SPV oddzielona jest od strefy SPIV $ciang oddzielenia przeciwpozarowego o klasie odpornosci
ogniowej REI 60 z zamontowanymi dwiema grodziami przeciwpozarowymi dla przejscia tasmociagu
i drzwiami EI30 z samozamykaczem. Sciany zostaly wykonane z zastosowaniem ptyt warstwowych
Balex Metal z wypehieniem z pianki (PIR) o cechach stabo-rozprzestrzeniajacych ogien SRO.
Powierzchnia budynku hali produkcyjnej wynosi 8063,40 m2. Powierzchnia strefy SPV wynosi
9112,0 m2,

1.3.Strefa pozarowa SPVI

Strefa pozarowa SPVI stanowi jednokondygnacyjny budynek produkcyjno-magazynowy z czgscia
socjalng, zlokalizowany obok hali produkcyjnej. Budynek jest czgsciowo murowany, a czgsciowo
wykonany z zastosowaniem stalowej konstrukcji nosnej ze scianami z ptyt warstwowych stalowych
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z rdzeniem z pianki PIR bez klasyfikacji NRO (Balex Metal). Budynek zakwalifikowany jest jako niski
o wysokosci nieprzekraczajacej 12 m. Catkowita powierzchnia budynku wynosi 1460,44 m?. Laczna
powierzchnia strefy pozarowej z miejscami magazynowania odpadéw wynosi 1510,44 m?,

Lokalizacje w/w stref pozarowych okreslono w zalaczniku nr 2 do niniejszej decyzji.

2. Przeciwpozarowe wymagania budowlane

Elementy budynku hali produkcyjnej powinny spetnia¢ wymagania, o ktérych mowa w §216 ust.2
rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkoéw technicznych,
jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (t.j. Dz. U. 22022 r. poz. 1225 ze zm.).
Elementom budynku, w zakresie ,,E” klasy odpornosci ogniowej nie stawia si¢ wymagan. Natomiast
wszystkie elementy budynku musza by¢ wykonane z materialéw nierozprzestrzeniajacych ognia
(NRO), a dla budynk6éw jednokondygnacyjnych PM o Qq do 500 MJ/m? elementy budynku mogg by¢
wykonane z materiatéw lub wyrobow stabo rozprzestrzeniajacych ogien. Poszczegdlne elementy
budynkéw powinny posiada¢ odpowiednia klase odpornosci ogniowej, okreslong w §216 ust. 1
rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych,
jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie. Dla przedmiotowych budynkéw wymagana jest
klasa odpornosci pozarowej ,,E”. Obudowa poziomych drég ewakuacyjnych w obiektach powinna
posiada¢ klase odpornosci ogniowej EI 15.

Budynek i urzadzenia w nim zawarte powinny by¢ wykonane i eksploatowane w taki sposéb, aby
w przypadku pozaru zapewniaty:

- no$nos¢ konstrukceji przez zatozony czas,

- ewakuacje ludzi,

- mozliwo$¢ prowadzenia akcji ratowniczej oraz ograniczenie rozprzestrzeniania si¢ pozaru w obiekcie
i na obiekty sasiednie.

W obiektach na terenie zaktadu, w ktoérych sa wytwarzane i magazynowane odpady, do wykonczenia
pomieszczen oraz drég komunikacji ogélnej, stuzacych celom ewakuacji, stosowane sa materiaty
co najmniej trudno zapalne, ktoérych produkty rozkiadu termicznego nie sg bardzo toksyczne
lub intensywnie dymiace. Materialy do wykonczenia pomieszczen i drog ewakuacyjnych odpowiadajg
wymaganiom dla materialow co najmniej trudno zapalnych klasy Al, A2, B, C, D oraz klas
dodatkowych s2 is1, d1, d0.

3. Gestosé obcigzenia ogniowego

Gestos¢ obcigzenia ogniowego w strefie pozarowej SPIV i SPV winna wynosi¢ mniej niz
200 MJ/m?, natomiast gesto$¢ obcigzenia w strefie pozarowej SPVI mniej niz 500 MJ/m?.

4. Zagrozenie pozarem

Proces produkcyjny nie stwarza szczegdlnego zagrozenia pozarowego. Pozar w pomieszczeniach
produkcyjnych, magazynowych, socjalnych i biurowych moze powstaé¢ w wyniku awarii urzadzen,
maszyn, instalacji elektrycznej lub urzadzen elektroenergetycznych, przez nieumyslne lub umy$ine
zaproszenie ognia oraz niewlasciwe prowadzenie prac pozarowo niebezpiecznych i niezabezpieczonych
zgodnie ze wskazaniami Instrukcji Bezpieczenstwa Pozarowego. Z uwagi na mozliwosé nieumyslnego
zaproszenia ognia przez pracownikdw poprzez porzucenie niedopatka papierosa lub zapatki, na terenie
pomieszczen produkcyjnych obowigzuje catkowity zakaz palenia tytoniu. Palenie tytoniu dozwolone
jest tylko w Scisle wyznaczonych miejscach.

W procesie produkcji nie wystepuje zwiekszone zagrozenie pozarowe od wytwarzanych odpadow.
Odpady z produkcji gromadzone sa tymczasowo w wyznaczonych miejscach w niewielkich ilosciach.
Odpady sa sukcesywnie usuwane - co najmniej raz w tygodniu. Dla wstgpnie magazynowanych odpadéw
ciektych oraz statych nie zachodzi bezposrednie niebezpieczenstwo powstania pozaru z uwagi na brak
potencjalnych zrédet ognia w ich sgsiedztwie.
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Ze wzgledu na niewielka ilo$¢ materiatow palnych, stopien zagrozenia pozarowego w obiektach
produkcyjnych zostal w operacie przeciwpozarowym oceniony jako niski.

S. Klasa odpornosci pozarowe;j

Budynki powinny posiada¢ klas¢ odpornosci pozarowej co najmniej ,,E”.

6. Odleglosc¢ od obiektow sgsiadujgcych

Odlegtos¢ pomigdzy strefami pozarowymi oraz od sagsiednich budynkéw nie moze by¢ mniejsza niz

podana w metrach, w tabeli ponizej:

Rodzaj budynku oraz Rodzaj budynku oraz dla budynku PM maksymalna
dla budynku PM gestos¢ obciazenia ogniowego strefy pozarowej PM
maksymalna gestosé Qv Miana
obcigzenia ogniowego PM
strefy pozarowej PM ZL IN
QoMM Q<1000 | 1000 < Q <4000 Q > 4000
ZL 8 8 8 15 20
PM Q <1000 8 8 8 15 20
PM 1000 < Q <4000 15 15 15 15 20
PM Q > 4000 20 20 20 20 20

Odlegtos¢ stref pozarowych od granicy dziatki sasiedniej (przeznaczonej na cele budowlane
lub zabudowanej) oraz od obiektow na dziatkach sgsiednich powinna by¢ zgodna z § 271
rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkdw technicznych,
jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (tj. Dz. U. z 2022 r. poz. 1225 ze zm.).
Oddzielenie poszczegdlnych stref pozarowych zapewnione jest poprzez pasy wolnego terenu pomigdzy
obiektami o szerokosci nie mniejszej niz 8 m, sciang oddzielenia przeciwpozarowego w budynku hali
produkcyjnej nr 2 (strefy SPIV i SPV) o klasie odpornosci ogniowej REI 60, a takze sciang oddzielenia
przeciwpozarowego w budynku hali produkcyjno-magazynowej (strefy SPVI) o klasie odpornosci
ogniowej REI 120.

Wokot miejsca magazynowania odpadow przy obiekcie zapewnia si¢ pas ochronny o szerokosci
2 m o nawierzchni z materiatléw niepalnych lub gruntu oczyszczonego.

Odlegtos¢ strefy pozarowej z odpadami statymi (poza budynkiem) od budynku sasiedniego
lub sasiedniej strefy pozarowej z odpadami stalymi (poza budynkiem):

- wymaga zachowania pasa wolnego terenu, o ktorym mowa w § 5 ust. 1 rozporzadzenia Ministra
Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 19 lutego 2020 r. w sprawie wymagan w zakresie ochrony
przeciwpozarowej, jakie majg spetnia¢ obiekty budowlane lub ich cz¢sci oraz inne miejsca przeznaczone
do zbierania, magazynowania lub przetwarzania odpadéw (Dz. U. z 2020 r. poz. 296 ze zm.)

- nie moze by¢ nizsza niz okreslona w tabeli ponize;.

Rodzaj budynku oraz dla budynku PM i strefy pozarowej z odpadami
stalymi - maksymalna gesto$¢ obcigZenia ogniowego strefy pozarowej
Q w MJ/m?

Maksymalna gestosé
obcigzenia ogniowego
strefy pozarowej

z odpadami statymi - - PM Ib strefa pozarowa z odpadami stalymi
Q w MJ/m? Q <1000 1000 < Q <4000 | Q> 4000
Q<1000 8 8 8 15 20
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1000 < Q <4000 15 15 15 15 20

Q> 4000 20 20 20 20 20

7. Warunki ewakuacji

Z pomieszczen produkcyjnych zapewniona jest mozliwosé ewakuacji na zewnatrz bezposrednio
drogami ewakuacyjnymi (przejsciem ewakuacyjnym).

Dlugos¢ przejs¢ w pomieszczeniach winna byé mniejsza niz 100 m. Diugosé¢ dojs¢ ewakuacyjnych
powinna wynosi¢ do 100 m dla budynkéw PM i do 30 m dla obiektu ZL (dla jednego kierunku doj$cia).
Drogi i wyjscia ewakuacyjne powinny by¢ oznakowane znakami wskazujacymi w sposéb jednoznaczny
kierunki ewakuacji z kazdej czesci obiektu. W budynku w widocznym miejscu umieszcza sie instrukcje
postepowania na wypadek pozaru z wykazem telefonéw alarmowych oraz Instrukcj¢ Alarmowania
Strazy. Obiekty sg oznakowane znakami ewakuacji. Oznakowanie musi by¢ zgodne obowigzujacymi
przepisami, normami i Instrukcja Bezpieczenstwa Pozarowego oraz dostarcza¢ wymaganych informacji
o kierunku ewakuacji. Sporzadzona Instrukcje Bezpieczenstwa Pozarowego nalezy przechowywaé
w sposob zapewniajacy mozliwos¢ jej natychmiastowego wykorzystania dla potrzeb przeprowadzenia
dziatan ratowniczych. Oswietlenie awaryjne jest wymagane dla pomieszczen oswietlanych wytacznie
swiattem sztucznym. Oswietlenie takie zastosowano w hali produkcyjnej na drogach ewakuacyjnych.
Oswietlenie awaryjne (z wlasnym zrodlem zasilania) skiada sie z opraw ewakuacyjnych (oswietlenie
ewakuacyjne).

8. Sposéb zabezpieczenia przeciwpozarowego instalacji uzytkowych

Budynek hali produkcyjnej jest odtaczany od zasilania w energi¢ elektryczng wedlug specjalnej
procedury technicznej ustalonej przy uwzglednieniu specyfiki pracy urzadzen technologicznych,
ktorych bezposrednie wytaczenie moze doprowadzi¢ do pozaru. W razie zagrozenia energia elektryczna
jest wylaczana w podstacji, ktéra zasila halg elektryczna. Decyzj¢ o wylaczeniu zasilania podejmuje
wytacznie kierownik zaktadu lub osoba jego zastgpujaca.

Na terenie hali produkcyjnej (SPIV i SPV) zamontowany jest przeciwpozarowy wytacznik pradu.

W budynku produkecyjno-magazynowym (SPVI), ktéry bedzie dostosowany do wymagan procesu
produkeyjnego bedzie zamontowany przeciwpozarowy wytgcznik pradu przy wykonywaniu przytacza
zasilania w energie elektryczna.

Budynek hali produkcyjnej posiada instalacje gazowa. Przyfacze posiada kurki gtéwne instalacji
gazowej w wentylowanej szafce, ktére pozwalajg odcia¢ doptyw gazu w sytuacji awaryjnej. Kurki gazu
powinny by¢ oznakowane zgodnie z Polska Norma.

Instalacja grzewcza, odgromowa i kominowa zaktadu nie stwarza zagrozenia pozarowego.

9. Wyposazenie w gasnice i inny sprzet gasniczy lub ratowniczy.
Miejsca magazynowania odpaddw sg wyposazone w gasnice przenosne. Diugosé dojscia do gasnic
nie przekracza 30 m. Ilo$¢ $rodka gasniczego w gasnicach powinna wynosi¢ 2 kg na kazde 300 m?

powierzchni stref PM oraz 2 kg na kazde 100 m? powierzchni strefy ZL. Miejsca usytuowania gasnic
oraz sprzgtu gasniczego sg oznaczane znakiem wg PN EN ISO 1710 oraz PN-92/N-01256/01.

W miejscach magazynowania odpadow palnych wystepujacych w strefach pozarowych SPIV iSPVI
tworzy si¢ punkty ze sprzgtem gasniczym (trzy punkty), z ktérych kazdy zawiera:

- gasnice przeno$na o skutecznosci gasniczej co najmniej 183 B na kazde 2,5 m? ciektych odpadow
palnych,

- koc gasniczy o wymiarach co najmniej 2m x 3m.

Odlegtos¢ z kazdego miejsca w strefie pozarowej z odpadami, gdzie przebywaja pracownicy zakfadu,
do najblizszego punktu ze sprzgtem gasniczym powinna wynosi¢ nie wiecej niz 50 m.

20

i es N

G

D

;

s



Do punktu ze sprzgtem gasniczym winien by¢ zapewniony dostgp o szerokosci co najmniej 1 m.
Punkty ze sprzgtem gasniczym musza by¢ zabezpieczone przed negatywnym dziataniem warunkow
atmosferycznych i oznakowane znakami ochrony przeciwpozarowe;j.

10. Wymagania miejsc magazynowania odpadéw palnych
Posegregowane odpady sa gromadzone wewnatrz hali produkcyjnej (strefa pozarowa SPIV), atakze

na zewnatrz w miejscu tymczasowego magazynowania odpadéw na placu przy budynku produkeyjno-
magazynowym (strefa pozarowa SPVI).

Na placu przy budynku produkcyjno-magazynowym (strefa pozarowa SPVI) wyznacza sig:
- miejsce do magazynowania statych odpadéw palnych o powierzchni nieprzekraczajacej 500 m?,
- miejsce do magazynowania ciektych odpadow palnych (ciecze palne o temperaturze zaptonu powyzej
60°C i objetosci mniejszej niz 5 m?),
Miejsca magazynowania statych odpaddw palnych i ciektych odpadéw palnych w strefie pozarowej
SPVI winny by¢ oddzielone $ciang oddzielenia pozarowego w klasie REI 120.

Wewnatrz hali produkeyjnej (strefa przeciwpozarowa SPIV) w czesci uzytkowanej przez Ceramike
Konskie Sp. z 0.0. wyznacza sig:

- miejsce do magazynowania statych odpadéw palnych w 4 big-bagach o pojemnosci do 4 m?,

- miejsce do magazynowania ciektych odpadéw palnych w szczelnie zamykanych beczkach stalowych
o tacznej pojemnosci do 400 | (dwie beczki po 200 | kazda).

Miejsca magazynowania ciektych odpadéw palnych, z wytaczeniem kontenerem przeznaczonego
do ich magazynowania, wyposaza si¢ w rozwigzanie ograniczajace rozlewisko, posiadajace pojemnos¢é
netto nie mniejsza niz 25% catkowitej objetosci magazynowanych ciektych odpadéw palnych lub 110%
pojemnosci pojedynczego najwigkszego pojemnika (beczki), w zaleznosci od tego, ktdra z tych wartosci
jest wieksza.

Kontener do magazynowania ciektych odpaddéw palnych wyposaza si¢ w rozwigzanie ograniczajace
rozlewisko w postaci szczelnej wanny wychwytujacej (konstrukcja kontenera) o pojemnosci netto nie
mniejszej niz 10% catkowitej zdolnosci magazynowej i nie mniejszej niz 110% objgtosci pojedynczego
najwiekszego pojemnika na ciekte odpady palne tj. nie mniej niz 1,1 m*. Kontener posiada konstrukcje
niepalng wykonang z blachy o grubosci nie mniejszg niz 2 mm.

Miejsce magazynowania statych odpadéw palnych zajmuje powierzchnig nie wigkszg niz 50 m?,
a wysokos¢ magazynowania odpadéw nie moze by¢ wigksza niz 2 m. Masa magazynowanych odpadow
statlych nie moze przekraczac 6,5 Mg.

Catkowita pojemno$¢ miejsc magazynowania ciektych odpaddéw palnych o temperaturze zaptonu
powyzej 60° C nie powinna przekraczac:
- 15 m3, w przypadku miejsc magazynowania zlokalizowanych w budynku,
- 50 m*, w przypadku miejsc magazynowania zlokalizowanych poza budynkami.
11. Droga pozarowa

Drogi pozarowe nie s3 wymagane. Do obiektow zapewnia si¢ swobodny dojazd dla ekip ratowniczych
spetniajacy wymogi stawiane drogom pozarowym i zapewniajacy mozliwosé manewrowania pojazdami
pozarniczymi o kazdej porze roku.

12. Przeciwpozarowe zaopatrzenie w wode
Wymagane jest zaopatrzenie wodne do zewnegtrznego gaszenia pozaru w ilosciach:

- 10 dm*/s z 1 hydrantu DN 80 - dla budynkéw magazynowych (powierzchnia do 2000 m?, gestos¢
obciazenia ogniowego do 200 MJ/m?),
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- 20 dm¥/s z 2 hydrantéw DN 80 — dla kazdej z dwoch stref hali produkcyjnej o powierzchni ponad
5000 m? i gestosci obcigzenia ogniowego do 200 MJ/m?,

Wymagane odlegtosci hydrantu od obiektéw powinny wynosi¢:

- od $ciany budynku w kierunku prostopadtym - nie mniej niz 5 m,

- od ogrodzen elementéw matej architektury - nie mniej niz 5 m,

- od chronionego obiektu do 75 m pierwszy, a kolejne do 150 m,

- od drogi pozarowej lub placu manewrowego strazy - nie dalej niz 15 m,

Cisnienie nominalne na hydrancie musi wynosi¢ co najmniej 0,2 MPa. Wydajnosé hydrantu winna
wynosi¢ nie mniej niz 10 dm*/s. Miejsca usytuowania hydrantéw jest oznaczone znakiem zgodnym
z PN-92/N-01256/04.

IL. Pozostale warunki zawarte w decyzji Starosty Koneckiego znak:
RO.6222.9.2017.LZ z dnia 06.01.2018 r. zmienionej decyzja R0.6222.25.2021.PJ z dnia
14.11.2022 r. pozostawiam bez zmian.

UZASADNIENIE

,.Ceramika Konskie” Spoétka z ograniczona odpowiedzialnoscia, ul. Ceramiczna 5, 26-200
Konskie, prowadzaca instalacje objeta obowigzkiem uzyskania pozwolenia zintegrowanego,
zlokalizowang przy ul. Gérnej 2C w Konskich w 2018 r. uzyskata pozwolenie zintegrowane
dla instalacji do produkcji wyrobéw ceramicznych za pomoca wypalania o zdolnosci produkcyjnej
ponad 75 ton/dobe eksploatowanej przez Ceramike Konskie Sp. z 0.0. w Koniskich, ul. Ceramiczna 5,
26-200 Konskie.

Zgodnie z art. 181 ust. 1pkt.1, art. 183, art. 378 ust. 1 ustawy Prawo ochrony srodowiska
wilasciwym do wydania pozwolenia zintegrowanego dla przedmiotowej instalacji IPPC byt Starosta
Konecki.

W dniu 17.09.2024 r. Spotka zwrdcita sie o zmiane pozwolenia zintegrowanego udzielonego
decyzja Starosty Koneckiego znak: RO.6222.9.2017.LZ z dnia 16.01.2018 r. zmienionej decyzja
R0.6222.25.2021.PJ z dnia 14.11.2022 r. Zmiana ma charakter zmiany istotnej. Do wniosku dotgczono
opfate rejestracyjna oraz uzgodniony pozytywnie operat przeciwpozarowy.

Dnia 16.10.2025 r. Starosta Konecki wezwat spotke Ceramika Konskie do uzupetnienia brakow
formalnych we wniosku. W dniu 15 listopada 2024 r. wniosek zostat uzupetniony przez Zaktad.

Na terenie hali produkcyjnej przy ul. Gornej 2¢ znajduje si¢ instalacja do produkeji wyrobdw
ceramicznych za pomocg wypalania o zdolnosci produkcyjnej ponad 75 Mg/d, o tacznej zdolnosci
produkcyjnej 652 Mg/d.

Poza wymienionymi instalacjami - do produkcji wyrobow ceramicznych za pomoca wypalania,
na terenie Spotki eksploatowane sg inne instalacje i urzadzenia techniczne powigzane technologicznie
zinstalacjg IPPC, podlegajace  koniecznosci  uzyskania  pozwolen na  korzystanie
ze Srodowiska lub zgloszenia. Niniejszym pozwoleniem objeto poza gtowng instalacjg IPPC (piec
rolkowy) oraz inne instalacje/urzadzenia, powigzane z nig technologicznie: prasy formierskie, suszarnie
rolkowe poziome, linie szkliwierskie, piece rolkowe do wypatu ptytek, stanowiska sortownicze.

Przedmiotowa instalacja IPPC nalezaca do Ceramika Konskie Sp. z 0.0. speinia wymagania
Najlepszej Dostepnej Techniki, okreslone dla instalacji do produkcji wyrobdw ceramicznych za pomoca
wypalania o zdolnosci produkcyjnej ponad 75 Mg/d. Dotrzymywane s3 wymogi stawiane przez polskie
prawo z zakresu ochrony $rodowiska, zawarte w szczegdélnosci w ustawie Prawo ochrony srodowiska,
ustawie o odpadach — nie narusza obowigzujacych standardow jakosci srodowiska, poza terenem, do
ktorego wnioskodawca posiada tytul prawny, oraz nie powoduje pogorszenia stanu srodowiska
i zagrozenia zycia lub zdrowia ludzi. Wymogi Najlepszej Dostepnej Techniki dotycza przede
wszystkim:

— wykorzystania energii

— doboru paliwa

— ograniczenia emisji niezorganizowane;j
— doboru filtrow zapylonego powietrza
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— ograniczenia emisji pytowo - gazowych do powietrza
— optymalizacj¢ zuzycia wody
e’ — rozwiazan technologicznych.

Przedmiotowa instalacja nie stwarza zagrozenia dla srodowiska. Przeprowadzona analiza wykazata, iz:

— prowadzenie instalacji do produkcji plytek ceramicznych za pomocg wypalania

nie narusza warunkow okreslonych posiadanymi umowami,

— prowadzenie instalacji nie powoduje przekroczen standardéw jakosci srodowiska

na terenach sasiadujgcych z zaktadem.
Instalacja do produkcji wyroboéw ceramicznych za pomocg wypalania wykorzystywana przez Ceramika
Konskie Sp. z 0.0., spetnia wymogi stawiane tego typu instalacjom, co zapewnia ochrong srodowiska
jako catosci.

W zwiazku z prowadzong na terenie instalacji dziatalnoscig zwiazang z wytwarzaniem odpaddéw
niebezpiecznych i innych niz niebezpieczne okreslone zostaly warunki, dotyczgce wytwarzania
odpadow. Sposdb postgpowania z odpadami zabezpiecza srodowisko naturalne przed ich ewentualnym
ujemnym oddzialywaniem. Odpady, ktérych powstawaniu nie da sie zapobiec, gromadzone sg w sposéb
selektywny w pojemnikach, zabezpieczone przed wplywem warunkéw atmosferycznych
1 magazynowane w wyznaczonym miejscu na terenie zaktadu. Nastgpnie odpady przekazywane sg
odbiorcom posiadajacym stosowne zezwolenia.

Mozliwe jest prowadzenie ewidencji gospodarki odpadami w systemie informatycznym
umozliwiajagcym poswiadczenie dokumentoéw za pomoca podpisu elektronicznego.

Podczas eksploatacji instalacji bgdzie prowadzony monitoring srodowiska w zakresie: emisji
zanieczyszczen do powietrza oraz okresowych pomiarow natezenia hatasu. Pomiary wielkosci emisji
winny by¢ wykonywane przez laboratoria posiadajace akredytacjg.

Instalacja nie powoduje wytwarzania promieniowania elektromagnetycznego, stad

w pozwoleniu nie zostaly okreslone warunki prowadzenia instalacji w tym zakresie. Przedmiotowa
instalacja nie nalezy do zaktadéw o zwigkszonym ryzyku wystapienia awarii, zdefiniowanej w art. 248
ust. 3 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony srodowiska.
Stosownie do art. 208 ust. 2, pkt 4 ustawy Prawo ochrony srodowiska, w przypadku gdy eksploatacja
instalacji obejmuje wykorzystywanie, produkcje¢ lub uwalnianie substancji powodujacej ryzyko oraz
wystepuje mozliwos$¢ zanieczyszczenia gleby, ziemi lub wod gruntowych na terenie zaktadu do wniosku
o wydanie pozwolenia zintegrowanego dotacza si¢ raport poczatkowy o stanie zanieczyszczenia gleby,
ziemi i wod gruntowych tymi substancjami. Do wniosku o wydanie pozwolenia zintegrowanego
dotgczono opis stosowanych metod zapobiegania emisjom do gleby, ziemi i wdod gruntowych o
propozycje dotyczace sposobu prowadzenia systematycznej oceny ryzyka zanieczyszczenia gleby,
ziemi 1 wod gruntowych substancjami powodujgcymi ryzyko i czgstotliwosci wykonywania badan
zanieczyszczenia gleby i ziemi tymi substancjami oraz pomiaréw zawartosci tych substancji w wodach
gruntowych.

Obwieszczeniem Starosty Koneckiego R0.6222.23.2024.AM z dnia 23.12.2024 r. podano
do publicznej wiadomosci, ze na wniosek Ceramiki Konskie Sp. z 0.0. zostalo wszczete postepowanie
administracyjne w sprawie zmiany pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do produkcji wyrobéw
ceramicznych za pomoca wypalania o zdolnosci produkcyjnej ponad 75 ton/dobg zlokalizowane;j
w Konskich przy ul. Gérnej 2c.

Uwagi i wnioski w przedmiotowej sprawie, mozna bylto sktadaé¢ w terminie 30 dni od daty podania
informacji do publicznej wiadomosci, tj. do dnia 22 stycznia 2025 roku. Powyzsza informacja
umieszczona zostala na stronie internetowej, na tablicach ogloszein w Starostwie Powiatowym
w Konskich i Urzedzie Miasta i Gminy w Konskich. W ustawowym terminie nie wplynety uwagi ani
wnioski do postgpowania.

Zgodnie z art. 211 ust 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (t.,j. Dz. U.
22024 r. poz. 54 z pdzn. zm.) pozwolenie zintegrowane winno spetnia¢ takze wymagania okreslone dla
pozwolen na wytwarzanie odpadow.

Zgodnie z art. 183c ust. 1 ustawy Prawo ochrony srodowiska, pozwolenie na wytwarzanie odpadéw
Jjest wydawane po przeprowadzeniu przez komendanta powiatowego (miejskiego) Panstwowej Strazy
Pozarnej kontroli instalacji, obiektu budowlanego lub jego czesci, w tym miejsc magazynowania
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odpadéw, w zakresie spetniania wymagan okreslonych w przepisach dotyczacych ochrony
przeciwpozarowej oraz w zakresie zgodnosci z warunkami ochrony przeciwpozarowej, o ktorych mowa
W operacie przeciwpozarowym, o ktérym mowa w art. 42 ust. 4b pkt 1 ustawy z dnia 14 grudnia 2012
r. 0 odpadach, oraz w postanowieniu, o ktorym mowa w art. 42 ust. 4c tej ustawy.

Pismem z dnia 02.01.2025 r. Starosta Konecki wystapil do Komendanta Powiatowego
Panstwowej Strazy Pozarnej w Konskich z wnioskiem o przeprowadzenie kontroli.

W dniu 17.01.2025 r. przeprowadzono kontrole, o ktérej mowa w art. 183c ust. 1 ustawy Prawo
ochrony s$rodowiska. Postanowieniem znak: PZ.5268.4.1.2024 z dnia 20.01.2025 r. Komendant
Powiatowy Panstwowej Strazy Pozarnej w Konskich stwierdzil spetnienie wymagan okreslonych
w przepisach o ochronie przeciwpozarowej oraz w zakresie zgodnosci z warunkami ochrony
przeciwpozarowej zawartymi w operacie przeciwpozarowym.

Zgodnie z §14 ust. 1 rozporzadzenia Ministra Klimatu z dnia 11 wrzesnia 2020 r. w sprawie
szczegotowych wymagan dla magazynowania odpaddw, miejsca magazynowania odpadéw, w ktérych
przed dniem wejscia w zycie rozporzadzenia byly magazynowane odpady, powinny spetniaé
odpowiednie wymagania okreslone w § 6 ust. 1 pkt 3, 6, 7 lit. b, pkt 8 i ust. 2 oraz § 11 i § 12 tego
rozporzadzenia, w terminie 48 miesiecy od dnia jego wejscia w zycie.

Biorac powyzsze pod uwagg orzeczono jak w sentencji.

Pouczenie
Od niniejszej decyzji stuzy stronie odwo do Samorzadowego Kolegium Odwotawczego
w Kielcach za posrednictwem Starosty Ko zrninie 14 dni od daty jej otrzymania.
W trakcie biegu terminu do wniesieniag (oA moze zrzec si¢ prawa do jego wniesienia.
Decyzja staje sie ostateczna i prawor dgrgeyenia organowi administracji publicznej
o$wiadczenia o zrzeczeniu si¢ prawa dq ed sfafnig ze stron postepowania

vy ANTEY 4w o

Otrzymuja:
1. Ceramika Konskie Sp. z 0.0.

ul. Ceramiczna 5,
26-200 Konskie
2. a/a

7 fzrn @ » Y @
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Do wiadomosci:

Minister Klimatu i Srodowiska
ul. Wawelska 52/54,

00-922 Warszawa

Zgodnie z ustawg o optacie skarbowej (t. j. Dz. U. z 2023 r., poz. 2111 ze zm.) Wnioskodawca uiscit
optatg skarbowa za zmiang pozwolenia zintegrowanego w wysokosci 1005,50 zt.
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