Konskie, dnia 04.09.2023 r.
STAROSTA KONECKI

ul. Stanislawa Staszica 2
26-200 Konskie

Znak:R0O.6222.13.2023.PJ

DECYZJA

Na podstawie art. 104, 163 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postgpowania
administracyjnego (t.j. Dz. U. z 2023 r. poz. 775 z pdzn. zm.) oraz art. 192, art. 202 i art. 211
ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 roku Prawo ochrony srodowiska (t.j. Dz. U. z 2022 r. poz.
2556 z pozn. zm.), po rozpatrzeniu wniosku CERAMIKI COLOR Sp. z 0.0., Kopaniny 11b,
26-200 Konskie, w sprawie zmiany pozwolenia zintegrowanego

orzekam

I. Zmieniam decyzje¢ Starosty Koneckiego znak: RO.7644-5/4/07/08 z dnia 26-03-
2008 r., zmieniong decyzjami znak: R0.6222.2.2012.L.Z z dnia 22.05.2012r., znak:
RO.6222.6.2014.AD z dnia 04.12.2014 r. oraz znak: R0O.6222.1.2021.LZ z dnia
19.08.2021 r., udzielajacg Ceramice COLOR Sp. z 0.0. pozwolenia zintegrowanego
dla instalacji do produkcji wyrobéw ceramicznych za pomoca wypalania,

o zdolnosci produkcyjnej ponad 75 ton na dobe zlokalizowanej w Kopaninach 11b,
26-200 Konskie, poprzez:

II. Zmiang¢ pkt II.1 i nadanie mu brzmienia:
I1.1.Rodzaj instalacji i warunki eksploatacyjne (parametry techniczne i technologiczne)

Na terenie nieruchomosci w Kopaninach eksploatowana jest instalacja do produkcji
wyrobéw ceramicznych za pomoca wypalania o zdolnosci produkcyjnej ponad 75 Mg/d.
W sktad instalacji wchodzg 3 piece SACMI o fgcznej zdolnosci produkeyjnej 396 Mg/d.

Na terenie Spotki eksploatowane sg inne urzadzenia techniczne powigzane technologicznie
z instalacja IPPC i dlatego traktowana jest ona jako catos¢.
W sklad instalacji wchodza nastepujgce uktady technologiczne zwigzane z eksploatacjg ww.
instalacji:

- linie szkliwierskie - 3 szt.,

- linie sortowania i pakowania plytek - 3 szt.,

- magazyn wyrobow gotowych,

- ujecie zakltadowe (dwie studnie gltebinowe).

CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA I STOSOWANE TECHNOLOGIE
Proces produkcyjny (technologiczny) w Ceramice COLOR Sp. z 0.0. nie obejmuje

wszystkich etapéw powstawania plytek, gdyz jest maksymalnie skrocony i rozpoczyna si¢
od dostawy do zakladu biskwitu — wypalonej ptytki ceramiczne;.
Proces technologiczny przebiega wigc nastgpujaco:

— Dostawa biskwitu i innych pétproduktéw

— Rektyfikacja

— Szkliwienie (+dekorowanie) ptytek

— Wypalanie wyrobow

— Sortowanie i pakowanie wyrobéw gotowych

— Magazynowanie wyrobow.



Zakup i magazynowanie surowcow %
Biskwit: O F e 58

Gléwnym potproduktem wykorzystywanym w rozwazanej instalacji jest biskwit. ]frr( %
Biskwit to uformowane plytki ceramiczne poddane jednokrotnemu wypatowi, w celu \‘i }
utrwalenia ksztattu. Biskwit zakupywany jest od dostawcow zewngtrznych. Po dostarczeniu \¥ (} )
magazynowany jest w halach magazynowych do momentu wykorzystania go w dalszym
etapie produkeji.

Surowce do dekoracji plytek:

Surowce tej grupy stuza przygotowaniu kompozycji dekoracyjnych plytek, jak tez
stuza zabezpieczeniu ich wewnetrznej warstwy. Do szkliwienia wykorzystuje sie mieszanki
barwnikéw, utrwalaczy, zaprawiaczy i tuszy. Surowce dostarczane sg do zaktadu transportem
dostawcy, zawsze w opakowaniach jednostkowych. Magazynowane sg wewnatrz budynkéw.
Wszystkie surowce wykorzystywane w procesie produkcyjnym sg magazynowane wewnatrz
hal, na utwardzonej powierzchni, co wyklucza mozliwos¢ ich oddzialywania na $rodowisko.

Pobiatka:

Dostarczana jest do Zaktadu luzem z wykorzystaniem samochodéw ciezarowych lub
dostawczych, zawsze w opakowaniach jednostkowych (big-bagi, beczki, worki plastikowe,
papierowe). Miejscem jej magazynowania jest czes¢ hal przy liniach szkliwierskich.

Oddzialywanie na

# . Dostawa i magazynowanie surowcow
sSrodowisko

Emisja do atmosfery Spalanie paliw w pojazdach transportowych

Emisja $ciekdéw

Nie wystepuje

Emisja odpadoéw

Odpady opakowaniowe

Emisja hatasu

Hatas komunikacyjny z pojazdéw transportujgcych surowce

Pobdr wody Nie wystepuje
Inne Zuzycie energia elektryczna do os§wietlenia placéw 1 pomieszczen
Rektyfikacja

Plytki ceramiczne produkuje si¢ z naturalnych surowcow. Nierowny ksztalt ptytek
po procesie wypalania jest oczywistym efektem procesu technologicznego. Zastosowanie
urzadzenia rektyfikujacego krawedzie boczne pozwala uzyskaé formaty z dokladnoscig
do kilku dziesietnych czesci milimetra oraz katy 90°. Proces rektyfikacji polega na $cieciu
poprzez zeszlifowanie brzegéw metodg na sucho. Powstajacy pyt jest kierowany na filtr
tkaninowy przez systemem odciggdw, a oczyszczone powietrze odprowadzane do atmosfery.
Spotka obecnie wyposazyta jedna linie w stanowisko rektyfikacji.

Oddzialywanie na : ; :
; ; Dostawa i magazynowanie surowcow
srodowisko
Emisja do atmosfery Emisja zanieczyszczen pytlowych — emitor E-4 ze stanowiska
rektyfikacji
Emisja $ciekéw Nie wystepuje
Emisja odpadéw Pyly
Emisja hatasu Praca wentylatora przy filtrze tkaninowym
Pobdér wody Nie wystepuje
Inne Zuzycie energia elektryczna do napedu urzadzen technologicznych

Szkliwienie, nanoszenie aplikacji

Celem szkliwienia jest nadanie plytce powierzchni twardej nieporowatej, gtadkiej
i ulatwienie zdobienia. Do szkliwienia wykorzystuje si¢ mieszanki barwnikdéw, utrwalaczy,
zaprawiaczy oraz innych substancji. Mieszanka ta zwana ,,szkliwem” przygotowywana jest



na jednej z dwoéch mlynowni. Przygotowanie ,szkliwa” odbywa si¢ poprzez przemiat
w miynach okresowych nawazonych ilosci odpowiednich skiadnikow. Na potrzeby tego
dziatu wykorzystuje si¢ nastepujgce mlyny okresowe:

e milyn okresowy kulowy Mt-500/2000 - 4 sztuki,

e mlyn okresowy kulowy Mt-1000/10000 - 8 sztuk.

Po przemiale, medium przepompowuje si¢ do jednego ze zbiornikdw magazynowych.
W dalszej kolejnosci zbiorniki te przewozone sg za pomocg wozka widlowego w poblize
linii szkliwierskich, gdzie podlgczane sg do odpowiedniego urzgdzenia. Ze zbiornikdw
aplikacje pobierane sg do dekorowania plytek.

Biskwit, przy wykorzystaniu wozkéw widtowych transportowany jest do wnetrz hal
produkcyjnych. Po wylozeniu go na tasme produkcyjng jest on oczyszczany z ewentualnych
nieczystosci, przy pomocy wirujacych szczotek talerzowych. Po takim oczyszczeniu plytki
sg szkliwione zgodnie z kartg technologiczng danego wzoru. Dekorowanie odbywa si¢ przez
nanoszenie szkliw, pobialek i innych dekoracji na wierzchnig powierzchni¢ ptytek. Nadruk
wzoru na plytce odbywa sie¢ w drukarkach cyfrowych wpietych w uktad linii szkliwierskich.

Dekorowanie odbywa si¢ poprzez nanoszenie tuszu przez glowice drukujaca. Bazg
do drukowania jest sze$¢ koloréw tuszy: niebieski, czarny, bragzowy, bezowy, rézowy, zolty.
Po procesie dekoracji plytki za pomocg przenosnikéw tasmowych kierowane sg w strone
pieca.

aodrlalymanie Szkliwienie
na Srodowisko
Emisja do atmosfery Brak
Emisja Sciekdéw Scieki nie powstaja — zuzyte wody z mycia urzadzen przechodza
w odpad
Emisja odpadow Uszkodzone wyroby, odpady opakowaniowe, odpady metalowe
i gumowe, odpady z urzadzen technicznych i maszyn
Emisja hatasu Praca przekaznikéw tasmowych
Pobdér wody Woda do mycia urzadzen
Inne Zuzywanie energii elektrycznej do napedu urzadzen
technologicznych, oswietlenia pomieszczen
Wypal plytek

Proces wypatu plytek odbywa si¢ w trzech piecach rolkowych, tunelowych
jednopoziomowych:

— SACMI o mocy 4,76 [MW],
— SACMI o mocy 4,5 [MW],
— SACMI o mocy 3,64 [MW].

Zadaniem kazdego z piecow jest podgrzewac, wypalaé i chlodzi¢ wedlug ustalonego
wykresu temperatury (krzywej). Gospodarka cieplna pieca polega na zastosowaniu ciepta
goracych spalin i wykorzystaniu ciepla stygnacego materialu. Wypalane wyroby posuwajg
sie w tunelu na rolkach. Piec sktada si¢ z trzech stref: podgrzewania, wypalania i chlodzenia.
Cechg charakterystyczng pieca tunelowego jest doskonale zastosowanie zasady
przeciwpradu. Prady gazéw przeplywajg w kierunku przeciwnym do kierunku posuwania sie
wsadu. Zimne powietrze zewnetrzne podgrzewa si¢ chlodzac wypalony wsad, a gazy
spalinowe w koncowej fazie oddajg swoje ciepto podgrzewanemu wsadowi. Ponadto piec
tunelowy charakteryzuje sie najkorzystniejszym wskaznikami ekonomicznymi wypalania,
oraz zapewnia najlepsze warunki pracy dla obstugi, w poréwnaniu z innymi typami piecow
(wielokomorowy, kregowy). Jego praca jest w pelni zautomatyzowana, taczni z zatadunkiem
i roztadunkiem wsadu.




Zasadniczg czes$cig pieca jest kanal ogniowy (tunel), obudowany z oby stron $cianami
ceramicznymi, zwienczonymi stropem plaskim. Obmurze pieca opancerzone jest blachg
stalowg. W $cianach wbudowane sg palniki, oraz kanaly powietrzne i spalinowe. Wsad
transportowany jest przez calg dtugosé pieca na ceramicznych rolkach, ktére sg podzielone |
w sekcje napedzane silnikiem elektrycznym, za pomoca przektadni zgbate;.

Na dlugosci tunelu wydzielone sg trzy podstawowe strefy:
— podgrzewania
— wypalania
— chlodzenia.

Dhugos¢ poszczegdlnych stref jest zrdznicowana; w przyblizeniu mozna jg wyrazié
stosunkiem 2:1:3.

Piece wykorzystywane w Ceramice COLOR sg piecami z bezposrednim ogrzewaniem
i studzeniem wsadu. W piecach tych do palnikéw podawany jest gaz i powietrze do spalania.
Powietrze przechodzac przez wypalony wsad nagrzewa si¢ i jest zasysane ciggiem
kominowym umiejscowionym na koncu tunelu.

Précz prawidtowego rozkladu temperatur wewnatrz pieca wazne jest takze cisnienie.
Ruch gazéw w piecu wywotany jest silg ciggu, ktéry musi pokona¢ znaczne opory przeptywu
gazéw przez wsad na catej dlugosci pieca. W tym celu stosuje si¢ rozwigzania z ciggiem
sztucznym, przy pomocy ssaw. Rezultatem takiego rozwigzania jest powstanie niewielkiego
podcisnienia w strefie podgrzewania i nadci$nienia w strefie chlodzenia. W strefie wypatu
panuje cisnienie bliskie zerowemu (0 mm H>O), co jest wariantem najkorzystniejszym.
Pojawienie si¢ nadci$nienia w strefie palnikow jest niekorzystne, gdyz wowczas utrudniony
jest wyplyw gazéw z palnika. Mniej niekorzystne jest pojawienie si¢ podci$nienia w strefie
palnikéw. Regulacje ci$nienia dokonuje sie przez regulowanie mocg urzadzen odciggowych.
Proces wypalu wsadu trwa 40+60 minut i jest uzalezniony gtownie od grubosci wypalanego
materiatu.

Oddzialywanie

na §rodowisko Wypatl plytek

Emisja zanieczyszczen z piecow rolkowych zachodzi emitorami

Bpigfs Cb ahmasiaggy oznaczonymi jako E-1, E-2, E-3

Pobér wody Nie wystepuje

Emisja $ciekow Scieki nie powstaja

Oktadziny piecowe, elementy metalowe (rolki), wybrakowane

Emisja odpadéw "
wyroby ceramiczne po wypale

Emisja hatasu Hatas od wentylatorow wyciggowych
Inne Zuzycie energii elektrycznej do napgdu urzadzen technologicznych,
oswietlenia pomieszczen
Sortowanie

Po wyjsciu z pieca plytki, z wykorzystaniem automatycznej uktadarki transportowane
sa na lini¢ sortowniczg. Weryfikacja jakosci wykonanego produktu odbywa sie za pomoca
urzadzenia sortujacego ,,Surface”, ktére dziata na zasadzie skanowania ptytki za pomoca 3
kamer. Naswietlanie plytki odbywa si¢ automatycznie, a znakowanie ptytki pozagatunkowej
nastepuje przez glowice drukujacg umieszczong za urzgdzeniem. Z linii sortowniczej ptytki
transportowane sg przenosnikiem rolkowym do maszyny pakujacej, ktéra nastepnie uktada
je na drewnianych paletach.




Oddzialywanie

s : Sortowanie
na srodowisko
Emisja do atmosfery Spalanie paliw w pojazdach transportowych
Emisja $ciekow Nie wystepuje
Emisja odpadow Odpady opakowaniowe: folia, papier, drewno

Odpady w postaci produktéw niespetniajacych normy, odpady
metalowe i gumowe, odpady z urzadzen technicznych i maszyn

Emisja halasu Praca przekaznikéw tasmowych
Hatas samochodowy
Pobor wody Nie wystepuje
Inne Zuzywanie energii elektrycznej do napedu urzadzen

technologicznych, o§wietlenia pomieszczen

Magazynowanie

Ostatni etap produkeyjny to foliowanie palet z utozonymi ptytkami. Folia zabezpiecza
je przed zabrudzeniem, a takze niekorzystnymi warunkami meteorologicznymi. Foliowanie
odbywa si¢ w sposéb reczny, z wykorzystaniem palnika gazu propan-butan. Ofoliowane,
gotowe wyroby transportowane sa wozkiem widtowym na utwardzony plac magazynowy,
badz do wngtrza magazynow.

T Vageovar
Emisja do atmosfery Palnik propan-butan do foliowania palet

Spalanie paliw w pojazdach transportowych

Emisja $ciekdw Nie wystepuje
Emisja odpadow Odpady opakowaniowe: folia, papier, drewno

Odpady w postaci produktow niespetniajagcych normy,
uszkodzonych
Emisja hatasu Hatas samochodowy
Pobdér wody Nie wystepuje
Inne Zuzywanie energii elektrycznej o$wietlenia pomieszczen i placow

III. Zmiang pkt I1.2 i nadanie mu brzmienia:
I1.2. Rodzaj i ilo§¢ wykorzystanej energii, materialow, surowcow i paliw

Nazwa surowca/potproduktu Mg /roi]u lzzlg 1[em 3/t0k]
Biskwit 136 000 Mg/rok
Pobialki, szkliwa 8 000 Mg/rok
Tusze ceramiczne 50 Mg/rok
Gaz ziemny 5500 000 Nm®/rok
Energia elektryczna 5 500 MWh/rok
Woda 22 780 m*/rok

IV. Zmiane pkt I1.4.1 i nadanie mu brzmienia:

I1.4.1. Emisje do powietrza
Parametry emitoréw odprowadzajacych do powietrza zanieczyszczenia z proceséw
technologicznych w instalacji IPPC:



g » Wysokos¢| Przekréj s Praty |z astosowane urzz;dzenia"'
Symbol i nazwa emitora w ciggu o oo 0] §
m m do redukeji emisji
roku, h/rok \
E-1 Piec rolkowy SACMI nr 1 9.1 1,1 8760 -
E-2 Piec rolkowy SACMI nr 2 8.9 1,00 8760 - »
E-3 Piec rolkowy SACMI nr 3 9,1 0,62 8760 -
8760 Filtr workowy
E-5 Linia do rektyfikacji gwarantujacy stezenia
11,5 0,85 g -
plytek na wylocie na poziomie
do 5 mg/m’

V. Zmiane pkt I1.5.3 i nadanie mu brzmienia:

Monitoring ilo$ci pyléw i gazéw wprowadzanych do powietrza

Pomiary emisji zanieczyszczen wprowadzanych do powietrza nalezy wykonywaé
zgodnie z wykazem zamieszczonym w tabeli ponizej.

Kod s _— Kod punktu Bodzaje Cz«;stothwosF

" Zrodlo emisji ] emitowanych | wykonywania
emitora pomiarowego : : v

zanieczyszczen | pomiaréw
E-1 | Piec rolkowy SACMI nr 1 PK1 Pyt, Sg (2)’ N 1 x rok
E-2 Piec rolkowy SACMI nr 2 PK2 Pyt, Sé) 6’ NOx, 1 x rok
E3 | Piec rolkowy SACMI nr 3 PK3 Pyh, Sgg Nom | gk
B4 Odpylanie linii rektyfikacji PK4 Pyl ) Eaee
ptytek

Niniejsze analizy winny by¢ wykonywane przez laboratoria posiadajace niezbedne
akredytacje w zakresie objetym pomiarami.

Lokalizacja punktow pomiarowych:

Punkty pomiarowe winny by¢ zlokalizowane zgodnie z zasadami opisanymi w normie
PN-Z-04030-7 ,,Ochrona czystosci powietrza, Badania zawarto$ci pytu - Pomiar stezenia
i strumienia masy pylu w gazach odlotowych metodg grawimetryczng”, na kanatach
odprowadzajacych zanieczyszczenia lub emitorach przypisanych do kazdego z ww. urzadzen
powodujacych emisje zanieczyszczen do powietrza.

Zakres sprawozdawczoSci:

Wyniki pomiardw emisji nalezy przedstawia¢ w terminie miesigca od ich wykonania,
do Starosty Koneckiego i Wojewddzkiego Inspektoratu Ochrony Srodowiska w Kielcach,
w uktadzie okreslonym w rozporzadzeniu Ministra Klimatu i Srodowiska z dnia 15 grudnia
2020 r. w sprawie rodzajow wynikow pomiaréw prowadzonych w zwigzku z eksploatacja
instalacji lub urzadzenia i innych danych zbieranych w wyniku monitorowania procesow
technologicznych oraz termindéw i sposobdéw prezentacji (Dz. U. z 2020 r. poz. 2405).
W przypadku zmiany badZ uchylenia ww. rozporzadzenia, wyniki pomiaréw emisji nalezy
przedstawia¢ w uktadzie okreslonym przez aktualnie obowigzujace w tym zakresie przepisy.



Niniejsze wyniki stuzy¢ bedg w szczegdlnosci do:
wykazania dotrzymania warunkéw pozwolenia zintegrowanego w zakresie emisji
zanieczyszczen do powietrza,

wyznaczenia wielkosci emisji na potrzeby naliczania oplat za gospodarcze
korzystanie ze srodowiska,

wyznaczenia rocznych uwolnien zanieczyszczen do powietrza, na potrzeby

odniesienia si¢ do progéw uwolnien zanieczyszczen w ramach Krajowego Rejestru
Uwalniania i Transferu Zanieczyszczen (system E-PRTR).

VI. Zmiang pkt II1.3.1 i nadanie mu brzmienia:

I11.3.1. Ustalam rodzaje oraz iloSci substancji zanieczyszczajacych dopuszczonych
do wprowadzania do powietrza, jak w tabeli ponizej:

Emitor Emisja

Lp.| [Instalacja/erédlo | . | h, D, | Nazwa substancji [ke/h]
[m] | [m]

pyt ogdlem 0,24

_ SO, 0,24

1. | Piec SACMI nr 1 E-1 9,1 LT 1 No, 0,96

CO 0,84

pyt ogétem 0,24

. SOZ 0324

2. | Piec SACMI nr 2 E-2 89 | 100 | yo, 0,96

CO 0,84

py! ogotem 0,24

. SOZ 0a24

3. | Piec SACMI nr 3 E-3 9,1 1062 | yo, 0,96

(6]0) 0,84

5. | Linia rektyfikacji ptytek E-4 11,5 | 0,85 | pyt 0,15

pyl 6,859

‘ dwutlenek siarki | 5,676

Y.acznie w roku z zakladu, [Mg/rok]: flenki azotu 22,706

tlenek wegla 19,868

VII.Pozostale warunki decyzji Starosty Koneckiego znak: RO.7644-5/4/07/08 z dnia
26.03.2008r., zmienionej decyzjami znak: RO.6222.2.2012.LZ z dnia 22.05.2012 r.,
znak: RO.6222.6.2014.AD z dnia 04.12.2014 r. i znak: RO.6222.1.2021.LZ z dnia
19.08.2021 r. pozostaja bez zmian.

UZASADNIENIE
W dniu 22.06.2023 r. do Starostwa Powiatowego w Konskich wplynat wniosek firmy
CERAMIKA COLOR Sp. z 0.0. 0 zmian¢ pozwolenia zintegrowanego udzielonego decyzja
Starosty Koneckiego znak: R0O.7644-5/4/07/08, z dnia 26.03.2008 r. ze zm., dla instalacji
do produkcji wyrobéw ceramicznych za pomocg wypalania, o zdolnosci produkcyjnej ponad
75 ton na dobe zlokalizowanej w Kopaninach 11b, 26-200 Konskie.

Do wniosku dotagczono o$wiadczenie o wielkosci przedsiebiorstwa oraz dowdd wplaty
naleznej oplaty skarbowej.

W dniu 18.07.2023 r. wniosek zostal uzupelniony o zaswiadczenia o niekaralnosci.




Zmiana warunkéw pozwolenia zintegrowanego zwigzana jest z zamiarem likwidacji
pieca INTAFORNI oraz montazu w miejsce pieca SACMI nr 1, takiego samego nowego
pieca o lepszej sterowalnosci. W wyniku tejze zmiany zmniejszeniu ulegng roczne emisje
zanieczyszczen wprowadzanych do powietrza oraz zdolnos¢ produkcyjna instalacji.

Zmiana instalacji nie stanowi zmiany istotnej w rozumieniu art. 3 pkt 7 ustawy Prawo
ochrony $rodowiska, w zwigzku z czym w przedmiotowe] sprawie nie ma zastosowania art.
218 ustawy Pos.

Zgodnie z art. 185 ust.1a ustawy Pos, stronami postgpowania o wydanie pozwolenia
zintegrowanego obejmujacego korzystanie z wod obejmujace pobdr wdd lub wprowadzanie
sciekéw do wod lub do ziemi sg odpowiednio podmioty, o ktérych mowa w art. 212 ust. 1
ustawy z dnia 20 lipca 2017 r. Prawo wodne.

Pismem z dnia 20.07.2023r. zawiadomiono Panstwowe Gospodarstwo Wodne Wody
Polskie 1 prowadzacego instalacje o wszczgciu postgpowania administracyjnego w sprawie
zmiany pozwolenia zintegrowanego.

Nalezy zaznaczy¢, ze niniejsza zmiana pozwolenia nie dotyczy kwestii korzystania
z wod obejmujacego pobér wod oraz wprowadzania Sciekéw do wdd lub do ziemi.

Rozstrzygniecie w przedmiotowe] sprawie nastgpuje w trybie art. 192 ustawy Prawo
ochrony $rodowiska, w zwigzku z art. 163 ustawy Kodeks postepowania administracyjnego,
w zwigzku z czym przed wydaniem decyzji nie jest wymagana zgoda wszystkich stron.

Zgodnie z art. 192 Pos, przepisy o wydawaniu pozwolenia stosuje si¢ odpowiednio
w przypadku zmiany jego warunkow.

Zgodnie z art. 163 Kpa, organ administracji publicznej moze uchyli¢ lub zmienié
decyzje, na mocy ktoérej strona nabyla prawo, takze w innych przypadkach oraz na innych
zasadach niz okreslone w niniejszym rozdziale, o ile przewidujg to przepisy szczegdlne.

Zgodnie z art. 181 ust. 1 pkt 1, art. 183, art. 192, art. 378 ust. 1 ustawy Pos$, organem
wlasciwym do zmiany pozwolenia zintegrowanego dla przedmiotowej instalacji IPPC jest
starosta.

Biorac pod uwage powyzsze, orzeczono jak w osnowie.

Pouczenie
Od niniejszej decyzji przystuguje stronie odwolanie do Samorzadowego Kolegium
Odwotawczego w Kielcach za posrednictwem Starosty Koneckiego, w terminie 14 dni od daty
jej otrzymania. W trakcie biegu terminu do wniesienia odwolania strona moze zrzec sie prawa
do jego wniesienia. Z dniem dore;/ze,{r‘f\ oéfgnadczema 0 zrzeczeniu si¢ prawa do wniesienia
odwotlania przez ostatnig ze stroyg@s qp_ Wanﬁ decyZJa staje su; ostateczna i prawomocna.
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Otrzymuja: \ /
1. CERAMIKA COLOR Sp. z o.o\.\...
Kopaniny 11b
26-200 Konskie
2. Panstwowe Gospodarstwo Wodne Wody Polskie
Zarzad Zlewni w Piotrkowie Trybunalskim
ul. Gabriela Narutowicza 9/13
97-300 Piotrkéw Trybunalski
3. Alax2




