SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
1 ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

2021
Dla inwestycji Modernizacja oczyszczalni $ciekéw w miejscowosci Trzcinica

w ramach zadania pn: ,,Budowa sieci kanalizacyjnej w Opaciu
I Trzcinicy (Granice), modernizacja oczyszczalni $ciekow w
Trzcinicy i Szebniach oraz kanalizacji w Warzycach w gm. Jasto”.

Inwestor: Gmina Jasto
ul. Stowackiego 4
38-200 Jasto

Lokalizacja: Trzcinica, dziatka nr ewid. 1890/3, 1891/4, 1892/3 gmina Jasto

Opracowat: inz. Zbigniew Mazur
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w zakresie Modernizacji oczyszczalni $ciekéw w miejscowosci Trzcinica na dziatce
0 nr ewid. 1890/3, 1891/4, 1892/3 gmina Jasto.

1. Wstep
e Podstawa opracowania
Umowa na wykonanie prac projektowych.

e Przedmiot i zakres robot budowlanych objetych specyfikacjq techniczna
Przedmiotem Specyfikacji Technicznej /ST/ sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt
dotyczacych modernizacji oczyszczalni Scieckow w miejscowosci Trzcinicalna dz. Ew. 1890/3, 1891/4,
1892/3 gmina Jasto.

Specyfikacja Techniczna /ST/ jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu
i realizacji w/w robot.

e Zakres robot
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajgce i majace na celu
modernizacj¢ oczyszczalni §cieckow w Trzcinicy.

Wymiana urzadzen w budynku wielofunkcyjnym w pomieszczeniu sito-piaskownika ob. 2 i 3.
Projekt obejmuje demontaz sita kanatowego i ptuczki piasku. Dotychczasowe kanaty przeplywowe majg
zostac¢ zlikwidowane przez zasypanie piaskiem z cementem w stosunku 1+10. Na wierzchu wykona¢ posadzke
z plytek typu gress na podiozu betonowym
W miejscu wyeksploatowanych: sita kanatowego i ptuczki piasku zamontowane beda:
e Sito piaskownik o przeswicie 6mm dla przeptywu 30I/s; wykonanie ze stali AISI 304 (OH18N9),
e Pluczka piasku o wydajnosci 4-6m?/h, wykonanie ze stali 0H18N9, moc mieszadta 05 kW.

Pompownia gléwna $ciek6w ob. nr 1 oraz pompownia posrednia ob. nr4.
W obu pompowniach wymieni¢ pompy razem 4 kpl., armatur¢ i orurowanie.
Opis pomp:

e Pompa zatapialna Q=50,0 m3/h, H=8,0m

v" Medium: $cieki komunalne i osady, Tmax= 40'0;

v' Instalacja stacjonarna, "mokra" do opuszczania po prowadnicach,

v Korpus pompy z adaptacjg do zaworu pluczgcego, wylot kotnierzowy DN 100 mm;

v' Wirnik: dwulopatkowy, pototwarty, o podwyzszonej odpornosci na zatykanie,

v" Silnik elektryczny: P2=3,1 kW, 4-biegunowy, IP68, 3~/400V/ 50Hz, rozruch bezposredni;

v Prad nominalny: 6,80 A;

v" Wyposazenie: kabel 4G2,5+2x1,5 mm2, L=10 m;

v Czujnik przecieku FLS

v" Uszczelnienie mechaniczne wewnetrzne: WCCR/WCCR Uszczelnienie mechaniczne
zewnetrzne: WCCR/WCCR.

v' Pompy wyposazone w przekaznik MiniCas do monitorowania czujnikow pompy,
montowany w w szafce sterowniczej zasilany 230VAC.

v’ Stopa sprzegajaca DN100/100, kotnierz owiercony wg EN 1092-2 tab.9 zeliwne

v' Goérny uchwyt prowadnic 2”ze stali AISI 316.

v Tuleje gumowe do prowadnic

v" Prowadnice 2” z rur Dz60,3 x 3,6mm L6,0 m ze stali AISI316L

Zbiornik usredniajacy
W zbiorniku wymieni¢ pompy i prowadnice.
Pompy zatapiane — 2 kpl.
v' Wydajnos¢ 80,0 m3/h, H=8,0m
Medium: $cieki komunalne i osady, Tmax= 40°C;
Instalacja stacjonarna, "mokra"” do opuszczania po prowadnicach, bez prowadnic;
Korpus pompy z adaptacja do zaworu ptuczacego,
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Wylot z pompy kolierzowy DN8O;

Wirnik: dwutopatkowy, pototwarty, o podwyzszonej odpornosci na zatykanie, adaptacyjny z
mozliwoscia osiowego przemieszczania si¢, wirnik wykonany z zeliwa wysokochromowego, pow.
robocze wirnika utwardzone do 60HRC;

Silnik elektryczny: P2=3,1 kW, 4-biegunowy, IP68, 3~/400V/ 50Hz, H(180°C), In= 4,80 A;
Wyposazenie: kabel 4G1,5+2x1,5 mm2, L=10 m; Czujnik przecieku FLS,

Uszczelnienie mechaniczne wewngtrzne: WCCR/WCCR

Uszczelnienie mechaniczne zewngtrzne: WCCR/WCCR

Przekaznik MiniCAS do monitorowania czujnikow pompy. Montowany w szafie sterowniczej,
zasilany 230VAC.

Stopa sprzggajaca DN8O.

Gorny uchwyt prowadnic 2" ze stali nierdzewnej AIS1316

Tuleja gumowa do prowadnic 2".

Prowadnice 2” z rury Dz60,3x3,6mm 2x6m; Materiat: stal kwasoodporna klasy AISI 316L

Mieszadfo zatapialne — 1 kpl.
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Zatapialne mieszadlo szybkoobrotowe Wykonanie: HG - stal kwasoodporna klasy ASTM 316L;
Medium: $cieki komunalno-przemystowe, Tmax= 40 °C; Instalacja: do montazu na prowadnicy, L
X 50 x 50 mm;

Wirnik $miglowy o $rednicy 210,0 mm; stal kwasoodporna ASTM316L,;

Silnik elektryczny: P2=1,5 kW, n=1,385 obr./min, 3~/400V/ 50Hz, rozruch bezposredni;

Prad nominalny: 3,80 A;Wyposazenie: kabel 4G1,5+2x1,5 mm2, L=10 m;

Czujnik przecieku FLS w komorze stojana;

Uszczelnienie mechaniczne wewnetrzne: WCCR/AI1203 Uszczelnienie mechaniczne zewngetrzne:
WCCR/WCCR,

Przekaznik MiniCAS do monitorowania czujnikow pompy. Montowany w szafie sterowniczej,
zasilany 230VAC.

Uchwyt kabla 11-18mm,

Podpora mieszadta do prowadnicy.

Material: stal nierdzewna klasy AISI304.

Prowadnica z rury kwadratowej 50x50 mm o dtugosci do 6 m, wyposazona w dolne i gorne
zamocowanie oraz glowice obrotowa.

Obrot w pl. poziomej £85° ze skokiem co 5°. Material: stal nierdzewna klasy AISI304.

Reaktory biologiczne SBR.
W reaktorach wymianie podlega¢ beda:
e Dyfuzory membranowe plytowe typu T L=3,0m, 2 x 15 szt wraz z wezami zasilajacymi DN 25mm
i zaworami kulowymi DN 25mm.
e Pompy osadu nadmiernego — 2 kpl. z prowadnicami:
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Q=10,0 m3/h,

H=4,0m,

Medium — $cieki komunalne,

Wylot 50mm

Wirnik topatkowy, otwarty, wolny przelot 48,0mm,

Silnik P2=1,2kW Czujnik przecieku FLS,

Przekaznik MiniCAS do monitorowania czujnikéw pompy. Montowany w szafie
sterowniczej, zasilany 230VAC.

Stopa sprzegajaca DN 50/ISO-G2,Wykonanie: zeliwo

Gorny uchwyt prowadnic 3/4" ze stali nierdzewnej AISI316

atapialne mieszadlo wolnoobrotowe SR4410.011 — wersja standardowa — 2 kpl.

Wykonanie: korpus zeliwny, podstawa 1 zaczep §lizgowy ze stali ASTM316;
Wirnik dwutopatkowy, samooczyszczajacy si¢ z poliuretanu D = 1,0m;
Medium: $cieki komunalne, Tmax=40°C

Instalacja: do montazu na prowadnicy,Lx100x100mm,

Silnik el.: P2=2.3kW, 1P68,3~/400V/50Hz, H(180°C)

Wyposazenie: kabel 4G2,5+2x1,5mm?2 L=10m;

Uszczelnienia: wew. wargowe; zew. WCCR/WCCR.

e Przepustnice kotnierzowe DN 150mm w uszczelnieniem elastomerowym wraz napgdami
AUMA 07.5.-G0 -4 kpl .
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Pomieszczenie Dmuchaw.
Przepustnice migdzy kotnierzowe DN 150 z mechaniczng blokada potozenia. Przepustnice
dedykowane dla gazu — 2 szt.
Zbiornik osadu — magazyn ob.9.
e Do wymiany strumienice S-1 — 2 szt. wraz z pompg zatapialng Q=50,0m3/h, H=6,0m, P-2 KW.
Medium: $cieki komunalne i osady, Tmax= 40'0;
Instalacja stacjonarna, "mokra" do opuszczania po prowadnicach, bez prowadnic;
Korpus pompy z adaptacja do zaworu ptuczacego, wylot kotnierzowy DN 100 mm;
Wirnik: dwutopatkowy, pototwarty, o podwyzszonej odpornosci na zatykanie,
Silnik elektryczny: P2=3,1 kW, 4-biegunowy, IP68, 3~/400V/ 50Hz, rozruch bezposredni;
Prad nominalny: 6,80 A;
Wyposazenie: kabel 4G2,5+2x1,5 mm2, L=10 m;
Przekaznik MiniCAS do monitorowania czujnikow pompy. Montowany w szafie sterowniczej, zasilany
230VAC.
Czujnik przecieku FLS
Stopa sprzegajgca DN 100/100, kotnierz owiercony wg EN 1092-2 tab.9. Wykonanie: zeliwo
Uszczelnienie mechaniczne wewnetrzne: WCCR/WCCR Uszczelnienie mechaniczne zewnetrzne:
WCCR/WCCR.
Gorny uchwyt prowadnic 2" ze stali nierdzewnej AISI316
Tuleja gumowa do prowadnic 2"
Prowadnice 2” z rury Dz60,3x3,6mm 2x6m;
Materiat: stal kwasoodporna klasy AISI316L
Instalacja odwadniania osadow Sciekowych
Modernizacja oczyszczalni wymiane wyeksploatowanej prasy tasmowej wraz z kompletng linig w sktad
ktorej wejda:
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Pompa nadawy 1szt.

Typ: §rubowa

Wydajnoéé: 2 - 10 m%/h Ciénienie: 2 bar

Wymagana moc na wale pompy: 2,0 kW Moc silnika: 3,0 kW

Kroéciec ssawny: DN 100 PN 16 DIN EN 1092-2 (DIN 2501) Kroéciec ttoczny: DN 80 PN 16 DIN EN
1092-2 (DIN 2501) Zabezpieczenie przed suchobiegiem

Stacja roztwarzania i dozowania polimeru | 1szt.

Zbiornik 3-komorowy z pojemnikiem i z dozownikiem polimeru Dziatanie stacji polega na
automatycznym uzupetnianiu roztworu polielektrolitu do uzyskania poziomu maksymalnego
w zbiornikach. Proszek lub emulsja polielektrolitu (stacja przystosowana do obu medidéw) Wydajnos¢
20001/h Wyposazenie: mieszadto ze stali AISI 304 wraz z silnikiem w kazdej z komor ¢ analogowy
czujnik poziomu w 3. komorze *dozownik polimeru w postaci proszku wykonany ze stali nierdzewne;,
ogrzewany kablem grzejnym, napedzany motoreduktorem, eukitad mieszajacy proszek polimeru
zapobiegajacy jego zbrylaniu w zbiorniku, *pojemnik na proszek polimeru o objetosci 40 dm3 wykonany
ze stali nierdzewnej wraz z przykryciem, eczujnik braku polimeru, erurociggi spustowe oraz
przytaczeniowe, ezasilanie stacji woda roztwarzajaca - reduktor ci$nienia, zawor elektromagnetyczny,
wodomierz impulsowy,

e Szafka sterownicza 1 kpl.
Pompa rotworu polimeru 1 szt.
Opis Ios¢
Typ: Srubowa

Wydajno$é: 0,1 — 1,5 m3/h

Cisnienie: 2 bar

Moc silnika: 0,75 kW

Przepltywomierz elektromagnetyczny DN 25mm - 1 szt.
Zabezpieczenie pompy przed suchobiegiem
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Prasa taSmowa

Szerokos¢ tasmy ok. 1,2 m,

Prasa zespolona z zageszczaczem bgbnowym

Wydajnos¢ max — 10,0 m3/h

Gwarantowana sucha masa na wyjsciu — 17% s.m.

Pompa podnoszaca cisnienie wody — 1,5 KW.

Przenos$nik §limakowy osadu odwodnionego L=5,0m, P=1,1kW

¢ Okreslenia podstawowe
Okreslenia i definicje w niniejszej ST sg zgodne z Dokumentacja Projektowa.

e Ogolne wymagania dotyczace robot
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot oraz za ich zgodno$¢ z Dokumentacja
Projektowa, ST 1 poleceniami Inzyniera Kontraktu.

Materialy - wymagania i standardy

¢ Ogolne wymagania dot. stosowanych materialow

Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru szczegotowe informacje dotyczace zamawiania lub
wydobywania materiatow 1 odpowiednie aprobaty techniczne lub $wiadectwa badan laboratoryjnych
oraz probki do zatwierdzenia przez Inspektora Nadzoru. Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia
ciggtych badan okreslonych w SST w celu udokumentowania, ze materialy uzyskane z dopuszczalnego
zrodla spelniaja wymagania SST w czasie postepu robot. Pozostale materialy budowlane powinny
spetnia¢ wymagania jakosciowe okreslone Polskimi Normami, aprobatami technicznymi, o ktérych
mowa w Szczegdlowych Specyfikacjach Technicznych (SST).

e Armatura
Armatura powinna pochodzi¢ w miar¢ mozliwosci od jednego producenta.

1) Zasuwy nozowe
Wymagania ogolne

» Szczelno$¢ zasuw w obu kierunkach;

* Dolna czgs¢ plyty noza sfazowana w celu utworzenia turbulencji medium, pod koniec
zamykania zasuwy wyptukuje ewentualne osady;

+ Uszczelnienie obwodowe dolne wykonane w sposob eliminujacy strefy martwe (zalegania
osadu).

« Uszczelnienie poprzeczne zasuwy - wargowe wewnatrz wypelnione sprasowang masg
uszczelniajaca, umozliwiajace doszczelnienie podczas pracy zasuwy (bez potrzeby demontazu
zasuwy 1 odcigcia przeplywu w rurociagu);

» Materiaty: korpus - zeliwo sferoidalne GGG40; n6z - 1.4301, 1.4571; watek (wrzeciono) - stal
kwasoodporna.

a) Zasuwy nozowe z napedem recznym
» Naped reczny za pomocg kétka z trzpieniem niewznoszacym;
« Dostosowane do potaczenia migdzykotnierzowego PN 10.

e Przylacza kanalizacji sanitarnej i wodociggowe

Wszystkie zakupione przez Wykonawce materiaty zastosowane do budowy sieci kanalizacji
sanitarnej powinny odpowiada¢ normom krajowym zastgpionym, jesli to mozliwe, przez normy
europejskie lub technicznym aprobatom europejskim. W przypadku braku norm krajowych lub
technicznych aprobat europejskich elementy 1 materialty powinny odpowiada¢ wymaganiom
odpowiednich specyfikaciji.
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Przewody rurowe kanalizacji sanitarnej:
- Rury kanalizacyjne PVC - o $rednicy 0160x4,7, 0110x3,2 mm zgodne z PN-85/C-89205
(lub PN EN-1401) sg stosowane do budowy sieci i odgatezien kanalizacji sanitarne;.
- Ksztaltki do sieci kanalizacyjnej z PVC wg PN-85/C-89203.
- Rury drenarskie zgodne z PN-C-89221 lub aprobata techniczna.

Przewody wodociagowe:

- Rury PE80 SDR17 050x3,0 mm -rury i ksztattki z polietylenu muszg spelnia¢ warunki okreslone
w normach PN-EN 12201-2 i PN-EN 12201-3.

- armatura - musi spelnia¢ warunki okreslone w normach: PN-EN 1074-175:2002, PN- 89/M74091,
PN-89/M74092, PN-EN 12201-1.

a) piasek gruby o wielko$ci ziaren do 2mm, w ktorym zawarto$¢ ziaren o $rednicy wigkszej niz
0,5mm wynosi wigcej niz 50 %, wg PN-B-02480,

b) piasek $redni o wielkosci ziaren do 2mm, w ktérym zawarto$¢ ziaren o $rednicy wigkszej niz
0,5mm wynosi nie wigcej niz 50 %, lecz zawarto$¢ ziaren o $rednicy wigkszej niz 0,25 mm
wynosi wigcej niz 50 %, wg PN-B-02480.

Wskaznik wodoprzepuszczalno$ci piaskoéw powinien wynosi¢ co najmniej 8m/dobe, przy
oznaczaniu wg PN-B-04492. Zwiry i piaski nie powinny mie¢ zawartoéci zwigzkoéw siarki w
przeliczeniu na SO3 wigkszej niz 0,2% masy, przy oznaczaniu ich wg PN-B-06714-28. Podsypke pod
rurki drenarskie nalezy wykonaé z piasku odpowiadajacego wymaganiom PN-B-11113. Geowtdknina
powinna by¢ materiatem odpornym na dziatanie wilgoci, $rodowiska agresywnego chemicznie i
biologicznie oraz temperatury, bez rozdar¢, dziur i przerw cigglosci, o
charakterystyce zgodnej z dokumentacja projektowa, aprobatami technicznymi 1 SST.

2. Sprzet

Do wykonania robot bedacych przedmiotem niniejszej ST stosowaé nastepujacy, sprawny technicznie
| zaakceptowany przez Zamawiajacego sprzet. Wykonawca przystepujacy do budowy instalacji
sanitarnych zastosuje sprzet gwarantujacy wtasciwa jakos$¢ robdt. Nalezy stosowaé sprzet 1 maszyny
atestowane 1 z dopuszczeniami do uzytkowania. Sprz¢t montazowy i srodki transportu maja by¢ w pelni
sprawne i dostosowane do technologii i warunkéw wykonywanych robot. Sposéb wykonania rob6t oraz
sprzet zaakceptuje Inzynier. Sprzet uzywany do realizacji robot powinien by¢ zgodny z ustaleniami ST
oraz projektu organizacji robot, ktory uzyskat akceptacje Inzyniera. Wykonawca dostarczy
Zamawiajacemu kopie dokumentow potwierdzajacych dopuszczenie sprzgtu do uzytkowania zgodnie z
jego przeznaczeniem.

3. Transport i skladowanie

e Transport

Wykonawca zobowigzany jest do stosowania takich $rodkoéw transportu, ktére pozwola uniknaé

uszkodzen 1 odksztatcen przewozonych materiatow.

Materiaty na budowe maja by¢ przewozone zgodnie z przepisami ruchu drogowego oraz BHP. Rodzaj

oraz liczba $rodkow transportu, powinna gwarantowa¢ prowadzenie robot zgodnie z zasadami

zawartymi w Dokumentacji Projektowej, niniejszej specyfikacji oraz w terminie przewidzianym

w kontrakcie.

Kregi nalezy transportowa¢ w pozycji wbudowania, lub prostopadle do pozycji wbudowania. Dla

usztywnienia przewozonych elementow nalezy stosowac przektadki, rozpory i kliny z drewna, gumy 1

innych materiatow.

Przy przewozeniu rur z tworzyw sztucznych, §rodki transportu majg posiada¢ powierzchnie gtadkie bez

gwozdzi lub innych ostrych krawedzi.

Wymagania dotyczace transportu:

a) przewo6z rur moze odbywac si¢ wylacznie samochodami skrzyniowymi o odpowiedniej dtugosci;

b) transport powinien odbywac si¢ w zakresie temperatur - 5°C do + 30°C, przy czym nalezy
zachowac szczegdlng ostrozno$¢ przy temperaturach ujemnych;
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C) na platformie samochodu rury powinny leze¢ na podktadach drewnianych;

d) rury nalezy zabezpieczy¢ przed zarysowaniem przez pasy spinajace i Sciany boczne skrzyni tekturg
falistg 1 deskami;

e) ksztattki nalezy przewozi¢ w odpowiednich pojemnikach z zachowaniem ostroznosci.

o Skladanie materialow na placu budowy

Sktadanie materialdow na placu budowy ma odbywa¢ si¢ na terenie rownym i utwardzonym z
mozliwoscig odprowadzenia wod opadowych.

Magazynowane materialy lub wyroby powinny by¢ sktadowane, zgodnie z instrukcjami wytworcow,
powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem i zanieczyszczeniem:

- rury: w przypadku poziomego sktadowania rur, pierwszg warstwe rur nalezy ulozy¢ na
podktadach drewnianych, zabezpieczajac linkami umocowanymi do podktadéw pierwszy i
ostatni element warstwy przed przesunigciem z ulozeniem réwnolegle; zaleca si¢ sktadowanie
rur na paletach w opakowaniu producenta; rury miedziane i1 stalowe powinny by¢ sktadowane
na rownym podtozu na podktadach drewnianych lub na stojakach;
magazynowane rury i ksztaltki powinny by¢ zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem
stonca (temp. nie wyzsza niz 40°C): temperatury i promieni ultrafioletowych; dluzsze
sktadowanie rur powinno si¢ odbywa¢ w pomieszczeniach zamknigtych lub zadaszonych.;

- materialy do potaczen elementow (ksztaltki i zlgczki), armature, pompy, matogabarytowe
elementy, materialty pomocnicze powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach
zamknigtych;

- ksztattki i ztgczki powinny by¢ sktadowane w sposob uporzadkowanys;

- kregi sktadowac¢ poziomo (w pozycji wbudowania) do wysokosci 1,80 m; przy pionowym
sktadowaniu nalezy stosowac podktady i kliny podobnie jak przy sktadowaniu rur;

- wlazy nalezy sktadowac¢ poziomo;

- cement, materiaty izolacyjne, uszczelki oraz inne drobne elementy nalezy sktadowaé w
magazynie zamknietym; kruszywo tj. pospotke i piasek do zaprawy nalezy skladowaé¢ w
pryzmach.;

- ptynne sktadniki pianki poliuretanowej (np. dla podziemnej instalacji z rur preizolowanych)
nalezy przechowywac¢ w pomieszczeniach ogrzewanych o temperaturze powyzej +15°C i nie
przekraczajacej +30°C

Za przetrzymywanie materialow odpowiedzialny jest Wykonawca robot .

e (Odbior materialow na budowie

Wymagania dotyczace odbioru materiatow na budowie:

- materiaty nalezy dostarczy¢ na budowe wraz ze §wiadectwem jakosci,kartami gwarancyjnymi
1 protokotami odbioru technicznego:

- dostarczone materialy na miejsce budowy nalezy sprawdzi¢ pod wzgledem kompletnosci 1
zgodnosci z danymi producenta:

- nalezy przeprowadzi¢ ogledziny dostarczonych materiatow; w razie stwierdzenia wad lub
powstania watpliwosci ich jakos$ci, przed wbudowaniem nalezy podda¢ badaniom okreslonym
przez Inzyniera robot;

- producent ma obowigzek do kazdego zamowienia dotaczy za§wiadczenie, wystawione przez
wlasng kontrolg techniczng, w ktorej stwierdza si¢ zgodno$¢ partii rur z wymaganiami
obowigzujacych norm wzglednie innymi warunkami technicznymi produkc;ji.

o Elementy stalowe
Elementy stalowe 1 materiaty dostarczane na budowe powinny by¢ wyladowane dzwigami. Elementy
cigzkie, dlugie 1 wiotkie nalezy przenosi¢ za pomocg zawiesi 1 usztywni¢ przed odksztalceniem.
Elementy uktada¢ w sposéb umozliwiajacy odczytanie znakowania. Na miejscu sktadowania nalezy
rejestrowac konstrukcje niezwtocznie po ich nadejsciu, segregowac 1 uktada¢ na wyznaczonym miejscu
na podktadach drewnianych z bali lub desek na wyréwnanej do poziomu ziemi w odlegtosci 2.0 do 3.0
m od siebie oraz oczyszczac 1 naprawiac¢ powstale w czasie transportu ewentualne uszkodzenia.

- Elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczonych przed

zawilgoceniem.
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- Laczniki sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach lub skrzynkach.

4. Wykonanie robot
e Wymagania ogélne
Wykonawca jest zobowigzany (w granicach okreslonych umowa) zrealizowa¢ i ukonczy¢ roboty
okreslone zgodnie z umow3 i poleceniami Zamawiajgcego oraz do usunigcia wszystkich wad.

4..1. Zgodnos$é robot z dokumentacja projektowa i SST

Dokumentacja projektowa, SST oraz dodatkowe dokumenty przekazane Wykonawcy przez
Inspektora nadzoru stanowig zalaczniki do umowy, a wymagania wyszczeg6élnione w cho¢by jednym z
nich s3 obowigzujace dla Wykonawcy tak, jakby zawarte byly w catej dokumentacji. W przypadku
rozbieznosci w ustaleniach poszczegdlnych dokumentéw obowigzuje kolejnos¢ ich waznosci
wymieniona w ,,0gdlnych warunkach umowy”.

Wykonawca nie moze wykorzystywac btedow lub opuszczen w dokumentach kontraktowych, a
o ich wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Inspektora nadzoru, ktéry dokona odpowiednich zmian
i poprawek. W przypadku stwierdzenia ewentualnych rozbieznosci podane na rysunku wielkosci
liczbowe wymiarow sg wazniejsze od odczytu ze skali rysunkéw. Wszystkie wykonane roboty i
dostarczone materialty maja by¢ zgodne z dokumentacja projektowa 1 SST. Wielkosci okreslone w
dokumentacji projektowej i w SST b ¢da uzywane za wartosci docelowe, od ktorych dopuszczalne sa
odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materialow i elementéw budowli musza
by¢ jednorodne i wykazywaé zgodnos¢ z okres§lonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie moga
przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji.

W przypadku, gdy dostarczane materiaty lub wykonane roboty nie beda zgodne z
dokumentacja projektowa lub SST 1 maja wplyw na niezadowalajacg jakos¢ elementu budowli, to takie
materialy zostang zastgpione innymi, a elementy budowli rozebrane i
wykonane ponownie na koszt wykonawcy.

4.2. Zabezpieczenie terenu budowy

Wykonaweca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji
kontraktu az do zakonczenia i1 odbioru ostatecznego robot. Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie
utrzymywac tymczasowe urzadzenia zabezpieczajgce, w tym: ogrodzenia, porgcze, oswietlenie, sygnatly
1 znaki ostrzegawcze, dozorcow, wszelkie inne $rodki niezbedne do ochrony robot, wygody spotecznosci
i innych. Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie¢, ze jest
wlaczony w ceng umowna.

4.3. Ochrona Srodowiska w czasie wykonywania robot

Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowal w czasie prowadzenia robdt wszelkie przepisy
dotyczace ochrony $§rodowiska naturalnego.
W okresie trwania budowy 1 wykonywania rob6t wykonczeniowych Wykonawca bedzie:
a) utrzymywac teren budowy i wykopy w stanie bez wody stoj gcej,
b) podejmowac wszelkie konieczne kroki majace na celu stosowanie si¢ do przepisOw i norm
dotyczacych ochrony §rodowiska na terenie 1 wokot terenu budowy oraz bedzie
unika¢ uszkodzen lub ucigzliwos$ci dla osob lub wiasnosci spolecznej, a wynikajacych ze skazenia,
hatasu lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposob dzialania.
Stosujac si¢ do tych wymagan, Wykonawca bedzie miat szczegdlny wzglad na:
1) lokalizacje baz, warsztatdw, magazyndéw, sktadowisk, ukopow i drog dojazdowych,
2) s$rodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:

a) zanieczyszczeniem zbiornikoéw i ciekow wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,
b) zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,
C) mozliwos$cig powstania pozaru.
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4.4. Wymagania ogélne

a) Wykonawca obowigzany jest przedstawi¢ Inspektorowi Nadzoru do akceptacji wszystkie
rozwigzania robocze, rysunki warsztatowe z odpowiednimi opisami, obliczeniami, probkami
materialdw, prototypy wyroboéw, zardwno ujetych jak i nie ujetych, w dokumentacji projektowej
wraz z wymaganymi $wiadectwami, dopuszczeniami, atestami itp.

b) Przed wykonaniem bagdZz zamoéwieniem elementéw indywidualnych Wykonawca musi sprawdzi¢ ich
wymiary na budowie. Wykonawca ma prawo proponowaé zastosowanie innych niz
specyfikowanych w dokumentacji projektowej materiatow i technologii, pod warunkiem, ze beda
one rownorzg¢dne pod wzgledem jakosci 1 parametrow technicznych.

c) Wszystkie ewentualne odstepstwa od dokumentacji i specyfikacji muszg zosta¢ uzgodnione przez
projektanta.

d) Wykonawca ma obowigzek wykona¢ roboty i uruchomi¢ urzgdzenia oraz usung¢ wszelkie usterki i
defekty z nalezyta starannoscig i1 pilnoscia, zgodnie z postanowieniami umowy. Wykonawca ma
obowigzek dostarczy¢ wszystkie materiaty, urzqdzenla sprzet oraz zatrudni¢ kierownictwo i site
roboczq nlezbe;dne do wykonanla uruchomienia i usunig¢cia usterek w takim zakresie, w jakim jest
to wymienione lub moze by¢ logicznie wywnioskowane z umowy.

e) Wykonawca jest zobowigzany do zrealizowania wszystkich brakujacych i pomini¢tych w niniejszym
opracowaniu elementow instalacji sanitarnych wraz z dostarczeniem koniecznych materialow i
urzadzen dla kompletnego wykonania instalacji i zapewnienia ich peinej funkcjonalnosci

f) Wykonawca bierze pelng odpowiedzialnos¢ za odpowiednie wykonanie, stabilno$¢ i bezpieczenstwo
wszelkich czynno$ci na placu budowy oraz za metody i technologie uzyte przy budowie.

g) Wykonawca ma obowigzek zorganizowa¢ we wlasnym zakresie zatrudnienie kierownictwa robot i
robotnikoéw, a nastgpnie zapewni¢ im warunki pracy, wynagrodzenie, zakwaterowanie, wyzywienie
1 dowoz.

h) Wykonawca winien wykona¢ wszelkie czynno$ci niezbedne dla realizacji robot w taki sposob, aby
w granicach wynikajacych z konieczno$ci zobowigzan umownych nie zaktdca¢ bardziej niz to jest
konieczne porzadku publicznego, dostepu uzytkowania lub zajmowania drog, chodnikow i placéw
publicznych i prywatnych oraz i na terenach nalezacych do Zamawiajacego przed wszelkimi
roszczeniami, postepowaniami, odszkodowaniami i kosztami, jakie moga by¢ nastgpstwem
nieprzestrzegania powyzszego postanowienia.

i) Wykonawca winien zastosowac wszelkie racjonalne srodki w celu zabezpieczenia drog dojazdowych
do placu budowy od uszkodzenia przez ruch zwigzany z dziatalno$cia Wykonawcy i ewentualnych
Podwykonawcow, dobierajac trasy i uzywajac pojazddéw tak, aby szczegélny ruch zwigzany z
transportem materialow, urzadzen 1 sprzetu Wykonawcy na plac budowy ograniczy¢ do minimum
oraz aby nie spowodowac uszkodzenia tych drég.

J) Wykonawca winien zabezpieczy¢ i powetowac¢ Zamawiajagcemu wszelkie roszczenia, jakie moga
by¢ skierowane w zwigzku z tym bezposrednio przeciw Zamawiajacemu,
oraz podja¢ negocjacje 1 zaptaci¢ roszczenia, jakie wynikng na skutek zaistniatych szkod.

k) Wykonawca jest gospodarzem na placu budowy i jako gospodarz odpowiada za przekazany teren do
czasu komisyjnego odbioru i przekazania terenu do uzytkowania. Odpowiedzialno§¢ powyzsza
dotyczy w szczegdlnosci obowigzkoéw wynikajacych z przepisow BHP, przeciwpozarowych i
porzadkowych.

I) Wykonawca winien ubezpieczy¢ roboty, materialy i urzadzenia przeznaczone do wbudowania,
ryzyko pokrycia kosztow dodatkowych zwigzanych z wymiang lub naprawa sprzetu Wykonawcy
sprowadzonego na teren budowy. Wszelkie kwoty nie pokryte ubezpieczeniem lub nie odzyskane
od instytucji ubezpieczeniowych winny obcigzy¢ Wykonawce.

m) Wykonawca zobowigzany jest sporzadzi¢ przed rozpoczg¢ciem budowy plan bezpieczenstwa i
ochrony zdrowia (BIOZ), uwzgledniajac specyfikacje obiektu 1 warunki prowadzenia robot. Plan
BIOZ winien by¢ opracowany zgodnie z §3 Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z
dnia 23.06.2003 roku (Dz. U. Nr 120) .

n) Wykonawca przedstawi Inwestorowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot
uwzgledniajacy wszystkie etapy, w jakich bedzie realizowana budowa.

0) Wykonawca zobowigzany jest do wspolpracy i koordynacji robot z innymi wykonawcami
wytonionymi w odrebnych postepowaniach przetargowych obejmujacych pozostate roboty
budowlane az do calkowitego ukonczenia obiektu, umozliwiajacego jego przekazanie do
uzytkowania. Wspotpraca miedzy wykonawcami bedzie polega¢ na wzajemnym udostepnieniu
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frontu robot pod dalsze prace budowlane wraz ze skoordynowaniem terminu ich wykonania,
wynikajacym z ogolnego harmonogramu robot akceptowanego przez Inwestora.

p) Wszelkie zmiany montazowe wynikajgce z braku koordynacji wykonania instalacji sanitarnych z
innymi branzami Wykonawca ma zrealizowac na wtasny koszt.

q) W przypadku, kiedy Wykonawca zastosuje urzadzenia niezgodne ze specyfikacja, bedzie obcigzony
kosztami demontazu tego urzadzenia, zakupu i montazu urzadzen wyszczegélnionych w niniejszej
specyfikacji.

r) Do obowiazkéw Wykonawcy nalezy prowadzenie dokumentacji budowy i przygotowania oraz
przekazanie dokumentacji powykonawczej w jednym egzemplarzu do Zamawiajgcego.

s) Do obowigzkow Wykonawcy nalezy zagospodarowanie elementéw bedacych nadmiarem lub
pochodzacych z rozbidrki - utylizacja odpaddéw niebezpiecznych i nie niebezpiecznych winna by¢
wykonana zgodnie do odpowiednich przepiséw o gospodarce odpadami. Czynno$ci powyzsze
Wykonawca winien zrealizowa¢ wlasnym staraniem 1 na swodj koszt. Wykonawca winien
przedstawi¢ Inwestorowi dokumenty potwierdzajace zagospodarowanie odpaddéw przez firmy
posiadajace stosowne zezwolenia a w szczegdlnosci dokumenty ilo$ci utylizowanych odpadow i
o$wiadczenie podwykonawcow o wykonaniu i utylizacji odpadow.

t) Wszystkie wykonywane prace oraz proponowane materiaty winny odpowiada¢ Polskim Normom i
posiada¢ stosowng deklaracje zgodnosci lub posiada¢ znak CE i deklaracje zgodno$ci z normami
zharmonizowanymi oraz posiada¢ niezbedne atesty tak, aby spetnia¢ obowigzujace przepisy.

u) Do zakresu prac Wykonawcy kazdorazowo wchodzg proby urzadzen i instalacji wg. obowigzujacych
norm i przepisow oraz protokolarny odbiér w obecnosci wskazanego przez Inwestora
Przedstawiciela. Do wykonanych prac Wykonawca winien zalaczy¢ rowniez deklaracje
kompletnosci wykonanych prac oraz zgodnosci z projektem i niniejszg specyfikacja.

e Urzadzenia mechaniczne

Armatura, urzadzenia 1 maszyny powinny cechowac si¢ wysoka trwatoscia 1 niezawodno$cig oraz
posiada¢ odpowiednie atesty. Maszyny i urzadzenia mechaniczne musza by¢ przystosowane do pracy
cigglej(24 godziny na dobg¢) dla warunkdéw panujacych na terenie oczyszczalni. Projektowana
wymagana zywotnos$¢ urzadzen miesci si¢ w przedziale 10 - 20 lat w zalezno$ci od rodzaju urzadzenia.
Konstrukcje 1 rozwigzania zastosowanych napedéw musza by¢ zgodne z wymaganiami zawartymi w
cz. elektrycznej 1 AKPiA. Maszyny i urzadzenia, dla ktérych czynnik roboczy nie jest obojetny
chemicznie, powinny by¢ wykonane z odpowiednich materialow nie ulegajacych dziataniu tego
czynnika, ani nie tworzacych z nim zwigzkow na drodze reakcji chemicznych. Na elementach
wykonanych z Zeliwa lub stali weglowych winny by¢ wykonane zabezpieczenia antykorozyjne w
postaci powtok epoksydowych. Owiercenie przylaczy ogdlnie 10 bar lub inne w zaleznosci od
przeznaczenia, wymagan technologicznych, $rednic przylacza itp.

Maszyny i urzadzenia powinny by¢ dostarczone wraz z odpowiednig dokumentacja (DTR). Montaz
urzadzen powinien si¢ odbywac wedtug wskazan zawartych w DTR lub DMR. Montaz niektorych
urzadzen (turbodmuchawy, zgarniacze, duze pompy) powinien si¢ odbywa¢ pod nadzorem
przedstawiciela producenta lub nawet przez jego wyspecjalizowany zespot. Do przykrycia
mechanizmow napedowych powinny by¢ dostarczone 1 zamontowane w czasie montazu odpowiednie
ostony. Wszystkie czesci wirujace 1 poruszajace si¢ ruchem posuwistym, pasy napedowe itp. powinny
by¢ bezpiecznie ostonigte 1 zaaprobowane przez Inzyniera, aby zapewni¢ catkowite bezpieczenstwo
personelu zajmujacego sie konserwacja i eksploatacja. Wszystkie ostony powinny by¢ tatwo
demontowalne dla umozliwienia dostepu do urzadzenia bez potrzeby uprzedniego demontazu
gtownych czesci urzadzenia. Urzadzenia powinny by¢ montowane zgodnie z instrukcjami
producentéw 1 pod ich nadzorem.

o Polaczenia
4.1. Polaczenia spawane

Kazde spawanie bedzie wykonywane przez wykwalifikowanych spawaczy doswiadczonych w
poszczegbdlnych typach spawania. Wykonawca jest odpowiedzialny za zapewnienie, ze Wszyscy
spawacze maja odpowiednie kwalifikacje do wykonywania wymaganych prac spawalniczych.

Wykonawca powinien prowadzi¢, do wgladu przez Inzyniera, zapis procedur spawalniczych 1 prob
kwalifikacyjnych spawaczy dla wykonanych testoéw. Wszystkie prace spawalnicze powinny by¢
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prowadzone zgodnie z odpowiednimi Polskimi Normami.

Wykonawca w porozumieniu z Zamawiajacym przeprowadzi kontrole radiograficzng 10% wykonanych
konstrukcyjnych zlaczy spawalniczych.

Ztacza spawane, ktore poddane zostaty obrobcee cieplnej po spawaniu, pracuja w zakresie temperatur
pelzania, narazone sg na dziatanie korozji naprezeniowej lub obcigzen zmegczeniowych, powinny by¢
badane metoda radiograficzng lub ultradzwigkowa w 100%.

4..2. Polaczenia rozlaczalne
Do potaczen rurociagdw z okreslong armaturg nalezy stosowaé kolnierze wg wymagan okreslonych w
warunkach montazu armatury.
Do potaczen rurociagéw wspotpracujacych z urzadzeniami lub armatura, $ruby taczace ich elementy
sktadowe powinny by¢ wykonane w klasie $rednio-doktadnej ze stali 1.4301.
Rodzaje i wymiary stosowanych $rub, nakretek, podktadek muszg odpowiada¢ warunkom zawartym w
PN. Wszystkie nakretki i Sruby zaopatrzone zostang w odpowiednie podktadki. Stosowane uszczelnienia
muszg by¢ bezazbestowe, dostosowane do parametréw (ci$nienie, temperatura, czynnik roboczy) oraz
muszg by¢ dostarczone z odpowiednimi $§wiadectwami jakosci. W polaczeniach rurociagdéw, w
okreslonych miejscach przez projektanta, nalezy takze przewidzie¢ polaczenia elastyczne (wydtuzalniki
montazowe 1 termiczne) dostosowane do parametréw pracy rurociagu, ktore musza by¢ dostarczone z
odpowiednimi §wiadectwami jako$ci. Kotnierze rurociggdw wykonanych ze stali 1.4301 powinny by¢
wykonane ze stali 1.4541.

o Malowanie antykorozyjne

Maszyny 1 urzadzenia, ktore sa przedmiotem kompletnych dostaw musza by¢ zabezpieczone
antykorozyjnie przez ich wytworcow zgodnie z wymaganiami technologicznymi. Powierzchnia
wszystkich dodatkowych elementoéw stalowych winna by¢ zabezpieczona antykorozyjnie albo poprzez
cynkowanie lub malowanie na terenic budowy. Rodzaj malowania zalezy od umiejscowienia i
warunkow technologicznych i zostal podany w odnos$nych projektach wykonawczych. Powierzchnia
stali przed malowaniem powinna zosta¢ doprowadzona do I1° czystosci, po oczyszczeniu zgodnie z PN-
70/B-97051 i PN-70/B-97052 powinna by¢ pokryta dwukrotnie farbg gruntujaca a nastepnie 2 razy farba
nawierzchniowg zgodnie z wymaganiami ST - 04.06 Roboty malarskie.

5.7. Czesci zamienne

Wykonawca sporzadzi w podziale na urzadzenia liste czesSci zamiennych 1 szybko zuzywajacych sig.
Zestawienie bedzie obejmowac, opis, ilos¢ tych czesci, ktore w opinit Wykonawcy powinny
nieprzerwanie znajdowac si¢ na zapasie.

5.8. Utrzymywanie w ruchu oczyszczalni

Wykonawca bedzie wspotpracowatl z personelem eksploatacyjnym oczyszczalni $ciekow za
posrednictwem Inzyniera, aby zapewnié ciagle funkcjonowanie OS. Wykonawca zapewni takze przez
caly czas bezpieczny dostep do wszystkich czesci oczyszczalni personelowi obstugi.

Tam, gdzie potrzebne jest podtaczenie si¢ do istniejacych instalacji i sieci OS, Wykonawca uzgodni z
14-dniowym wyprzedzeniem swdj program 1 metody pracy z personelem eksploatacyjnym za
posrednictwem Zamawiajgcego. Rozbiorka lub usuwanie istniejgcych sieci i1 instalacji bedacych w
eksploatacji nie jest dopuszczalne do czasu zastapienia lub wprowadzenia tymczasowej alternatywne;j
jednostki, rurociagu lub instalacji do pomy$lnej eksploatacji. Zadne roboty tymczasowe ani trwate, ktore
beda miaty wptyw na normalny tryb eksploatacji istniejacych urzadzen, nie beda rozpoczynane przed
wcezesniejszym uzgodnieniem 1 uzyskaniem akceptacji od Zamawiajgcego. Wymagana jest ciagla
eksploatacja oczyszczalni, gdyby Wykonawca uszkodzit jakakolwiek cze$¢ zaktadu, co zagrazaloby
realizacji tego wymogu, niezwlocznie usunie on takie uszkodzenia na wtasny koszt. Jezeli Wykonawca
nie usunie wszelkich uszkodzen w ciggu 24 godzin, Zamawiajacy spowoduje wykonanie takich napraw
obcigzajac ich kosztami Wykonawce.
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5.9. Przygotowanie podloza - kanalizacja sanitarna

W gruntach suchych piaszczystych, zwirowo-piaszczystych i piaszczysto-gliniastych podtozem
jest grunt naturalny o nienaruszonej strukturze dna wykopu. W gruntach nawodnionych (odwadnianych
w trakcie robot) podloze nalezy wykona¢ z warstwy thucznia lub zwiru z piaskiem o grubosci 30cm
tacznie z utozeniem rur drenarskich odwadniajacych, zgodnie z dokumentacjg projektowa.

W gruntach gliniastych nalezy wykona¢ podtoze z pospotki, zwiru lub thucznia o grubosci 30cm
zgodnie z dokumentacja projektows. Zageszczenie podioza powinno by¢ zgodne z okreslonym w
dokumentacji projektowej.

5.9.1. Roboty montazowe - Kanalizacja sanitarna

Spadki 1 gltebokos¢ posadowienia rurociggu kanalizacji sanitarnej powinny spetnia¢ ponizsze
warunki:

a) najmniejsze spadki kanalow powinny zapewni¢ dopuszczalne minimalne predkosci
przeptywu, tj. od 0,6 do 0,8m/s.

Spadki te nie moga by¢ jednak mniejsze:

- dlakanatow o $rednicy 0,20m- 5%,

- dlakanatow o $rednicy 0,25m- 44,

- dla kanatow o $rednicy 0,30m- 3"

- dla przykanalikéw o $rednicy 0,16m - 15*

b) glebokos¢  posadowienia powinna zapewnia¢  przykrycie nad wierzchem
przewodu nie mniejsze niz 1,0 m (glebokos¢ przemarzania gruntow wg PN-81/B- 03020).
Przy mniejszych zaglebieniach zachodzi konieczno$¢ odpowiedniego ocieplenia kanatu.

5.9.2. Kanaly
Rury z PVC mozna uktada¢ przy temperaturze powietrza od 0° do +30°C. Przy uktadaniu
pojedynczych rur na dnie wykopu, z uprzednio przygotowanym podlozem, nalezy:
* wstepnie rozmiesci¢ rury na dnie wykopu,
« wykona¢ ztacza, przy czym rura kielichowa (do ktorej jest weiskany bosy koniec nastepnej
rury) winna by¢ uprzednio obsypana warstwa ochronng 30cm ponad wierzch rury, z wytaczeniem
odcinkow potaczenia rur. Osie faczonych  odcinkdéw rur  muszg si¢
znajdowac na jednej prostej, co nalezy uregulowa¢ odpowiednimi podktadami pod
odcinkiem wciskowym.

Rury z PVC nalezy taczy¢ za pomoca kielichowych potaczen wciskowych uszczelnionych
specjalnie wyprofilowanym pier§cieniem gumowym. W celu prawidlowego przeprowadzenia montazu
przewodu nalezy wtasciwie przygotowac rury z PVC, wykonujac odpowiednio wszystkie czynnos$ci
przygotowawcze, takie jak:

- przycinanie rur,
- ukosowanie bosych koncow rur i ich oznaczenie.

Przed wykonaniem potaczenia kielichowego wciskowego nalezy zukosowac bose konce rury
pod katem 15°. Wymiary wykonanego skosu powinny by¢ takie, aby powierzchnia potowy grubosci
$cianki rury byla nadal prostopadta do osi rury. Na bosym koncu rury nalezy przy polaczeniu
kielichowym wciskowym zaznaczy¢ gleboko$¢ ztacza.

Ztacza kielichowe weciskane nalezy wykonywa¢ wkladajac do wglegbienia kielicha rury
specjalnie wyprofilowang pier§cieniowg uszczelke gumowa, a nastepnie wciskajac bosy zukosowany
koniec rury do kielicha, po uprzednim nasmarowaniu go smarem silikonowym. Do wciskania bosego
konca rury przy $rednicach powyzej 90mm uzywac nalezy wciskarek.

Potwierdzeniem prawidtowego wykonania potaczenia powinno by¢ osiagnigcie przez czoto
kielicha granicy wcisku oraz wspotosiowos¢ taczonych elementow. Nalezy przy tym zwrdci¢ uwage na
to, aby koniec bosy rury posiadal oznaczenie granicy wcisku. Oznaczenia te powinny by¢ podane przez
producenta. Polgczenia kielichowe przed zasypaniem nalezy owing¢ folig z tworzywa sztucznego w celu
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zabezpieczenia przed $cieraniem uszczelki w czasie pracy przewodu.
5.10. Ogélne warunki ukladania przewodow wodociagowych

Przewody wodociggowe nalezy ulozy¢ zgodnie z wymaganiami normy PN-B-10725:1997. Rury do
budowy przewodoéw przed opuszczeniem do wykopu, nalezy oczysci¢ od wewnatrz i zewnatrz z ziemi
oraz sprawdzi¢ czy nie ulegty uszkodzeniu w czasie transportu i sktadowania. Po przygotowaniu wykopu
1 podtoza mozna przystgpi¢ do wykonania montazowych robdt montazowych. Polaczenie z przewodem
ulicznym powinno by¢ wykonane do pozostawionej zaslepionej zasuwy wodociggowej. Bloki oporowe
nalezy umieszczaé¢ przy koncowkach, odgatezieniach, pod zasuwami a takze przy zmianach kierunku.
Bloki oporowe nalezy odizolowa¢ od przewodu wodociggowego - dylatacja z folii polietylenowej.
Sciany blokéw powinny przylega¢ do nienaruszonego gruntu w sposob zapewniajacy stateczno$é bloku.
Odgalezienia i1 polaczenia z armaturg wykonuje si¢ za pomocg zeliwnych ksztattek przejsciowych. W
celu prawidtowego wykonania montazu nalezy przygotowac rury wykonujac ukosowanie bosego konca
pod katem 150 oraz zaznaczenie glgboko$ci zlacza. Zasuwy nalezy montowaé w trakcie ukladania
przewodow, na blokach z betonu.

Kaptur ostaniajacy potaczenie przedhuzenia wrzeciona z wlasciwym wrzecionem powinien szczelnie
przylega¢ do gornego kotnierza zasuwy. Rura ochronna powinna szczelnie przylega¢ do kaptura
ostaniajacego oraz wystawac co najmniej 10 cm nad spdd skrzynki ulicznej. Skrzynka uliczna powinna
by¢ ustawiona réwno z powierzchnia drogi lub chodnika na podparciu z blokéw betonowych lub cegly.
Armature nalezy taczy¢ zgodnie z wytycznymi podanymi przez producenta. Nalezy zwroci¢ uwage, aby
powierzchnie wewngtrzne 1 zewnetrzne armatury byly gladkie, czyste, pozbawione porow, wglegbien i
innych wad powierzchniowych. Stosowac¢ $ruby, nakretki 1 podktadki ze stali nierdzewne;.

Trasa przewodow wodociggowych i usytuowanie armatury powinno by¢ trwale oznakowane w terenie.
Przewody wodociagowe powinny by¢ uktadane w odleglosci od przebiegajacych réwnolegle innych
przewodéw co najmniej: 1.5 m od przewodoéw gazowych i kanalizacyjnych, 0.8 m od kabli
elektrycznych oraz 0.5 mi 1.0 m (w przypadku przewodow wodociggowych magistralnych) od kabli
telekomunikacyjnych.

Montaz przewoddéw wodociggowych na dnie wykopu moze odbywac si¢ na wczesniej przygotowanym
podtozu z warstwy piasku. Przewody winny by¢ ukladane w temperaturze powyzej + 5° C. Rury
dostarczone na budowg¢ powinny by¢ sprawdzone na szczelnos¢, posiadaé certyfikaty, nie mogg miec
widocznych uszkodzen. Rury przed opuszczeniem do wykopu powinny by¢ ponownie sprawdzone oraz
powinny by¢ zabezpieczone przez zatozenie tymczasowych zamknig¢ w postaci zaslepek lub korkow.
Przewody powinny by¢ uktadane na glgbokosci zgodnej z projektem w miejscach odgatezien, tukow,
zwezek oraz koncowek nalezy zabezpieczy¢ przewody poprzez wykonanie blokow oporowych. Blok
oporowy powinien mie¢ stabilne podloze na nienaruszonym podtozu. Ksztattki wodociagowe nalezy
odizolowac¢ od betonu folig lub tasmg. Rury PE taczone bedg przez zgrzewanie doczotowe. Zgrzewane
rury lub ksztaltki powinny mie¢ identyczng $rednice i grubos¢ $cianek. Rury powinny by¢ ulozone
wspolosiowo, koncowki rur powinny by¢ wyrdwnane 1 oczyszczone tuz przed zgrzewaniem po
zakonczeniu zgrzewania doczolowego 1 zdemontowaniu urzadzenia zgrzewajacego nalezy skontrolowaé
miejsce zgrzewania poprzez pomierzenie wymiaréw nadlewu. Jego wymiary nie mogg przekraczac
wymiaréw dopuszczonych przez producenta. Miejsce zgrzewania powinno by¢ odstonigte do czasu
przeprowadzenia proby ci$nieniowej na szczelno$¢ przewodu. Przy zgrzewaniu z uzyciem zlacz
elektrooporowych nalezy przestrzegac, aby powierzchnie taczone byly gladkie i czyste-zeskrobana
warstwa tlenku. Hydranty moga by¢ instalowane bezpos$rednio na przewodzie poprzez trdjnik
kolierzowy lub na odgalezieniu od przewodu z zasuwg odcinajaca.

W przypadku montazu hydrantu bezposrednio na przewodzie, trdjnik pod hydrant powinien byc¢
posadowiony na podtozu betonowym. Szczegdly montazu hydrantu powinny by¢ zgodne z instrukcja
producenta. Skrzynki hydrantowe powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszczeniem poprzez
utwardzenie nawierzchni.

Rurociggi zaprojektowano z rur PE100, SDR 17, PN 1,0 MPa, faczonych za pomoca ksztattek
elektrooporowych PE100 PN 10 systemu ,,Monoline” lub za pomoca zgrzewoéw doczotowych przy
wykonywaniu przewiertu sterowanych. Dla rurociggéw uktadanych w pasie drogowym przewidziano
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pelng zasypke piaskiem dowozonym. Rurociagg nalezy podda¢ probie szczelnosci na ci§nienie min. 1,0
MPa.

Montaz przewodow z PE w temperaturze otoczenia nizszej od 0°C jest mozliwy. Jednakze z wagi na
zmniejszong elastyczno$¢ tego materiatu w niskich temperaturach, zaleca si¢ wykonywaé potaczenia w
temperaturze nie nizszej niz 0°C.

Przed opuszczeniem rur do wykopu nalezy sprawdzi¢ ich stan techniczny - nie mogg mie¢ uszkodzen
oraz zabezpieczy¢ je przed zniszczeniem poprzez wprowadzenie do rur tymczasowych zamknig¢ w
postaci zaslepek, korkow itp.

Przy opuszczaniu przewodu na dno wykopu, jak rowniez przy zmianie kierunku rur lezacych, nalezy
zwr6ci¢ uwage na to, aby nie przekroczy¢ dopuszczalnego minimalnego promienia zatamania, ktéry dla
rur PEHD moze wynosi¢ 50 x D (D - $rednica zewnetrzna). Przy czym dopuszczalna warto$¢ wygiecia
rur zalezy miedzy innymi od temperatury, jedna z firm podaje nastepujace wartosci ugiec:

- 20 x D (przy temp. + 20°C),

- 35 x D (przy temp. + 10°C),

- 50 x D (przy temp. 0°C).

Jesli rury majg by¢ wyginane w temperaturze nizszej niz 0°C, nalezy przestrzega¢ specjalnych instrukcji
wydanych przez producenta.

Stanowisko do zgrzewania rur powinno si¢ znajdowac¢ w poblizu wykopu, w miejscu ostonigtym przed
bezposrednim nastonecznieniem i opadami atmosferycznymi. Polaczone odcinki rur sg przenoszone z
miejsca tgczenia do miejsca utozenia. Przyjecie odpowiedniego sposobu uktadania przewodu na dnie
wykopu zalezy od technologii wykonania ztaczy i innych weztow oraz rodzaju wykopu. Ukladanie
opuszczonego na dno wykopu zmontowanego odcinka przewodu powinno odbywacé si¢ na
przygotowanym podtozu. Potaczenie nowego odcinka przewodu z odcinkiem juz ulozonym mozna
wykonywac¢ na poboczu wykopu lub tez w wykopie po odpowiednim przygotowaniu miejsca i sprzgtu
do taczenia.

Oznaczenia uzbrojenia na przewodach kanalizacyjnych dokonuje si¢ za pomoca tablic umieszczonych
na istniejacych trwatych obiektach budowlanych lub specjalnych stupach, na wysokos$ci okoto 2 m nad
terenem, w miejscach widocznych, w odlegtoséci nie wigkszej niz 25 m od oznaczonego uzbrojenia.
Wzory tablic i wymagania co do tresci, wymiarow, materiatow, wykonania, wykonczenia okresla PN-
86/B-09700.

5.10.1. Proba szczelnoS$ci

Probe szczelno$ci przewodow wodociggowych nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z normg PN-B
10725:1997.

W celu sprawdzenia szczelnosci i wytrzymatosci potaczen przewodu nalezy przeprowadzi¢ proby
szczelnosci. Proby szczelnosci nalezy wykonaé¢ dla kolejnych odbieranych odcinkow przewodu na
zadanie inwestora lub uzytkownika nalezy réwniez przeprowadzi¢ probe szczelnosci catego przewodu.
Zaleca si¢ przeprowadzi¢ probe ci$nieniowa hydrauliczng, jednakze w przypadkach uzasadnionych
wzgledami techniczno-ekonomicznymi mozna stosowac probe pneumatyczng. Sposob przeprowadzania
1 pelny zakres wymagan zwigzanych z probami szczelnosci sa podane w normie. Niezaleznie od
wymagan okre$lonych w normie nalezy zachowa¢ nastepujace warunki przed przystgpieniem do
przeprowadzenia proby szczelno$ci:

- zastosowane do budowy przewodu materialty powinny by¢ zgodne z obowigzujacymi przepisami,

- odcinki poddawane probie szczelnosci mogg mie¢ dtugos¢ ok. 200 m w przypadku wykopow o
$cianach umocnionych lub ok. 300 m przy wykopach nie umocnionych ze skarpami

- wszystkie ztacza powinny by¢ odkryte oraz w petni widoczne i dostgpne,

- odcinek przewodu powinien by¢ na calej swojej dtugosci stabilnie zabezpieczony przed wszelkimi
przemieszczeniami - wykonana doktadnie obsypka,

- wszelkie odgalezienia od przewodu powinny by¢ zamknigte,

- profil przewodu powinien umozliwia¢ jego odpowietrzenie w najwyzszych punktach badanego
odcinka,

- nalezy sprawdza¢ wizualnie wszystkie badane potaczenia.

W czasie prowadzenia proby szczelno$ci nalezy w szczegolnosci przestrzegac nastepujacych warunkow:
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- przewdd nie moze by¢ nastoneczniony a zimg temperatura jego powierzchni zewnetrznej nie moze
by¢ nizsza niz 1°C,

- napelnianie przewodu powinno odbywac si¢ powoli od najnizszego punktu,

- temperatura wody wykorzystywanej przy probie ci$nienia nie powinna przekracza¢ 20°C,

- po calkowitym napetieniu wodg i odpowietrzeniu przewodu nalezy pozostawi¢ go na 12 godzin w
celu ustabilizowania,

- po ustabilizowaniu si¢ probnego cis$nienia wody w przewodzie nalezy przez okres 30 minut sprawdzac
jego poziom,

- w wypadku préby pneumatycznej napetnianie przewodu powietrzem powinno si¢ odbywacé
dwuetapowo z przeprowadzeniem ogledzin badanego odcinka migdzy etapami,

- po uzyskaniu ci$nienia probnego nalezy przewod pozostawi¢ przez okres do 24 godzin dla
wyrdéwnania temperatury powietrza wewnatrz przewodu z temperaturg otoczenia i po tym czasie nalezy
przystapi¢ do kontrolowania ci$nienia (wtasciwa proba szczelnosci trwajaca nie dtuzej niz 24 godziny)
w odstepach co 30 minut,

- caty przewod moze by¢ poddany probie szczelnosci dopiero po uzyskaniu pozytywnych wynikow
prob szczelnosci poszezegdlnych jego odcinkéw oraz po jego zasypaniu, z wyjatkiem miejsc laczenia
odcinkow,

Ci$nienie probne Pp powinno wynosi¢:

- dla odcinka przewodu o ci$nieniu roboczym pr do 1 MPa, Pp = 1,5 pr lecz nie nizsze niz 1 MPa

- dla odcinka przewodu o ci$nieniu roboczym pr ponad 1 MPa, PP = pr + 0,5 MPa,

Szczelnos¢ odcinka i1 catego przewodu powinna by¢ sprawdzona zgodnie z obowigzujaca normg. Po
zakonczeniu proby szczelno$ci nalezy zmniejszy¢ cisnienie powoli w sposob kontrolowany a przewod
powinien by¢ oproézniony z wody.

Wyniki prob szczelnosci powinny by¢ ujete w protokotach, podpisanych przez przedstawicieli
wykonawcy, nadzoru inwestycyjnego 1 uzytkownika.

Podczas badania powinien by¢ uzywany cechowany manometr tarczowy ($rednica tarczy minimum 150
mm) o zakresie 0 50% wigkszym od ci$nienia probnego i dziatce elementarnej 0,01 MPa .

5.11. Montaz elementow stalowych na budowie

Wymagania ogolne

Przed przystapieniem do montazu elementéw, Wykonawca powinien dokona¢ sprawdzenia powtok
ochronnych (ewentualnie je uzupehic) zapoznaé si¢ z protokdtem odbioru elementéw od Wytworcey |
potwierdzi¢ to odpowiednim wpisem do Dziennika Budowy.

5.11.1. Prace przygotowawcze i pomiarowe
Przed przystgpieniem do montazu elementéw na podporach nalezy wyznaczy¢ lub skontrolowac:

- polozenie osi elementow stalowych

- prawidlowos$¢ wykonania podpor
Po wykonaniu montazu nalezy skontrolowac:

- potozenie osi elementow stalowych

- niwelete punktow charakterystycznych,

5.11.2. Wykonanie polaczen spawanych

Potaczenia spawane powinny by¢ wykonane zgodnie dokumentacja projektowa. Wykonanie
dodatkowych spoin wymaga zgody Inzyniera.

W czasie spawania wilgotno$¢ wzgledna powietrza nie moze by¢ wieksza niz 80%, a temperatura nie
nizsza niz +5 °C. W czasie opaddéw atmosferycznych, mgty lub mzawki miejsce spawania i stanowiska
spawaczy nalezy ostonic.

Powierzchnie tgczonych elementow powinny by¢ wolne od zgorzelin, rdzy, farby, tluszczu 1 innych
zanieczyszczen na szeroko$ci nie mniejszej niz 15 cm.
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Spoiny powinny posiada¢ klase zgodng z dokumentacjg projektowa 1 projektem spawania.

Spoiny czotowe powinny by¢ podpawane lub wykonane taka technologia, aby gran byla jednolita 1
gtadka. Spoiny po wykonaniu powinny by¢ obrobione mechanicznie.

Spoiny po wykonaniu podlegaja badaniu, ocenie jakosci i odbiorowi zgodnie z PN-B-06200.
Wykonawca robot montazowych zobowigzany jest gromadzi¢ pelng dokumentacje badan w postaci
radiograméw oraz protokotdw, i przekazaé je Inzynierowi podczas odbioru koncowego konstrukcji.

5.11.3. Wvykonanie polaczen na laczniki mechaniczne

Potaczenia na tgczniki mechaniczne nalezy wykonywaé zgodnie z dokumentacja projektowg. Czesci
taczone powinny by¢ dociagniete az do uzyskania dobrego przylegania. Dopuszcza si¢ pozostawienie
szczelin do 0,2 mm, jezeli docisk czesci nie jest wymagany w projekcie.

Sruby powinny byé dokrecane do “pierwszego oporu”, sukcesywnie od $rodka kazdego zlacza
wielosrubowego, ale nie powinny by¢ przecigzane. Za ,,pierwszy op6or” nalezy uwazac¢ dokrgcenie ,,sitg
jednej reki” zwyklym kluczem (bez przedtuzenia) lub punkt, przy ktérym klucz pneumatyczny zaczyna
trzaskac.

Sruba po dokreceniu nie powinna przesuwaé si¢ ani wyraznie drgaé przy ostukiwaniu miotkiem
kontrolnym.

5.11.4. Tolerancja wykonania
Tolerancje wykonania zgodnie z normg PN-B-06200.

5.11.5. Zabezpieczenie antykorozyjne elementéw stalowych

Elementy ze stali St3SX, St3SY zabezpieczone wg. St-04.05

Kratki pomostowe i stopnie schodow ocynkowane ogniowo
Elementy ze stali odpornej na korozje 1.4301 nie beda zabezpieczane.
Pochwyt barierek polerowany.

5.11.6. Ocynkowanie elementow stalowych

Cynkowanie nalezy wykona¢ po zakonczeniu wszystkich operacji spawania, wiercenia, szlifowania i
innych czynnosci z uzyciem elementow przeznaczonych do cynkowania.

Cynkowanie nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z PN EN ISO 1461

Przed ocynkowaniem z powierzchni stali nalezy usuna¢ wszelkie zanieczyszczenia, jak np. zgorzelina,
rdza, oleje i smary, brud, zuzel i topnik z procesu spawania.

Stosujac metode suchg przedmiot stalowy nalezy wytrawi¢ w kwasie, optuka¢ w wodzie 1 wlozy¢ do
stopionego chlorku cynkowego, nastgpnie wysuszy¢ w temperaturze powyzej 100°C i zanurzy¢ w
wannie z cieklym cynkiem.

Metoda mokra polega na wstepnym trawieniu przedmiotu, ptukaniu w wodzie i na zanurzeniu w ciektym
cynku, ktérego powierzchnia pokryta jest topnikiem.

Minimalny ciezar powtoki cynkowej nie powinien byé mniejszy niz 610 g/m? powierzchni, tylko w
przypadku elementéw polaczen gwintowych - 305 g/m? powierzchni.

5. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
e Wymagania ogdlne
Kontrola zwigzana z wykonaniem powinna by¢ przeprowadzona w czasie wszystkich faz robot zgodnie
z PN-99/B-02423. Potwierdzeniem prawidlowo$ci wykonania poszczegolnych etapéw budowy beda
protokoty odbioréw czesciowych tych etapow.
Wykona¢ kontrole podczas budowy instalacji podziemnych, polegajace na sprawdzeniu:
- wytyczenia osi przewodu;
- szeroko$ci wykopu;
- glebokosci wykopu;
- odwadniania wykopu;
- szalowanie wykopu;
- rodzaju podtoza;
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- utozenia przewodu;

- zageszczenia obsypki przewodu;

- studzienek kanalizacyjnych;

- przejs¢ w rurach ochronnych i ostonowych;
- zgodnosci z dokumentacjg projektowa.

Wykona¢ kontrole podczas budowy instalacji sanitarnych polegajace na sprawdzeniu:

utozenia przewodow;

urzadzen sanitarnych;

- wykonanie przej$¢ przez przegrody budowlane (w rurach ostonowych);

zgodnosci z dokumentacjg projektowa.

Uwaga: Nalezy przestrzegac, aby wszystkie krocce dla pomiardéw cisnienia, roznicy cisnien i poziomoéw
byly wyposazone w zawory kulowe 1/2", co zapewnia mozliwo$¢ demontazu czujnika bez ingerencji w
urzadzenia technologiczne.

e Badania jakos$ci robét w czasie budowy

Wykonawca przeprowadzi proby szczelnosci 1 stabilnosci wszystkich rurociggéw 1 instalacji rurowych
w ramach wykonywania prob szczelnoSci sieci technologicznych. Wszystkie proby powinny byé
przeprowadzone w obecnosci Inzyniera. Wykonawca powiadomi Zamawiajacego lub jego
przedstawiciela o zamiarze przeprowadzenia proby na co najmniej trzy dni robocze wczesnie;.
Wykonawca dostarczy wszystkie potrzebne maszyny i wyposazenie, tgcznie z rozporkami i blokami
oporowymi, ktére moga by¢ potrzebne do efektywnego zbadania rurociggéw przy podanych wartos$ciach
ci$nienia, i bedzie odpowiedzialny za dostawe, a nastgpnie odprowadzenie catej wody potrzebnej do
prob. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za szczelno$¢ rurociggéw przy odpowiednich ci$nieniach
probnych i na swoj koszt usunie wszelkie napotkane trudnosci, niezaleznie od ich przyczyny.

5.1. Badaniaisprawdzenia.

Zamawiajacy w trakcie robot zbada i sprawdzi:

- polaczenie przewoddw z armaturg, wykonanie izolacji przewodow, ptukanie i szczelno$¢ przewodow,
- obiekty na trasie rurociaggow,

- armature¢ 1 wyposazenie,

- oznakowanie przewodow i armatury.

W przypadku badan lub proby zakonczonej wynikiem niezadowalajagcym Wykonawca na wiasny koszt
wymieni wadliwe rury, nieszczelno$ci lub w inny sposob naprawi wadliwe roboty. Po wykonaniu takich
napraw rurocigg zostanie ponownie oczyszczony i1 zbadany, az uzyska aprobate Zamawiajacego.

5..2. Proby zaworow

Wszystkie zawory sterowane elektrycznie powinny by¢ zbadane przy uzyciu odpowiednich sitownikow.
Takie badanie ma wykaza¢ ich ptynne, bezawaryjne dzialanie mi¢dzy polozeniem catkowicie otwartym
1 catkowicie zamknietym. Wykonawca dostarczy certyfikaty badan wszystkich materialéw gtownych
czegsci zaworow, w tym korpusow, zastawek, tarcz, trzpieni i gniazd. Ponizszg probe wodng catkowicie
zamontowanego zaworu nalezy przeprowadzi¢ w obecno$ci Zamawiajacego zgodnie z normg ISO 5208:
- Korpus - cisnienie do 1,5 ci$nienia nominalnego zaworu.

- Proba gniazda na otwartym koncu pod ci$nieniem nominalnym zaworu. Zawory odcinajace nalezy
zbada¢ w obydwu kierunkach. Wyciek nie powinien przekracza¢ wartosci podanych w odpowiednich
normach 1 szczegdélowych specyfikacjach.

5.3.  Rozruch mechaniczny.

Warunkiem przystgpienia do rozruchu jest odbior wstepny obiektu potwierdzony protokdtem.
Wykonawca przedstawi Inzynierowi do zatwierdzenia projekt rozruchu. Sam rozruch powinien by¢
prowadzony przez powotang w tym celu specjalistyczng Grupg Rozruchowa.

W sktad grupy powinien wchodzi¢:

- kierownik grupy rozruchowej,

- przedstawiciele Wykonawcy,
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- personel przewidziany do eksploatacji obiektu,
- projektanci, )
- w miarg potrzeby specjalisci od ochrony pozarowej, BHP, przedstawiciel PIOS, UDT.

Faza | - Prace przygotowawcze do rozruchu.

Zakres prac i czynnosci:

+ Zapoznanie si¢ z dokumentacjg wykonawczg, rozruchowg i DTR maszyn i urzadzen.
» Stwierdzenie czy obiekt nadaje si¢ do przeprowadzenia rozruchu:

- zostaly zakonczone roboty budowlano - montazowe,

- zastaty usunigte usterki budowlano - montazowe majace wptyw na rozruch.

W/w stany muszg by¢ potwierdzone przez protokéty i protokoét odbioru wstepnego.

» Przeprowadzenia prob ruchu maszyn, urzadzen i armatury bez obcigzenia pod katem
ich dziatania i kierunku obrotow.

» Sprawdzenie dziatania wszystkich elementéw sterowania i sygnalizacji.

» Sprawdzenie czy doprowadzone sg wszystkie media i czy parametry sa wlasciwe.

+ Kontrola smarowania urzadzen.

» Sprawdzenie czysto$ci instalacji i ewentualne przeptukanie rurociggdéw woda.

+ Kontrola zamocowania barier ochronnych i1 pokryw wlazow montazowych.

Faza Il - rozruch mechaniczny

Po stwierdzeniu faktu ogolnej sprawnos$ci instalacji nalezy przeprowadzi¢ rozruch na medium
zastgpczym.

W tym okresie nalezy:

* Sprawdzi¢ szczelno$¢ instalacji.

+ Sprawdzi¢ funkcjonowanie i wyskalowanie aparatury kontrolno - pomiarowej.

» Skontrolowaé nat¢zenie pobieranego pradu przez urzadzenia pracujace pod obcigzeniem.

+ Usuna¢ wszelkie zauwazone usterki.

Pozytywne przeprowadzenie powyzszych czynnos$ci (potwierdzone sprawozdaniami i protokotami)
pozwala na zgloszenie obiektu do odbioru koncowego.

5.4. Rozruch hydrauliczny

Rozruch hydrauliczny stanowi 72 godzinny nieprzerwany i bezawaryjny ruch obiektu na medium
zastgpczym. Techniczne przeprowadzenie proby polega¢ bedzie na wlaczeniu do ruchu calosci
instalacji na 72 godziny, obserwowaniu jej pracy oraz kontroli pobieranego pradu i pozostatych
mediow. Bezawaryjna praca wszystkich urzadzen w tym czasie stanowi dowod pozytywnego
przeprowadzenia rozruchu hydraulicznego.

Po zakonczeniu rozruchu mechanicznego i rozruchu hydraulicznego nalezy sporzadzi¢:

- sprawozdania z przeprowadzonych czynnosci 1 prac rozruchowych z tabelami pomiarowymi
pobieranych pradow i1 pozostatych medidw,

- protokot zakonczenia prac rozruchu mechanicznego i rozruchu hydraulicznego oraz przekazania
obiektu do rozruchu technologicznego.

Razem powyzsze dokumenty stanowig zataczniki do Odbior ostatecznego Robot - Ostatecznego
Przejecia Robot

¢ Rozruch technologiczny. Badania procesowe.

Rozruch technologiczny prowadzony jest przez Grupg Rozruchowa wedhlug projektu rozruchu
technologicznego, zatwierdzonego przez Inzyniera. W zaleznosci od potrzeb sktad Grupy
Rozruchowej moze by¢ zmieniony.

Rozruch technologiczny sktada si¢ z faz:

Faza | - Prace przygotowawcze do rozruchu.
Zakres prac 1 czynnoSci:
» Zapoznanie si¢ z dokumentacja wykonawcza, projektem rozruchu i DTR maszyn i urzadzen.

str. 18



« Zapoznanie zalogi z instalacja, urzadzeniami i1 stanowiskami pracy.

+ Zapoznanie zatogi ze szczegétowymi warunkami p.poz. i BHP dla instalacji, urzadzen i stanowisk
pracy.

+ Przygotowanie formularzy dokumentacji rozruchowej.

« Przygotowanie laboratorium do przewidywanego zakresu prac analitycznych.

+ Okreslenie miejsc poboru prob do kontroli analitycznej procesu.

Faza Il - Rozruch technologiczny.

Zakres prac i czynnoSci:

+ Stopniowe wprowadzenie medium wiasciwego do instalacji .

» Obserwacja pracy urzadzen pod obcigzeniem wzrastajacym do nominalnego.
» Kontrola techniczna urzadzen, pomiary pobieranych pradow, kontrola temperatury, cisnienia itp.
 Rejestracja danych technicznych i zauwazonych nieprawidtlowosci.

* Pobor prob i kontrola analityczna procesow.

* Rejestracja wynikéw analiz i ich interpretacja.

« Archiwizacja danych.

+ Okreslenie aktualnych parametréw procesu.

* Sporzadzenie sprawozdan z przebiegu prac rozruchowych.

Badania procesowe.

Czas Badan Procesowych wynosi 14 dni. Wymaga si¢ aby podczas badan:

+ Instalacja dziatata w spos6b w peini zautomatyzowany.

* Obciazenie powinno by¢ nie mniejsze niz 0,75 nominalnego.

» Nie wystapity awarie podstawowych maszyn i urzadzen, a instalacja dziatata w sposob
nieprzerwany.

» Nie wystapity przekroczenia w wymaganiach wynikajacych z Przepisoéw,

Wymaganiach Zamawiajacego 1 Gwarancjach Procesowych.

Uwaga: ze wzgledu na utrzymanie w ruchu oczyszczalni $ciekéw - dopuszcza si¢ odstepstwa od
powyzszego przebiegu rozruchu. Dotyczy to obiektow wezta oczyszczania biologicznego.

W zwigzku z tym na wniosek Wykonawcy Zamawiajacy moze dopusci¢ skierowanie czgsci obiektow
do biezacej eksploatacji po zakonczeniu Fazy II - Rozruch technologiczny

e Elementy stalowe - budynek sito-piaskownika

Wykonanie 1 montaz elementow stalowych podlega kontroli zgodnie z wymogami podanymi w
niniejszej ST.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-06200 oraz
warunkom podanym w niniejszej ST.

1) Kontrole. prowadzone w procesie wytwarzania:
- kontrola stali,

- sprawdzanie elementow stalowych,

- sprawdzanie wymiaréw konstrukeji,

- sprawdzanie potaczen,

- sprawdzanie zabezpieczen antykorozyjnych,

2) Kontrola, w. czasie, transportu, i na budowie
- sprawdzanie wykonanego oznakowania zgodnego z planem montazu,

- sprawdzanie czy elementy zatadowane na Srodki transportu odpowiadajg wymogom
skrajni i czy s trwale mocowane,

- sprawdzanie zgodnos$ci wykonania elementow stalowych z dokumentacjg projektowa,

3) Kontrola, w. m.o.n.t.a.z.u. .k.o.n.s.t.ruk.cji. p.o.w.in.n.a. .0.b.ejm.ow.ac
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- kontrolne pomiary geodezyjne przed rozpocze¢ciem montazu, podczas montazu i po jego
ukonczeniu,

- stan podpor oraz §rub fundamentowych i ich usytuowania

- zgodno$¢ metody montazu z projektem montazu i spetnienie wymagan bezpieczenstwa
pracy

- stan elementow konstrukceji przed montazem i po zamontowaniu
- wykonanie i kompletno$¢ potaczen
- kontrolg jako$ci wykonania z uwzglgdnieniem dopuszczalnych tolerancji,

- kontrole jakosci powtok antykorozyjnych.

Odbior konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w czasie
transportu potwierdza Inzynier wpisem do Dziennika Budowy.

4) Kontrola ocynkowania elementéw stalowych
Kontroli podlegaja:
- Sprawdzenie stanu powierzchni

- Badanie przyczepnosci i rtownomierno$ci powtoki

- Oznaczenie grubo$ci naniesionej powloki

6. Obmiar robét

Dla czg¢sci technologicznej projektu jednostka obmiarowg dla zastosowanych rurociggoéw jest 1 metr
[m] oraz dla zastosowanych urzadzen - 1 komplet [kpl.] lub sztuka [szt.]

Dla konstrukcji stalowej jednostka obmiarowa jest t ( tona) wykonanej, zamontowane;j i
zabezpieczonej konstrukcji jako catosci, zgodnie z dokumentacja projektowa i obmiarem w terenie.

7. Odbidr robot

8.1.0dbidr czesciowy

Zgodnie z pkt. 2.1.a Wykonawca przedstawi Inwestorowi do akceptacji projekt organizacji i

harmonogram robot uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich bedzie realizowana przedmiotowa

inwestycja.

W zwigzku z réznorodnoscig prac wykonywanych przy budowie podziemnej instalacji kanalizacji

sanitarnej oraz wewnetrznych instalacji sanitarnych podczas realizacji inwestycji moga by¢

przeprowadzane odbiory czesciowe (zgodnie z harmonogramem robot).

Odbiorowi czesciowemu nalezy poddac te elementy, ktore zanikaja w wyniku postgpu robot, jak np.

przebicia, wykopy 1 inne, ktorych sprawdzenie jest niemozliwe lub utrudnione w fazie odbioru

koncowego.

Podczas odbioréw czgsciowych w instalacji sanitarnych nalezy przeprowadzi¢ nastgpujace badania:

a. zgodnoSci z dokumentacja projektowa: nalezy wykona¢ ogledziny zewngtrzne wszystkich
elementow wykonanych instalacji i porownania wynikow z dokumentacja oraz zapisami w
dzienniku budowy lub z innymi réwnorzednymi dowodami;

b. materiatdow: nalezy wykona¢ ogledziny zewngtrzne, porownujac uzyte materialy z normami
przedmiotowymi lub z odpowiednimi warunkami technicznymi i z dokumentacja;

C. urzadzen: nalezy wykona¢ ogledziny zewnegtrzne, poréwnujac zamontowane urzadzenia z
zaprojektowanymi - producenta, typ i wielko$¢ oraz posiadane atesty;

d. przewodow:

- badanie prowadzenia przewodéw (m.in. spadkow, przebiegu i mocowan zgodnego z
dokumentacja techniczng i odpowiednimi normami), zastosowanych rodzajow rur i ich $rednic
przez ogledziny zewnetrzne i pomiar;

- badanie potaczen: spawanych, gwintowanych, lutowanych i kolierzowych przez ogledziny
zewngtrzne 1 sprawdzenie miarkg odleglo$ci potaczenia od podpor;

- badanie przejs¢ przez przegrody;

e. armatury: wyrywkowe porownanie z dokumentacjg, normami, danymi katalogowymi a rodzajem,
ci$nieniem 1 temperaturg czynnika dziatajagcego na armature¢ oraz sprawdzenie prawidlowosci
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rozmieszczenia armatury;

f. izolacji: zgodnoS$ci rodzaju z zatwierdzong dokumentacjg techniczng oraz atestami producenta
i normami przedmiotowymi;

g. szczelnosci ;

h. prawidtowosci dziatania armatury i urzgdzen sanitarnych.

Przy odbiorach czgsciowych powinny by¢ przedstawione nastepujace dokumenty:
- pozwolenie na budowe¢ wydane przez wlasciwy organ;
- projekt techniczny z naniesionymi ewentualnymi zmianami;
- dane geotechniczne, opracowane wg odpowiednich norm;
- dziennik budowy;
- dowody uzasadniajgce zmiany i uzupetnienia dokonane w trakcie budowy;
- dokumenty dotyczace jakosci wbudowanych materiatow (atesty);
- dane dotyczace stopnia agresywnosci odprowadzanych do przewodu wod i Sciekow;
- protokoty poprzednich odbioréw czesciowych.

8.2.0dbidr koncowy

Podczas odbioru koncowego nalezy dokonaé sprawdzenia zgodno$ci z dokumentacjg projektowa

elementow nieobjetych odbiorem czgsciowym (w razie odstepstw w dokumentacji nalezy nanie$¢

zmiany lub uzupehic ja).

Przy odbiorze konhcowym powinny by¢ dostarczone nastepujace dokumenty:

a) projekt techniczny z naniesionymi uzgodnionymi i uzasadnionymi zmianami dokonanymi w trakcie
wykonywania robot lub dokumentacja powykonawcza (przy duzej liczbie zmian, powodujacej brak
czytelnosci dokumentacji podstawowej);

b) Dziennik Budowy;

C) atesty dopuszczajgce do stosowania i $wiadectwa jakosci wydane przez dostawcoOw materiatow;

d) protokoty wszystkich odbiorow czesciowych;

e) protokoty z przeprowadzonych badan szczelnosci (dla instalacji centralnego ogrzewania w
temperaturze otoczenia i w temperaturze pracy);.

f) inwentaryzacja geodezyjna przewodow i obiektow w planach sytuacyjnych wykonana przez
jednostki upowaznione.

8.3. Dokumentacja techniczna powykonawcza

Wykonawca musi dostarczy¢ dokumentacj¢ powykonawcza, w sktad ktorej wchodza:

a) opis techniczny;

b) projekt techniczny powykonawczy, ktorego realizacje ma potwierdzi¢ kierownik robot
instalacyjnych, inspektor nadzoru, na ktérym naniesione sg dokonane w trakcie montazu zmiany i
uzupehnienia instalacji (plan sytuacyjny z inwentaryzacja , rozwinig¢cia, konieczne schematy);

C) atesty i dopuszczenia na zastosowane materialy;

d) dokumentacje techniczno-ruchowe;

Wykonawca ma dostarczy¢ wersj¢ elektroniczng dokumentacji powykonawczej.

8. Rozliczenie robot

e Rozliczenie robot montazowych
« INSTALACJE PODZIEMNE:

- zakup i1 dostawe materiatow;

- ulozenie przewodow, studni kanalizacyjnych oraz armatury;

- wlaczenie projektowanych instalacji do istniejgcych sieci;

- wykonanie rur ochronnych lub ostonowych;

- przeprowadzenie prob, pomiaréw i badan, wymaganych w STS (np. kamerowanie kanalizacji
sanitarnej, proba szczelnosci badania bakteriologiczne wody);

- wykonanie geodezyjnej mapy powykonawczej.

« INSTALACJE WEWNETRZNE:
- zakup 1 dostawe materiatow;
- wykonanie wewng¢trznych instalacji sanitarnych wraz z montazem armatury i przyborow;
- podejscia i przebicia przez $ciany i stropy wraz z zalozeniem tulei ostonowych;
- Iaczenie przewodow, armatury 1 urzadzen;
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podejscia do urzadzen;

przylaczenie urzadzen;

montaz armatury, urzadzen;

wykonanie préb szczelnosci instalacji;

ptukanie 1 dezynfekcja przewodows;

rozruch instalacji;

wykonanie pomiarow i testow;

oczyszczenie przewoddw oraz wykonanie izolacji zgodnie z projektem.

Przepisy zwigzane

- PN-EN 10155:1997 Stal niskostopowa konstrukcyjna trudno rdzewiejaca -- Gatunki

- PN-EN 10088-1:1998 Stal odporna na korozj¢ (nierdzewna i kwasoodporna) -- Gatunki

- PN-78/M-69011 Spawalnictwo. Ztgcza spawane w konstrukcjach stalowych

- PN-ISO 4200: 1998 Rury stalowe bez szwu i ze szwem o gladkich koncach - Wymiary i masy
na jednostke dlugosci.

- PN-EN 10224:2003 (U), Rury stalowe ze szwem przewodowe

- PN-H-74200:1998 Rury stalowe ze szwem, gwintowane

- PN-EN 10242:1999 Laczniki z zeliwa ciagliwego

- PN-C-89222:1997, Rury z nieplastyfikowanego polichlorku winylu -- Wymiary

- PN-EN 1329-1:2001 Ksztattki kanalizacyjne z nieplastyfikowanego poli(chlorku winylu)

- PN-EN 1452-2:2000 Rury ci$nieniowe z nieplastyfikowanego polichlorku winylu -Wymagania
I badania

- PN-EN 1329-1:2001 Rury kanalizacyjne z nieplastyfikowanego poli(chlorku winylu)

- 1SO 4427 Rury polietylenowe (PE) do rurociggow wody. Wymagania.

- 1SO 4065 Rury termoplastyczne - Tablica grubosci $cian.

- PN EN ISO 9969: 1997 Rury z tworzyw termoplastycznych - Oznaczanie sztywnosci
obwodowej.

- PN-EN 1519-1:2002 Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych do odprowadzania
nieczystosci 1 Sciekéw (o niskiej 1 wysokiej temperaturze) wewnatrz konstrukcji budowli --
Polietylen (PE) -- Cz¢$¢ 1: Wymagania dotyczace rur, ksztattek i systemu

- PN-EN 1519-1:2002 Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych do
odprowadzania nieczystosci 1 $ciekOw (o niskiej 1 wysokiej temperaturze) wewnatrz konstrukcji
budowli -- Polietylen (PE) -- Cz¢$¢ 1: Wymagania dotyczace rur, ksztattek i systemu

- PN-EN 1555-1:2004 Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych do przesylania paliw
gazowych -- Polietylen (PE) - norma wieloczg$ciowa

- PN-EN 12201-1:2004 Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych do przesytania
wody -- Polietylen (PE) -- Cz¢$¢ 1: Wymagania og6lne

- PN-EN 12666-1:2007 Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych do
bezcisnieniowej podziemnej kanalizacji deszczowej i sanitarnej --

- Polietylen (PE) -- Cz¢$¢ 1: Wymagania dotyczace rur, ksztattek i systemu.

- PN-EN 13244-1:2004 Cisnieniowe, podziemne i naziemne systemy przewodow rurowych z
tworzyw sztucznych do ogolnego stosowania, kanalizacji deszczowej i Scickowej - Polietylen
(PE) -- Czg¢$¢ 1: Wymagania ogolne.

- PN-B-03200:1990 Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.

- PN-B-06200:1997 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru. Wymagania
podstawowe.

- PN-EN 10020:2003 Definicje i klasyfikacja gatunkoéw stali.

- PN-EN 10027-1:1994 Systemy oczyszczania stali. Znaki stali, symbole gtowne.

- PN-EN 10027-2:1994 Systemy oczyszczania stali. Systemy cyfrowe.

- PN-EN 10021:1997 Ogélne techniczne warunki dostawy stali i wyrobow stalowych.

- PN-EN 10079:1996 Stal. Wyroby. Terminologia.
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