Kontener IBC 1000 | — bezpieczne przechowywanie wody pitnej i Zzywnosci

Kontener IBC 1000 | W1 to trwaty i certyfikowany zbiornik przeznaczony do magazynowania oraz
transportu wody pitnej i produktéw spozywczych. Wykonany z wytrzymatego HDPE i wyposazony
w ocynkowang rame, zapewnia ochrone przed promieniowaniem UV i chemikaliami. Transparentne
tworzywo pozwala na tatwa kontrole zawartosci.

Kontener IBC 1000 | W1 to zaawansowany technologicznie zbiornik, idealny do przechowywania
i transportu wody pitnej oraz produktéw spozywczych. Dzieki zastosowaniu wysokiej jakosci
materiatow, takich jak HDPE i ocynkowana rama stalowa, zapewnia trwatosé, bezpieczenistwo oraz
zgodnos¢ z wymogami branzy spozywczej.

Cechy i zalety kontenera IBC 1000 |
Innowacyjny projekt i trwatosé¢
Wysokiej jakosci tworzywo HDPE: odporne na pekniecia, dziatanie chemikalidw i promieniowanie UV.

Ocynkowana rama stalowa: spawana konstrukcja gwarantujgca stabilnos¢ i ochrone podczas
transportu.



Transparentny pojemnik: umozliwia kontrole zawartosci, co jest kluczowe w przechowywaniu wody
pitnej i zywnosci.

Ekologiczne i ekonomiczne uzytkowanie

Wielorasowos¢: zaprojektowany z myslg o dtugotrwatym uzytkowaniu, co pozwala ograniczyé koszty
i zmniejszy¢ wptyw na srodowisko.

Kompaktowe wymiary: 1200x1000x1160 mm, ktdre optymalizujg przestrzen magazynowa
i transportowa.

Dane techniczne kontenera IBC 1000 |
Pojemnosé: 1000 litrow

Wymiary: 1200x1000x1160 mm
Masa: okoto 53,5 kg

Otwoér wlewowy: NW 150

Otwor wylewowy: NW 50

Paleta: trwata, wykonana z plastiku

Standardy i atesty: dopuszczony do kontaktu z wodg pitng i zywnoscia



