Konskie, dnia 21.10.2021 r.
Starosta Konecki
ul. Stanistawa Staszica 2
26-200 Konskie

Znak: RO.6222.5.2021.LZ

DECYZJA

Na podstawie art. 104, 163 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 roku Kodeks postepowania
administracyjnego (tj. Dz. U. z 2021 r. poz. 735) oraz art. 202 i 211 ustawy z dnia 27 kwietnia
2001 roku Prawo ochrony $rodowiska (tj. Dz. U. z 2020 r. poz. 1219 ze zm.), po rozpatrzeniu
wniosku spoétki ,STAR-GRES” Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig, ul. Ceramiczna 5,
26-200 Konskie, w sprawie wydania pozwolenia zintegrowanego

orzekam
I. Stwierdzam wygasniecie:
- pozwolenia zintegrowanego udzielonego decyzja Starosty Koneckiego znak: RO.7644-
5/2/06/07 z dnia 5 marca 2007 r., zmienionego decyzjami Starosty Koneckiego znak:
RO.7644-5/1/2008 z dnia 29 pazdziernika 2008 r., znak: RO.6222.14.2014.LZ z dnia
4 grudnia 2014 r.,

- pozwolenia zintegrowanego udzielonego decyzja Starosty Koneckiego znak: RO.6222.
7.2011.AD z dnia 16 maja 2012 r., zmienionego decyzjami Starosty Koneckiego znak:
RO.6222.11.2014.LZ z dnia 4 grudnia 2014 r., znak: R0.6222.13.2017.AD z dnia 24 stycznia
2018 r.

Il. Udzielam firmie ,,STAR-GRES” Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscia, pozwolenia
zintegrowanego dla instalacji do produkcji wyroboéw ceramicznych za pomoca
wypalania, o zdolnosci produkcyjnej ponad 75 Mg/dobe zlokalizowanej na terenie
nieruchomosci przy ul. Mechanicznej 1 w Konskich - dziatek o nr ewidencyjnych 975/47,
975/55, 975/58, 975/59, 975/60, 975/61, 975/62, 975/63, 975/64, 975/65, 975/66, 975/67,
975/81, 975/82, potozone w obrebie ewidencyjnym 01 miasta Konskie.

I1l. OKRESLAM RODZAJ PROWADZONEJ DZIALALNOSCI.

Przedmiotem dziatalnosci ,STAR-GRES" Sp. z 0.0. sg ceramiczne szkliwione ptytki gresowe.

IV. OKRESLAM RODZAJ INSTALACJI ORAZ WARUNKI EKSPLOATACYJNE.

IV.1 RODZAJ INSTALACJI | WARUNKI EKSPLOATACYJNE (PARAMETRY TECHNICZNE ORAZ
TECHNOLOGICZNE).

Na terenie hali produkcyjnej znajduje sig instalacja do produkcji wyrobéw ceramicznych za
pomocg wypalania o zdolnosci produkcyjnej ponad 75 Mg/d podlegajgca pod obowigzek
uzyskania pozwolenia zintegrowanego:

Oprécz wymienionej instalacji na terenie Spotki eksploatowane sg inne instalacje i urzadzenia
techniczne powigzane technologicznie z instalacjg IPPC, podlegajgce koniecznosci uzyskania
pozwolen na uzytkowanie srodowiska lub zgtoszenia.

Niniejsze pozwolenie obejmuje oprocz gtéwnej instalacji IPPC takze inne
instalacje/urzagdzenia, powigzane z nig technologicznie, wymienione ponizej:

- prasy stuzgce do formowania ptytek — 4 szt.,



- suszarnie do wstepnego utwardzenia ptytek — 4 szt.,

- linie szkliwierski,,e — 4 szt.,

- linie sortowania i pakowania ptytek — 3 szt.,

- stanowiska do ciecia i rektyfikacji ptytek na sucho — 2 szt.,
- magazyn wyrobow gotowych,

- silosy magazynowe granulatu ceramicznego.

CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA | STOSOWANE TECHNOLOGIE:

Proces produkcyjny (technologiczny) w STAR-GRES Sp. z 0.0. nie obejmuje wszystkich
etapéw powstawania ptytek, rozpoczyna sie od momentu dostawy surowca (granulatu) do
silosbw magazynowych. Produktem wychodzgcym z Zaktadu sg szkliwione ceramiczne ptytki
gresowe.

Proces ten przebiega nastepujgco:

dostawa surowcow > formowanie plytek > suszenie plytek > szkliwienie
(+dekorowanie) plytek > wypalanie plytek > sortowanie, ciecie, rektyfikacja
i pakowanie wyrobéw gotowych > magazynowanie wyrobow

Dostawa surowcow

Granulat: dostarczany jest do zaktadu luzem z wykorzystaniem samochodéw ciezarowych,
gdzie magazynowany jest w jednym z pieciu metalowych siloséw, kazdy o pojemnosci 70 m.
Silosy posiadajg konstrukcje lejowa. Pod nimi znajdujg sie przenosniki tasmowe, ktére
transportujg granulat do dalszych etapéw produkcyjnych.

Surowce do dekoracji ptytek: surowce tej grupy stuzg przygotowaniu kompozycji dekoracyjnych
ptytek, jak tez stuzg zabezpieczeniu ich wierzchniej warstwy. Wyjgtkiem jest pobiatka, ktorej
rola zostata opisana w pozniejszej czesci wniosku. Surowce te dostarczane sg do zaktadu
transportem dostawcy, zawsze w opakowaniach jednostkowych (big-bagi, worki plastikowe,
papierowe, beczki). Miejsce ich magazynowania wyznaczone jest w przemiatowni szkliwa.
Catos¢ hali produkcyjnej i magazynowej odpylana jest z wykorzystaniem filtra pulsacyjnego
LF- 180.

Oddzialywanie

na srodowisko Formowanie plytek

Procesy zatadunkowe siloséw uwzgledniane sg przy emisjach z emitora

Finiije v slasiely E-1 - wpiete we wspélny uktad wentylacyjny z prasg i przesypami

Pobér wody Nie wystepuje
Emisja sciekéw Scieki nie powstajg
Emisja odpadow Powstajg gtownie odpady opakowaniowe: tworzywa sztuczne
Emisja hatasu Hatas zwigzany z ruchem pojazdéw firm zewnetrznych dowozacych
granulat
Inne Zuzycie energii elektrycznej do oswietlenia pomieszczen

Formowanie plytek

Granulat z wykorzystaniem przenosnikow tasmowych i kubetkowych dostarczany jest na linie
technologiczne. Produkcja prowadzona jest na dwoch niezaleznych liniach. Granulat trafia do
koszy zasypowych pras hydraulicznych, gdzie poddawany jest procesowi formowania.
Formowanie jest procesem majgcym na celu nadanie wyrobom okreslonego ksztatftu i cech
mechanicznych. Formowanie odbywa sie w etapach:

- | - wsypanie automatycznie porcji masy do formy




- I - wiasciwe formowanie (sprasowanie)
- Il - wypchnigciu wyrobu z formy.

W STAR-GRES Sp. z 0.0. formowanie ptytek odbywa sie poprzez sprasowanie mas pétsypkich
tj. o wilgotnosci ok 5% w czterech prasach hydraulicznych: PH 3020, PH 4800 (2 szt.) oraz
PH6500. Sprasowanie granulatu odbywa sie pomiedzy dolna i gérng czescig formy metalowe;.
Cisnienie prasowania wynosi 34—48[MPa]. Integralng czescig pras s urzgdzenia ACP stuzgce
do réwnomiernego rozmieszczania granulatu pomiedzy zeberkami woézka zasypowego.
Kolejne cykle prasowania zwigzane sg z ruchami wézka do przodu i do tytu, sprzezonego
z podnoszeniem i opadaniem dolnych i gérnych stempli formy. Nadmiar pytu z ptytek usuwany
jest na etapie prasowania poprzez przedmuch sprezonym powietrzem. W formowaniu mas
sypkich wazng sprawg jest odpowietrzenie masy, poniewaz sprezone w formowanym wyrobie
powietrze po ustaniu nacisku posiada tendencje do rozprezania sie powodujgc powstawanie
peknie¢ i charakterystycznych rozwarstwien. Celem formowania jest nadanie pétproduktowi
odpowiedniego ksztattu oraz takiej wytrzymatoSci mechanicznej, aby podczas transportu
do suszarni i dalszych etapéw technologicznych nie ulegt on deformacji czy zniszczeniu.
Sprasowane, oczyszczone i wypchniete z formy ptytki przemieszczane sg na przeno$nikach
rolkowych w kierunku suszarni.

Oddziatywanie

L Formowanie plytek

Emisja do Emisja zorganizowana pytéw zachodzi emitorem E-1. Redukcja emisji
atmosfery nastepuje dzieki zastosowaniu filtra workowego
Pobér wody Nie wystepuje
Emisja $ciekow Scieki nie powstajg
Emisja odpadow Odpady mas wsadowych, zuzyte oleje hydrauliczne, sorbenty
Emisja hatasu Praca przekaznikéw tasmowych, pras hydraulicznych

Zuzycie energii elektrycznej do napedu maszyn

Inne : e : " i
i do oSwietlenia pomieszczen

Suszenie plytek

Suszenie jest procesem majgcym na celu odprowadzenie wody oraz utrwalenie ksztattu
nadanego wyrobom w czasie formowania, poniewaz ich wytrzymato§¢ mechaniczna w czasie
suszenia wzrasta. Ze wzgledu na ekonomie proces suszenia powinien odbywac sie mozliwie
najkrocej i przy zuzyciu jak najmniejszej energii cieplnej.

W STAR-GRES Sp. z 0.0. suszenie ptytek odbywa sie w trzech suszarniach pionowych typu
EVA 983 i jednej EM5 285/19,5. Kazda z suszarni posiada komore spalania gazu ziemnego,
w ktorej wytwarzana jest wysoka temperatura ogrzewajgca powietrze wykorzystywane
do suszenia ptytek.

Materiat wsadowy przemieszcza sie na stalowych zeberkach. Suszenie odbywa sie w czasie
przemieszczania sie w cyklu zamknietym w komorze, w przeciwpradzie ogrzanego powietrza,
w temperaturze okoto 130-1800 C. Proces ten nie rézni sie od szybkich cyklow standardowych
suszenia i trwa do 80 minut, az do osiggniecia wilgotnosci ponizej 1% mas. Jednoczesnie
poéifabrykaty uzyskujg odpowiednig wytrzymatos$¢.

Po zakonczeniu cyklu uformowane i wysuszone ptytki transportowane sg dalej wzdtuz linii
technologiczne;j.

Oddzialywanie :

na srodowisko Suszenis plytek
Emisja do Emisja ze spalania gazu w suszarniach zachodzi czterema emitorami
atmosfery oznaczonymi jako E-3, E-4, E-5i E-6




Pobér wody Nie wystepuje

Emisja $ciekow Scieki nie powstajg
Emisja odpadéw | Odpady inne niz niebezpieczne w postaci wybrakowanych potproduktéw
Emisja hatasu Hatas z wyrzutni zanieczyszczen z suszarni

Zuzycie energii elektrycznej do napedu urzgdzen technologicznych,

Inne oh A ; ;
os$wietlenia pomieszczen

Szkliwienie (+dekorowanie) pltytek

Na linii technologicznej ptytki sg oczyszczane z ewentualnych nieczystosci, przy pomocy
szczotek. Po oczyszczeniu ptytki sg szkliwione zgodnie z kartg charakterystyki danego wzoru.
Przygotowaniem szkliw zajmuje sie dziat. przemiatownia szkliwa. Na potrzeby tego dziatu
wykorzystuje sie nastepujgce miyny kulowe:

- miyn MT 5000 - sztuk 3
- mtyn MT 2000 - sztuk 1
- mtyn MT 1000 - sztuk 3.

Przygotowanie szkliwa odbywa sie poprzez przemiat w mtynach okresowych nawazonych
iloéci odpowiednich sktadnikéw. Surowce uzywane do przygotowania roztworu szkliwa to:
pobiatka, szkliwa, pasty ceramiczne, glina, fryta mielona, pigmenty, plastyfikatory.
Po przemiale, medium przepompowywane jest do jednego ze zbiornikéw wyposazonego
w mieszadto. W dalszej kolejnosci zbiorniki przewozone sg za pomocg wézka widtowego
w poblize linii szkliwierskich, gdzie podtgczane sg do urzgdzen dozujgcych. Urzgdzeniem
dozujgcym jest wirujgcy dysk, zamkniety w kabinie dyskowej. W kazdej komorze znajdujg sie
dwa dyski. Nadmiar szkliwa z wnetrza komory dyskowej odprowadzany jest z powrotem
do zbiornika. Ptytki przemieszczajgc sie wzdtuz linii przechodzg przez kolejne kabiny.
W zaleznos$ci od rodzaju zdobienia ptytek moze by¢ uzyte kilka kabin dyskowych, gdyz kazdy
z dyskéw naktada na powierzchnie ptytek inne medium.

Dodatkowo na linii szkliwierskiej na montazowg powierzchnie ptytek naktadana jest pobiatka
montazowa. Ma ona za zadanie uniemozliwi¢ przyklejanie sie ptytek do ceramicznych rolek
pieca, po ktérych plytki przesuwajg sie podczas wypatu.

Po procesie dekoracji ptytki przektadane sg na regaty magazynowe, w ktérych oczekujg na
wypat. Do przektadania ptytek wykorzystuje sie sterowany droga radiowg samojezdny wozek
TGV.

SRz TR Szkliwienie
na srodowisko
Emiis]a aa Emisja zorganizowana pytéw zachodzgca emitorem E-2
atmosfery
Pobdr wody Woda pobierana do celéw technologicznych
Emisja sciekéw Scieki nie powstajg - zuzyte wody z mycia urzgdzen przechodzg w odpad
Emisja odpadow Odpady w postaci zawiesiny wodnej ceramicznej
Emisja hatasu Hatas od maszyn i urzgdzen. Zrédto hatasu zlokalizowane wewnatrz hali
— Zuzycie energii elektrycznej do napedu maszyn i do o$wietlenia
pomieszczen
Wypat plytek

Proces wypatu ptytek odbywa sie w trzech piecach rolkowych, tunelowych jednopoziomowych
typu: SACMI FMS. Kazdy piec jest urzadzeniem o pracy ciaggtej do termicznej obrobki
materiatu. Jego zadaniem jest podgrzewaé, wypala¢ i chtodzi¢ wg ustalonego wykresu
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temperatury (krzywej). Gospodarka cieplna pieca polega na zastosowaniu ciepta gorgcych
spalin oraz wykorzystaniu ciepta stygnacego materiatu. Wypalane wyroby posuwajg sie w
tunelu na rolkach. Piec sktada sie z trzech stref: podgrzewania, wypalania i chtodzenia. Cechg
charakterystyczng pieca tunelowego jest doskonate zastosowanie zasady przeciwpradu.
Prady gazéw przeptywajg w kierunku przeciwnym do kierunku posuwania sie wsadu. Zimne
powietrze zewnetrzne podgrzewa sie chtodzgc wypalony wsad, a gazy spalinowe w koncowej
fazie oddajg swoje ciepto podgrzewanemu wsadowi. Ponadto piec tunelowy charakteryzuje
sie najkorzystniejszym wskaznikami ekonomicznymi wypalania, oraz zapewnia najlepsze
warunki pracy dla obstugi, w poréwnaniu z innymi typami piecéw (wielokomorowy, kregowy).
Zasadniczg czes$cig pieca jest kanat ogniowy (tunel), obudowany z oby stron $cianami
ceramicznymi, zwienczonymi stropem ptaskim. Obmurze pieca opancerzone jest blachg
stalowg. W $cianach wbudowane sg palniki, oraz kanaty powietrzne i spalinowe. Wsad
transportowany jest przez catg dlugos¢ pieca na ceramicznych rolkach podzielonych w sekcje,
ktére sg napedzane silnikiem elektrycznym, za pomocg przekfadni zebate;.
Na dtugosci tunelu wydzielone s3 trzy podstawowe strefy:

- podgrzewania

- wypalania

- chtodzenia.
Dtugo$c¢ poszczegolnych stref jest zréznicowana; w przyblizeniu mozna wyrazi¢ jg stosunkiem
2:1:3. Piec wykorzystywane w zaktadzie jest piecem jednopoziomowym (kazdy z poziomow
moze pracowac odrebnie) z bezposrednim ogrzewaniem i studzeniem wsadu. W piecach tych
do palnikow podawany jest gaz oraz powietrze do spalania. Powietrze przechodzac przez
wypalony wsad nagrzewa sie¢ i jest zasysane ciggiem kominowym umiejscowionym na kohcu
tunelu. Précz prawidtowego rozktady temperatur wewnatrz pieca niemniej wazne jest
cisnienie. Ruch gazéw w piecu wywotany jest sitg ciggu. Ciag ten musi pokonac¢ znaczne opory
przeptywu gazéw przez wsad na catej diugosci pieca. W tym celu stosuje sie rozwigzania
z ciggiem sztucznym, przy pomocy ssaw. Takie rozwigzanie powoduje powstanie niewielkiego
podci$nienia w strefie podgrzewania i nadcisnienia w strefie chtodzenia. W strefie wypatu
panuje cisnienie bliskie cisnieniu zerowemu (OmmH20), co jest wariantem najkorzystniejszym.
Pojawienie sie nadci$nienia w strefie palnikéw jest niekorzystne, gdyz woéwczas utrudniony
jest wyptyw gazéw z palnika. Mniej niekorzystne jest pojawienie sie podciSnienia w strefie
palnikéw. Regulacje cisnienia dokonuje sie przez regulowanie moca urzadzen odciggowych.

Oddziatywanie

na $rodowisko Wypat ptytek

Emisja zanieczyszczen z pieca rolkowego emitorami oznaczonymi

jako E-7, E-8 i E-9
Pobér wody Nie wystepuje

Emisja $ciekow Scieki nie powstajg

Oktadziny piecowe, elementy metalowe (rolki), wybrakowane wyroby
ceramiczne po wypale

Emisja hatasu Hatas od wentylatoréw wyciggowych

Zuzycie energii elektrycznej do napedu urzgdzen technologicznych,

oswietlenia pomieszczen

Emisja do atmosfery

Emisja odpadéw

Inne

Sortowanie, ciecie i pakowanie

Po wypaleniu ptytki mogg byC¢ transportowane na platformach przy pomocy woézkow
elektrycznych sterowanych laserowo do sortowni i pakowni lub podlega¢ procesowi ciecia
i rektyfikowania na sucho. Zaktad wyposazony jest w 2 linie do ciecia i rektyfikacji ptytek
na sucho. Linie te umozliwiajg produkowanie ptytek kazdego dowolnego wymiaru w tolerancji
wymiarowej ponizej 0,5 mm.



Gotowe ptytki pakowane sg w kartony, uktadane na paletach, zabezpieczane folig
i przewozone do magazynu wyrobdw gotowych. Wszystkie procesy sg w petni zhermetyzowane
i zautomatyzowane.

Weryfikacja jakosci wykonanego produktu na linii odbywa sie w dwojaki sposaéb:

- weryfikacja automatyczna

- weryfikacja wizualna

Weryfikacja automatyczna eliminuje ptytki, ktére nie dotrzymujg zadanych wymiaréw
geometrycznych i planimetrycznych. Weryfikacja wizualna polega na ocenie przez pracownika
jakosci powierzchni uzytkowej ptytki.

Folia zabezpiecza ptytki przed zabrudzeniem, jak tez przed niekorzystnymi warunkami
meteorologicznymi.

Oddziatlywanie

: 5 Sortowanie, pakowanie
na srodowisko

Emisja do atmosfery Emisja zorganizowane pytéw zachodzg emitorami E-10 i E-11
Pobdr wody Nie wystepuje
Emisja Sciekow Scieki nie powstajg

Odpady opakowaniowe: folia, papier
Odpady w postaci produktéw niespetniajagcych normy

i Hatas od maszyn i urzadzen. Zrédto hatasu zlokalizowane wewnatrz
Emisja hatasu hali

Emisja odpadéw

Zuzycie energia elektryczna do napedu urzadzen technologicznych,

Inne o2 . . =
oswietlenia pomieszczen

Magazynowanie

Ofoliowane, gotowe wyroby transportowane sg woézkiem widtowym do magazynu. Palety
z ptytkami uktadane sg w magazynie — cze$¢ hali produkcyjnej.

l?:gflzzma:kii Sortowanie, pakowanie
Emisja do atmosfery Emisja nlezorganlz?rv;/;a]gsosrfoavlvz;\lrys paliw w pojazdach
Pobér wody Nie wystepuje
Emisja Sciekow Scieki nie powstajg
Emisja odpadow Odpady nie powstajg
Emisja hatasu Hatas samochodowy
Inne Zuzycie energia do osSwietlenia pomieszczen

IV.2. RODZAJ | ILOSC WYKORZYSTYWANEJ ENERGII, MATERIALOW, SUROWCOW | PALIW.

Surowce llosé
Surowce podstawowe (granulat) 185 000 Mg/rok
Aplikacje (szkliwa, pobiatka, fryty) 4000 Mg/rok




Energia elektryczna 23 000 MWh/rok
Gaz ziemny 11 500 000 [Nm?3/rok]
Zuzycie wody 12 000 m3/rok

IV.3.0KRESLAM CZESTOTLIWOSC WYSTEPOWANIA SYTUACJI ODBIEGAJACYCH OD NORMALNYCH
| CZAS ICH TRWANIA.

Emisje do powietrza w warunkach odbiegajgcych od normalnych:
W ponizszej tabeli zestawiono mozliwy do wystgpienia czas pracy instalacji
w sytuacjach odbiegajgcych od normalnych wraz z szacowanym czasem trwania sytuac;ji:

taczny Potencjalna
Lp: Sytuacje odbiegajace od normalnych trsz::ia wy:(t):;::ieﬁ
[h] w roku
1. | Rozpalanie pieca rolkowego (kazdego) 24 1
2. | Awaria pieca rolkowego (kazdego) 5 2
3. | Uszkodzenie ukladéw odpylania (kazdego) 1 2
4. | Awaria uktadu przedmuchiwania filtra (kazdego) 2 4

IV. 4. ZRODEA POWSTAWANIA ALBO MIEJSCA WPROWADZANIA DO SRODOWISKA SUBSTANCJI LUB
ENERGII.

IV.4.1. EMISJA DO POWIETRZA
Instalacja do produkcji wyrobéw ceramicznych, obecnie sktada sie z nastepujgcych instalacji
powodujgcych zorganizowane emisje zanieczyszczen do powietrza:

-System ogdlnej wentylaciji z filtrem workowym gwarantujgcym stezenia na wylocie na poziomie
do 20 mg/m? (docelowo 10 mg/m?®) — pod niniejszy ukfad odpylania poditgczone sg przenos$niki
i przesypy granulatu oraz prasy do formowania ptytek. Z instalacji nastepujg emisje pytow,

-Suszarnie ptytek EVA i EM5 — w suszarniach nastepuje proces utwardzenia plytek przed
poddaniem ich procesowi wypatu co odbywa sie w wyniku wysokiej temperatury uzyskiwanej
dzieki spalaniu gazu ziemnego. Z procesu suszenia ptytek do powietrza emitowane sg pyty,
S02, NOx i CO,

-Linie szkliwierskie wyposazone w ukfad odpylania w postaci filtra workowego - powietrze
z systeméw oczyszczania plytek przed natozeniem szkliwa trafia na uklad odpylania
wyposazony w filtr workowy, ktéry gwarantuje 20 mg/m?® stezenia na wylocie (docelowo 10
mg/m3). W procesie oczyszczania ptytek i naktadania szkliwa jako zanieczyszczenia powstajg

jedynie pyty,
-Piece rolkowe SACMI FMS (trzy sztuki) - w piecach prowadzony jest proces wypatu ptytek.

Proces zachodzi w wysokich temperaturach uzyskiwanych dzieki spalaniu gazu ziemnego.
W procesie jako zanieczyszczenia powstajg pylty, SO2, NOx, CO i HF,

-Ciecie i rektyfikacja ptytek - po procesie wypatu ptytki moga by¢ szlifowane i docinane celem
nadania im odpowiednich wymiaréw. W procesie powstaje zapylone powietrze, ktére po
oczyszczeniu na filtrach workowych, wyrzucane jest do atmosfery. Zastosowane filtry workowe
gwarantujg stezenia na wylocie na poziomie do 10 mg/m3.

Punktowe zZrédta emisji odprowadzajgce zanieczyszczenia w sposéb zorganizowany to:
- Odpylanie zbiorcze z hali (emitor E1) — cze$¢ instalacji IPPC,



- Odpylanie linii szkliwierskich (emitora E2) — cze$¢ instalacji IPPC,

- Suszarnia EVA 983 nr 1 (emitor E3) — cze$¢ instalacji IPPC,

- Suszarnia EVA 983 nr 2 (emitor E4) — czes$¢ instalacji IPPC,

- Suszarnia EVA 983 nr 3 (emitor E5) — cze$¢ instalacji IPPC,

- Suszarnia EM5 285/19,6 (emitor E6) — czesS¢ instalacji IPPC,

- Piec rolkowy FMS 2550 nr 1 (emitor E7) — cze$¢ instalacji IPPC,

- Piec rolkowy FMS 2550 nr 2 (emitor E8) — cze$¢ instalacji IPPC,

- Piec rolkowy FMS 295/111,3 (emitor E9) — cze$¢ instalacji IPPC,

- Odpylanie linii rektyfikacji ptytek nr 1 (emitor E10) - czes$¢ instalacji IPPC,
- Odpylanie linii rektyfikacji ptytek nr 2 (emitor E11) - czes¢ instalacji IPPC,
- Kociot Vissmann Vitogas 100, 130,4 kW (emitor E12) - instalacja nie objeta
obowigzkiem posiadania pozwolenia zintegrowanego.

Parametry emitoréw odprowadzajgcych zanieczyszczenia z proceséw technologicznych
w instalacji IPPC:

Symbol i nazwa emitora Wysokosé, | Przekrdj, Typ Czas pracy | Zastosowane urzgdzenia
m m wylotu w ciggu do redukcji emisji
roku, h/rok

Obecnie: filtr workowy
gwarantujgcy stezenia
na wylocie do 20 mg/m3
Docelowo: filtr workowy
gwarantujgcy stezenia
na wylocie do 10 mg/m?.

E1 - Odpylanie zbiorcze z hali | 16 1,4 otwarty 8 760

Obecnie: filtr workowy
gwarantujgcy stezenia
na wylocie do 20 mg/m3
Docelowo: filtr workowy
gwarantujgcy stezenia
na wylocie do 10 mg/m?®,

E2 - Odpylanie linii
szkliwierskich 10 08 otwarty | 8760

E3 - Suszarnia EVA 983 nr 1 22 0,45 otwarty 8 760 -
E4 - Suszarnia EVA 983 nr 2 22 0,45 otwarty 8 760 -
ES5 - Suszarnia EVA 983 nr 3 22 0,45 otwarty 8 760 -
E6 - Suszarnia EM5 285/19,6 | 24 0,5 otwarty | 8 760 -
Er71- Piec rolkowy FMS 2550 245 0.8 otwarty 8 760 )
Efz- Piec rolkowy FMS 2550 245 08 otwarty 8 760 )
E9 - Piec FMS 295/111,3 24 0,95 otwarty | 8 760 -

Filtr workowy gwarantujgcy
9 1 otwarty 8 760 stezenia na wylocie
na poziomie 10 mg/m?.

E10 - Odpylanie linii
rektyfikacji ptytek nr 1

Filtr workowy gwarantujgcy

E11 - Odpylanie linii iy :
= 9 1 otwarty 8 760 stezenia na wylocie
rekiyfilaci plytekiar 2 na poziomie 10 mg/m?.

IV.4.2. EMISJA DO WOD | DO ZIEMI
W wyniku funkcjonowania Instalacji powstawac bedg nastepujgce rodzaje $ciekdw:

- Scieki przemystowe:

Scieki przemystowe w przedmiotowej instalacji nie powstang - woda zuzywana na cele mycia
urzadzen stanowi odpad o kodzie 08 02 03 — zawiesina wodna zawierajgca materiaty
ceramiczne.




-Scieki bytowe:

llos¢ odprowadzanych $ciekéw bytowych mozna przyjaé na poziomie 100% ilosci wody
pobranej na cele bytowe tj. 1 500 m%rok. Scieki bytowe odprowadzane sg do kanalizacji
sanitarne;j.

- wody opadowe i roztopowe:

Wody te nie sg odprowadzane do $rodowiska, ale do miejskiej kanalizacji deszczowej. Wody
te nie powstajg w zwigzku z eksploatacjg instalacji IPPC.

IV. 4.3. ODPADY

Rodzaje i masa odpadéw przewidzianych do wytwarzania w ciagu roku:

Lp. od Rodzaj odpadu Zrédto powstawania i charakterystyka odpadu
odpadu
Zrédio powstawania:
Hala produkcyjna - ciggi transportowe
1. | 070280 ur(r?gvszd}; ?erzzetr:)t’:;; ) Podstawowy sktad chemiczny i wiasciwosci:
9 g y y Kauczuki syntetyczne, sadza, widkna celulozowe,
WWA
Zrédio powstawania:
. Osadniki szlamu
Zawiesiny wodne . . S
L ) Podstawowy skitad chemiczny i wiasciwosci:
2. | 080203 zawierajgce materialy : s .
e Odpad technologiczny, zawierajgcy w swoim
skitadzie zwigzki SiO2, Al203, TiO2, Fe203, K20
i MgO. Stan skupienia — ptynny
Zrodio powstawania:
Odpady z przygotowania Suszarnie, prasy
3. | 101201 | mas wsadowych do obrébki Podstawowy sktad chemiczny i wiasciwosci:
termicznej Gliny plastyczne i materiaty sypkie (piasek, kaolin),
barwniki zawarte w granulacie
Zrédio powstawania:
filtry odpylajace
. Podstawowy skiad chemiczny i wiasciwosci:
1 BIE Gzt Py Odpad technologiczny, zawierajgcy w swoim
skitadzie zwigzki SiOz, Al20s, TiO2, Fe203, K20
i MgO. Stan skupienia — staty
Zrodto powstawania:
Wezet wypatu, sortownia
Wybrakowane wyroby Podstawowy sktad chemiczny i wiasciwosci:
5. | 101208 | ceramiczne (po przerébce | Gliny plastyczne i materialy sypkie (piasek, kaolin),
termicznej) barwniki poddane obrébce termicznej. Sktad

chemiczny odpadu to mieszanina zwigzkéw SiOz, Al.
203, TiO2, Fe203, Ca0, K20 i MgO




Zrodlo powstawania:
Hala produkcyjna
Podstawowy skitad chemiczny i wtasciwosci:
Weglowodory alifatyczne i aromatyczne, butyloglikol,
siarka, azot, woda.
Ze wzgledu na skiad chemiczny oleje smarowe dzielg
sie na:

— oleje smarowe mineralne — sg to oleje, ktérych
gtéwnym sktadnikiem (bazg) sg produkty
przerébki ropy naftowej otrzymane w wyniku
destylacji, poddane nastepnie
odparafinowaniu, odasfaltowaniu i rafinacji,

— oleje smarowe syntetyczne — s3 to oleje,
ktorych gtéwnym sktadnikiem (baza) sa
substancje nie bedace produktami
bezposredniej przerdbki ropy naftowej,
powstajgce w wyniku proceséw chemicznych
(syntezy, polimeryzacji, kondensacii itp.)

z surowcow réznego pochodzenia.

Oleje w trakcie pracy ulegajg procesom starzenia,
to jest nieodwracalnym zmianom spowodowanym
czynnikami zewnetrznymi
i wewnetrznymi, w wyniku ktérych zmienia sie ich
skiad chemiczny i fazowy oraz wzrasta
w nich zawarto$¢ zanieczyszczen, co powoduje
pogorszenie sie ich funkcji uzytkowych. Oleje
przepracowane stanowig zatem mieszanine
wyjsciowych olejow bazowych oraz réznych
zanieczyszczen. Zawierajg w swym skfadzie: wode,
zanieczyszczenia mechaniczne, zwigzki réznych
metali, zwigzki fosforu, siarki, dodatki
uszlachetniajgce, produkty starzenia i rozktadu
i inne. Oleje przepracowane zaliczane
sg do odpadéw niebezpiecznych. Wynika
to z obecnosci w nich naftopochodnych oraz innych
substancji szkodliwych dla srodowiska

Zrbdto powstawania:
Hala produkcyjna
Podstawowy skiad chemiczny i wiasciwosci:
Odpady opakowaniowe, zgodnie z klasyfikacjg
wykonane sg z takich materiatéw jak: papier, tektura
(widkna celulozowe sklejone klejem roslinnym).
Odpady mogg by¢ zanieczyszczone $ladowymi
ilosciami substanciji, ktére sie w nich znajdowaty

1301 13* Inne oleje hydrauliczne
13 02 08* Inne olgje snl_mkowe,
przekfadniowe i smarowe
1501 01 Opakowania z papieru i
tektury
1501 02 Opakowania z tworzyw

sztucznych

Zrédio powstawania:
Hala produkcyjna
Podstawowy skiad chemiczny i wiasciwosci:
Odpady opakowaniowe, zgodnie z klasyfikacjg
wykonane s3 z takich materiatéw jak tworzywa
sztuczne (PE, PP). Odpady mogg by¢
zanieczyszczone Sladowymi iloSciami substancji,
ktére sie w nich znajdowaty.
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Skiad: tworzywa sztuczne sg tworzywami na bazie
polimeréw syntetycznych, otrzymywanych w wyniku
polireakcji z produktéw chemicznej przerdbki wegla,

ropy naftowej i gazu ziemnego lub polimeréw
naturalnych. Zwykle zawierajg okreslone dodatki
barwnikéw lub pigmentéw, katalizatoréw,
napetniaczy

Zrodio powstawania:
Hala produkcyjna, urzadzenia odpylajgce

Sorbenty, materiaty Podstawowy skiad chemiczny i wiasciwosci:
filtracyjne, tkaniny do Czysciwem sg tutaj Scinki bawetniane. Réwniez
10. | 150203 ] . 3 - e X . .
wycierania i ubrania odziez ochronna w gtéwnej mierze skfada sie
ochronne inne niz 15 02 02 z wiokien bawetnianych. Filtry workowe

z urzgdzen odpylajacych. Wkiady filtracyjne
wykonane z tworzyw sztucznych

Zrédio powstawania:
Urzadzenia produkcyjne
Podstawowy skitad chemiczny i wiasciwosci:
Skiad: gtéwnie metale, poza tym czesci wykonane z
tworzyw sztucznych, powtoki malarskie.
Odpady z tej grupy to wyeksploatowane,
przeznaczone do ztomowania zuzyte silniki
elektryczne i inne urzgdzenia stosowane w
produkcji. Silniki elektryczne w 98% skifadajg sie
z elementéw metalowych (stal, miedz, zeliwo),
pozostate 2% to elementy o wtasciwosciach
izolacyjnych (plastik, ceramika, tektura), bgdz
kondensatory ,suche”, nie posiadajgce wiasciwosci
odpaddéw niebezpiecznych

Zuzyte urzgdzenia inne niz
11.| 160214 | wymienione w 16 02 09 do
16 02 13

Zrodio powstawania:

Piec do wypatu plytek

12.| 161106 Oktadziny piecowe Podstawowy skiad chemiczny i wiasciwosci:

Cegta szamotowa, karborund (SiC), Al203 + TiO2 —
36% min, Fe20s — 3% max

* odpad niebezpieczny

IV.4.4. HALAS

Na terenie hali produkcyjnej mozna wyodrebni¢ nastepujgce rodzaje zrédet hatasu:

1. Stacjonarne:

- punktowe Zrédta hatasu znajdujgce sie na zewnatrz budynkéw (wyrzutnie, wentylatory),
- powierzchniowe — hala produkcyjna z urzgdzeniami znajdujgcymi si¢ wewnatrz,

2. ruchome zrédta hatasu — w przypadku rozpatrywanej instalacji do ruchomych zrodet
hatasu zaliczono trasy przejazdéw wozkéw widtowych oraz pojazdy ciezarowe dostawcow
surowcow i odbiorcéw produktow.

Typowe zrédta linowe jakimi sg taSmociagi znajdujg sie wewnatrz hali, zatem ich emisja
traktowana jest ogolnie jako zrodto powierzchniowe typu budynek.
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Stacjonarne zrédto hatasu - hala produkcyjna

Dane Jednostka Parametr

Wysokosé m 10,0-16,0

Konstrukcja Scian zewnetrznych - Sciana z cegly peinej tynkowanej o grubosci 6 cm
Dach - Zelbeton, papa

Otwory drzwiowe i okienne % 15

Usredniony hatas wewnatrz obiektu | dB 85,0

Izolacyjno$¢ akustyczna $cian dB 36,0

Izolacyjno$¢ akustyczna dachu dB 36,0

Wykaz zrédet hatasu STAR-GRES Sp. o.0. funkcjonujacych wewnatrz hali produkcyjnej
Zrédta wewnetrzne

1. HWA Prasy hydrauliczne — 4 szt. 82,0
2. HW2 Suszarnie do wstepnego utwardzenia plytek — 4 szt | 85,0
3. | HW3 | Hala produkcyjna Piece do wypatu plytek — 3 szt. 85,0
4. | HW4 | zinstalacjami linie szkliwierske — 4 szt 82,0
5. | HW5 | do produkcji wyrobéw [ Przeno$niki tasmowe 75,0
6. | HW6 | ceramicznych ) Stanowiska do sortowania (ukfadarki) — 3 szt. 75,0
7. | HW7 | zapomoca wypalania | paletyzer — 3 szt. 73,0
8. HW8 Stanowisko ciecia i rektyfikacji plytek — 2 szt. 80,0
9. HW9 Mtyny okresowe — 7 szt. 95,0

Prace zwigzane z produkcjg ptytek przez STAR-GRES Sp. z 0.0. odbywajg sie w obrebie
wydzielonej czesci hali produkcyjnej, w ktérej funkcjonujg rowniez inne maszyny i urzgdzenia.
Majagc na uwadze dodatkowe zrodta hatasu wewnetrznego oraz brak mozliwosci
odseparowania od siebie zrédet wewnetrznych hatas wewnatrz hali produkcyjnej ujeto
cato$ciowo. W obliczeniach jako zrodto hatasu budynek przedstawiono caty obiekt, a hatas
wystepujacy wewnatrz usredniono dla wszystkich zrodet znajdujgcych sie w hali produkcyjnej.
Z uwagi na to, ze STAR-GRES Sp. z 0.0. pracuje w systemie 3 zmianowym, emisja hatasu
wewnatrz obiektu jest tozsama dla pory dnia i nocy. Z uwagi na rézng lokalizacje zrédet hatasu
wewnatrz hali do obliczen rozprzestrzeniania sie hatasu w srodowisku izolacyjnos¢ akustyczng
§cian zewnetrznych rozpatrywano indywidualnie. Rodzaj konstrukcji $cian zewnetrznych: sg
to Sciany wykonane z cegiet o grubosci 6 cm. Sciany wyposazono w niewielkie okna
pojedyncze szklone. Z uwagi na identyczne izolacyjnosci akustyczne okien i $cian, w modelu
obliczeniowym na $cianach zewnetrznych nie rozrézniano wnek okiennych.

Gléwne zrodta hatasu punktowego
Lp. Kod Miejsce emisji hatasu Zrédto hatasu Emitor MAX
Lwaeqi
[dB]
1. Hz1 Odpylanie zbiorcze hali Wyrzut z emitora E-1 80,0
2. HZ2 Odpylanie linii szkliwierskich Wyrzut z emitora E-2 80,0
3. HZ3 Suszarnia EVA nr 1 Wyrzut z emitora E-3 82,0
4. HZ4 Suszarnia EVA nr 2 Wyrzut z emitora E-4 82,0
5. HZ5 Suszarnia EVA nr 3 Wyrzut z emitora E-5 82,0
6. HZ6 Suszarnia EM5 Wyrzut z emitora E-6 80,0
7. HZ7 Piec FMS nr 1 Wyrzut z emitora E-7 82,0
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8. HZ8 Wyrzutnia powietrza ze strefy n.d. 83,0
chitodzenia pieca

9. HZ9 Piec FMS nr 2 Wyrzut z emitora E-8 82,0

10. HZ10 | Wyrzutnia powietrza ze strefy n.d. 83,0
chtodzenia pieca

11. | HZ11 Piec FMS nr 3 Wyrzut z emitora E-9 82,0

12. | HZ12 | Wyrzutnia powietrza ze strefy n.d. 83,0
chlodzenia pieca

13. HZ13 | Filtr pulsacyjny Odpylanie linii rektyfikacji nr 1 E-10 80,0

14. HZ14 | Filtr pulsacyjny Odpylanie linii rektyfikacji nr 2 E-11 80,0

n.d. — nie dotyczy; Zrédto hatasu nie jest Zrédtem emisji zanieczyszczen do powietrza
IV.4.5. POLA ELEKTROMAGNETYCZNE.
Zrédta promieniowania elektromagnetycznego nie wystepuija.

IV.5. ZAKRES, SPOSOB | CZESTOTLIWOSC MONITOROWANIA PROCESOW TECHNOLOGICZNYCH,
W TYM POMIARU | EWIDENCJONOWANIA WIELKOSCI EMISJI.

1V.5.1. MONITORING POBORU WODY.

Monitoring ilosci pobieranej wody nalezy prowadzi¢ w zakresie obejmujgcym:

- taczng ilos¢ wody pobieranej z wodociggu

- ilo¢ wody pobieranej na cele technologiczne.

Czestotliwo$¢ pomiaréw (odczyty z wodomierzy) bedzie realizowana 1 raz/miesiac.

1V.5.2. MONITORING SCIEKOW.

Na terenie STAR-GRES Sp. z o.0., w zakresie infrastruktury kanalizacyjnej istnieje i jest
eksploatowana sie¢ kanalizacji sanitarnej i deszczowe;.

Poniewaz Scieki bytowe, wody opadowe i roztopowe nie sg wytwarzane w wyniku eksploatac;ji
instalacji IPPC nie naktada sie obowigzkéw w zakresie ich monitoringu.

IV.5.3. MONITORING EMISJI DO POWIETRZA.

Pomiary emisji zanieczyszczen do powietrza powinny by¢é wykonywane metodykami
zapewniajgcymi uzyskanie jak najbardziej wiarygodnych wynikéw, zgodnie ze stosownymi
normami oraz metodykami referencyjnymi, przez laboratoria posiadajgce niezbedne
akredytacje w zakresie objetym pomiarami. W ponizszej tabeli zestawiono zakres
i czestotliwo$¢ wykonywania pomiaréw na emitorach odprowadzajgcych zanieczyszczenia
z instalacji IPPC:

Kod Zrédto emisji Kod punktu Zanieczyszczenia | Czestotliwosé

emitora pomiarowego objete pomiarami | wykonywania
pomiaréw

E1 QOdpylanie zbiorcze hali PK1 Pyt 1 x rok

E2 Odpylanie linii szkliwierskich | PK2 Pyt 1 x rok

E3, E4, Suszarnia EVA 983 nr 1, nr2 | PK3, PK4, PK5 Pyt, SO2, NOx, CO | 1 xrok
E5 inr3

E6 Suszarnia EM5 285/19,6 PK6 Pyt, SO2, NOx, CO | 1 xrok
E7, E8 Piec rolkowy FMS 2550 nr 1i | PK7, PK8 Pyt, SO2, NOx, CO, | 1 x rok
nr2 HF
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E9 Piec rolkowy FMS 295/111,3 | PK9 Pyt, SO2, NOx, CO, | 1 x rok
HF
E10, Odpylanie linii rektyfikacji PK10, PK11 Pyt 1 x rok
E11 plytek nr1inr2

Lokalizacja punktéw pomiarowych:

Punkty pomiarowe powinny by¢ zlokalizowane zgodnie z zasadami opisanymi w PN-Z-04030-
7 ,Ochrona czysto$ci powietrza, Badania zawarto$ci pytu — Pomiar stezenia i strumienia masy
pytu w gazach odlotowych metodg grawimetryczng”, na kanatach odprowadzajgcych gazy
lub emitorach przypisanych do kazdego z ww. urzadzen powodujgcych emisje zanieczyszczen
do powietrza.

IV.5.4. MONITORING HALASU.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia 30 pazdziernika 2014 r. w sprawie
wymagan w zakresie prowadzenia pomiaréw wielkosci emisji oraz pomiaréw ilosci pobieranej
wody (tj. Dz. U. z 2019 r., poz. 2286), naktada sie obowigzek wykonywania okresowych
pomiaréw hatasu w srodowisku, pochodzgcego od instalacji i urzgdzen zlokalizowanych na
terenie Spoétki STAR-GRES, z czestotliwoscig raz na dwa lata.

Lokalizacje punktéw pomiarowych emisji hatasu do srodowiska proponuje sie w nastepujgcych
punktach:

- P-1 ul. Warsztatowa 12 (teren oznaczony w miejscowym planie jako MW/U1); Wspétrzedne
(GPS): N 510 12°'20.8” E 200 24'27.6";

- P-2 ul. Warsztatowa 2e (teren oznaczony w miejscowym planie jako MW/U1); Wspotrzedne
(GPS): N 510 12’18.9" E 200 24'30.07;

- P-3 ul. Warsztatowa 9a (teren oznaczony w miejscowym planie jako P/U2); Wspétrzedne
(GPS): N 510 12'15.5" E 200 24'32.5”

Dla ww. punktéw monitoringowych okresla sie nastepujgce dopuszczalne poziomy hatasu:

- LAeqD - 55,0 dB dla pory dziennej (przedziat czasu odniesienia réwny 8 najbardziej
niekorzystnym kolejno po sobie nastepujgcym godzinom dnia w godz. 6 - 22);

- LAeqN - 45,0 dB dla pory nocnej (przedziat czasu odniesienia réwny 1 najmniej korzystnej
godzinie nocy w godz. 22 - 6).

Lokalizacje punktow pomiaru hatasu przedstawia zatacznik nr 1 do niniejszej decyzji.

IV.5.5. MONITORING ODPADOW.

Monitoring ilosci wytwarzanych odpadéw powinien by¢ prowadzony na podstawie ewidencji
iloSciowej i jakosciowej odpadow. Ewidencje tg nalezy prowadzi¢ w oparciu o0 wymagania art.
66 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 roku, o odpadach, tj.:

- karty ewidencji odpadu prowadzone dla kazdego rodzaju odpadu oddzielnie,

- karty przekazania odpadu.

Ponadto zgodnie z art. 75 i 76 ustawy o odpadach, bedg sporzadzane i przekazywane
marszatkowi wojewddztwa, zbiorcze zestawienie danych o rodzajach i iloSci odpadéw,
0 sposobach gospodarowania nimi oraz o instalacjach i urzgdzeniach stuzgcych do odzysku
i unieszkodliwiania tych odpaddw.

Dokumenty ewidencyjne gospodarki odpadami prowadzone bedg w systemie BDO — Baza
danych o produktach i opakowaniach oraz o gospodarce odpadami.

Opisany powyzej sposéb monitorowania i ewidencji ilosci przetwarzanych odpadéw w petni
spetnia wymogi stosowanych przepiséw zawartych w ustawie o odpadach.
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IV.5.6. MONITORING W ZAKRESIE OCHRONY PRZED POLAMI ELEKTROMAGNETYCZNYMI.
Zrédta promieniowania elektromagnetycznego nie wystepuja, wiec nie wymagajg monitoringu.
IV.5.7. MIONITORING W ZAKRESIE ZUZYCIA ENERGII.

Monitorowanie zuzycia energii odbywac sie bedzie na podstawie:

- gaz ziemny — na podstawie odczytéw licznika gazu zainstalowanego w stacji redukcyjno —
pomiarowej, na doprowadzenie gazu do zakfadu,

- energia elektryczna — na podstawie licznika energii elektrycznej odczytywanego przez
dostawce energii. Bilansowanie zuzycia energii przeprowadzane bedzie w cyklach rocznych

i poréwnywane z roczng wielkoscig produkcji wyrobéw gotowych,

- dla paliw stosowanych w $rodkach transportu i maszynach roboczych — na podstawie faktur
zakupu danego rodzaju paliwa.

IV.6. SPOSOB POSTEPOWANIA W PRZYPADKU USZKODZENIA APARATURY POMIAROWEJ StUZACEJ
DO _MONITOROWANIA PROCESOW TECHNOLOGICZNYCH, JEZELI JEJ ZASTOSOWANIE JEST
WYMAGANE.

Na Zaktad nie natozono prowadzenia ciggtych pomiaréw emisji, w zwigzku z tym nie wymagane
jest ustanowienie tej procedury.

IV.7. SPOSOB | CZESTOTLIWOSC PRZEKAZYWANIA INFORMACJI | DANYCH O ZAKRESIE | SPOSOBIE
MONITOROWANIA PROCESOW TECHNOLOGICZNYCH, W TYM POMIARU | EWIDENCJONOWANIA
WIELKOSCI EMISJI

Wyniki pomiaréw emisji winny by¢ przedstawiane kazdorazowo w terminie 1 miesigca od ich
wykonania, do Starosty Koneckiego oraz Wojewddzkiego Inspektoratu Ochrony Srodowiska
w Kielcach, w uktadzie okreslonym w rozporzadzeniu Ministra Klimatu i Srodowiska z dnia
15 grudnia 2020r. w sprawie rodzajow wynikéw pomiaréw prowadzonych w zwigzku
z eksploatacjg instalacji lub urzgdzenia i innych danych zbieranych w wyniku monitorowania
proceséw technologicznych oraz terminéw i sposobdéw prezentacji (Dz. U. z 2020 r., poz.
2405). Pomiary wielkosci emisji muszg by¢ wykonywane przez laboratoria posiadajgce
niezbedne akredytacje w zakresie objetym pomiarami.

IV.8. WYMAGANE DZIALANIA, W TYM SRODKI TECHNICZNE MAJACE NA CELU ZAPOBIEGANIE LUB
OGRANICZENIE EMISJI.

1V.8.1. METODY OCHRONY WOD POWIERZCHNIOWYCH.
Ochrona jakosci wod powierzchniowych na terenie zaktadu realizowana winna by¢
poprzez:
— przestrzeganie wymagan normatywnych dla $ciekéw wprowadzanych do kanalizacji
bedacej wtasnoscig innego podmiotu,
— utrzymywanie czystosci na terenie zakfadu.
— wilasciwie prowadzong gospodarke odpadami.

Planowany zakres korzystania z wod nie pogtebi probleméw wymienionych w Planie
gospodarowania wodami na obszarze dorzecza Wisty” zatwierdzonym rozporzadzeniem Rady
Ministrow z dnia 18 pazdziernika 2016 r. (Dz. U. z 2016 r., poz. 1911), oraz nie stoi z nimi
W sprzecznosci.
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IV.8.2. METODY OCHRONY WOD PODZIEMNYCH.
Ochrona wéd podziemnych na terenie zaktadu realizowana winna by¢ w oparciu o:
— ograniczanie zuzycia wody,
— metody ochrony wéd powierzchniowych,
— stosowanie szczelnych kolektoréw kanalizacji oraz konstrukcji budynkow
uniemozliwiajgcych przedostanie sie Sciekéw powstajgcych na terenie zaktadu do
gruntu.

111.8.3. METODY OCHRONY POWIETRZA.

Dziatania zmierzajgce do zapobiegania i ograniczania emisji z instalacji polegajg na:

- stosowaniu jako paliwa gazu ziemnego, czyli paliwa o najnizszym wskazniku emisji substancji
na jednostke energii powstatej z jego spalania. Przedktada sie to najsilniej na zmniejszenie
ilosci powstajacych zanieczyszczen gazowych (SO2, CO2, CO) oraz pytowych.

- stosowanie w piecu rolkowym niskoemisyjnych palnikéw, dzieki ktérym zmniejszeniu ulega
iloSci powstajgcych tlenkoéw azotu i tlenku wegla,

- Scistym rezimie technologicznym, ktéry pozwoli na zmniejszenie strat oraz rozliczanego
w cyklach rocznych, wskaznika emisyjnosci na jednostke produkcji.

- ograniczeniu emisji niezorganizowanej z zaktadu, zwigzanej z dostawami granulatu oraz
magazynowaniem i zatadunkiem materiatdw sypkich przeznaczonych do wykorzystania
w instalacji zewnetrznej.

Wszystkie powyzej wymienione dziatania uznawane sg jako dziatania pierwotne, polegajace
na ingerencji w zrédto powstawania zanieczyszczen.

W procesach zwigzanych z produkcjg ptytek ceramicznych wystepujg materiaty sypkie ze
znaczng iloscig najdrobniejszych frakcji, standardowo, stad stosowane sg metody wtérne
pozwalajgce na ograniczenie emisji pytow do powietrza. Do metod tych nalezy stosowanie
réznego rodzaju odpylaczy, w punktach wystepowania najwiekszych ilosci zapylonego
powietrza. W zaktadzie, wszystkie Zzrodta potencjalnie zwigzane z powstawaniem znacznych
ilosci pytdw (prasy i przesypy), zostaly skanalizowane i wpiete w system wentylacyjny.
Stosowane w tych uktadach filtry zostaty tak dobrane, aby stezenia na wylotach, miescity sie
w granicach uznawanych jako zgodne z BAT dla branzy ceramiczne;j.

1V.8.4.METODY OCHRONY PRZED HALASEM.

Rozwigzania zapewniajgce minimalizacje oddziatywania akustycznego zaktadu na tereny
sgsiednie realizowane sg poprzez:

- lokalizacje instalacji IPPC w istniejgcym obiekcie posiadajgcym witasciwg izolacyjnosé
akustyczng,

- montaz urzgdzen majacych najwiekszy wptyw na wielkos¢ emisji hatasu wewnatrz hali
produkcyjnej,

- stosownie wyrzutni dachowych powodujgcych emisje hatasu nie wiekszg jak 85 dB,

- ograniczenie otwierania wrét do pomieszczen hali produkcyjnej do niezbednego minimum
W porze nocnej,

- ograniczenie sprzedazy produktéw w porze nocy,

- wysokie sktadowanie gotowych wyroboéw na paletach ustawionych wzdtuz ogrodzenia placu
magazynowego.
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IV.8.5. METODY OGRANICZANIA UCIAZLIWOSCI GOSPODARKI ODPADAMI

Dziatania majgce na celu ograniczenie powstawania odpadéw oraz ich negatywnego
oddziatywania na Srodowisko.

Sposoby zapobiegania powstawaniu odpadéw lub

Lp. | Kod i rodzaj odpadu . . 8 g T s
ograniczenia ich ilosci
O $2 50 Zastosowanie tasm wyzszej jakosci, zwigkszenie dbatosci o stan
i Odpady z tworzyw sztucznych (zuzyte techni . i 4 1] » ZWie
tasmy) echniczny taSmociggow
08 02 03 Ograniczanie ilosci odpadéw odbywac sie bedzie poprzez
2. Zawiesiny wodne zawierajgce maksymalizacje dozoru procesu produkcyjnego, co pozwoli
materialy ceramiczne zmniejszy¢ powstawanie odpadéw technologicznych
bl Staly i prawidiowy nadzér na procesem technologicznym celem
& Gdpady'z przygolowsnia mas zmn)i/e'szania iloé){:i brakow P giean
wsadowych do obrébki termicznej )
10 12 03 Brak mozliwos$ci minimalizacji odpadu. Istotg urzgdzenia
4. Crastkii odpylajgcego jest odcigganie zapylonego powietrza i jego
astki i pyly fi ;
iltrowanie
101208 Brak petnej mozliwosci zapobiegania powstawania lub ich
5. Wybrakowane wyroby ceramiczne (po | minimalizacji. llo§¢ odpadu nierozerwalnie zwigzana z wielko$cig
przerébce termicznej) produkcji i automatycznym procesem produkcji
6 1301 13*
’ Inne oleje hydrauliczne
= Sukcesywna kontrola pracy urzadzen, w ktérych
13 02.08 wykorzystywany jest olej celem przediuzenia jego ,zywotnosci”
7. Inne oleje silnikowe, przektadniowe i B
smarowe
15 01 01 Minimalizacja powstawania odpadu polega na wtasciwym
8. Opakowania z papieru i tektury sposobie postepowania z opakowaniami, migdzy innymi
odpowiednim transporcie tak, aby wyeliminowac ich
uszkodzenie.
Minimalizacja powstawania odpad6éw mozliwa jest rowniez
9 1501 02 lragie zakubé ek B K iach
L Opakowania z tworzyw sztucznych poprzez realizacje zakupéw w wigkszych opakowaniac
jednostkowych.
Brak mozliwosci zminimalizowania ilo$ci powstajgcych zuzytych
1502 03 filtrow powietrznych. Zwigzane jest to z utratg okreslonych
Sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny | parametréw uzytkowych filtréow stosowanych w urzgdzeniach.
10. | do wycierania (np. szmaty, Scierki) i Przedtuzenie zywotnosci materiatow filtracyjnych poprzez
ubrania ochronne inne niz stosowanie tkanin o odpowiedniej odpornosci na srodowisko
wymienione w 15 02 02 pracy. Doktadna analiza parametrow pracy tkanin filtracyjnych
umozliwia ich maksymalng trwato$¢
16 02 14
11 gll; %enryrzir?g:i?;avf:rm:;?éi?w 16 Brak mozliwosci minimalizacji odpadu
02 09 do 16 02 13
16 11 06 Minimalizacja powstawania odpadéw wynika
12. z prawidfowego prowadzenia procesu technologicznego, od tego

Oktadziny piecowe

uzalezniona jest zywotnos¢ wymurowki

IV.8.6. METODY OCHRONY PRZED PROMIENIOWANIEM ELEKTROMAGNETYCZNYM.
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Zrédta promieniowania elektromagnetycznego nie wystepuja, dlatego nie jest wymagane
wprowadzenie dziatan, zapobiegajgcych emisji promieniowania elektromagnetycznego.

IV.8.7. METODY ZAPEWNIENIA EFEKTYWNEJ GOSPODARKI MATERIALOWO — SUROWCOWEJ.

Efektywno$¢ gospodarki materiatowo — surowcowej w organizacji jest zapewniona poprzez
analize i ocene:

- surowcdw i zgromadzonych materiatéw,

- procesow przygotowania i dozowania surowcow podstawowych i pomocniczych,

- kontrole i rejestracje parametrow procesu technologicznego,

- kontrole zuzycia surowcéw, materiatéw, energii i materiatdbw pomocniczych,

- kontrole jakosci produktow.

IV.8.8 METODY OCHRONY GLEBY, ZIEMI | WOD GRUNTOWYCH W TYM SRODKI MAJACE NA CELU
ZAPOBIEGANIE EMISJOM DO GLEBY, ZIEMI | WOD GRUNTOWYCH ORAZ SPOSOB ICH
SYSTEMATYCZNEGO NADZOROWANIA

Procesy produkcyjne zwigzane s3g z wykorzystywaniem surowcoéw obojetnych dla Srodowiska,
a cato$¢ przerobu prowadzona jest wewnatrz hali produkcyjnej. Nie przewiduje sie
oddziatywania analizowanej instalacji na srodowisko gruntowe. Dziatalno$¢ zaktadu nie
obejmuje wydobywania lub zagospodarowania gruntéw i mas ziemnych. Sktadowanie nie
moze odbywac¢ sie na podtozu gruntowym. Surowce, materialy pomocnicze i wyroby
gromadzone winny by¢é na szczelnym betonowym podiozu. Odpady gromadzone
w wydzielonych magazynach na terenie hali, na szczelnej nawierzchni. Nie przewiduje sie,
aby eksploatacja rozpatrywanej instalacji, przyczyniata sie do pogorszenia stanu jakosci gleb
w jej sgsiedztwie.

V. WIELKOSC DOPUSZCZALNEJ EMISJI W _WARUNKACH NORMALNEGO FUNKCJONOWANIA
INSTALACJI, NIE WIEKSZA NIZ WYNIKAJACA Z PRAWIDLOWEJ EKSPLOATACJI INSTALACJL.

V.1. OKRESLAM WARUNKI PROWADZENIA GOSPODARKI ODPADAMI.

V.1.1. RODZAJE | ILOSCI ODPADOW DOPUSZCZONYCH DO WYTWORZENIA W OKRESIE ROKU:

Lp. | Kod Rodzaj odpadu Zrédlo powstawania i charakterystyka odpadu Masa
odpadu [Mg/rok]
Zrédto powstawania:
Odpady z przemystu Hala produkcyjna — ciggi transportowe
1. 07 02 80 | gumowego (zuzyte Podstawowy sktad chemiczny i wtasciwosci: 3
tasmy) Kauczuki syntetyczne, sadza, wiékna celulozowe,
WWA

Zrédto powstawania:

Zawiesiny wodne Osadniki szlamu

2 080203 | zawierajace materialy Podstawowy sktad chemiczny i wiasciwosci: 9000
’ ceramicjzane Odpad technologiczny, zawierajgcy w swoim sktadzie
zwigzki Si02, Al203, TiO2, Fe203, K20 i MgO. Stan

skupienia — plynny

Zrédto powstawania:
Odpady z przygotowania | Suszarnie, prasy

3. 101201 | mas wsadowych Podstawowy sktad chemiczny i wasciwosci: 8 000
do obrdbki termicznej Gliny plastyczne i materialy sypkie (piasek, kaolin),
barwniki zawarte w granulacie

Zrodlo powstawania:
filtry odpylajace
Podstawowy skftad chemiczny i wtasciwosci: 3500
Odpad technologiczny, zawierajgcy w swoim sktadzie
zwigzki Si02, Al203, TiO2, Fe203, K20 i MgO. Stan
skupienia — staty

4. 101203 | Czastkii pyly
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1012 08

Wybrakowane wyroby
ceramiczne
(po przerobce termicznej)

Zrédio powstawania:

Wezet wypatu, sortownia

Podstawowy sktad chemiczny i wiasciwosci:

Gliny plastyczne i materialy sypkie (piasek, kaolin),
barwniki poddane obrébce termicznej. Sktad
chemiczny odpadu to mieszanina zwigzkéw SiO2, Al.
203, Ti02, Fe203, Ca0, K20 i MgO

10 000

1301 13*

Inne oleje hydrauliczne

13 02 08*

Inne oleje silnikowe,
przektadniowe i smarowe

Zrédto powstawania:

Hala produkcyjna

Podstawowy sktad chemiczny i wtasciwosci:
Weglowodory alifatyczne i aromatyczne, butyloglikol,
siarka, azot, woda.

Ze wzgledu na skiad chemiczny oleje smarowe dzielg
sie na:

- oleje smarowe mineralne — s3 to oleje, ktérych
gtownym sktadnikiem (bazg) sg produkty przerdbki
ropy naftowej otrzymane w wyniku destylacji,
poddane nastepnie odparafinowaniu, odasfaltowaniu i
rafinaciji,

- oleje smarowe syntetyczne — s to oleje, ktérych
gtownym sktadnikiem (bazg) sg substancje nie
bedace produktami bezposredniej przerdbki ropy
naftowej, powstajgce w wyniku proceséw
chemicznych (syntezy, polimeryzacji, kondensaciji itp.)
z surowcow réznego pochodzenia.

Oleje w trakcie pracy ulegajg procesom starzenia, to
jest nieodwracalnym zmianom spowodowanym
czynnikami zewnetrznymi i wewnetrznymi, w wyniku
ktorych zmienia sie ich sktad chemiczny i fazowy oraz
wzrasta w nich zawarto$¢ zanieczyszczen, co
powoduje pogorszenie sie ich funkcji uzytkowych.
Oleje przepracowane stanowig zatem mieszanine
wyjsciowych olejow bazowych oraz ré6znych
zanieczyszczen. Zawierajg w swym skfadzie: wode,
zanieczyszczenia mechaniczne, zwigzki réznych
metali, zwigzki fosforu, siarki, dodatki
uszlachetniajgce, produkty starzenia i rozktadu i inne.
Oleje przepracowane zaliczane sg do odpadéw
niebezpiecznych. Wynika to z obecno$ci w nich
naftopochodnych oraz innych substancji szkodliwych
dla $rodowiska

1501 01

Opakowania z papieru i
tektury

Zrédto powstawania:

Hala produkcyjna

Podstawowy sktad chemiczny i wiasciwosci:
Odpady opakowaniowe, zgodnie z klasyfikacjg
wykonane sg z takich materiatéow jak: papier, tektura
(wtékna celulozowe sklejone klejem roslinnym).
Odpady moga by¢ zanieczyszczone $ladowymi
ilosciami substancji, ktére sie w nich znajdowaty

50

1501 02

Opakowania z tworzyw
sztucznych

Zrédto powstawania:

Hala produkcyjna

Podstawowy sktad chemiczny i wtasciwosci:
Odpady opakowaniowe, zgodnie z klasyfikacjg
wykonane sg z takich materiatow jak tworzywa
sztuczne (PE, PP). Odpady mogg by¢
zanieczyszczone $ladowymi ilosciami substanciji,
ktore sie w nich znajdowaty.

Skiad: tworzywa sztuczne sg tworzywami na bazie
polimeréw syntetycznych, otrzymywanych w wyniku
polireakcji z produktéow chemicznej przerébki wegla,
ropy naftowej i gazu ziemnego lub polimeréw
naturalnych. Zwykle zawierajg okreslone dodatki
barwnikéw lub pigmentéw, katalizatoréw, napetniaczy
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10.

1502 03

Sorbenty, materiaty
filtracyjne, tkaniny do
wycierania i ubrania
ochronne inne niz 15 02
02

Zrodio powstawania:

Hala produkcyjna, urzadzenia odpylajgce
Podstawowy sktad chemiczny i wtasciwosci:
Czysciwem sg tutaj $cinki bawelniane. Réwniez
odziez ochronna w gtéwnej mierze sktada sie z
widkien bawetnianych. Filtry workowe z urzadzen
odpylajgcych. Wkiady filtracyjne wykonane z tworzyw
sztucznych

11.

16 02 14

Zuzyte urzadzenia inne
niz wymienione w 16 02
09do 1602 13

Zrodto powstawania:

Urzagdzenia produkcyjne

Podstawowy skiad chemiczny i wtasciwosci:

Skifad: gtéwnie metale, poza tym czesci wykonane z
tworzyw sztucznych, powtoki malarskie.

Odpady z tej grupy to wyeksploatowane,
przeznaczone do ztomowania zuzyte silniki
elektryczne i inne urzadzenia stosowane w produkciji.
Silniki elektryczne w 98% skitadajg sie z elementow

05

metalowych (stal, miedz, zeliwo), pozostate 2% to
elementy o wlasciwosciach izolacyjnych (plastik,
ceramika, tektura), badz kondensatory ,suche”, nie
posiadajgce wlasciwosci odpadéw niebezpiecznych

Zrédto powstawania:
Piec do wypatu plytek
Podstawowy skfad chemiczny i wtasciwosci: 3
Cegta szamotowa, karborund (SiC), Al203 + TiO2 —
36% min, Fe203 — 3% max

12. | 161106 | Oktadziny piecowe

* odpad niebezpieczny
V.1.2. MIEJSCE ISPOSOB MAGAZYNOWANIA ODPADOW ORAZ SPOSOB POSTEPOWANIA Z ODPADAMI.

Magazynowanie odpaddw, to czasowe przechowywanie odpaddéw obejmujgce wstepne
magazynowanie odpaddw przez ich wytwdrce.

Magazynowanie odpadéw odbywa sie na terenie, do ktérego posiadacz odpaddéw ma tytut
prawny.

Odpady, z wyjatkiem przeznaczonych do sktadowania, mogg byé magazynowane, jezeli
konieczno$¢ magazynowania wynika z procesoéw technologicznych lub organizacyjnych i nie
przekracza terminéw uzasadnionych zastosowaniem tych proceséw, nie dtuzej jednak niz
przez 3 lata (facznie dla wszystkich kolejnych posiadaczy odpadéw). W przypadku odpadéw
przeznaczonych do sktadowania okres ten wynosi 1 rok.

Odpady magazynowane muszg by¢é w warunkach uniemozliwiajgcych negatywne
oddziatywanie na srodowisko i zdrowie ludzi.

Wszystkie miejsca magazynowania odpadéw znajdujg sie na terenie STAR-GRES Sp. z 0.0.
Magazynowanie odpaddéw wynika z procesu technologicznego i organizacyjnego instalacji
i nie przekracza terminéw uzasadnionych zastosowaniem tych procesow.

Sposob postepowania z odpadami oraz miejsca i sposéb ich magazynowania

Lp. | Kod Rodzaj odpadu Miejsce i sposéb Dalszy sposéb postepowania

odpadu magazynowania odpadu z odpadem

s 07 02 80 | Odpady z przemystu Magazynek techniczny przy Przekazywanie podmiotom, ktére
gumowego (zuzyte hali, zwiniete w bele utozone posiadajg zezwolenia
tasmy) obok siebie na podtozu na zbieranie lub przetwarzanie:

wybetonowanym odzysk (R12)

2. 08 02 03 | Zawiesiny wodne Podziemne zbiorniki na hali Przekazywanie podmiotom, ktére
zawierajgce materialy | produkcyjnej posiadajg zezwolenia na zbieranie
ceramiczne lub przetwarzanie: odzysk (R5,

R12)
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3. 101201 | Odpady z Wydzielony miejsce przy hali Przekazywanie podmiotom, ktére
przygotowania mas produkcyjnej, w boksie posiadajg zezwolenia na zbieranie
wsadowych do lub przetwarzanie: odzysk (R5,
obrobki termicznej R12)

4. 10 1203 | Czgstki i pyty Worki typu big-bag ustawione | Przekazywanie podmiotom, ktore

pod filtrem posiadajg zezwolenia na zbieranie
lub przetwarzanie: odzysk (RS,
R12)

5. 10 12 08 | Wybrakowane wyroby | Wydzielony plac na zewnatrz Przekazywanie podmiotom, ktére
ceramiczne (po hali, usypane w pryzmie lub na | posiadajg zezwolenia na zbieranie
przerobce termicznej) | przyczepie ciggnikowej lub przetwarzanie: odzysk (R5,

R12)

6. 13 01 13* | Inne oleje Beczki zamykane Przekazanie do przetwarzania -
hydrauliczne w stalowym kontenerze odzysk: R9 specjalistycznym

s 13 02 08* | Inne oleje silnikowe, zlokalizowanym na zewnatrz, firmom
przektadniowe i przy $cianie hali produkcyjnej
smarowe

8. 1501 01 | Opakowania z Gromadzone sg pojemnikach Przekazanie do przetworzenia -
papieru i tektury znajdujgcych sie odzysk: R1, R3, R12

w pomieszczeniu specjalistycznym podmiotom

9. 150102 | Opakowania z magazynowym odpadow Przekazanie do przetworzenia -
tworzyw sztucznych odzysk: R1, R12

10. | 1502 03 | Sorbenty, materiaty Worki foliowe utozone Przekazywanie firmom, ktore
filtracyjne, tkaniny do | bezpos$rednio na podiozu posiadajg stosowne zezwolenia
wycierania i ubrania betonowym w zamykanym na zbieranie lub przetwarzanie:
ochronne inne niz 15 | magazynie odpadéw odzysk - R1, R12
02 02

11. | 16 02 14 | Zuzyte urzgdzenia Metalowy pojemnik ustawiony | Przekazywanie firmom, ktére
inne niz wymienione w magazynku technicznym posiadajg stosowne zezwolenia
w 16 02 09 do 16 02
13

12. | 161106 | Okfadziny piecowe tadowane bezposrednio Przekazywanie firmom, ktére

na przyczepe samochodowg
i wywozone do odbiorcy bez
magazynowania

posiadajg stosowne zezwolenia
na zbieranie lub przetwarzanie:
odzysk R5, R12

*odpad niebezpieczny

V.2. OKRESLAM WARUNKI EMISJI HALASU DO SRODOWISKA.

V.2.2 OKRESLAM MAKSYMALNE POZIOMY EMISJI HALASU DO SRODOWISKA .

Dla punktéw monitorowych P1, P2, P3 okresla sie nastepujgce dopuszczalne poziomy hatasu:

- LAeqD - 55,0 dB dla pory dziennej (przedziat czasu odniesienia rowny 8 najbardziej
niekorzystnym kolejno po sobie nastepujgcym godzinom dnia w godz. 6 - 22);

- LAegN - 45,0 dB dla pory nocnej (przedziat czasu odniesienia réwny 1 najmniej korzystnej
godzinie nocy w godz. 22 - 6).

Lokalizacje punktéw pomiaru hatasu przedstawia zatgcznik nr 1 do niniejszej decyzji.

Charakterystyka zrédet hatasu

Lp. | Kod Miejsce emisji hatasu Zrédto Emitor Pora L]
hatasu [min]

1. HZ1 Odpylanie zbiorcze hali Wyrzut z E-1 dzien 480
emitora noc 60

2. HZ2 Odpylanie linii szkliwierskich | Wyrzut z E-2 dzien 480
emitora noc 60

3. HZ3 Suszarnia EVA nr 1 Wyrzut z E-3 dzien 480
emitora noc 60
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4. HZ4 Suszarnia EVA nr 2 Wyrzut z E-4 dzien 480
emitora noc 60 ¢
5. HZ5 Suszarnia EVA nr 3 Wyrzut z E-5 dzien 480 e
emitora noc 60
6. HZ6 Suszarnia EM5 Wyrzut z E-6 dzien 480
emitora noc 60
- HZ7 Piec FMS nr 1 Wyrzut z E-7 dzien 480
emitora

V.3. OKRESLAM WARUNKI EMISJI ZANIECZYSZCZEN DO POWIETRZA.

RODZAJE | ILOSCI SUBSTANCJI ZANIECZYSZCZAJACYCH, DOPUSZCZONYCH DO WPROWADZENIA
DO POWIETRZA Z INSTALACJI :

H D Nazwa Emisja

Symbol Nazwa emitora - : maks.
[m] [m] zanieczyszczenia kg/h
E1 Oxipylante zbioraze 16 14 | pytogstem 1,00

Z hali
E2 Odpylanie linii szkliwierskich 10 0,8 pyt ogétem 0,50
pyt ogotem 0,16
. dwutlenek siarki 0,32
E3 Suszarnia EVA 983 nr 1 22 0,45 tlenki azotu jako NO2 | 0.24
tlenek wegla 1,04
pyt ogétem 0,16
’ dwutlenek siarki 0,32
E4 Suszarnia EVA 983 nr 2 22 0,45 tlenki azotu jako NO2 | 024
tlenek wegla 1,04
pyt ogétem 0,16
: dwutlenek siarki 0,32
E5 Suszarnia EVA 983 nr 3 22 0,45 tlenki azotu jako NO2 | 0.24
tlenek wegla 1,04
pyt ogotem 0,14
. dwutlenek siarki 0,18
E6 Suszarnia EM5 285/19,6 24 0,5 tlenki azotu jako NO2 | 0.35
tlenek wegla 0,70
pyt ogétem 0,10
dwutlenek siarki 0,29
E7 Piec rolkowy FMS 2550 nr 1 245 0,8 tlenki azotu jako NO2 | 1,14
tlenek wegla 1,33
fluor 0,10
pyt ogétem 0,10
dwutlenek siarki 0,29
ES8 Piec rolkowy FMS 2550 nr 2 24.5 0,8 tlenki azotu jako NO2 | 1,14
tlenek wegla 1,33
fluor 0,10
pyt ogétem 0,21
dwutlenek siarki 0,32
E9 Piec FMS 295/111,3 24 0,95 tlenki azotu jako NO2 | 1,47
tlenek wegla 1,47
fluor 0,11
Odpylanie linii rektyfikacji ;
E10 plytek nr1 9 1 pyt ogotem 0,30
Odpylanie linii rektyfikacji :

E11 plytek nr2 9 1 pyt ogétem 0,30
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V.4. OKRESLAM WARUNKI POBORU WODY.

Zaktad nie posiada wiasnych ujec wody. Pobdér wody z wodociggu winien odbywaé sie
na podstawie umowy w Przedsiebiorstwem Wodociggéw i Kanalizacji w Konskich. Roczne
zapotrzebowanie na wode z sieci wodociggowej wynosi 12000 m3/rok.

V.5. OKRESLAM WARUNKI EMISJI PROMIENIOWANIA ELEKTROMAGNETYCZNEGO.

Zrédta promieniowania elektromagnetycznego nie wystepuja.

VI. SPOSOBY OSIAGNIECIA WYSOKIEGO POZIOMU OCHRONY SRODOWISKA JAKO CALOSCI.

Instalacja IPPC nalezgca do STAR-GRES Sp. z 0.0. spetnia wymagania Najlepszej Dostepnej
Techniki, okreslone dla instalacji do produkcji wyrobéw ceramicznych za pomoca wypalania
o zdolnosci produkcyjnej ponad 75 Mg/d. Dotrzymywane sg wymogi stawiane przez polskie
prawo z zakresu ochrony srodowiska, zawarte w szczegdlnosci w ustawie Prawo ochrony
Srodowiska, ustawie o odpadach-nie narusza obowigzujgcych standardéw jakosci srodowiska,
poza terenem, do ktérego wnioskodawca posiada tytut prawny, oraz nie powoduje pogorszenia
stanu $rodowiska i zagrozenia zycia lub zdrowia ludzi. Wymogi Najlepszej Dostepnej Techniki
dotyczg przede wszystkim:

- wykorzystania energii

- doboru paliwa

- ograniczenia emisji niezorganizowanej (w szczegdlnosci poprzez dbato$é o czystosc
pojazdéw przewozacych granulat i materiaty sypkie na terenie i poza teren instalacji)

- doboru filtréw zapylonego powietrza

- ograniczenia emisji pytowo — gazowych do powietrza

- optymalizacje zuzycia wody

- rozwigzan technologicznych.

Z punktu widzenia ochrony srodowiska jako catosci, kluczowe znaczenie ma utrzymanie
w petnej sprawnosci technicznej urzadzen zwigzanych z piecem rolkowym i suszarnig,
co docelowo skutkowacé bedzie utrzymaniem zuzycia gazu na najnizszym mozliwym poziomie,
a tym samym minimalizacje iloSci zanieczyszczen emitowanych do powietrza.

Przedmiotowa instalacja nie stwarza zagrozenia dla $rodowiska, poniewaz:

- nie narusza warunkéw okreslonych posiadanymi umowami,

- prowadzenie instalacji nie powoduje przekroczen standardow jakosci srodowiska na terenach
sgsiadujgcych z zaktadem.

Instalacja do produkcji wyrobéw ceramicznych za pomocg wypalania wykorzystywana przez
STAR-GRES Sp. z 0.0., spetnia wymogi stawiane tego typu instalacjom, co zapewnia ochrone
$rodowiska jako catosci.

VIIl. SPOSOBY OGRANICZENIA ODDZIALYWAN TRANSGRANICZNYCH NA SRODOWISKO.
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Teren Zaktadu STAR-GRES potozony jest w centralnej czesci kraju. Przy takiej odlegtosci
od granic Polski, brak jest transgranicznego oddziatywania tej instalacji na Srodowisko.

VIIl. SPOSOBY ZAPOBIEGANIA WYSTEPOWANIA | OGRANICZENIA SKUTKOW AWARII ORAZ SPOSOB
INFORMOWANIA O WYSTAPIENIU AWARII.

Zaktad STAR-GRES Sp. z 0.0. nie zalicza sie do kategorii zaktadéw o zwiekszonym ryzyku
albo zaktadow o duzym ryzyku wystgpienia powaznej awarii przemystowej. Instalacja nie
stwarza mozliwosci wystepowania nadzwyczajnych zagrozen dla srodowiska w przypadku
ewentualnych awarii. Mozliwe awarie wptywajgce na emisje do powietrza:

- awarie wentylatoréw wyciggowych na uktadach odpowietrzajgcych,

- uszkodzenia workéw filtracyjnych w filtrach zainstalowanych na uktadach
odpowietrzajgcych,

- awaria uktadu przedmuchiwania filtra (regeneracji workéw filtracyjnych),

- awaria wentylatoréw wyciggowych zainstalowanych na piecu rolkowym,

- uszkodzenia palnikéw zainstalowanych w piecu rolkowym.

Budowa i eksploatacja zaktadu produkcji wyrobéw ceramicznych wymaga odpowiedzialnosci
i stosownych zabezpieczen w zakresie dziatan przeciw pozarowych. Z uwagi na obecny
i przyszty charakter funkcjonowania hali przemystowej, zaktad zaliczy¢ nalezy do zaktadow
innych (ZI), na terenie ktérego mogg zaistnie¢ zdarzenia o znamionach powaznej awarii —
pozar.

Metody redukcji awarii:

- metody okreslane mianem prewencji, czyli takie, ktére poprzez dobér réznych zabezpieczen,
zastosowanie nowszych technologii czy choéby doszkalania pracownikéw, zmniejszajg
prawdopodobienstwo wystagpienia pozaru.

- metody stosowane juz po zajsciu zdarzenia, majgce na celu minimalizacje skutkéw. Sg one
okreslane jako ratownictwo (techniczne, medyczne itp). Zakres dziatan ratowniczych powinien
by¢ okreslony w tzw. planach operacyjno-ratunkowych. Wybdér metody redukcji ryzyka nalezy
traktowac¢ jako zadanie optymalizacyjne, gdzie tzw. koszty bezpieczenstwa (obejmujgce
zarowno koszty wypadkowe, jak i koszty zabezpieczen) osiggng minimum. Konieczne jest
stosowanie procesu zarzgdzania ryzykiem. Kolejne jego etapy (identyfikacja zagrozen,
szacowanie i ocena ryzyka) w rezultacie pozwolg na zabezpieczenie sie przed powstawaniem
strat poprzez wybér i realizacje najlepszych metod redukcji ryzyka.

W razie wystagpienia awarii nalezy podjg¢ nastepujgce dziatania:
— natychmiast zawiadomi¢ o tym fakcie wiasciwy organ Panstwowej Strazy Pozarnej oraz
Wojewddzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska,
— niezwtocznie przekaza¢ ww. organom, informacje:
e 0 okolicznosciach awarii,
¢ 0 niebezpiecznych substancjach zwigzanych z awarig,
e informacje umozliwiajgce dokonanie oceny skutkéw awarii dla ludzi i dla Srodowiska,
e 0 podjetych dziataniach ratunkowych, a takze dziataniach majgcych na celu ograniczenie
skutkéw awarii i zapobiezenie jej powtorzeniu sie,
e na biezgco nalezy aktualizowa¢ podawane informacje, odpowiednio do zmiany sytuacji.

IX. SPOSOBY POSTEPOWANIA W PRZYPADKU ZAKONCZENIA EKSPLOATACJI INSTALACJI.

W przypadku koniecznos$ci zakonczenia eksploatacji nalezy:
- unieruchomié wszystkie urzadzenia,
- zabezpieczy¢ urzgdzenia w warunkach postoju,
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- usung¢ i przekaza¢ wszystkie odpady do zagospodarowania bagdz unieszkodliwienia
specjalistycznym, uprawnionym firmom.

- zlikwidowa¢ instalacje zgodnie z obowigzujgcymi przepisami prawa budowlanego, ochrony
$rodowiska oraz innymi, po zatwierdzeniu projektu rozbiorki.

X. SPOSOBY ZAPEWNIENIA EFEKTYWNEGO WYKORZYSTANIA ENERGII.

Efektywna gospodarka energetyczna zapewniona jest przez analize procesow
technologicznych i wiasciwy dobédr ilosci energii elektrycznej oraz cieplnej niezbednej
do zachowania optymalnych warunkéw procesu wypatu ptytek ceramicznych.

Utrzymanie w petnej sprawnosci technicznej urzadzen zwigzanych z piecem rolkowym oraz
suszarnig docelowo skutkowa¢ bedzie utrzymaniem zuzycia gazu na najnizszym mozliwym
poziomie.

Efektywnos¢ gospodarki energetycznej jest zapewniana takze poprzez monitorowanie.
Monitorowanie zuzycia energii odbywac sie bedzie na podstawie:

» gaz ziemny — na podstawie odczytéw licznika gazu zainstalowanego w stacji

redukcyjno — pomiarowej, na doprowadzenie gazu do zaktadu,

» energia elektryczna — na podstawie licznika energii elektrycznej odczytywanego przez

dostawce energii. Bilansowanie zuzycia energii przeprowadzane bedzie
w cyklach rocznych i porownywane z roczng wielko$cig produkcji wyroboéw gotowych,

» dla paliw stosowanych w $rodkach transportu i maszynach roboczych — na podstawie

faktur zakupu danego rodzaju paliwa.

XIl. Zakres sposob i termin przekazywania organowi wilasciwemu do wydania
pozwolenia i wojewodzkiemu inspektorowi ochrony srodowiska informaciji
pozwalajacej na przeprowadzenie oceny zgodnosci z warunkami okreslonymi

w _pozwoleniu.

e zestawienie roczne zuzycia surowcéw, materiatéw oraz paliw w instalacji w ciggu roku
nalezy przedstawi¢ Staroscie Koneckiemu oraz Wojewoddzkiemu Inspektorowi Ochrony
Srodowiska w Kielcach do dnia 31 marca danego roku za rok poprzedni

e zestawienie roczne o ilosci wytworzonych odpadéw w instalacji nalezy przedtozy¢
Staroscie Koneckiemu i Wojewddzkiemu Inspektorowi Ochrony Srodowiska w Kielcach
do dnia 31 marca danego roku za rok poprzedni.

Xll. Okreslam warunki przeciwpozarowe wynikajace z operatu przeciwpozaroweqo

1. Podziat na strefy pozarowe
Na terenie zaktadu wyznaczono dwie strefy pozarowe:
- budynek hali produkcyjnej (strefa pozarowa [), zaliczony do kategorii PM (budynki
produkcyjne i magazynowe) o Qq do 200 MJ/m?, sredniowysoki (wys. do 25 m),
- budynek socjalno-biurowy (strefa pozarowa Il), zaliczony do kategorii ZL [l (strefa
zagrozenia ludzi), niski (wys. do 12 m).
Magazynowanie odpadéw odbywa sie wytgcznie w strefie pozarowe;j .

2. Charakterystyka stref pozarowych

Strefa pozarowa |
Budynek hali produkcyjnej stanowi jedng strefe pozarowg PM o Qg do 200 MJ/m?. Hala jest
jednokondygnacyjnym budynkiem o wysokosci 15 m. Dopuszczalna powierzchnia strefy
pozarowej dla budynku $redniowysokiego PM o Q4 do 500 MJ/m? to 20 000 m?2. Aktualnie
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zespdt hal produkcyjnych stanowi jedng strefe pozarowg o powierzchni 26 100 m?, co stanowi
przekroczenie dopuszczalnej powierzchni. W celu zwiekszenia dopuszczalnej powierzchni
strefy pozarowej w budynku wykonano instalacje oddymiajgca i zakwalifikowano zespot hal
produkcyjnych z pomieszczeniami przylegtymi do jednej strefy pozarowej o dopuszczalnej
powierzchni do 30 000 m?.

Strefa pozarowa Il

Strefa pozarowa Il obejmuje cze$¢ administracyjno-biurowa, czyli trzykondygnacyjny budynek
o powierzchni uzytkowej 4510 m? przylegty do hali produkcyjnej, oddzielony od niej $ciang
z cegly silikatowej o klasie odpornosci ogniowej REI 60. Komunikacja miedzy strefami zostata
zapewniona poprzez zamontowanie na krancach diuzszego boku budynku 2 sztuk drzwi
przeciwpozarowych o klasie odpornosci ogniowej EI 30. W budynku stropodach posiada
konstrukcje zelbetowa z ptyt korytkowych pokrytych papa. Dopuszczalna powierzchnia strefy
pozarowej dla budynku wielokondygnacyjnego niskiego, dla kategorii zagrozenia ludzi ZL Il
wynosi 8000 m2. Zatem caty budynek traktuje sie jako jedng strefe pozarowg SP I

3. Przeciwpozarowe wymagania budowlane

Elementy budynku hali produkcyjnej powinny spetnia¢é wymagania, o ktérych mowa
w § 216 ust. 2 rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie
warunkow technicznych, jakimi powinny odpowiadaé budynki i ich usytuowanie. Elementy hali
muszg by¢ wykonane z materiatow nierozprzestrzeniajgcych ognia (NRO) lub z materiatéw
i wyrobow stabo rozprzestrzeniajgcych ogien. Poszczegdlne elementy budynkéw powinny
posiadaé odpowiednig klase odpornosci ogniowej, okreslong w § 216 ust. 1 rozporzadzenia
Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakimi
powinny odpowiadac¢ budynki i ich usytuowanie.

Obudowa poziomych drog ewakuacyjnych w obiekcie powinna posiada¢ klase odpornosci
ogniowej El 15. Wyznaczone miejsca magazynowania ciektych i statych odpadéw palnych
powinny by¢ wydzielone $ciang oddzielenia pozarowego w klasie REI 60.

Budynek i urzadzenia w nim zawarte powinny by¢é wykonane i eksploatowane w taki
sposob, aby w przypadku pozaru zapewniaty:

- no$nos¢ konstrukcji przez zatozony czas,

- ewakuacje ludzi,

- mozliwos$¢ prowadzenia akcji ratowniczej oraz ograniczenie rozprzestrzeniania sie pozaru

w obiekcie i na obiekty sgsiednie.

Dopuszczalna powierzchnia strefy pozarowej PM dla budynku jednokondygnacyjnego przy
Qq<500 MJ/m? wynosi 20 000 m2. W celu zwiekszenia dopuszczalnej powierzchni strefy
pozarowej w budynku wykonano instalacje oddymiajgcg i zakwalifikowano zespét hal
produkcyjnych z pomieszczeniami przylegtymi do jednej strefy pozarowej o dopuszczalnej
powierzchni do 30 000 m?.

W obiekcie, w ktérym odpady sg wytwarzane i magazynowane, do wykonczenia pomieszczen

i drég komunikacji ogolnej, stuzgcych celom ewakuacji, stosowane sg materiaty co najmniej
trudno zapalne, ktorych produkty rozktadu termicznego nie sg bardzo toksyczne Iub
intensywnie dymigce. Materialy do wykonczenia pomieszczen oraz drdég ewakuacyjnych
odpowiadajg wymaganiom dla materiatéw co najmniej trudnozapalnych tj. klasy A1, A2, B, C,
D oraz klas dodatkowych s2 i s1, d1, dO.
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4. Gestosc obcigzenia ogniowego
Gestos¢ obcigzenia ogniowego strefy pozarowej | winna wynosi¢ mniej niz 200 MJ/m2. Dla
strefy pozarowej Il (ZL) do 1000 MJ/m?.

5. Zagrozenie pozarem

Proces produkcyjny w zaktadzie nie stwarza szczegdlnego zagrozenia pozarowego. Pozar
w pomieszczeniach produkcyjnych, magazynowych, socjalnych i biurowych moze powstac
w wyniku awarii urzgdzen, maszyn, instalacji elektrycznej lub urzgdzen elektroenergetycznych
oraz przez nieumysine lub umysine zaprészenie ognia. Z uwagi na mozliwosé nieumysinego
zaprészenia ognia przez pracownikéw poprzez porzucenie niedopatka papierosa lub zapatki.
Na terenie pomieszczen produkcyjnych obowigzuje catkowity zakaz palenia tytoniu. Palenie
tytoniu jest dozwolone jedynie w $cisle wyznaczonych miejscach.

W procesie produkcji nie wystepuje zwiekszone zagrozenie pozarowe od wytwarzanych
odpaddéw. Dla odpaddw ciektych i statych magazynowanych wstepnie w hali nie zachodzi
bezposrednie niebezpieczenstwo powstania pozaru, poniewaz w ich najblizszym sasiedztwie
nie ma potencjalnych zrédet ognia.

Ze wzgledu na niewielkg ilo§¢ materiatdw palnych, stopien zagrozenia pozarowego
w obiektach produkcyjnych zostat w operacie przeciwpozarowym oceniony jako niski.

6. Klasa odpornosci pozarowej
Budynek hali produkcyjnej powinien posiadaé klase odpornosci pozarowej ,E”, a czes¢
administracyjno-biurowa (ZL) ,D".

7. Odlegtosé¢ od obiektéw sasiadujacych
Odlegto$¢ pomiedzy strefami pozarowymi oraz od sgsiednich budynkéw nie moze by¢
mniejsza niz podana w metrach, w tabeli ponizej:

Rodzaj budynku Rodzaj budynku oraz dla budynku PM maksymalna
oraz dla budynku gestos¢ obcigzenia ogniowego strefy pozarowej PM Q w
PM maksymalna MJ/m?
gestosc¢ obcigzenia PM
ogniowego strefy
pozarowej PM ZL IN
Q w MJ/m? Q<1000 | 1000<Q< 4000 Q>4000
PM Qq< 1000 8 8 8 15 20

Odlegtos¢ stref pozarowych od granicy dziatki sgsiedniej (przeznaczonej na cele budowlane
lub zabudowanej) oraz od obiektéw na dziatkach sgsiednich powinna by¢ zgodna z § 271
rozporzgdzenia Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakimi powinny odpowiadac¢ budynki i ich usytuowanie (tj. Dz. U. z 2019 r. poz.
1065). Oddzielenie poszczegdlnych stref pozarowych zapewniajg takze $ciany oddzielenia
przeciwpozarowego o klasie odpornosci ogniowej REI 60. Budynek hali produkcyjnej, w ktorej
wytwarzane i magazynowane sg odpady jest oddalony o 50 m od najblizszej hali.
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Wokét miejsca magazynowania odpadow przy hali zapewnia sie pas ochronny o szerokosci
2 m o nawierzchni z materiatéw niepalnych lub gruntu oczyszczonego.

Odlegto$é strefy pozarowej z odpadami statymi (poza budynkiem) od budynku sgsiedniego
lub sgsiedniej strefy pozarowej z odpadami statymi (poza budynkiem):

- wymaga zachowania pasa wolnego terenu, o ktérym mowa w § 5 ust. 1 rozporzadzenia
Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 19 lutego 2020 r. w sprawie wymagan
w zakresie ochrony przeciwpozarowej, jakie majg spetniaé¢ obiekty budowlane lub ich czesci
oraz inne miejsca przeznaczone do zbierania, magazynowania lub przetwarzania odpaddw.

- nie moze by¢ nizsza niz okreslona w metrach, w tabeli ponizej.

Maksymalna Rodzaj budynku oraz dla budynku PM i strefy pozarowej
gestos¢ obcigzenia z odpadami stalymi - maksymalna gestos¢ obcigzenia
ogniowego strefy ogniowego strefy pozarowej

pozarowej Qw MJ/m?

z odpadami statymi
z IN i
L
Qw MJ/m? Q<1000 | 1000<Q<4000 | Q>4000
Q<1000 8 8 8 15 20

8. Warunki ewakuacji

Z pomieszczen produkcyjnych powinno by¢ zapewniona mozliwo$¢ ewakuacji na zewnagtrz
bezposrednio drogami ewakuacyjnymi, z kolei w budynku ZL oprocz przejs¢ ewakuacyjnych
muszg wystepowac dojscia ewakuacyjne w postaci korytarzy.

Dtugo$¢ przejs¢ w pomieszczeniach powinna by¢ mniejsza niz 100 m. Dtugos¢ dojs¢
ewakuacyjnych powinna wynosi¢ do 100 m dla budynku PM i do 30 m dla obiektu ZL (dla
jednego kierunku dojécia). Drogi i wyjscia ewakuacyjne powinny by¢ oznakowane znakami
wskazujgcymi w sposob jednoznaczny kierunki ewakuacji z kazdej czesci obiektu. W budynku
w widocznym miejscu umieszcza sie instrukcje postepowania na wypadek pozaru z wykazem
telefondw alarmowych oraz Instrukcje Alarmowania Strazy. Obiekty sg oznakowane znakami
ewakuacji. Oznakowanie musi byé zgodne obowigzujgcymi przepisami, normami i Instrukcja
Bezpieczenstwa Pozarowego oraz dostarcza¢ wymaganych informacji o kierunku ewakuac;ji.
W budynkach wymagane jest zastosowanie osSwietlenia awaryjnego ewakuacyjnego jedynie
w pomieszczeniach o$wietlanych wytgcznie za pomocg $wiatta sztucznego. W zaktadzie nie
zachodzi obowigzek wyposazenia budynkow w oswietlenie awaryjne ewakuacyjne.

Sporzadzong instrukcje Bezpieczenstwa Pozarowego nalezy przechowywa¢ w sposob
zapewniajgcy mozliwos¢ jej natychmiastowego wykorzystania dla potrzeb przeprowadzenia
dziatan ratowniczych.

9. Sposob zabezpieczenia przeciwpozarowego instalacji uzytkowych

Budynek hali produkcyjnej jest odtgczany od zasilania w energie elektryczng wedtug
specjalnej procedury technicznej ustalonej przy uwzglednieniu specyfiki pracy urzgdzen
technologicznych, ktérych bezposrednie wytgczenie moze doprowadzi¢ do pozaru. W razie
zagrozenia energia elektryczna jest wytgczana w podstacji zasilajgcej hale produkcyjna,
usytuowanej obok magazynu granulatu. Decyzje o wytgczeniu zasilania podejmuje wytgcznie
kierownik zaktadu lub osoba jego zastepujgca. Zabronione jest nieuprawnione wytaczenie
doptywu energii elektrycznej.
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Budynek hali produkcyjnej posiada instalacje gazowa. Przytgcze posiada kurki gtéwne
instalacji gazowej w wentylowanej szafce, ktére pozwalajg odcigé doptyw gazu w sytuacji
awaryjnej. Kurki gazu powinny by¢ oznakowane zgodnie z Polskg Norma.

Instalacja grzewcza zaktadu nie stwarza zagrozenia pozarowego.

10. Wyposazenie w gasnice i inny sprzet gasniczy lub ratowniczy.

Miejsca magazynowania odpaddéw sg wyposazone w gasnice przenos$ne. Dtugos¢ dojscia
do gasnic nie przekracza 30 m. llo§¢ srodka gasniczego w gasnicach powinna wynosi¢ 2 kg
na kazde 300 m? powierzchni strefy PM oraz 2 kg na kazde 100 m? powierzchni strefy ZL.
Miejsca usytuowania gasnic oraz sprzetu gasniczego sg oznaczane znakiem wg PN EN ISO
1710 oraz PN-92/N-01256/01. Lacznie tworzy sie 5 punktéw ze sprzetem gasniczym.

W miejscach magazynowania ciekltych odpadéw palnych zlokalizowanych w strefie
pozarowej |, wilosci wiekszej niz 0,4m® i nieprzekraczajgcej 5m®, tworzy sie punkty
ze sprzetem gasniczym zawierajgce:

- gasénice przeno$ng o skutecznosci gasniczej co najmniej 183 B na kazde 2,5 m® ciektych
odpaddw palnych,
- koc gasniczy o wymiarach co najmniej 2m x 3m.

Miejsce magazynowania cieklych odpadéw palnych stanowigce kontener, zlokalizowany
na zewnatrz hali produkcyjnej, powinno by¢ wyposazone w dwie gasnice przenosne
o skuteczno$ci gasniczej co najmniej 183 B na kazde 2,5 m? ciektych odpadéw palnych i koc
gasniczy o wymiarach co najmniej 2m x 3m.

Odlegtos¢ z kazdego miejsca w strefie pozarowej z odpadami, gdzie przebywajg pracownicy
zaktadu, do najblizszego punktu ze sprzetem gasniczym powinna wynosi¢ nie wiecej niz 50
m. Do punktu ze sprzetem gasniczym winien by¢ zapewniony dostep o szerokosci co najmniej
1 m. Punkty ze sprzetem gasniczym muszg by¢ zabezpieczone przed negatywnym dziataniem
warunkéw atmosferycznych.

11. Wymagania miejsc gromadzenia odpadéw palnych

Na terenie Zaktadu znajduja sie 4 miejsca magazynowania statych odpadéw palnych, ktére
zlokalizowane sg wewnatrz hali oraz miejsce na ciekte odpady palne (ciecze palne o temp.
Zaptonu > 60°C i objetosci mniejszej niz 5 m3) usytuowane na zewnatrz hali produkcyjne;j.

Kontener, w ktébrym magazynowane sg ciekte odpady palne musi posiada konstrukcje
niepalng, a blacha z ktérej jest on wykonany winna posiada¢ grubo$¢ nie mniejszg niz 2 mm.
W kontenerze musi by¢ stosowane rozwigzanie ograniczajgce rozlewisko w postaci szczelnej
wanny wychwytujgcej (konstrukcja kontenera) o pojemnosci 110% objetosci pojedynczego
najwiekszego pojemnika na ciekte odpady palne tj. nie mniejszg niz 1,1 m3.

Catkowita pojemno$¢é miejsc magazynowania ciektych odpadéw palnych o temperaturze
zaptonu powyzej 60° C nie powinna przekraczac:

- 15 m3, w przypadku miejsc magazynowania zlokalizowanych w budynku,

- 50 m3, w przypadku miejsc magazynowania zlokalizowanych poza budynkami.

12. Droga pozarowa

Droga pozarowa nie jest wymagana. Do obiektéw zapewnia sie swobodny dojazd dla ekip
ratowniczych spetniajgcy wymogi stawiane drogom pozarowym i zapewniajgcy mozliwosc
manewrowania pojazdami pozarniczymi o kazdej porze roku.

13. Przeciwpozarowe zaopatrzenie w wode
Wymagane jest zaopatrzenie wodne do zewnetrznego gaszenia pozaru w iloSciach:
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- 10 dm®s z 1 hydrantu DN 80 - dla budynku hali magazynowej (powierzchnia do 2000
m?, gestos¢ obcigzenia ogniowego do 200 MJ/m?),

- 20 dm®/s z 2 hydrantéw DN 80 - dla budynku hali produkcyjnej (powierzchnia ponad 5000
m? i gestosci obcigzenia ogniowego do 200 MJ/m?).

Wymagane odlegtosci hydrantu od obiektéw powinny wynosic:

- od Sciany budynku w kierunku prostopadtym - nie mniej niz 5 m,

- od ogrodzen elementéw matej architektury - nie mniej niz 5 m,

- od chronionego obiektu do 75 m pierwszy, a kolejne do 150 m,

- od drogi pozarowej lub placu manewrowego strazy - nie dalej niz 15 m,

Cisnienie nominalne na hydrancie musi wynosi¢ co najmniej 0,2 MPa. Wydajnos¢ hydrantu
winna wynosi¢ nie mniej niz 10 dm®s. Miejsca usytuowania hydrantéw winno by¢ oznaczone
znakiem zgodnym z PN-92/N-01256/04.

XIll. Najlepsze dostepne techniki. Odniesienie do konkluzji BAT/ dokumentow BREF.

Najlepsze dostepne techniki w zakresie ochrony powietrza
Lp. | Zapis konkluzji BAT/ dokumentu BREF Stan istniejgcy
1. Wielkosci emisji pytow z piecow Zgodne. Wartosci emisji przyjete z zakresu zgodnego z BAT.
rolkowych na poziomie 1 — 20 mg/m3 Niewielkie ilosci emitowanych pytow wynikaja gtownie z
zastosowania paliwa gazowego, ktérego spalanie jest zrodtem
minimalnej emisji pytéw. Dodatkowe emisje pyléw zwigzane s3 z
procesem przemieszczania plytek w piecu sg niemozliwe do
unikniecia. Dla niniejszego procesu brak jest koniecznosci
stosowania dodatkowych urzgdzen odpylajgcych
2. Redukcja emisji zanieczyszczen Zgodne. Do procesu nie bedg wprowadzane dodatkowe
gazowych poprzez zmniejszenie ich surowce mogace powodowac emisje zanieczyszczen gazowych
prekursoréw wprowadzanych do procesu | (minimalna zawarto$¢ siarki w paliwach i surowcach, dzieki
wysokim temperaturom w piecach dopalanie lotnych zwigzkéw
organicznych, zwigzki chloru jedynie w wodzie wykorzystywanej
do przygotowania leiwa). Sktadniki szkliw (np. réznego rodzaju
tlenki metali) dobierane sg w takich sposoéb, by w temperaturach
panujgcych w piecu nie nastepowat ich rozktad, a tym samym
emisje
3. Optymalizacja krzywej temperaturowejw | Zgodne. Optymalizacja krzywej temperaturowej odbywac sie
piecach rolkowych bedzie przez precyzyjne i automatyczne sterowanie pracg
poszczegdlnych sekgji palnikéw gazowych. Odpowiednio
dobrana krzywa temperaturowa zapewnia optymalne warunki
wypatu plytek, zmniejszajgc tym samym zuzycie gazu i
minimalizujgc ilo$¢ brakéw na wyjsciu z pieca
4. Poziomy emisji NOx z piecow rolkowych | Zgodne. Uwzgledniajgc temperatury wypatu ponizej 1 300 °C
w zakresie: stezenia NOx mieszczg sie ponizej granicznej wartosci
- dla temperatur wypatu do 1 300°C — dopuszczalnej. Spodziewang warto$¢ emisji dobrano na
250 mg/m?® podstawie analizy innych podobnych piecéw o zblizonej
- dla temperatur wypatu powyzej 1300°C | wydajnosci eksploatowanych w zaktadach ceramicznych
— 500 mg/m?®
5. Poziomy emisji SO2 z piecow rolkowych | Zgodne. Poziom emisji SO2 z pieca rolkowego dobrany zostat
w zakresie: ponizej wartosci granicznej dla zawarto$ci zwigzkow siarki we
- dla zawartos$ci zwigzkow siarki w wprowadzanych surowcach ponizej 0,25%. Poniewaz w
surowcach do 0,25% — do 500 mg/m? spalanym gazie ziemnym zawarte sg niewielkie iloSci zwigzkow
- dla zawartosci zwigzkow siarki w siarki (pochodzgce z nawaniaczy), do procesu wprowadzane sg
surowcach powyzej 0,25% — od 500 do niewielkie ilosci siarki ktéra moze zosta¢ utleniona.
2 000 mg/m3 Spodziewang warto$¢ emisji dobrano na podstawie analizy
innych podobnych piecéw o zblizonej wydajnosci
eksploatowanych w zakladach ceramicznych
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6. Poziomy emisji fluorowodoru z piecéw Zgodne. Emisje dopuszczalne z zakresu okreslonego jako BAT.
rolkowych w zakresie 1 — 10 mg/m3 Jedynym potencjalnym zrédtem emisji fluorowodoru z piecéw
rolkowych bedg sladowe zawartosci zwigzkéw fluoru ktére mogg
sie znajdowac¢ w stosowanych surowcach naturalnych

7. Skanalizowane emisje pytow z dziatan Uktad odpylania hali (przesypy, tasmociggi, prasy) oparty jest na
zwigzanych z pyleniem powinny by¢é filtrze workowym, ktéry obecnie gwarantuje 20 mg/m3 stezen za
ograniczone do poziomu 1 — 10 mg/m3. filtrem. Podobng skuteczno$¢ odpylania w zatozeniu
Zakres moze by¢ wyzszy zaleznie gwarantowac ma system odpylania zastosowany na liniach
od warunkéw roboczych szkliwierskich. Planowana jest modernizacja niniejszych

systemdw odpylania, w celu obnizenia poziomdw emisji do
wymaganego poziomu 10 mg/m3. Uktady odpylania
zastosowane na liniach do ciecia i rektyfikacji ptytek gwarantujg
stezenia na wylocie na poziomie 10 mg/m3

8. Emisje pytéw z proceséw suszenia Emisje pytow z zastosowanych na zaktadzie suszarni nie
nie przekroczg poziomu 20 mg/m3 przekraczajg poziomu 20 mg/m3

9. W zakresie ograniczania emisji Gtoéwny surowiec do produkcji ptytek magazynowany jest w
niezorganizowane;j: silosach zainstalowanych w hali produkcyjnej co ogranicza do
- miejsca wytadowcze powinny by¢ minimum wplyw emisji niezorganizowanych na stan powietrza
przykryte lub zadaszone atmosferycznego

- magazyn surowca dostosowany

do potrzeb, najlepiej surowce gromadzi¢

w silosach wyposazonych w odpowiednie
filtry lub w boksach

- zwilzanie hatdowanego surowca w celu

zmniejszenia emisji niezorganizowanej

- zabudowane tasmociggi transportujgce

surowce miedzy operacjami

10. | Drogi w normalnym uzytkowaniu oraz Transport surowcéw, poétproduktéw i wyrobéw odbywa sie
wszelkie inne obszary, gdzie odbywa sie | jedynie po utwardzonych nawierzchniach, ktére mozna czyscic.
regularny ruch pojazdéw powinny mie¢
utwardzong nawierzchnig, ktérg mozna
czysci€. Drogi te nalezy utrzymywac

w czystosci w celu niedopuszczenia lub
zminimalizowania emisji pytu. Nalezy
utrzymywac je w dobrym stanie
technicznym

Najlepsze dostepne techniki w zakresie ograniczenia poboru i zuzycia wody

Zapis konkluzji BAT/ dokumentu BREF Stan istniejgcy
1 W zakresie optymalizacji zuzycia wody: Woda w niewielkiej ilosci jest wykorzystywana do celow
- woda powinna krgzy¢ w obiegach zamknietych produkcyjnych. Stuzy gtéwnie do mycia urzgdzen oraz

- stosowanie automatycznych zaworéw zwrotnych | na cele bytowe.
i uszczelek ograniczajgcych wycieki

- stosowanie systemow wysokocisnieniowych
- oczyszczanie gazoéw na sucho

Najlepsze dostepne techniki w zakresie wytwarzania odpadow

Zapis konkluzji BAT/ dokumentu BREF Stan istniejgcy
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Zaleca sie rejestrowanie i odpowiednio diugie
przechowywanie danych (z zakresu gospodarki
odpadami), takich jak:

- sktad odpadow

- ilosci odpadéw

- sposéb usuwania odpadow

- ilosci odpadéw przekazanych do odzysku

- rejestracji/zezwolen przewoznikéw odpadow oraz
miejsc gospodarki odpadami

Wszystkie te czynnosci sg wykonywane w ramach
sprawozdawczosci o korzystaniu ze Srodowiska
oraz ewidencjonowania odpaddw - sg to rozwigzania
wynikajace z polskiego prawa.

Najlepsze dostepne techniki w odniesieniu do efektywnosci energetycznej

Zapis konkluzji BAT/ dokumentu BREF

Stan istniejacy

1

W zakresie doboru paliwa rezygnacja z olejow
opatowych ciezkich na rzecz olejoéw lekkich lub gazu
ziemnego

Zgodne. Jedynym paliwem stosowanym w instalacji
bedzie gaz ziemny pobierany z sieci

2 | Stosowanie piecow rolkowych z szybkim wypatem Zgodne. Proces wypatu prowadzony jest w czterech
piecach rolkowych
3 | Zmniejszenie strat ciepta poprzez zastosowanie Zgodne. Piece rolkowe do wypatu ptytek wyposazone
na piecach szczelnej metalowej obudowy z izolacjg w szczelng obudowe z izolacjg termiczng
termiczng
4 | Stosowanie komputeréw sterujgcych praca pieca Zgodne. Praca piecow sterowana komputerami

5 | Ponowne wykorzystanie odpadowego ciepta z piecow | Zgodne. Dziata system odzysku ciepta z piecéw, ktéry
do celéw wewnatrzzaktadowych ogodlnie polega na wykorzystaniu ciepta odpadowego
ze strefy studzenia do nagrzewania powietrza
spalania; sktada sie on z systemu rur, wymiennikow i
wentylatorow

XIV. Sposoby ograniczenia oddziatywan transgranicznych na srodowisko:

Ceramika ,Star Gres” potozona jest w centralnej czesci kraju, dlatego ze wzgledu
na znaczng odlegtos¢ od granic kraju, odstepuje sie od okreslenia sposobdéw
ograniczenia transgranicznego oddziatywania sktadowiska na $rodowisko.

XV. Pozwolenie wydaje sie na czas nieoznaczony.

UZASADNIENIE
Na terenie nieruchomosci pomiedzy ulicami Ceramiczna, Mechaniczng i Odlewniczg
w Konskich dziatajg dwie instalacje IPPC posiadajgce odrebne pozwolenia zintegrowane.
Pierwotnie jedno z pozwolen udzielone zostato dla spotki Ceramika Konskie Spétka
Z 0.0.. Drugie dla Spétki ,Star Gres” Sp z o.0.
Z dniem 01 stycznia 2017 roku spotka "Star - Gres" Spoétka z ograniczong
odpowiedzialnoscig stata sie wiascicielem instalacji do produkcji ptytek ceramicznych

gresowych, ktérg eksploatowata Ceramika Konskie.
Decyzjg znak: RO.6222.13.2017.AD z dnia 24 stycznia 2018 r. Starosta Konecki zmienit

pozwolenie zintegrowane w czesci dotyczacej prowadzacego instalacje na Star Gres Sp.
zo0.0.

W dniu 12.02.2021 r. firma ,STAR-GRES” Sp. z 0.0., ul. Ceramiczna 5, 26-200 Konskie,
prowadzacy instalacje objetg obowigzkiem uzyskania pozwolenia zintegrowanego,
zlokalizowang przy ul. Mechanicznej 1 w Konskich, wystgpita do Starosty Koneckiego
z wnioskiem o wygaszenie obowigzujacych pozwolen zintegrowanych udzielonych Spoétce
STAR-GRES oraz wydanie jednego nowego pozwolenia zintegrowanego. Do wniosku
dotgczono dokumentacje pt.: ,,Wniosek o wydanie pozwolenia zintegrowanego dla instalac;ji
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do produkcji wyrobéw ceramicznych za pomocg wypalania o zdolnosci produkcyjnej ponad 75
ton na dobe eksploatowanej przez STAR- GRES Sp. z 0.0. w Konskich, ul. Ceramiczna 5, 26-
200 Konskie” oraz dowdd wptaty optaty rejestracyjnej

Whiosek uzupetniono w dniu 19.02.2021 r.

Zgodnie z art. 181 ust. 1pkt.1, art. 183, art. 378 ust. 1 ustawy Prawo ochrony $rodowiska
witasciwym do wydania pozwolenia zintegrowanego dla przedmiotowej instalacji IPPC jest
starosta.

Obwieszczeniem Starosty Koneckiego R0O.6222.5.2021.LZ z dnia 25.03.2021 r. podano do
publicznej wiadomosci informacje o wszczeciu postepowania w sprawie udzielenia pozwolenia
zintegrowanego dla instalacji do produkcji wyrobéw ceramicznych za pomocg wypalania
o zdolnosci produkcyjnej ponad 75 ton/dobe eksploatowanej przez firme STAR-GRES Sp.
z 0.0. w Konskich. Uwagi i wnioski w przedmiotowej sprawie, mozna byto sktada¢ w terminie
30 dni od daty podania informacji do publicznej wiadomosci. Powyzsza informacja
umieszczona zostata na stronie internetowej, na tablicach ogtoszen w Starostwie Powiatowym
w Konskich, w poblizu zaktadu. W ustawowym terminie nie wptynety uwagi ani wnioski do
postepowania.

Na terenie hali produkcyjnej znajdujg sie nastepujgce instalacje i urzadzenia podlegajace
pod obowigzek uzyskania pozwolenia zintegrowanego: do produkcji wyrobéw ceramicznych
za pomocg wypalania o zdolnosci produkcyjnej ponad 75 Mg/d. tgczna zdolno$¢ produkcyjna
instalacji to 486 Mg/dobe - 3 piece jednopoziomowe do produkcji wyrobdéw ceramicznych
za pomocg wypalania. Na terenie Spétki eksploatowane sg takze inne urzadzenia techniczne
powigzane technologicznie z instalacjg IPPC i dlatego traktowana jest ona jako cato$¢. W sktad
instalacji wchodzg nastepujace uktady technologiczne zwigzane z eksploatacjg przedmiotowej
instalacji: prasy stuzgce do formowania ptytek - 4 szt., suszarnie do wstepnego utwardzenia
ptytek - 4 szt., linie szkliwierskie — 4 szt., linie sortowania i pakowania ptytek — 3 szt.,
stanowiska do ciecia i rektyfikacji ptytek na sucho — 2 szt., magazyn wyroboéw gotowych oraz
silosy magazynowe granulatu ceramicznego. Na terenie Spétki eksploatowany jest dodatkowo
niewielki kociot grzewczy opalany gazem ziemnym o mocy 130kW, ktéry nie wchodzi w zakres
instalacji, za$ jego moc grzewcza powoduje, ze nie podlega on réwniez pod obowigzek
zgtoszenia ani posiadania pozwolenia na wprowadzanie gazéw i pytéw do powietrza.

Przedmiotowa instalacja IPPC nalezgca do STAR-GRES Sp. z 0.0. spetnia wymagania
Najlepszej Dostepnej Techniki, okreslone dla instalacji do produkcji wyrobéw ceramicznych za
pomocg wypalania o zdolnosci produkcyjnej ponad 75 Mg/d. Dotrzymywane sg wymogi
stawiane przez polskie prawo z zakresu ochrony Srodowiska, zawarte w szczegdlnosci
w ustawie Prawo ochrony Srodowiska, ustawie o odpadach — nie narusza obowigzujgcych
standarddéw jakosci Srodowiska, poza terenem, do ktérego wnioskodawca posiada tytut prawny
oraz nie powoduje pogorszenia stanu srodowiska i zagrozenia zycia lub zdrowia ludzi.

W zwigzku z prowadzong na terenie instalacji dziatalnoscig zwigzang z wytwarzaniem
odpaddéw niebezpiecznych i innych niz niebezpieczne okreslone zostaty warunki, dotyczgce
wytwarzania odpadow. Sposéb postepowania z odpadami zabezpiecza srodowisko naturalne
przed ich ewentualnym ujemnym oddziatywaniem. Odpady, ktérych powstawaniu nie da sie
zapobiec, gromadzone sg w sposob selektywny w pojemnikach, zabezpieczone przed
wplywem warunkéw atmosferycznych i magazynowane w wyznaczonym miejscu na terenie
zaktadu. Nastepnie odpady przekazywane sg odbiorcom posiadajgcym stosowne zezwolenia.

Podczas eksploatacji instalacji bedzie prowadzony monitoring $rodowiska w zakresie:
emisji zanieczyszczen do powietrza oraz okresowych pomiaréw natezenia hatasu. Pomiary
wielkosci emisji winny by¢ wykonywane przez laboratoria posiadajgce akredytacje.

Instalacja nie powoduje wytwarzania promieniowania elektromagnetycznego, stad
w pozwoleniu nie zostaty okreslone warunki prowadzenia instalacji w tym zakresie.
Przedmiotowa instalacja nie nalezy do zaktadéw o zwiekszonym ryzyku wystgpienia awarii,
zdefiniowanej w art. 248 ust. 3 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony Srodowiska.
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Stosownie do art. 208 ust. 2, pkt 4 ustawy Prawo ochrony $rodowiska, w przypadku gdy
eksploatacja instalacji obejmuje wykorzystywanie, produkcje lub uwalnianie substancji
powodujgcej ryzyko oraz wystepuje mozliwoS¢ zanieczyszczenia gleby, ziemi lub wéd
gruntowych na terenie zaktadu do wniosku o wydanie pozwolenia zintegrowanego dotgcza sie
raport poczgtkowy o stanie zanieczyszczenia gleby, ziemi i wéd gruntowych tymi substancjami.

Do wniosku o wydanie pozwolenia zintegrowanego dotgczono opis stosowanych metod
zapobiegania emisjom do gleby, ziemi i wéd gruntowych o propozycje dotyczgce sposobu
prowadzenia systematycznej oceny ryzyka zanieczyszczenia gleby, ziemi i wéd gruntowych
substancjami powodujgcymi ryzyko i czestotliwosci wykonywania badan zanieczyszczenia
gleby i ziemi tymi substancjami oraz pomiaréw zawartosci tych substancji w wodach
gruntowych.

Zgodnie z art. 211 ust 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska
(tj. Dz. U. z 2020 r. poz. 1219 z p6zn. zm.) pozwolenie zintegrowane winno spetnia¢ takze
wymagania okreslone dla pozwolen na wytwarzanie odpadow.

Zgodnie z art. 183c ust. 1 ustawy Prawo ochrony srodowiska, pozwolenie na wytwarzanie
odpadoéw jest wydawane po przeprowadzeniu przez komendanta powiatowego (miejskiego)
Panstwowej Strazy Pozarnej kontroli instalacji, obiektu budowlanego lub jego czesci, w tym
miejsc magazynowania odpadow, w zakresie spetniania wymagan okreslonych w przepisach
dotyczgcych ochrony przeciwpozarowej oraz w zakresie zgodnosci z warunkami ochrony
przeciwpozarowej, o ktérych mowa w operacie przeciwpozarowym, o ktérym mowa w art. 42
ust. 4b pkt 1 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach, oraz w postanowieniu, o ktérym
mowa w art. 42 ust. 4c tej ustawy.

Pismem z dnia 30.04.2021 r. Starosta Konecki wystapit do Komendanta Powiatowego
Panstwowej Strazy Pozarnej w Koniskich z wnioskiem o przeprowadzenie kontroli.

W dniu 10.06.2021r. przeprowadzono kontrole, o ktérej mowa w art. 183c ust. 1 ustawy
Prawo ochrony srodowiska. Postanowieniem znak: PZ.5560.1.2.2021 z dnia 21.06.2021 r.
Komendant Powiatowy Panstwowej Strazy Pozarnej w Konskich stwierdzit spetnienie
wymagan okreslonych w przepisach o ochronie przeciwpozarowej oraz w zakresie zgodnosci
z warunkami ochrony przeciwpozarowej zawartymi w operacie przeciwpozarowym. W trakcie
toczgcego sie postepowania w sprawie o udzielenie pozwolenia zintegrowanego na terenie
zakladu przeprowadzono kontrole przez Wojewddzka Inspekcje Ochrony Srodowiska
w Kielcach . Uwagi zawarte w dokumentach pokontrolnych, na podstawie art. 211 pkt 8 ustawy
Pos uwzgledniono w decyzji.

Zgodnie z zapisami ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony srodowiska decyzje
wydaje sie na czas nieokreslony.

Majac na uwadze powyzsze orzeczono jak w osnowie.

Pouczenie

Od niniejszej decyzji przystuguje stronie odwotanie do Samorzgdowego Kolegium
Odwotawczego w Kielcach za pos$rednictwem.Starosty Koneckiego, w terminie 14 dni od daty
jej otrzymania. {A ik,
i larlia strona moze zrzec si¢ prawa do jego
wniesienia. Decyzja staje sie ostateeZna f nocna z dniem doreczenia organowi
administracji publicznej oswiadczen ie: prawa do odwotania przez ostatnig
Otrzymuija:

ze stron postgpowania. A
O o B
1. STAR-GRES Sp. z 0. o. FC it Fiotale
ul. Ceramiczna 5, Mo

26-200 Konskie.
@ Alax4
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