Starosta Konecki Konskie, dnia 22-05-2018 r.
ul. Stanistawa Staszica 2,
26-200 Konskie

Znak: RO.6222.12.2017.AD
DECYZJA

Na podstawie art. 104, 162 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 roku Kodeks postepowania
administracyjnego (jednolity tekst Dz. U. z 2017 r. poz. 1257 ze zmianami) oraz art. 202 i art.
211 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 roku Prawo ochrony $rodowiska (t. j. Dz. U. z 2018 r.
poz. 799), po rozpatrzeniu wniosku spoétki ,Star-Dust” Spétka z ograniczong
odpowiedzialnoscia, ul. Ceramiczna 5, 26-200 Konskie w sprawie wydania pozwolenia
Zintegrowanego

orzekam

I. Udzielam ,STAR- DUST” Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscia,
ul. Ceramiczna 5, 26-200 Konskie pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do
produkcji wyrobéw ceramicznych za pomoca wypalania, o zdolnos$ci produkcyjnej
ponad 75 Mg/ dobe zlokalizowanej na nieruchomosci przy ulicy Warszawskiej 52
w Konskich - dziatki o nr ewidencyjnych 975/170, 975/172, 975/174, 975/176,
975/175, 975/177.

1l. OKRESLAM RODZAJ PROWADZONEJ DZIAt ALNOSCI.

Przedmiotem dziatalnosci ,STAR- DUST” Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig
w Kohskich jest ceramiczna szkliwiona ptytka gresowa.

lll. OKRESLAM RODZAJ INSTALACJI ORAZ WARUNKI EKSPLOATACYJNE.

.1 RODzZAJ INSTALACJI | WARUNKI EKSPLOATACYJNE (PARAMETRY TECHNICZNE
| TECHNOLOGICZNE).

Na terenie hali produkcyjnej znajduja sie nastepujace instalacje i urzadzenia podlegajace
pod obowigzek uzyskania pozwolenia zintegrowanego:

1. Instalacja do produkcji wyrobdéw ceramicznych za pomocg wypalania o zdolnosci

produkcyjnej ponad 75 Mg/d.

Oprécz wymienionej instalacji — pieca do produkcji wyroboéw ceramicznych za pomoca
wypalania, na terenie Spolki eksploatowane sg inne instalacje i urzgdzenia techniczne
powigzane technologicznie z instalacjg IPPC, podlegajace koniecznosci uzyskania pozwolen
na uzytkowanie srodowiska lub zgtoszenia.
Zgodnie z powyzszym niniejsze pozwolenie obejmuje oprocz gtéwnej instalacji IPPC (piec
rolkowy) inne instalacje/urzadzenia, powigzane z nig technologicznie, wymienione ponizej:

— prasa hydrauliczna PH7500 stuzgca do formowania plytek — 1 szt.,

— suszarnia trzypoziomowa EM5 285/19,6 do wstepnego suszenia plytek — 1 szt.,

— linia szkliwierska do nakfadania aplikacji na plytki — 1 szt.,

— stanowisko do ciecia i rektyfikacji plytek na sucho — 1 szt.,

— linia sortowania i pakowania plytek — 1 szt.



CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA | STOSOWANE TECHNOLOGIE:

Proces produkcyjny (technologiczny) w STAR-DUST Sp. z o.0. nie obejmuje wszystkich
etapéw powstawania ptytek, gdyz rozpoczyna sie od momentu dostawy surowca (granulatu)
do siloséw magazynowych. Natomiast produktem wychodzgcym z Zaktadu sg szkliwione
ceramiczne piytki gresowe.

Proces ten przebiega nastepujgco:

dostawa granulatu > formowanie plytek > suszenie plytek > szkliwienie
(+dekorowanie) plytek > wypalanie ptytek > sortowanie, cigcie i pakowanie wyrobow
gotowych > magazynowanie
Dostawa surowcoéw
Granulat: dostarczany bedzie do zaktadu luzem transportem zewnetrznym. Na terenie hali
produkcyjnej granulat magazynowany bedzie w 16 zbiornikach. Silosy posiadajg konstrukcje
lejowa. Pod nimi znajdujg sie przenosniki taSmowe, ktére transportujg granulat do dalszych
etapow produkcyjnych.
Surowce do dekoracji piytek: surowce tej grupy stuzg przygotowaniu kompozyciji
dekoracyjnych piytek, jak tez stuzg zabezpieczeniu ich zewnetrznej warstwy. Bedg one
dostarczane w postaci plynnej (roztwory wodne) w pojemnikach zamknietych,
z wykorzystaniem samochodéw dostawczych.

Oddziatywanie

na srodowisko Formowanie pfytek

Procesy zatadunkowe siloséw uwzgledniane sg przy emisjach

Epnisia do z emitora E-3 — wpiete we wspdlny uktad wentylacyjny z
atmosfery ) )
prasa i przesypami
Pobdr wody Nie wystepuje
Emisja $ciekow Scieki nie powstajg

Emisja odpadéw | Powstajg gtéwnie odpady opakowaniowe: tworzywa sztuczne

Hatas zwigzany z ruchem pojazdow firm zewnetrznych
dowozgcych granulat

Inne Zuzycie energii elekirycznej do oSwietlenia pomieszczen

Emisja hatasu

Formowanie plytek
Granulat z wykorzystaniem przenosnikow taSmowych z siloséw automatycznie dostarczany
bedzie na linie technologiczng. Granulat trafia do kosza zasypowego prasy hydraulicznej. Na
prasie poddawany jest procesowi formowania. Formowanie jest procesem majacym na celu
nadanie wyrobom okreslonych cech mechanicznych.
Formowanie odbywa sie w etapach:

— | - wsypanie automatycznie porcji masy do formy

— 1l - wlasciwe formowanie (sprasowanie)

— |lI - wypchnigciu wyrobu z formy.
W Zaktadzie nalezacym do Spétki STAR-DUST formowanie pitytek odbywa sie poprzez
prasowanie mas potsypkich (granulat) tj. o wilgotnosci ok. 4+7 % na jednej prasie
hydraulicznej typ PH7500. Sprasowanie granulatu odbywa sie pomiedzy dolnym i gérnym
pasem bez formy metalowej w wyniku czego powstaje plytka bez wewnetrznych naprezen
i wad strukturalnych. Cisnienie prasowania wynosi 34+59 [MPa]. Integralng czescig pras sg
urzgdzenia ACP stuzgce do réwnomiernego rozmieszczania granulatu pomiedzy zeberkami
wbzka zasypowego. Kolejne cykle prasowania zwigzane sg z ruchami wézka do przodu i do
tytu g@'onego z podnoszeniem i opadaniem dolnych i gérnych stempli formy. Nadmiar
Pyt &“@k\ usuwany jest na etapie prasowania poprzez przedmuch sprezonym




powietrzem. W formowaniu mas sypkich wazng sprawg jest odpowietrzenie masy, poniewaz
sprezone w formowanym wyrobie powietrze po ustaniu nacisku posiada tendencje do
rozprezania sie powodujgc powstawanie pekniec¢ i charakterystycznych rozwarstwien.

Jeden cykl prasowania trwa kilkanascie sekund, a zaformowana ptytka moze by¢ cieta na
surowo na dowolne S&cisle okreslone wymiary. Nominalne cidnienie prasowania
wynosi 420 kg/cm?.

Celem formowania jest nadanie poétproduktowi odpowiedniego ksztaltu oraz takiej
wytrzymatosci mechanicznej (0,6+1 MPa), aby podczas transportu do suszarni i dalszych
etapow technologicznych nie ulegt on deformacji czy zniszczeniu

Sprasowane, oczyszczone i wypchniete z formy plytki przemieszczane sg na przenosnikach
rolkowych w kierunku suszarni.

Oddziatywanie .
i Erodowiako Formowanie pfytek
Emisja de Emisja zorganizowana pytéw zachodzgca emitorem E-3
atmosfery
Pobdr wody Nie wystepuje
Emisja sciekow Scieki nie powstajg
Emisja odpadéw Odpady mas wsadowych, zuzyte oleje hydrauliczne,
sorbenty
Emisja hatasu Praca przekaznikoéw tasmowych, pras hydraulicznych

Zuzycie energii elektrycznej do napedu maszyn i do

Inne . . . ,
os$wietlenia pomieszczen

Suszenie plytek

Suszenie jest procesem majacym na celu odprowadzenie wody oraz utrwalenie ksztaftu
nadanego wyrobom w czasie formowania, poniewaz ich wytrzymato§¢ mechaniczna
w czasie suszenia wzrasta. Ze wzgledu na ekonomie proces suszenia powinien odbywac sie
mozliwie najkrécej i przy zuzyciu jak najmniejszej energii cieplne;.

W zaktadzie produkcyjnym Spétki STAR-DUST suszenie ptytek odbywa sie w jednej suszarni
3-poziomowej typ EM5 285/19,6 0 mocy 2,1 MW.

Suszarnia posiada komore spalania gazu ziemnego, w ktérej wytwarzana jest wysoka
temperatura ogrzewajgca powietrze wykorzystywane do suszenia ptytek.

Materiat wsadowy przemieszcza sie wzdiuz suszarni na poprzecznych rolkach stalowych.
Suszenie odbywa sie w czasie przemieszczania sie¢ w cyklu zamknietym w komorze,
w przeciwpradzie ogrzanego powietrza, w temperaturze okoto 130+180° C. Proces ten nie
rézni sie od szybkich cykléw standartowych suszenia i trwa do 50 minut, az do osiggniecia
wilgotnos$ci ponizej 1% mas. Jednoczesnie poffabrykaty uzyskujg odpowiednia wytrzymato$c.
Czas suszenia uzalezniony jest od wilgotno$ci masy produkcyjnej. Po zakoniczeniu cyklu
uformowane i wysuszone plytki przemieszczane sg do pieca ceramicznego. Przed
wprowadzeniem ptytek do pieca na liniach odbywa sie biatkowanie spodéw ptytek.

e Suszene piyok
Emisja do Emisja ze spalania gazu w suszarni trzypoziomowej
atmosfery zachodzi dwoma emitorami oznaczonymi jako E-1a i E-1b
Poboér wody Nie wystepuje
Emisja $ciekow Scieki nie powstajg
Emisja odpadéw Odpady inne niz niebezp?ieczne w postaci wybrakowat\)/fc:hi—-;(«:\
pStproduktow Pt 0




Emisja hatasu Hatas z wyrzutni zanieczyszczen z suszarni
Zuzycie energii elektrycznej do napedu urzgdzen
technologicznych, o$wietlenia pomieszczen

Inne

Szkliwienie (+dekorowanie) pltytek

Na linii technologicznej ptytki sg oczyszczane z ewentualnych nieczystosci, przy pomocy
szczotek. Po oczyszczeniu plytki sg szkliwione zgodnie z kartg charakterystyki danego
wzoru. Pyly powstajgce podczas czyszczenia kierowane sg do filtra wodnego, a nastepnie
kierowane do kanalizacji.

Zbhiorniki z gotowym szkliwem przewozone sg w poblize linii szkliwierskiej, gdzie podtgczane
sg do urzadzen dozujgcych. Urzadzeniem dozujgcym jest pistolet, zamkniety w kabinie.
Nadmiar szkliwa z wnetrza komory odprowadzany jest z powrotem do zbiornika. Ptytki
przemieszczajgc sie wzdtuz linii przechodzg przez kolejne kabiny. W zaleznosci od rodzaju
zdobienia ptytek moze by¢ uzyte kilka kabin.

Dodatkowo na linii szkliwierskiej na montazowg powierzchnie ptytek naktadana jest pobiatka
montazowa. Ma ona za zadanie uniemozliwi¢ przyklejanie sie ptytek do ceramicznych rolek
pieca, po ktorych ptytki przesuwajg sie podczas wypatu.

Po procesie dekoracji ptytki transportowane sg bezposrednio do pieca rolkowego.

Oddziatywanie
na Szkliwienie
srodowisko
Emisja do Brak zorganizowanych wydzielonych emisji do Srodowiska
atmosfery
Pobor wody Woda pobierana do celéw technologicznych
Emisja éciekéw Scieki nie powstajg — zuzyte wody z mycia urzgdzen
przechodzg w odpad

Emisja

odpadow Odpady w postaci zawiesiny wodnej ceramicznej

Hatas od maszyn i urzadzen. Zrédio hatasu zlokalizowane
wewnatrz hali
Zuzycie energii elektrycznej do napedu maszyn i do
osSwietlenia pomieszczen

Emisja hatasu

Inne

Wypat plytek
Proces wypatu plytek odbywa sie w jednym dwupoziomowym piecu rolkowym SACMI typu
FMS 295/123,9 o mocy 6,44 MW i wydajnoéci 200 Mg/dobe.
Piec jest urzadzeniem o pracy ciggtej do termicznej obrébki materiatu. Jego zadaniem jest
podgrzewac, wypalaé i chfodzi¢ wg ustalonego wykresu temperatury (krzywej). Gospodarka
cieplna pieca polega na zastosowaniu ciepta gorgcych spalin oraz wykorzystaniu ciepta
stygnacego materiatu. Wypalane wyroby posuwajg sie w tunelu na rolkach. Piec skiada sie
z trzech stref: podgrzewania, wypalania i chiodzenia. Cechg charakterystyczng pieca
tunelowego jest doskonale zastosowanie zasady przeciwpradu. Prgdy gazoéw przeptywajg
w kierunku przeciwnym do kierunku posuwania sie wsadu. Zimne powietrze zewnetrzne
podgrzewa sie chtodzgc wypalony wsad, a gazy spalinowe w koncowej fazie oddajg swoje
ciepto podgrzewanemu wsadowi. Ponadto piec tunelowy charakteryzuje sie
najkorzystniejszym wskaznikami ekonomicznymi wypalania, oraz zapewnia najlepsze
warunki pracy dla obstugi, w poréwnaniu z innymi typami piecéw (wielokomorowy, kregowy).
Jego praca jest w petni zautomatyzowana, tgcznie z zatadunkiem i roztadunkiem wsadu.
-‘Zag,adnlcza czescig pieca jest kanat ogniowy (tunel), obudowany z oby stron $cianami
.- \ K ‘oeramlcznyml zwienczonymi stropem ptaskim. Obmurze pieca opancerzone jest blachg




stalowg. W $&cianach wbudowane sg palniki, oraz kanaly powietrzne i spalinowe. Wsad
transportowany jest przez catg diugos¢ pieca na ceramicznych rolkach podzielonych
w sekcje, ktore sg napedzane silnikiem elektrycznym, za pomocg przektadni zebatej.
Na diugosci tunelu wydzielone sg trzy podstawowe strefy:

— podgrzewania

— wypalania

— chiodzenia.
Dlugo$¢ poszczegdlnych stref jest zroznicowana; w przyblizeniu mozna wyrazi¢
ja stosunkiem 2:1:3.
Piec wykorzystywane w zaktadzie jest piecem jednopoziomowym (kazdy z pozioméw moze
pracowac odrebnie) z bezposrednim ogrzewaniem i studzeniem wsadu. W piecach tych do
palnikéw podawany jest gaz oraz powietrze do spalania. Powietrze przechodzac przez
wypalony wsad nagrzewa si¢ i jest zasysane ciggiem kominowym umiejscowionym na korncu
tunelu.
Procz prawidtowego rozkiady temperatur wewnatrz pieca niemniej wazne jest ciSnienie.
Ruch gazéw w piecu wywotany jest sitg ciggu. Cigg ten musi pokona¢ znaczne opory
przeptywu gazéw przez wsad na catej diugosci pieca. W tym celu stosuje sie rozwigzania
z ciggiem sztucznym, przy pomocy ssaw. Takie rozwigzanie powoduje powstanie
niewielkiego podcisnienia w strefie podgrzewania i nadcisnienia w strefie chtodzenia. W
strefie wypatu panuje cisnienie bliskie cisnieniu zerowemu (0 mm H,O), co jest wariantem
najkorzystniejszym. Pojawienie sie nadci$nienia w strefie palnikéw jest niekorzystne, gdyz
woéwczas utrudniony jest wyptyw gazéw z palnika. Mniej niekorzystne jest pojawienie sie
podcisnienia w strefie palnikéw. Regulacje cisnienia dokonuje sie poprzez regulowanie mocag
urzgdzen odciggowych.

Oddziatywanie na
srodowisko Wypat ptytek
Emisja do atmosfery Emisja zanieczyszczen z pieca rolkowego emitorem oznaczonym
jako E-2
Pobor wody Nie wystepuje
Emisja sciekow Scieki nie powstajg

Oktadziny piecowe, elementy metalowe (rolki), wybrakowane
wyroby ceramiczne po wypale
Emisja hatasu Hatas od wentylatoréw wyciggowych
Zuzycie energii elektrycznej do napedu urzadzen technologicznych,
os$wietlenia pomieszczen

Emisja odpadow

Inne

Sortowanie, ciecie i pakowanie
Po wypaleniu plytki mogg byé transportowane na platformach przy pomocy woézkow
elektrycznych sterowanych laserowo do sortowni i pakowni lub podlegaé procesowi ciecia
i rektyfikowania na sucho. Zaktad wyposazony jest w linie do ciecia i rektyfikacji ptytek na
sucho. Linia ta umozliwia produkowanie ptytek kazdego dowolnego wymiaru w tolerancji
wymiarowej ponizej 0,5 mm.
Gotowe ptytki pakowane sg w kartony, ukiadane na paletach, zabezpieczane folig
i przewozone do magazynu wyrobow gotowych. Wszystkie procesy L% tni
zautomatyzowane i zhermetyzowane. "
Weryfikacja jakosci wykonanego produktu na linii odbywa sie w dwojaki spo %
— weryfikacja automatyczna .
- weryfikacja wizualna




Weryfikacja automatyczna eliminuje plytki, ktére nie dotrzymujg zadanych wymiarow
geometrycznych i planimetrycznych. Weryfikacja wizualna polega na ocenie przez
pracownika jakosci powierzchni uzytkowej plytki.

Folia zabezpiecza ptytki przed zabrudzeniem, jak tez przed niekorzystnymi warunkami
meteorologicznymi.

Oddzialywanie na

. . Sortowanie, pakowanie
srodowisko o p

Emisja do atmosfery Emisja niezorganizowana spalanie paliw w pojazdach

transportowych
Pobér wody Nie wystepuje
Emisja sciekow Scieki nie powstaja

Odpady opakowaniowe: folia, papier
Odpady w postaci produktéw niespetniajacych normy
Hatas od maszyn i urzadzen. Zrédio hatasu zlokalizowane
wewnatrz hali
Zuzycie energia elektryczna do napedu urzgdzen
technologicznych, oswietlenia pomieszczen

Emisja odpaddéw

Emisja hatasu

Inne

Magazynowanie
Ofoliowane, gotowe wyroby transportowane sg wozkiem widtowym do magazynu. Palety
z ptytkami uktadane sg w magazynie — cze$¢ hali produkcyjnej.

111.2. RODZAJ | ILOSC WYKORZYSTYWANEJ ENERGII, MATERIALOW, SUROWCOW | PALIW.

Surowce llos¢
Surowce podstawowe (granulat) 78 500 Mg/rok
Uptynniacze 4 Mg/rok
Szkliwa, angoby, fryty 75 Mg/rok
Tusze ceramiczne 2 Mg/rok
Energia elektryczna 4 757 MWh/rok
Gaz ziemny 4 161 286 [Nm®/rok]
Zuzycie wody 1 500 m*rok




11l.3.OKRESLAM CZESTOTLIWOSC WYSTEPOWANIA SYTUACJI ODBIEGAJACYCH OD NORMALNYCH
| CZAS ICH TRWANIA.

Emisje do powietrza w warunkach odbieqajgcych od normalnych:
W ponizsze] tabeli zestawiono mozliwy do wystgpienia czas pracy instalacji
w sytuacjach odbiegajgcych od normalnych wraz z szacowanym czasem trwania sytuaciji:

tagczny | Potencjalna
Lp. Sytuacje odbiegajgce od normalnych tr(::r;a wylsl?z;s;ieﬁ
[h] w roku
1. | Rozpalanie pieca rolkowego 24 1
2. | Awaria pieca rolkowego 5 2
3. | Uszkodzenie uktadoéw odpylania 1 2
4. | Awaria uktadu przedmuchiwania filtra 2 4

lll. 4. ZRODLA POWSTAWANIA ALBO MIEJSCA WPROWADZANIA DO SRODOWISKA SUBSTANCJI LUB
ENERGII.

11l.4.1. EMISJA DO POWIETRZA

W zwigzku z eksploatacjg instalacji IPPC do atmosfery emitowane sg zanieczyszczenia
w przewazajgcej czesci w sposdb zorganizowany. Gtéwnymi zrédtami zorganizowanej emis;ji
zanieczyszczen do powietrza sg nastepujace urzgdzenia i instalacje:

Punktowe zZrodia emisji odprowadzajace zanieczyszczenia w sposob zorganizowany to:
¢ Piec rolkowy SACMI typu FMS 295/123,9 (emitor E-2) — czes¢ instalacji IPPC,
e Suszarnia trzypoziomowa EM5 285/19,6 (emitory E-1a i E-1b) — cze$¢ instalacji
IPPC,
e Odpylanie siloséw, pras i przenosnikéw (emitor E-3) — czes$¢ instalacji IPPC,
e Zrodta energetyczne opalane gazem ziemnym — dwa kotty dwufunkcyjne o mocach
po 40 kW podtgczone do jednego emitora — E-4 — instalacja poza IPPC.

Parametry emitoréw odprowadzajgcych zanieczyszczenia z procesow technologicznych
w instalacji IPPC.:

Czas
s . pracy Zastosowane
. . Wysokos¢ |Przekréj| w . .
Symbol i nazwa emitora ; urzadzenia do redukciji
m m ciggu . o
emisji .
roku,
hirok
E-1a — Suszarnia EM5 285/19,6 15 0,45 | 8760 -
E-1b — Suszarnia EM5 285/19,6 15 0,45 | 8760 -
E-2 — Piec rolkowy FMS 295/123,9 15 06 | 8760 -
Filtr workowy
E-3 — Odpylanie siloséw, pras i gwarantujacy stezenia
gk 15 1 8 760 . .
przenosnikow na wylocie na poziomie
3

do 10 mg/m>—""7
KON




IV.4.2. EMISJA DO WOD | DO ZIEMI

W wyniku funkcjonowania Spotki powstawac¢ bedg nastepujace rodzaje sciekow:
— Scieki przemystowe

Scieki przemystowe w przedmiotowej instalacji nie powstang poniewaz woda zuzywana na
cele mycia urzadzen przejdzie w odpad o kodzie 08 02 03 — zawiesina wodna zawierajgca
materialy ceramiczne.

- écieki bytowe

llo§¢ odprowadzanych sciekéw bytowych mozna przyja¢ na poziomie 100% ilosci wody
pobranej na cele bytowe tj. 500 m*/rok.

— Scieki (wody opadowe i roztopowe)

Scieki te sg odprowadzane do $rodowiska wspdlnie ze $ciekami innych podmiotéw
znajdujgcych sie przy ul. Warszawskiej 52.

11l.4.3. ODPADY

Rodzaje i masa odpadow przewidzianych do wytwarzania w ciggu roku:

L Kod
P-| od padu

Rodzaj odpadu

Zrédio powstawania i charakterystyka
odpadu

1 2

3

4

1. | 07 02 80

Odpady z przemystu
gumowego (zuzyte tasmy)

Zrodto powstawania:

Hala produkcyjna — ciagi transportowe
Podstawowy skiad chemiczny i wtasciwosci:
Kauczuki syntetyczne, sadza, widkna
celulozowe, WWA

2. | 080203

Zawiesiny wodne
zawierajgce materiaty
ceramiczne

Zrodto powstawania:
Osadniki szlamu
Podstawowy skiad chemiczny i wiasciwosci:
Odpad technologiczny, zawierajacy w swoim
skfadzie zwigzki SiO,, Al,O; TiO,, Fe 05 K0
i MgO. Stan skupienia — ptynny

3. 1 101201

Odpady z przygotowania
mas wsadowych do
obrébki termicznej

Zrodio powstawania:

Suszarnie, prasy
Podstawowy sktad chemiczny i wtasciwosci:
Gliny plastyczne i materiaty sypkie (piasek,

kaolin), barwniki zawarte w granulacie

4. | 101203

Czastki i pyty

Zrodto powstawania:
filtry odpylajgce
Podstawowy sktad chemiczny i wtadciwosci:
Odpad technologiczny, zawierajgcy w swoim
sktadzie zwigzki SiO,, Al,O,; TiO,, Fex0,3 K0
i MgO. Stan skupienia — staly

5. 1101208

Wybrakowane wyroby
ceramiczne (po przerébce
termicznej)

Zrodio powstawania:

Wezet wypatu, sortownia
Podstawowy skitad chemiczny i wiasciwosci:
Gliny plastyczne i materiaty sypkie (piasek,

kaolin), barwniki poddane obrébce termiczne;.
Sktad chemiczny odpadu to mieszanina
zwigzkow SiO,, Al. ;05 TiO,, Fe,05 Cal, KO i
MgO




13 01 13*

Inne oleje hydrauliczne

13 02 08*

Inne oleje silnikowe,
przektadniowe i smarowe

Zrédio powstawania:
Hala produkcyjna

Podstawowy skiad chemiczny i wiasciwosci:

Weglowodory alifatyczne i aromatyczne,

butyloglikol, siarka, azot, woda.
Ze wzgledu na skfad chemiczny oleje smarowe
dzielg sie na:

— oleje smarowe mineralne — sg to oleje,
ktorych gtéwnym sktadnikiem (bazg) sag
produkty  przerobki ropy  naftowej
otrzymane w wyniku destylacji, poddane
nastepnie odparafinowaniu,
odasfaltowaniu i rafinacj,

— oleje smarowe syntetyczne — sg to oleje,
ktorych gtéwnym skfadnikiem (bazg) sag
substancie nie bedgce  produktami
bezposredniej przerébki ropy naftowej,
powstajgce w wyniku procesow
chemicznych  (syntezy, polimeryzagji,
kondensacji itp.) z surowcdéw roznego
pochodzenia.

Oleje w trakcie pracy ulegajg procesom
starzenia, to jest nieodwracalnym zmianom
spowodowanym czynnikami zewnetrznymi i

wewnetrznymi, w wyniku ktérych zmienia sie ich
sktad chemiczny i fazowy oraz wzrasta w nich
zawarto$¢ zanieczyszczen, co powoduje
pogorszenie sie ich funkcji uzytkowych. Oleje
przepracowane stanowig zatem mieszanine
wyjsciowych olejow bazowych oraz réznych
zanieczyszczen. Zawierajg w swym skitadzie:
wode, zanieczyszczenia mechaniczne, zwigzki
réoznych metali, zwigzki fosforu, siarki, dodatki
uszlachetniajace, produkty starzenia i rozkiadu i
inne. Oleje przepracowane zaliczane sg do
odpadow niebezpiecznych. Wynika to z
obecnosci w nich naftopochodnych oraz innych
substanciji szkodliwych dla srodowiska

1501 01

Opakowania z papieru i
tektury

Zrédto powstawania:
Hala produkcyjna

Podstawowy skiad chemiczny i wtasciwosci:
Odpady opakowaniowe, zgodnie z klasyfikacjg

wykonane sg z takich materiatéw jak: papier,

tektura (wtékna celulozowe sklejone klejem
roslinnym). Odpady moga by¢ zanieczyszczone
$ladowymi ilosciami substanciji, ktoére sie w nich

znajdowaty

1501 02

Opakowania z tworzyw
sztucznych

Zrodio powstawania:
Hala produkcyjna
Podstawowy skiad chemiczny i wtasciwosci:

Odpady opakowaniowe, zgodnie z klasyfikacjg




sztuczne (PE, PP). Odpady mogg by¢
zanieczyszczone Sladowymi ilosciami
substancji, ktore sie w nich znajdowaly.
Skifad: tworzywa sztuczne sg tworzywami na
bazie polimerow syntetycznych, otrzymywanych
w wyniku polireakcji z produktéw chemicznej
przerobki wegla, ropy naftowej i gazu ziemnego
lub polimerdw naturalnych. Zwykle zawierajg
okreslone dodatki barwnikéw lub pigmentéw,
katalizatorow, napetniaczy
Zrédto powstawania:

Hala produkcyjna, urzadzenia odpylajgce
Podstawowy sktad chemiczny i wtaéciwosci:
Czysciwem sg tutaj scinki bawetniane. Roéwniez
odziez ochronna w gtéwnej mierze sktada sie z
witokien bawetnianych. Filtry workowe z
urzadzenh odpylajgcych. Wkiady filtracyjne
wykonane z tworzyw sztucznych
Zrédio powstawania:

Urzgdzenia produkcyjne
Podstawowy skiad chemiczny i wtasciwosci:
Sktad: gtéwnie metale, poza tym czesci
wykonane z tworzyw sztucznych, powtoki
malarskie.

Zuzyte urzgdzenia inne Odpady z tej grupy to wyeksploatowane,
11. | 16 02 14 | niz wymienione w 16 02 przeznaczone do ztomowania zuzyte silniki
09 do 16 02 13 elektryczne i inne urzgdzenia stosowane w
produkgji. Silniki elekiryczne w 98% sktadajg sie
z elementéw metalowych (stal, miedz, zeliwo),
pozostate 2% to elementy o wtasciwosciach
izolacyjnych (plastik, ceramika, tektura), bgdz
kondensatory ,suche”, nie posiadajace
witasciwosci odpadow niebezpiecznych
Zrédto powstawania:
Piec do wypatu piytek
12.] 16 11 06 Oktadziny piecowe Podstawowy skfad chemiczny i wtasciwosci:
Cegta szamotowa, karborund (SiC), Al,O3 +
TiO, — 36% min, Fe,0O; — 3% max

Sorbenty, materiaty
filtracyjne, tkaniny do
10.| 1502 03 wycierania i ubrania
ochronne inne niz 15 02

02

* odpad niebezpieczny
11l.4.4. HALAS

Na terenie hali produkcyjnej mozna wyodrebni¢ nastepujgce rodzaje zrodet hatasu:

1. Stacjonarne:

» punktowe zrodta hatasu znajdujgce sie na zewnatrz budynkéw (wyrzutnie,
wentylatory),
» powierzchniowe — hale produkcyjne z urzgdzeniami znajdujgcymi sie wewnatrz,

2. ruchome zZrédta hatasu — w przypadku rozpatrywanej instalacji do ruchomych zrédet
hatasu zaliczono trasy przejazdéow woézkoéw widtowych oraz pojazdy ciezarowe
dostawcow surowcow i odbiorcéw produktow.

Typowe zrédta linowe jakimi sg tadmociagi znajdujg sie wewnatrz hali, zatem ich emisja

_——{raktowana jest ogdlnie jako zrédto powierzchniowe typu budynek.
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Gtéwne Zrédta hatasu punktowego

Miejsce emisji B MAX
Lp. Kod J J Zrodto hatasu Emitor Lwaeqi
hatasu
[dB]
1 2 3 4 5 6
1. HZ1 Suszarnia Wyrzut z emitora nr 1 E-1a 80,0
2, HZ2 EMS5 285/19,6 Wyrzut z emitora nr 2 E-1b 80,0
3. HZ3 Wyrzut nr 1 z emitora E-2 82,0
Piec rolkowy FMS | Czerpnia powietrza do strefy
% | he4 29511239 | chiodzenia pieca 2.8, 53,0
5. HZ5 Wyrzut chtodzenia pieca n.d. 83,0
6. HZ6 Filtr pulsacyjny Odpyla'mg §|Iosow, prasy E-3 80,0
przeno$nikow — wyrzut

Prace zwigzane z produkcjg ptytek przez STAR-DUST Sp. z 0.0. odbywajg sie w obrebie
wydzielonej czesci hali produkcyjnej, w ktérej funkcjonuja réwniez maszyny i urzadzenia
nalezgce do: Ceramika Color Sp. z o0.0. Majac na uwadze dodatkowe zrédta hatasu
wewnetrznego oraz brak mozliwosci odseparowania od siebie zrodet wewnetrznych hatas
wewnatrz hali produkcyjnej ujeto cato$ciowo. W obliczeniach jako zrodio hatasu budynek
przedstawiono caty obiekt, a hatas wystepujacy wewnatrz usredniono dla wszystkich zrédet
znajdujacych sie w hali produkcyjnej. Z uwagi na to, ze STAR-DUST Sp. z o.o0. pracuje
w systemie 3 zmianowym, a Ceramika Color (w zakresie przetwarzania odpaddéw
ceramicznych tylko w porze dnia) emisja hatasu z obiektu jest nieco inna dla pory dnia
i nocy.

Z uwagi na rézng lokalizacje zrodet hatasu wewnatrz hali do obliczen rozprzestrzeniania sie
hatasu w Srodowisku izolacyjno$¢ akustyczng $cian zewnetrznych rozpatrywano
indywidualnie.

Rodzaj konstrukcji $cian zewnetrznych: sg to Sciany wykonane z cegiet o grubosci 6 cm.
Sciany wyposazono w niewielkie okna pojedyncze szklone. Z uwagi na identyczne
izolacyjnosci akustyczne okien i $cian, w modelu obliczeniowym na §cianach zewnetrznych
nie rozrézniano wnek okiennych.

Hala produkcyjna

Dane Jec’l(r;ost Parametr
Wysokosé m 12,0-16,0
Konstrukcja $cian

- beton, cegta

zewnetrznych
Dach - zelbeton
Otwory drzwiowe i okienne % 25
Us'rednlony hatas wewnatrz dB 90,0
obiektu
I'quacyjnosc akustyczna dB 36,0
$cian
I1zolacyjnos¢ akustyczna dB 36,0
dachu
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Wykaz zrodet hatasu znajdujgcych sie wewnatrz hali produkcyjnej:

Wykaz zrédet hatasu Star-Dust Sp. o0.0. i Ceramika Color Sp. z o.0.
funkcjonujagcych wewnatrz hali produkcyjnej
Zrodfa wewnetrzne
1. | HW1 Instalacja Lej zasypowy z podajnikiem 90,0
2. | HW2 przetwarzania Przenos$niki tasmowe 75,0
3. | HW3 odpadoéw Kruszarka miotkowa MHP 96 105,0
4. | HW4 Prasa hydrauliczna 82,0
5. | HW5 Instalacja do Suszarnia 85,0
6. | HW6 produkcji Piec do wypatu ptytek 85,0
7. | HW7 wyrobéw Linia szkliwierska 82,0
8. | Hw8 | ceramicznych za Przenos$niki tasmowe 75,0
9. | HW9 pameny Stanowiska do sortowania (uktadarki) 75,0
AW wypalania
10. 0 Paletyzer 73,0

111.4.5. POLA ELEKTROMAGNETYCZNE.
Zrédta promieniowania elektromagnetycznego nie wystepuija.

ll.56. ZAKRES | SPOSOB MONITOROWANIA PROCESOW TECHNOLOGICZNYCH, W TYM POMIARU
| EWIDENCJONOWANIA WIELKOSCI EMISJI.

Jednym z podstawowych wymogow Dyrektywy IED jest racjonalne zarzadzanie zasobami
surowcowo-materiatowymi. Dziatania organizacyjne i techniczne, ktére prowadzg do
poprawy efektywnosci w dziedzinie wykorzystania zasobow sg zgodne z zaleceniami BAT.
Efektywnos¢ gospodarki materialowo — surowcowej w organizacji jest zapewniona poprzez
analize i ocene:
— surowcow i zgromadzonych materiatow,
proceséw przygotowania i dozowania surowcow podstawowych i pomocniczych,
kontrole i rejestracje parametréw procesu technologicznego,
kontrole zuzycia surowcow, materiatéw, energii i materiatdw pomocniczych,
kontrole jakosci produkiow.
Monitoring parametréw technicznych urzadzen wykonywany bedzie przez zaktadowe stuzby
utrzymania ruchu, do zadan ktérych nalezg miedzy innymi biezgce przeglady stanu
technicznego instalacji, konserwacje urzgdzen oraz w przypadku stwierdzenia ich uszkodzen
remonty. Z punktu widzenia ochrony $rodowiska jako catoSci, kluczowe znaczenie ma
utrzymanie w petnej sprawnosci technicznej urzgdzen zwigzanych z piecem rolkowym
i suszarnig, co docelowo skutkowa¢ bedzie utrzymaniem zuzycia gazu na najnizszym
mozliwym poziomie, a tym samym minimalizacje ilosci zanieczyszczen emitowanych do
powietrza.
Gtéwnymi metodami monitorowania procesoéw technologicznych w kontekscie ochrony
powietrza beda:
= monitorowanie zuzycia gazu w piecu rolkowym i suszarni — na podstawie odczytu
wskazan gazomierza zainstalowanego na doprowadzeniu gazu do instalacji.
i Parametr ten stuzy¢ bedzie do okres$lenia jednostkowego zuzycia gazu na tone
s K Q\/\ produkcji, na potrzeby poréwnania z BAT,
4 <h«ontrola rodzaju surowcoéw stosowanych w produkcji — na podstawie dokumentéw
@dostarczanych razem z surowcami (badania chemiczne, atesty itp.),
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= Kontrola zuzycia energii elektrycznej — na podstawie odczytu wskazan miernika
energii. Parametr ten stuzyé bedzie do okreslania energochtonnosci procesu
produkcyjnego,

= Kkontrola parametréw pracy pieca rolkowego — wykonywana za pomocg komputeréow
sterujgcych. Optymalnie dobrana krzywa temperaturowa w piecu, spowoduje
skrocenie czasu wypatu i zmniejszenie strat na wyjsciu z piecow,

= kontrola szczelnosci oraz stanu technicznego kanatéw transportujgcych zapylone
powietrze na ukiad oczyszczajgcy — wykonywana bedzie przez dziat utrzymania
ruchu. Wiasciwy stan techniczny kanatdéw zapewni niedopuszczanie do powstawania
emisji niezorganizowanych.

I11.5.1. MONITORING POBORU WODY.

Monitoring ilosci ujmowanej wody prowadzi¢ poprzez zapisywanie wskazan wodomierza
raz na rok i prowadzenia rejestru w tym zakresie.

111.5.2. MONITORING SCIEKOW.

Na terenie Star-Dust Sp. z o0.0., w zakresie infrastruktury kanalizacyjnej istnieje i jest
eksploatowana sie¢ kanalizacji sanitarnej i deszczowe;.

Poniewaz $cieki bytowe i wody opadowe i roztopowe nie sg wytwarzane w wyniku
eksploataciji instalacji IPPC nie nakfada sie obowigzkéw w zakresie ich monitoringu.

111.5.3. MONITORING EMISJI DO POWIETRZA.

Pomiary emisji zanieczyszczen do powietrza powinny by¢é wykonywane metodykami
zapewniajgcymi uzyskanie jak najbardziej wiarygodnych wynikow, zgodnie ze stosownymi
normami oraz metodykami referencyjnymi, przez laboratoria posiadajgce niezbedne
akredytacje w =zakresie objetym pomiarami. W ponizszej tabeli zestawiono zakres
i czestotliwos¢ wykonywania pomiarédw na emitorach odprowadzajgcych zanieczyszczenia
z instalacji IPPC:

Rodzaie Proponowana
Kod s . e Kod punktu , Y czestotliwosé
; Zrédto emisji . emitowanych :
emitora pomiarowego . . | wykonywania
zanieczyszczen A
pomiaréw
E-1a, . Pyt, SO,, NO,,
E-1b Suszarnia EM5 285/19,6 PK1 co 1 x rok
3 Piec rolkowy FMS Pyt, SO,, NO,
B2 | 20511239 PK2 Co, HF 1 xrok
Eg | Ddpylanie siosow, pras i PK3 Pyt 1 X rok
przenosnikow

111.5.4. MONITORING HALASU.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia 30 pazdziernika 2014 r. w sprawie
wymagan w zakresie prowadzenia pomiaréw wielkosci emisji oraz pomiaréw ilosci
pobieranej wody (Dz. U. z 2014 r., poz. 1542), zobowigzuje sie do wykonywania raz na dwa
lata okresowych pomiaréw hatasu w $rodowisku, pochodzacego od instalacji i u
zlokalizowanych na terenie Spotki. §
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Lokalizacje punktéw pomiarowych emisji hatasu do Srodowiska proponuje sie
w nastepujacych punktach:
— H-1 dziatka 172, ul. Klonowa 15 (teren oznaczony w studium jako M1);
Wspbtrzedne (GPS): N 51° 12’ 19.03” E 20° 24’ 56.09”
— H-2 dziatka 1291/116, ul. Kolejowa 104 (teren oznaczony w studium jako M1);
Wspoétrzedne (GPS): N 51° 12’ 16.49" E 20° 24’ 55.08"
— H-3 dziatka 1039, ul. Kolejowa 9 (teren oznaczony w miejscowym planie jako 1P);
Wspbtrzedne (GPS): N 51° 12' 0.16” E 20°25’' 0.21
Dla ww. punktow monitoringowych okresla sie nastepujace dopuszczalne poziomy hatasu:
— Laeqp — 55,0 dB dla pory dziennej (przedziat czasu odniesienia réwny 8 najbardziej
niekorzystnym kolejno po sobie nastepujacym godzinom dnia w godz. 6 - 22);
— Laeqn — 45,0 dB dla pory nocnej (przedziat czasu odniesienia réwny 1 najmniej
korzystnej godzinie nocy w godz. 22 - 6).
Lokalizacje punktéw pomiaru hatasu przedstawia Zatgcznik nr 1 do pozwolenia.

111.5.5. MIONITORING ODPADOW.

Monitoring ilosci wytwarzanych i poddawanych przetworzeniu odpadéw powinien by¢
prowadzony na podstawie ewidencji ilosciowej i jakoSciowej odpaddw. Ewidencje tg nalezy
prowadzi¢ w oparciu o0 wymagania art. 66 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 roku, o odpadach,
(s

— karty ewidencji odpadu prowadzone dla kazdego rodzaju odpadu oddzielnie,

— karty przekazania odpadu.

Wzory dokumentow stosowanych w  gospodarowaniu odpadami zawarte sg
w Rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 12 grudnia 2014 r. w sprawie wzoréw
dokumentdw stosowanych na potrzeby ewidencji odpadow (Dz. U. z 2014 r., poz. 1973).
Ponadto zgodnie z art. 75 i 76 ustawy o odpadach, bedg sporzgdzane i przekazywane
marszatkowi wojewddztwa, zbiorcze zestawienie danych o rodzajach i ilosci odpadéw,
0 sposobach gospodarowania nimi oraz o instalacjach i urzgdzeniach stuzgcych do odzysku
i unieszkodliwiania tych odpadéw.

Dokumenty ewidencyjne gospodarki odpadami wytwérca przechowuje przez okres pieciu lat
liczgc od konca roku, w ktorym sporzadzono dokumenty.

Mozliwe jest prowadzenie ewidencji gospodarki odpadami w systemie teleinformatycznym
umozliwiajgcym poswiadczenie dokumentédw za pomoca podpisu elektronicznego.

Opisany powyzej spos6b monitorowania i ewidenciji ilosci przetwarzanych odpadéw w petni
spetnia wymogi stosowanych przepiséw zawartych w ustawie o odpadach.

111.5.6. MONITORING W ZAKRESIE OCHRONY PRZED POLAMI ELEKTROMAGNETYCZNYMI.

Zrédta promieniowania elektromagnetycznego nie wystepujg, wiec nie wymagajg
monitoringu.

111.5.7. MONITORING W ZAKRESIE ZUZYCIA ENERGII.

Monitorowanie zuzycia energii odbywac sie bedzie na podstawie:
= gaz ziemny — na podstawie odczytow licznika gazu zainstalowanego w stacji
redukcyjno — pomiarowej, na doprowadzenie gazu do zaktadu,
= energia elektryczna — na podstawie licznika energii elektrycznej odczytywanego
_—"-—._ przez dostawce energii. Bilansowanie zuzycia energii przeprowadzane bedzie
/,(\ﬁ“, f-;Q /[/\ w cyklach rocznych i poréwnywane z roczng wielkoscig produkcji wyrobéw gotowych,
%/ A .-‘,'\<<\ la paliw stosowanych w $rodkach transportu i maszynach roboczych — na podstawie
S A tur zakupu danego rodzaju paliwa.
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111.6. SPOSOB POSTEPOWANIA W PRZYPADKU USZKODZENIA APARATURY POMIAROWEJ St UZACEJ
DO _MONITOROWANIA PROCESOW TECHNOLOGICZNYCH, JEZELI JEJ ZASTOSOWANIE JEST
WYMAGANE.

Na Zaktad nie natozono prowadzenia ciggtych pomiaréw emisji, w zwigzku z tym nie
wymagane jest ustanowienie tej procedury.

1I1.7. SPOSOB | CZESTOTLIWOSC PRZEKAZYWANIA INFORMACJI | DANYCH O ZAKRESIE | SPOSOBIE
MONITOROWANIA PROCESOW TECHNOLOGICZNYCH, W TYM POMIARU | EWIDENCJONOWANIA
WIELKOSCI EMISJI ORGANOWI WEASCIWEMU DO WYDANIA POZWOLENIA.

W celu zapewnienia prawidtowej gospodarki materiatowo-surowcowej w instalacji STAR-
DUST Sp. z o.0. stosuje sie:

— opomiarowanie (jakosciowe i ilosciowe) surowcdw i zgromadzonych materiatow,

— kontrole procesow przygotowania i podawania surowcéw na poszczegdlnych etapach

produkciji,

— kontrole i rejestracje parametréw procesow technologicznych,

— kontrole zuzycia surowcow i czynnikow energetycznych,

— kontrole jakosci gotowych wyrobow.
Doktadne opomiarowanie i przestrzeganie reziméw technologicznych pozwala na
optymalizacje zuzycia surowcow i czynnikdéw energetycznych, co w efekcie daje mozliwosc
zmniejszenia ilosci powstajgcych odpadow i wybrakéw.

111.8. WYMAGANE DZIALANIA, W TYM SRODKI TECHNICZNE MAJACE NA CELU ZAPOBIEGANIE LUB
OGRANICZENIE EMISJI.

W celu zapewnienia prawidtowej gospodarki materiatowo-surowcowej w instalacji nalezy
stosowac sie:

— opomiarowanie (jakosciowe i iloSciowe) surowcow i zgromadzonych materiatow,

— kontrole proceséw przygotowania i podawania surowcow na poszczegolnych etapach

produkciji,

— kontrole i rejestracje parametrow procesow technologicznych,

— kontrole zuzycia surowcoéw i czynnikéw energetycznych,

— kontrole jakosci gotowych wyrobdw.
Doktadne opomiarowanie i przestrzeganie rezimoéw technologicznych pozwoli na
optymalizacje zuzycia surowcéw i czynnikéw energetycznych, co da mozliwos¢é zmniejszenia
ilosci powstajgcych odpaddw i wybrakow.

111.8.1. METODY OCHRONY WOD POWIERZCHNIOWYCH.

Ochrona jakosci wod powierzchniowych na terenie zakiadu realizowana winna byé
poprzez:
— przestrzeganie wymagan normatywnych dla $ciekéw wprowadzanych do kanalizacji
bedgcej wtasnoscig innego podmiotu,
— utrzymywanie czystosci na terenie zaktadu.
— wiasciwie prowadzong gospodarke odpadami.

111.8.2. METODY OCHRONY WOD PODZIEMNYCH.

— ograniczanie zuzycia wody,
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metody ochrony wod powierzchniowych,

stosowanie szczelnych kolektorow kanalizacji oraz konstrukcji  budynkow
uniemozliwiajgcych przedostanie sie Sciekdw powstajgcych na terenie zaktadu do
gruntu.

111.8.3. METODY OCHRONY POWIETRZA.

Gtéwnymi metodami ochrony powietrza w zwigzku z eksploatacjg wnioskowanej instalaciji
IPPC sa:

monitorowanie zuzycia gazu w piecu rolkowym i suszarni — na podstawie odczytu
wskazan gazomierza zainstalowanego na doprowadzeniu gazu do instalacji.
Parametr ten stuzy¢ bedzie do okreSlenia jednostkowego zuzycia gazu na tone
produkcji, na potrzeby poréwnania z BAT,

kontrola rodzaju surowcoéw stosowanych w produkcji — na podstawie dokumentow
dostarczanych razem z surowcami (badania chemiczne, atesty itp.),

kontrola zuzycia energii elekirycznej — na podstawie odczytu wskazan miernika
energii. Parametr ten stuzy¢ bedzie do okreslania energochtonnosci procesu
produkcyjnego,

kontrola parametroéw pracy pieca rolkowego — wykonywana za pomocg komputerow
sterujgcych. Optymalnie dobrana krzywa temperaturowa w piecu, spowoduje
skroécenie czasu wypatu i zmniejszenie strat na wyjsciu z piecow,

kontrola szczelnosci oraz stanu technicznego kanatéw transportujgcych zapylone
powietrze na uktad oczyszczajgcy — wykonywana bedzie przez dziat utrzymania
ruchu. Wiasciwy stan techniczny kanatow zapewni niedopuszczanie do powstawania
emisji niezorganizowanych.

111.8.4.METODY OCHRONY PRZED HALASEM.

Rozwigzania zapewniajgce minimalizacje oddziatywania akustycznego zakfadu na tereny
sgsiednie realizowane sg poprzez:

lokalizacje instalacji IPPC w istniejgcym obiekcie posiadajacym wiasciwg izolacyjnosc
akustyczna,

montaz urzadzen majgcych najwiekszy wptyw na wielko$¢ emisji hatasu wewnatrz
hali produkcyjnej,

stosownie wyrzutni dachowych powodujgcych emisje hatasu nie wiekszg jak 95 dB,
ograniczenie otwierania wrét do pomieszczen hali produkcyjnej do niezbednego
minimum w porze nocnej,

ograniczenie sprzedazy produktow w porze nocy,

praca wozkéw widtowych w potudniowo zachodniej stronie zaktadu,

wysokie sktadowanie gotowych wyrobow na paletach ustawionych wzdtuz ogrodzenia
placu magazynowego.

111.8.5. METODY OGRANICZANIA UCIAZLIWOSCI GOSPODARKI ODPADAMI

Ponizsza tabela zawiera proponowane dziatania majgce na celu ograniczenie
powstawania odpadéw oraz ich negatywnego oddziatywania na srodowisko:

Kod i rodzaj odpadu Sposoby zapoblegafua pc_Jw:stav_vaf’m! odpadow lub
ograniczenia ich ilosci
o | 07 02 80 e TS .
U\ o dpady z tworzyw Zastosowa}n!e tasm WyZszej Jakos’cu zvylek’szenle
O\ . . dbatosci o stan techniczny tasmociggdw
sztucznych (zuzyte tasmy)

x|
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08 02 03 Ograniczanie ilosci odpaddéw odbywac sie bedzie
5 Zawiesiny wodne poprzez maksymalizacje dozoru procesu produkcyjnego,
’ zawierajgce materiaty co pozwoli zmniejszy¢ powstawanie odpadow
ceramiczne technologicznych
1012 01
3 Odpady z przygotowania Staly i prawidtowy nadzér na procesem technologicznym
" | mas wsadowych do obrobki celem zmniejszania ilosci brakéw
termiczne;j
10 12 03 Brak mozliwosci minimalizacji odpadu. Istotg urzgdzenia
4, c s odpylajgcego jest odcigganie zapylonego powietrza
zastki i pyly RS :
i jego filtrowanie
1012 08 Brak petnej mozliwosci zapobiegania powstawania lub
5 Wybrakowane wyroby ich minimalizacji. llo§¢ odpadu nierozerwalnie zwigzana
" | ceramiczne (po przerobce z wielkoscig produkcji i automatycznym procesem
termicznej) produkcji
6 1301 13*
' Inne oleje hydrauliczne Sukcesywna kontrola pracy urzgdzen, w ktorych
13 02 08* wykorzystywany jest olej celem przedtuzenia jego
7. Inne oleje silnikowe, ,zywotnosci”
przektadniowe i smarowe
1501 01 Minimalizacja powstawania odpadu polega na wtasciwym
8. Opakowania z papieru i sposobie postepowania z opakowaniami, miedzy innymi
tektury odpowiednim transporcie tak, aby wyeliminowac ich
1501 02 uszkodzenie.
9 Opakowania z tworzyw Minimalizacja powstawania odpaddéw mozliwa jest
’ sztucznych réwniez poprzez realizacje zakupow w wiekszych
opakowaniach jednostkowych.
1502 03 Brak mozliwosci zminimalizowania ilosci powstajacych
Sorbenty, materiaty zuzytych filtrow powietrznych. Zwigzane jest to z utratg
filtracyjne, tkaniny do okre$lonych parametréw uzytkowych filirow stosowanych
10 wycierania (np. szmaty, w urzadzeniach.
" | $&cierki) i ubrania ochronne | Przediuzenie zywotnosci materiatéw filtracyjnych poprzez
inne niz wymienione w 15 02 stosowanie tkanin o odpowiedniej odpornosci na
02 $rodowisko pracy. Doktadna analiza parametréw pracy
tkanin filtracyjnych umozliwia ich maksymalng trwato$¢
16 02 14
Zuzyte urzadzenia
11 | zawierajgce elementy inne Brak mozliwosci minimalizacji odpadu
niz wymienione w 16 02 09
do 16 02 13
16 11 06 Minimalizacja powstawania odpaddéw wynika
12. Oktadzi . z prawidtowego prowadzenia procesu technologicznego,
adziny piecowe - . . A
od tego uzalezniona jest zywotnoS¢ wymurowki

* odpad niebezpieczny
111.8.6. METODY OCHRONY PRZED PROMIENIOWANIEM ELEKTROMAGNETYCZNYM.

Zrédta promieniowania elektromagnetycznego nie wystepuija, dlatego nie jest wymag_ane
wprowadzenie dziatan, zapobiegajgcych emisji promieniowania elektromagnetycznega i

&7 2 o 4)\

Of =
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l1.8.7 METODY OCHRONY GLEBY, ZIEMI | WOD GRUNTOWYCH W TYM SRODKI MAJACE NA CELU
ZAPOBIEGANIE EMISJOM DO GLEBY, ZIEMI | WOD GRUNTOWYCH ORAZ SPOSOB ICH
SYSTEMATYCZNEGO NADZOROWANIA.

Kazdy rodzaj odpadéw winien by¢é magazynowany w sposob selektywny
w odpowiednio przystosowanych do tego pojemnikach (beczkach, kontenerach, big-bagach)
z materiatu odpornego na dziatanie skfadnikéw umieszczonego w nich odpadu lub luzem
w pryzmach, w wyznaczonych, oznakowanych miejscach w sposob uniemozliwiajgcy ich
negatywne oddziatywanie na $rodowisko i zabezpieczajagcy przed oddziatywaniem
czynnikéw atmosferycznych oraz uniemozliwiajgcy do nich dostep os6b nieupowaznionych.
Miejsca magazynowania odpaddéw bedg posiadaty utwardzong, szczelng powierzchnie,
urzgdzenia i materiaty gasnicze oraz zapas sorbentow do likwidacji ewentualnych wyciekow.

Wszystkie procesy produkcyjne nalezy prowadzi¢ na powierzchni szczelnej.

Instalacja wyposazona winna by¢ w Srodki gasnicze, neutralizujgce oraz sorbenty
pozwalajgce przeciwdziata¢ ewentualnym wyciekom.

Nalezy prowadzi¢ systematyczny nadzér technologiczny i specjalistyczny nad pracg
instalacji oraz stanem technicznym urzgdzen majgcy na celu wykrycie ewentualnych
zagrozen.

IV. WIELKOSC DOPUSZCZALNEJ EMISJI W _WARUNKACH NORMALNEGO FUNKCJONOWANIA
INSTALACJI, NIE WIEKSZA NIZ WYNIKAJACA Z PRAWIDLOWEJ EKSPLOATACJI INSTALACJL.

IV.1. OKRESLAM WARUNKI PROWADZENIA GOSPODARKI ODPADAMI.

IV.1.1. RODZAJE ORAZ ILOSCI ODPADOW DOPUSZCZONYCH DO WYTWORZENIA W OKRESIE ROKU:

Lp. Kod Rodzaj odpadu [Ivlliyo/‘:gk]
1. | 07 02 80 | Odpady z tworzyw sztucznych (zuzyte tasmy) 1
2. | 0802 03 | Zawiesiny wodne zawierajgce materiaty ceramiczne 1000
3 | 101201 Odpgdy z przygotowania mas wsadowych do obroébki 1160
termicznej
4. | 1012 03 | Czgstki i pyly 985
5 | 101208 Wybrakovyane wyroby ceramiczne (po przerébce 2 600
termicznej)
6. | 1301 13* | Inne oleje hydrauliczne 1,5
7. | 1302 08 | Inne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe 2
8. | 1501 01 | Opakowania z papieru i tektury 10
9. | 1501 02 | Opakowania z tworzyw sztucznych 5
10. | 150203 Sorbeqty, materia%.y filtrgcyjne, tkaniny do wycierania 0.5
i ubrania ochronne inne niz 15 02 02
1. | 16 02 14 Zuzyte urzagdzenia inne niz wymienione w 16 02 09 do 5
16 02 13
_—4.12. | 16 11 06 | Oktadziny piecowe 3
/4! 20 ,?“/*\odpad niebezpieczny
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IV.1.2. MIEJSCE |
Z ODPADEM.

SPOSOB MAGAZYNOWANIA ODPADU ORAZ SPOSOB POSTEPOWANIA

Magazynowanie odpadéw, w mys$l ustawy o odpadach to czasowe przechowywanie
odpadéw obejmujgce wstepne magazynowanie odpadoéw przez ich wytworce.
Magazynowanie odpadéw odbywa sie na terenie, do ktérego posiadacz odpadéw ma tytut
prawny.

Odpady, z wyjatkiem przeznaczonych do sktadowania, mogg by¢ magazynowane, jezeli
koniecznos¢ magazynowania wynika z proceséw technologicznych lub organizacyjnych i nie
przekracza terminéw uzasadnionych zastosowaniem tych procesow, nie diuzej jednak niz
przez 3 lata (tagcznie dla wszystkich kolejnych posiadaczy odpadéw). W przypadku odpadéw
przeznaczonych do sktadowania okres ten wynosi 1 rok.

Odpady magazynowane sg w warunkach uniemozliwiajgcych negatywne oddziatywanie
na Srodowisko i zdrowie ludzi.

Wszystkie miejsca magazynowania odpaddéw znajduja sie na terenie STAR-DUST Sp. z o.0.
Magazynowanie odpadéw wynika z procesu technologicznego i organizacyjnego i nie

przekracza terminéw uzasadnionych zastosowaniem tych procesow.

Sposob postepowania z odpadami oraz miejsca i sposob ich magazynowania
Kod : Miejsce i sposob Dalszy sposob
Lp. odpadu Rodza) odpadu magazynowania odpadu | postepowania z odpadem
Magazynek techniczny | Przekazywanie podmiotom,
Odpady z przemystu | przy hali, zwiniete w bele | ktére posiadajg zezwolenia
1. |07 02 80| gumowego (zuzyte | utozone obok siebie na na zbieranie lub
tasmy) podtozu wybetonowanym przetwarzanie: odzysk
(R12)
i Przekazywanie podmiotom,
Zawiesiny wodne 3 . .
. 2 . L ktoére posiadajg zezwolenia
zawierajgce Podziemne zbiorniki na ; :
2. 108 0203 . : L na zbieranie lub
materiaty hali produkcyjnej o
. przetwarzanie: odzysk (R5,
ceramiczne
R12)
Odpady z Wydzielony boks w Pr;ekazyyvam_e podmlotom,
. ) . ktére posiadajg zezwolenia
przygotowania mas | magazynie surowcow, ) )
3. (101201 . na zbieranie lub
wsadowych do usypane w pryzmie, s
" . . - przetwarzanie: odzysk (R5,
obrobki termicznej | posadzka uszczelniona R12)
Przekazywanie podmiotom,
Worki typu big-bag ktére posiadajg zezwolenia
4, 1101203 Czastki i pyly ustawione pod filtrem na zbieranie lub
pulsacyjnym przetwarzanie: odzysk (R5,
R12)
Wybrakowane Wydzielony boks Prgekazyyvam_e podmlotom,
wyroby ceramiczne | w magazynie SUrowcow kiore posiadajg zezwolenia
5. /101208 (po przerébee HSVEENE W BvETIE ’ na zbieranie lub
P2 pr . yp PrYEmIS:; przetwarzanie: odzysk (R5,
termicznej) posadzka uszczelniona R12)
6 13 01 Inne oleje Beczki 200 | ustawione
' 13* hydrauliczne obok siebie, na podtozu Przekazanie do
13 02 Inne oleje silnikowe, utwardzonym, w przetwarzania - odzysk: R9
7. 08" przektadniowe i zamykanym magazynie specjalistycznym firmom
smarowe odpaddw niebezpiecznych il
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Przekazanie do

Opakowania z przetworzenia - odzysk: R1,

8. [1501 01 gl Gromadzone sg ¢ i
papieru i tektury pojemnikach znajdujacych R3, R12 speqahstycznym
. . ) podmiotom
. Si¢ W pomieszczeniu Przekazanie do
9. [1560102 Opakawania z magazymewym edpadcw przetworzenia - odzysk: R1,

tworzyw sztucznych R12

Przekazywanie firmom,
ktére posiadajg stosowne
zezwolenia na zbieranie lub
przetwarzanie: odzysk - R1,

Sorbenty, materiaty
filtracyjne, tkaniny do
10. |15 02 03| wycierania i ubrania
ochronne inne niz 15

Worki foliowe utozone
bezposrednio na podtozu
betonowym w zamykanym

magazynie odpadow

02 02 R12
Zuzvte urzadzenia Przekazywanie firmom,
 cuzyie trzadze Metalowy pojemnik ktére posiadajg stosowne
inne niz wymienione X ) . .
11. 116 02 14 ustawiony w magazynku |zezwolenia na zbieranie lub
w 16 02 09 do 16 02 : .
13 technicznym przetwarzanie: odzysk —
R4, R12
tadowane bezposrednio Przekazywanie firmom,
na przyczepe ktére posiadajg stosowne
12. 116 11 06| Okfadziny piecowe samochodowsg i zezwolenia na zbieranie lub
wywozone do odbiorcy | przetwarzanie: odzysk R5,
bez magazynowariia R12

IV.2. OKRESLAM WARUNKI EMISJI HALASU DO SRODOWISKA.

1V.2.2 OKRESLAM MAKSYMALNE POZIOMY EMISJI HALASU DO SRODOWISKA .

Dla punktéw monitoringowych H-1, H-2, H-3 okresla sie nastepujgce dopuszczalne poziomy
hatasu:
— Laegp — 55,0 dB dla pory dziennej (przedziat czasu odniesienia réwny 8 najbardziej
niekorzystnym kolejno po sobie nastepujacym godzinom dnia w godz. 6 - 22);
— Laeqn— 45,0 dB dla pory nocnej (przedziat czasu odniesienia réwny 1 najmniej
korzystnej godzinie nocy w godz. 22 - 6).

IV.3. OKRESLAM WARUNKI EMISJI ZANIECZYSZCZEN DO POWIETRZA.

V.3.1. USYTUOWANIE STANOWISK DO POMIARU WIELKOSCI EMISJI ZANIECZYSZCZEN DO
POWIETRZA.

nkty pomiarowe umozliwiajgce pomiary emisji zanieczyszczen pytowo-gazowych
C11&,3«<<\owane winny byé na emitorach, odprowadzajgcych zanieczyszczenia z instalacji.
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IV.3.2. USTALAM RODZAJE | ILOSCI SUBSTANCJI ZANIECZYSZCZAJACYCH, DOPUSZCZONYCH DO
WPROWADZENIA DO POWIETRZA Z INSTALACJ! JAK W TABELI PONIZEJ:

il Nazwa Emisja
Lp. Instalacja 2 h D -
Oznaczenie ’ ’ substanciji kg/h
ml | [m] § [ka/h]
pyt ogotem 0,09
) . SO, : 0,17
1. | Suszarnia EM5 285/19,6 E-1a 15 | 0,45 NO, 017
CcO 0,68
pyt ogétem 0,12
: SO, 0,24
2. | Suszarnia EM5 285/19,6 E-1b 15 0,45 NO, 0.24
CO 0,96
pyt ogétem 0,33
. SO, 0,33
3. gé%‘; 1“2"3"3‘”3’ P E-2 15 | 0,6 | NOy 0,99
: CO 1,65
fluorowodor 0,07
4 Odpylaplg s'.llosow, pras i E.3 15 y oyt 0.5
przenosnikow
pyt 8,20
dwutlenek siarki 5,83
tacznie w roku z zakiadu, [Mg/rok]: tlenki azotu 11,04
tlenek wegla 25,94
fluorowodor 0,552

IV.4. OKRESLAM WARUNKI POBORU WODY.

Zaktad nie posiada wtasnych ujec wody.

Pobdér wody z wodociggu winien sie odbywaé na podstawie umowy w Przedsiebiorstwem
Wodociggdw i Kanalizacji w Konskich.

Roczne zapotrzebowanie na wode z sieci wodociggowej wynosi 1500 m®.

IV.5. OKRESLAM WARUNKI EMISJI PROMIENIOWANIA ELEKTROMAGNETYCZNEGO.

Zrodta promieniowania elektromagnetycznego nie wystepuija.

V. SPOSOBY OSIAGNIECIA WYSOKIEGO POZIOMU OCHRONY SRODOWISKA JAKO CAtOSCI.

Jednym z podstawowych wymogdéw Dyrektywy IPPC jest racjonalne zarzadzanie
zasobami surowcowo-materiatowymi. Dziatania organizacyjne i techniczne, ktore prowadzg
do poprawy efektywnosci w dziedzinie wykorzystania zasobéw sg zgodne z zaleceniami
BAT.

odpowiedzialnoscig jest zapewniona poprzez analize i oceng:
— surowcow i zgromadzonych materiatow,
— procesow przygotowania i dozowania surowcéw podstawowych i pomocnic
— kontrole i rejestracje parametréw procesu technologicznego,
— kontrole zuzycia surowcéw, materiatéw, energii i materiatdw pomocniczych,
— kontrole jakosci produktéw.
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VI. SPOSOBY OGRANICZENIA ODDZIALYWAN TRANSGRANICZNYCH NA SRODOWISKO.

Teren Zaktadu ,Star-Dust” Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig potozony jest
w centralnej czesci kraju. Przy takiej odlegtosci od granic Polski, brak jest transgranicznego
oddziatywania tej instalacji na Srodowisko.

VIl. SPOSOBY ZAPOBIEGANIA WYSTEPOWANIA | OGRANICZENIA SKUTKOW AWARII ORAZ SPOSOB
INFORMOWANIA O WYSTAPIENIU AWARII.

Analizowana instalacja stuzy¢ moze jedynie do produkcji ptytek ceramicznych.
Obowigzujgce przepisy zabraniajg pracy instalacji przy niesprawnych lub wytgczonych
instalacjach odpylania. Instalacja nie stwarza mozliwosci wystepowania nadzwyczajnych
zagrozen dla srodowiska w przypadku ewentualnych awarii.

Mozliwe awarie wptywajgce na emisje do powietrza moga by¢ nastepujgcego rodzaju:

— awarie wentylatorow wyciggowych na uktadach odpowietrzajgcych,

— uszkodzenia workéw filtracyjnych w filirach zainstalowanych na uktadach

odpowietrzajgcych,

— awaria ukfadu przedmuchiwania filtra (regeneracji workow filtracyjnych),

— awaria wentylatorow wyciggowych zainstalowanych na piecu rolkowym,

— uszkodzenia palnikéw zainstalowanych w piecach rolkowych.
Zgodnie z wymaganiami ustawy Prawo ochrony srodowiska, w zakresie instalacji objetych
pozwoleniem zintegrowanym, w razie wystgpienia awarii nalezy podja¢ nastepujgce
dziatania:
— natychmiast zawiadomi¢ o tym fakcie wiasciwy organ Panstwowej Strazy Pozarnej oraz

Wojewodzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska,

— niezwlocznie przekaza¢ ww. organom, informacje:

e 0 okoliczno$ciach awarii,

¢ 0 niebezpiecznych substancjach zwigzanych z awarig,

¢ informacje umozliwiajgce dokonanie oceny skutkéow awarii dla ludzi i dla $rodowiska,

e o podjetych dziataniach ratunkowych, a takze dziataniach majgcych na celu

ograniczenie skutkow awarii i zapobiezenie jej powtérzeniu sie,

e na biezaco nalezy aktualizowa¢ podawane informacje, odpowiednio do zmiany

sytuaciji.

VIIl. SPOSOBY POSTEPOWANIA W PRZYPADKU ZAKONCZENIA EKSPLOATACJI INSTALACJL.

Odstepuje od okreslenia sposobu postepowania w przypadku zakonczenia eksploataciji
instalacji, gdyz rozpatrywana instalacja jest nowg instalacjg, do czasu weryfikacji
wnioskowanego pozwolenia zintegrowanego Whioskodawca nie planuje zakonczenia jej
eksploatacji, gdyz takie dziatanie nie znajduje racjonalnego uzasadnienia ze wzgledéw
ekonomicznych.

Zgodnie z obowigzujgcymi przepisami weryfikacja zapisow pozwolenia zintegrowanego musi
nastgpi¢ najpozniej po 5 latach od dnia wydania decyzji.

Oczywiste jest, iz w przypadku obiektywnych niezaleznych zdarzen losowych
zakonczenie dziatania instalacji skutkowato bedzie koniecznoscig unieruchomienia
wszystkich urzadzen, zabezpieczenia ich w warunkach postoju oraz usuniecie i przekazanie
do zagospodarowania badz unieszkodliwienia specjalistycznym firmom wszystkich odpadow.




IX. SPOSOBY ZAPEWNIENIA EFEKTYWNEGO WYKORZYSTANIA ENERGII.

Efektywna gospodarka energetyczna zapewniona jest przez analize proceséw
technologicznych i wtasciwy dobdr ilosci energii elektrycznej oraz cieplnej niezbednej do
zachowania optymalnych warunkoéw procesu wypatu ptytek ceramicznych.

Efektywnos¢ gospodarki energetycznej jest zapewniana takze poprzez monitorowanie.
Monitorowanie zuzycia energii odbywac si¢ bedzie na podstawie:

= gaz ziemny — na podstawie odczytow licznika gazu zainstalowanego w stacji

redukcyjno — pomiarowej, na doprowadzenie gazu do zaktadu,

» energia elekiryczna — na podstawie licznika energii elekirycznej odczytywanego

przez dostawce energii. Bilansowanie zuzycia energii przeprowadzane bedzie
w cyklach rocznych i porownywane z roczng wielkoscig produkciji wyrobow gotowych,

» dla paliw stosowanych w srodkach transportu i maszynach roboczych — na podstawie

faktur zakupu danego rodzaju paliwa.

X. Zakres sposéb i termin przekazywania organowi wiasciwemu do wydania
pozwolenia i wojewodzkiemu inspektorowi ochrony srodowiska informaciji
pozwalajacej na przeprowadzenie oceny zgodnosci z warunkami okreslonymi

w pozwoleniu.

e zestawienie roczne zuzycia surowcow, materiatébw | paliw w instalacji
w ciggu roku nalezy przedstawi¢ Staroscie Koneckiemu oraz Wojewo6dzkiemu
Inspektorowi Ochrony Srodowiska w Kielcach do dnia 31 marca danego roku za rok
poprzedni

e zestawienie roczne ilosci wytworzonych odpadow w instalacji nalezy przediozy¢
Staroscie Koneckiemu oraz Wojewodzkiemu Inspektorowi Ochrony Srodowiska
w Kielcach do dnia 31 marca danego roku za rok poprzedni.

XI. Pozwolenie wydaje sie na czas nieoznaczony.
UZASADNIENIE

.otar-Dust” Spotka z ograniczong odpowiedzialnosciag, ul. Ceramiczna 5, 26-200 Konskie,
prowadzacy instalacje objetg obowigzkiem uzyskania pozwolenia zintegrowanego,
zlokalizowang przy ul. Warszawskiej 52 w Konskich wystapit w dniu 07 grudnia 2017 roku do
Starosty Koneckiego z wnioskiem o wydanie ww. pozwolenia. Do wniosku dotgczono
dokumentacje pt.. ,Wniosek o wydanie pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do
produkcji wyrobéw ceramicznych za pomocg wypalania o zdolnosci produkcyjnej ponad 75
ton/dobe eksploatowanej przez Star-Dust Sp. z 0.0. w Konskich, ul. Ceramiczna 5, 26-200
Koriskie”.

Do wniosku dotgczono dowdd wptaty optaty rejestracyjne;.

Zgodnie z art. 181 ust. 1pkt.1, art. 183, art. 378 ust. 1 ustawy Prawo ochrony Srodowiska
wiasciwym do wydania pozwolenia zintegrowanego dla przedmiotowej instalacji IPPC jest
Starosta.

Obwieszczeniem Starosty Koneckiego R0O.6222.12.2017.AD z dnia 25.01.2018 r. podano
do publicznej wiadomosci informacje o wszczeciu postepowania w sprawie udzielenia
pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do produkcji wyrobéw ceramicznych za pomocag
wypalania o zdolnosci produkcyjnej ponad 75 ton/dobe eksploatowanej przez Star-Dust
Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig w Konskich.

Uwagi i wnioski w przedmiotowej sprawie, mozna byto sktada¢ w terminie 30 dni od daty
podania informacji do publicznej wiadomosci, tj. do dnia 23 lutego 2018 roku. Powy:z




w Starostwie Powiatowym w Konskich, w poblizu zakfadu. W ustawowym terminie nie
wptynety uwagi ani wnioski do postepowania.

Na terenie hali produkcyjnej znajdujg sie nastepujgce instalacje i urzgdzenia podlegajgce
pod obowigzek uzyskania pozwolenia zintegrowanego, jest to instalacja do produkcji
wyrobdéw ceramicznych za pomocg wypalania o zdolno$ci produkcyjnej ponad 75 Mg/d.
Oprocz wymienionej instalacji o zdolnosci 200 Mg/d — pieca dwupoziomowego do produkciji
wyrobow ceramicznych za pomocg wypalania, na terenie Spoétki eksploatowane sg inne
instalacje i urzadzenia techniczne powigzane technologicznie z instalacjg IPPC i dlatego
traktowana jest jako catos¢. W sktad instalacji wchodzg nastepujace uktady technologiczne
zwigzane z eksploatacjg ww. instalacji: prasa stuzgca do formowania ptytek, suszarnia do
wstepnego utwardzenia plytek, linia szkliwierska, linia sortowania i pakowania ptytek,
stanowisko do ciecia i rektyfikacji ptytek na sucho, magazyn wyroboéw gotowych oraz silosy
magazynowe granulatu ceramicznego.

Na terenie zaktadu eksploatowane sa dodatkowo dwa niewielkie kotty grzewcze opalane
gazem ziemnym o mocach po 40 kW, ktéry nie wchodzg w zakres instalacji, za$ ich
niewielkie moce grzewcze powodujg, ze nie podlegajg one réwniez pod obowigzek
zgtoszenia ani posiadania pozwolenia na wprowadzanie gazow i pytéw do powietrza.
Przedmiotowa instalacja IPPC nalezagca do STAR-DUST Sp. z o.0. spetnia wymagania
Najlepszej Dostepnej Techniki, okreslone dla instalacji do produkcji wyrobdw ceramicznych
za pomocg wypalania o zdolnosci produkcyjnej ponad 75 Mg/d. Dotrzymywane sg wymogi
stawiane przez polskie prawo z zakresu ochrony Srodowiska, zawarte w szczegodlnosci w
ustawie Prawo ochrony $rodowiska, ustawie o odpadach — nie narusza obowigzujgcych
standardéw jakosci $rodowiska, poza terenem, do ktérego wnioskodawca posiada tytut
prawny, oraz nie powoduje pogorszenia stanu $srodowiska izagrozenia zycia lub zdrowia
ludzi. Wymogi Najlepszej Dostepnej Techniki dotyczg przede wszystkim:

— wykorzystania energii

— doboru paliwa

— ograniczenia emisji hiezorganizowanej

— doboru filtréw zapylonego powietrza

— ograniczenia emisji pytowo - gazowych.do powietrza

— optymalizacje zuzycia wody

— rozwigzan technologicznych.

Przedmiotowa instalacja nie stwarza zagrozenia dla $rodowiska. Przeprowadzona analiza
wykazata, iz:

— prowadzenie instalacji do produkcji ptytek ceramicznych za pomocag wypalania

nie narusza warunkéw okreslonych posiadanymi umowami

— prowadzenie instalacji nie powoduje przekroczen standardéw jakosci $rodowiska

na terenach sasiadujgcych z zakfadem.
Instalacja do produkcji wyrobdéw ceramicznych za pomocg wypalania wykorzystywana przez
STAR-DUST Sp. z o.0., spetnia wymogi stawiane tego typu instalacjom, co zapewnia
ochrone $rodowiska jako catosci.

W zwigzku z prowadzong na terenie instalacji dziatalnoscig zwigzang z wytwarzaniem
odpaddéw niebezpiecznych i innych niz niebezpieczne okresdlone zostaty warunki, dotyczace
wytwarzania odpaddéw. Sposob postepowania z odpadami zabezpiecza Srodowisko
naturalne przed ich ewentualnym ujemnym oddziatywaniem. Odpady, ktérych powstawaniu
nie da sie zapobiec, gromadzone sg w sposob selektywny w pojemnikach, zabezpieczone
przed wptywem warunkoéw atmosferycznych i magazynowane w wyznaczonym miejscu na
terenie zaktadu. Nastepnie odpady przekazywane sg odbiorcom posiadajgcym stosowne
zezwolenia.

Mozliwe jest prowadzenie ewidencji gospodarki odpadami w systemie informatycznym
-urpe-gliwiajacym poswiadczenie dokumentdéw za pomoca podpisu elektronicznego.
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Podczas eksploatacji instalacji bedzie prowadzony monitoring $rodowiska w zakresie:
emisji zanieczyszczen do powietrza oraz okresowych pomiaréw natezenia hatasu. Pomiary
wielkosci emisji winny by¢ wykonywane przez laboratoria posiadajgce akredytacje.

Instalacja nie powoduje wytwarzania promieniowania elektromagnetycznego, stad
w pozwoleniu nie zostalty okreslone warunki prowadzenia instalacji w tym zakresie.
Przedmiotowa instalacja nie nalezy do zaktadéw o zwiekszonym ryzyku wystapienia awarii,
zdefiniowanej w art. 248 ust. 3 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony srodowiska.
Stosownie do art. 208 ust. 2, pkt 4 ustawy Prawo ochrony srodowiska, w przypadku gdy
eksploatacja instalacji obejmuje wykorzystywanie, produkcje lub uwalnianie substanciji
powodujgcej ryzyko oraz wystepuje mozliwosé zanieczyszczenia gleby, ziemi lub wéd
gruntowych na terenie zaktadu do wniosku o wydanie pozwolenia zintegrowanego dotgcza
sie raport poczagtkowy o stanie zanieczyszczenia gleby, ziemi i woéd gruntowych tymi
substancjami. Do wniosku o wydanie pozwolenia zintegrowanego dotgczono opis
stosowanych metod zapobiegania emisjom do gleby, ziemi i wod gruntowych o propozycje
dotyczagce sposobu prowadzenia systematycznej oceny ryzyka zanieczyszczenia gleby,
ziemi i wéd gruntowych substancjami powodujgcymi ryzyko i czestotliwo$ci wykonywania
badan zanieczyszczenia gleby i ziemi tymi substancjami oraz pomiaréw zawartosci tych
substancji w wodach gruntowych.

Zgodnie z zapisami ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 roku Prawo ochrony $rodowiska
decyzje wydaje sie na czas nieokres$lony. Majgc na uwadze powyzsze orzeczono jak
w oshowie.

Pouczenie

Od niniejszej decyzji stuzy stronie odwotanie do Samorzadowego Kolegium
Odwotawczego w Kielcach za posrednictwem Starosty Koneckiego, w terminie 14 dni od
daty jej otrzymania.

W trakcie biegu terminu do wniesienia odwotania strona moze zrzec sie prawa do jego
whiesienia. Decyzja staje sie ostateczna i prawomocna z dniem doreczenia organowi
administracji publicznej oswiadczenia o zrze prawa do odwotania przez ostatnig ze

stron postepowania. ﬂ A K\O

7 up. STARQSTY

mgr iné Wi c/'(!:d djcik
Nuczelnik ‘-‘\’)(14 lu Rolnictwa,
Ochrony Seedowillka i Lesnictwa

Otrzymuia:
1. Star-Dust Sp. z 0.0.
ul. Ceramiczna 5,
26-200 Konskie.
2. Minister Srodowiska
Departament Instrumentéw Ochrony Srodowiska
ul. Wawelska 52/54,
00-922 Warszawa
3. Alax4
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Starosta Konecki
ul. Stanistawa Staszica 2
26-200 Konskie

Zatacznik nr 1 do decyzji Starosty Koneckiego
znak: RO.6222.12.2017.AD
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