Konskie, dnia 2021-03-26

Starosta Konecki
ul. Stanislawa Staszica 2,
26-200 Konskie

Znak:R0O.6222.12.2020.LZ
DECYZJA

Na podstawie art. 104, 155 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 roku Kodeks postepowania
administracyjnego (j. t .Dz. U. z 2020 r. poz. 256 ze zmianami) oraz art. 181 ust. 1 pkt 1, 183
pkt 1, 188, 211, 214 ust.5 i art. 378 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r. r. Prawo ochrony
srodowiska (tekst jednolity: Dz. U. z 2020r. poz. 1219 ze zmianami), po rozpatrzeniu wniosku
Star Dust Sp. z 0.0. ul. Ceramiczna 5, 26-200 Konskie

orzekam

I. Zmieniam na wniosek strony pozwolenie zintegrowane udzielone decyzjg Starosty
Koneckiego znak:R0.6222.7.2017.AD z dnia 22 maja 2018 r. dla STAR DUST Sp. z o.o.
ul. Ceramiczna 5, 26-200 Konskie, prowadzgcej instalacje do produkcji wyrobow
ceramicznych za pomocg wypalania, o zdolnosci produkcyjnej ponad 75 ton na dobe,
zlokalizowanej w Konskich przy ul. Wasrszawskiej 52 poprzez:

1. zmiang pkt III.1 i nadanie mu brzmienia:

III.1 RODZAJ INSTALACJI I WARUNKI EKSPLOATACYJNE (PARAMETRY TECHNICZNE
I TECHNOLOGICZNE).

Na terenie hali produkcyjnej znajduja si¢ nastgpujace instalacje i urzadzenia podlegajace pod obowiazek
uzyskania pozwolenia zintegrowanego:
-Instalacja do produkcji wyrobow ceramicznych za pomocg wypalania o zdolnosci produkeyjnej ponad
75 Mg/d (dwie linie o tgcznej zdolnosci produkcyjnej 400 Mg/d)
Oprécz wymienionej instalacji — piecow do produkcji wyrobéw ceramicznych za pomoca wypalania,
na terenie Spotki eksploatowane sg inne instalacje i urzadzenia techniczne powiazane technologicznie
z instalacjg IPPC, podlegajace koniecznosci uzyskania pozwolen na uzytkowanie $rodowiska lub
zgloszenia.
Zgodnie z powyzszym niniejsze pozwolenie obejmuje oprocz gldwnej instalacji IPPC (2 piece rolkowe)
inne instalacje/urzadzenia, powigzane z nig technologicznie, wymienione ponize;j:

—  prasy stuzace do formowania plytek — 2 szt.,

— suszarnie do wstepnego utwardzenia ptytek — 2 szt.,

—  linie szkliwierskie — 2 szt.,

— linie sortowania i pakowania ptytek — 2 szt.,

— stanowiska do ciecia i rektyfikacji plytek na sucho — 2 szt.,

— magazyn wyrobéw gotowych,

— silosy magazynowe granulatu ceramicznego.

CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA 1 STOSOWANE TECHNOLOGIE:

Proces produkcyjny (technologiczny) w STAR-DUST Sp. z o0.0. nie obejmuje wszystkich
etapéw powstawania plytek, gdyz rozpoczyna si¢ od momentu dostawy surowca (granulatu) do
silosow magazynowych. Natomiast produktem wychodzacym z instalacji sg szkliwione ceramiczne
ptytki gresowe



Proces technologiczny przebiega wigc nastepujaco:

1) Dostawa surowcow

2) Formowanie ptytek

3) Suszenie ptytek

4) Szkliwienie (+dekorowanie) ptytek

5) Wypalanie wyrobow

6) Sortowanie, ciecie, rektyfikacja i pakowanie wyrobéw gotowych
7) Magazynowanie wyrobow

Dostawa surowcow

Granulat: dostarczany bedzie do zakfadu luzem transportem zewnetrznym. Na terenie hali
produkcyjnej granulat magazynowany bedzie w 24 zbiornikach. Silosy posiadajg konstrukcje lejowa.
Pod nimi znajduja si¢ przeno$niki tasmowe, ktdre transportuja granulat do dalszych etapow
produkcyjnych.

Surowce do dekoracji plytek: surowce tej grupy stuza przygotowaniu kompozycji dekoracyjnych

ptytek, jak tez stuzg zabezpieczeniu ich zewngtrznej warstwy. Bedg one dostarczane w postaci ptynnej
(roztwory wodne) w pojemnikach zamknietych, z wykorzystaniem samochodéw dostawczych.

Oddzialywanie na

Srodowisko Formowanie plytek

Procesy zaladunkowe siloséw uwzgledniane sa przy emisjach z emitora E-3 —

-Emisj fery . :
Kl do atmostee wpigte we wspdlny uklad wentylacyjny z prasg i przesypami

Pobér wody Nie wystepuje
Emisja $ciekow Scieki nie powstaja
Emisja odpadéw Powstajg gléwnie odpady opakowaniowe: tworzywa sztuczne
Emisja hatasu Halas zwigzany z ruchem pojazdéw firm zewngtrznych dowozacych granulat
Inne Zuzycie energii elektrycznej do oswietlenia pomieszczen

Formowanie plytek

Granulat z wykorzystaniem przenosnikdw tasmowych z siloséw automatycznie dostarczany bedzie na
linie technologiczng. Granulat trafia do kosza zasypowego prasy hydraulicznej. Na prasie poddawany
jest procesowi formowania. Formowanie jest procesem majgcym na celu nadanie wyrobom
okreslonych cech mechanicznych.

Formowanie odbywa sie w etapach:

- I - wsypanie automatycznie porcji masy do formy

- II - wiasciwe formowanie (sprasowanie)

- I1I - wypchnigciu wyrobu z formy.

W Zak{adzie nalezacym do Spoétki STAR-DUST formowanie ptytek odbywa si¢ poprzez prasowanie

mas potsypkich (granulat) tj. o wilgotnosci ok. 4+7 % na dwdch prasach hydraulicznych:

= jednej typ: PH 7500,
= drugiej typ: PH 8200.

Sprasowanie granulatu odbywa si¢ pomigdzy dolnym i gérnym pasem bez formy metalowej w wyniku
czego powstaje plytka bez wewnetrznych naprezen i wad strukturalnych. Cisnienie prasowania wynosi
34+59 [MPa]. Integralng czescia pras sa urzadzenia ACP stuzace do rbwnomiernego rozmieszczania
granulatu pomiedzy zeberkami wozka zasypowego. Kolejne cykle prasowania zwigzane sg z ruchami
wozka do przodu i do tylu, sprz¢zonego z podnoszeniem i opadaniem dolnych i gérnych stempli
formy. Nadmiar pylu z ptytek usuwany jest na etapie prasowania poprzez przedmuch sprezonym
powietrzem. W formowaniu mas sypkich wazng sprawg jest odpowietrzenie masy, poniewaz sprezone
w formowanym wyrobie powietrze po ustaniu nacisku posiada tendencje do rozprezania sig
powodujgc powstawanie peknig¢ i charakterystycznych rozwarstwie.



¢ . Jeden cykl prasowania trwa kilkanascie sekund, a zaformowana ptytka moze by¢ cieta na surowo na
\ o dowolne scisle okreslone wymiary. Nominalne cisnienie prasowania wynosi 420 kg/cm?.

~“ Celem formowania jest nadanie potproduktowi odpowiedniego ksztaltu oraz takiej wytrzymatosci

' mechanicznej (0,6+1 MPa), aby podczas transportu do suszarni i dalszych etapéw technologicznych
/

/ nie ulegt on deformacji czy zniszczeniu.

Sprasowane, oczyszczone i wypchnigte z formy plytki przemieszczane sg na przenosnikach
rolkowych w kierunku suszarni.

Odg:ggg::&';‘i: e Formowanie plytek
Emisja do atmosfery Emisja zorganizowana pylow zachodzaca emitorem E-3
Pobor wody Nie wystepuje
Emisja $ciekow Scieki nie powstaja
Emisja odpadéw ' Odpady mas wsadowych, zuzyte oleje hydrauliczne, sorbenty
Emisja halasu Praca przekaznikéw tasmowych, pras hydraulicznych
Inne Zuzycie energii elektrycznej do napgdu maszyn i do o$wietlenia pomieszczen

Suszenie plytek

Suszenie jest procesem majacym na celu odprowadzenie wody oraz utrwalenie ksztaltu nadanego
wyrobom w czasie formowania, poniewaz ich wytrzymato$¢ mechaniczna w czasie suszenia wzrasta.
Ze wzgledéw ekonomicznych proces suszenia powinien odbywac si¢ mozliwie najkrocej i przy
zuzyciu jak najmniejszej energii cieplne;j.

W zaktadzie produkcyjnym Spotki STAR-DUST suszenie plytek odbywa si¢ w dwoch suszarniach:

- jednej: typ EMS5 285/19,6 o mocy 2,1 MW
- drugiej typ: EMS 285/25,2 0o mocy 2,1 MW.
Suszarnia posiada komorg spalania gazu ziemnego, w ktorej wytwarzana jest wysoka temperatura:

ogrzewajaca powietrze wykorzystywane do suszenia plytek.

Materiat wsadowy przemieszcza si¢ wzdtuz suszarni na poprzecznych rolkach stalowych. Suszenie
odbywa si¢ w czasie przemieszczania si¢ w cyklu zamknietym w komorze, w przeciwpradzie
ogrzanego powietrza, w temperaturze okoto 130+180° C. Proces ten nie rézni si¢ od szybkich cyklow
standardowych suszenia i trwa do 50 minut, az do osiagnigcia wilgotnosci ponizej 1% mas.
Jednoczesnie pétfabrykaty uzyskuja odpowiednia wytrzymatos¢é. Czas suszenia uzalezniony jest od
wilgotnosci masy produkcyjnej. Po zakonczeniu cyklu uformowane i wysuszone plytki
przemieszczane sa do pieca ceramicznego. Przed wprowadzeniem plytek do pieca na liniach odbywa
si¢ biatkowanie spodow ptytek.

Oddzialywanie na

$rodowisko Suszenie plytek

Emisja ze spalania gazu w dwéch suszarniach zachodzi czterema

i emitorami oznaczonymi jako E-la i E-1b E-7a i E-7b

Pobor wody Nie wystgpuje
Emisja sciekow Scieki nie powstaja
Emisja odpadéw Odpady inne niz niebezpieczne w postaci wybrakowanych potproduktow
Emisja halasu Halas z wyrzutni zanieczyszczen z suszarni

Zuzycie energii elektrycznej do napedu urzadzen technologicznych, o$wietlenia

Inne ; ,
pomieszczen




Szkliwienie (+dekorowanie) plytek

Na liniach technologicznych (2 szt.) ptytki sa oczyszczane z ewentualnych nieczystosci, przy pomocy. %/,%:
szczotek. Po oczyszczeniu plytki sg szkliwione zgodnie z kartg charakterystyki danego wzoru. Py'bc-’/'.{

powstajace podczas czyszczenia kierowane sg do filtra wodnego, a nastgpnie kierowane ‘do’

kanalizacji. ‘ A

Zbiorniki z gotowym szkliwem przewozone sa w poblize kazdej z linii szkliwierskiej, gdzie‘“‘

podiaczane sa do urzadzen dozujacych. Urzadzeniem dozujgcym jest pistolet, zamkniety w kabinie.
Nadmiar szkliwa z wnetrza komory odprowadzany jest z powrotem do zbiornika. Plytki
przemieszczajac si¢ wzdtuz linii przechodzg przez kolejne kabiny. W zaleznosci od rodzaju zdobienia
plytek moze by¢ uzyte kilka kabin.

Dodatkowo na kazdej linii szkliwierskiej na montazowa powierzchni¢ ptytek naktadana jest pobiatka
montazowa. Ma ona za zadanie uniemozliwi¢ przyklejanie si¢ ptytek do ceramicznych rolek pieca, po
ktérych plytki przesuwaja si¢ podczas wypathu.

Po procesie dekoracji ptytki transportowane sg bezposrednio do pieca rolkowego.

Od(sln)ﬂcll()):\‘u"sil:f = Szkliwienie
Emisja do atmosfery Brak zorganizowanych wydzielonych emisji do srodowiska
‘Pobér wody Woda pobierana do celdw technologicznych
Emisja $ciekow Scieki nie powstajg — zuzyte wody z mycia urzadzen przechodzg w odpad
Emisja odpadéw Odpady w postaci zawiesiny wodnej ceramicznej
Emisja halasu Halas od maszyn i urzadzes. Zrédlo halasu zlokalizowane wewnatrz hali
Inne Zuzycie energii elektrycznej do napgdu maszyn i do oswietlenia pomieszczen
Wypal plytek

Proces wypatu pifytek odbywa si¢ w dwdch piecach rolkowych SACMI typu FMS 295/123,9 i FMA
230/159,6 o mocy 6,44 MW kazdy 1 wydajnosci 200 Mg/dobe kazdy.

Kazdy piec jest urzadzeniem o pracy ciagtej do termicznej obrébki materiatu. Jego zadaniem jest
podgrzewac, wypala¢ i chtodzi¢ wg ustalonego wykresu temperatury (krzywej). Gospodarka cieplna
pieca polega na zastosowaniu ciepta goracych spalin oraz wykorzystaniu ciepfa stygnacego materiatu.
Wypalane wyroby posuwaja si¢ w tunelu na rolkach. Kazdy piec skiada sie z trzech stref:
podgrzewania, wypalania i chlodzenia. Cechg charakterystyczng pieca tunelowego jest doskonate
zastosowanie zasady przeciwpradu. Prady gazdéw przeplywajg w kierunku przeciwnym do kierunku
posuwania si¢ wsadu. Zimne powietrze zewnetrzne podgrzewa si¢ chtodzac wypalony wsad, a gazy
spalinowe w koncowej fazie oddajg swoje ciepto podgrzewanemu wsadowi. Ponadto piec tunelowy
charakteryzuje si¢ najkorzystniejszym wskaznikami ekonomicznymi wypalania, oraz zapewnia
najlepsze warunki pracy dla obstugi, w poréwnaniu z innymi typami piecow (wielokomorowy,
kregowy). Jego praca jest w petni zautomatyzowana, tacznie z zatadunkiem i roztadunkiem wsadu.

Zasadniczg czgscia pieca jest kanat ogniowy (tunel), obudowany z obu stron $cianami ceramicznymi,
zwienczonymi stropem ptaskim. Obmurze pieca opancerzone jest blachg stalowg. W $cianach
wbudowane sg palniki, oraz kanaty powietrzne i spalinowe. Wsad transportowany jest przez catg
dtugo$¢ pieca na ceramicznych rolkach podzielonych w sekcje, ktére sa napedzane silnikiem
elektrycznym, za pomocg przektadni zgbate;j.

Na dtugosci tunelu wydzielone sg trzy podstawowe strefy:

- podgrzewania
- wypalania
- chiodzenia.
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Dtugos¢ poszczegdlnych stref jest zréznicowana; w przyblizeniu mozna wyrazi¢ jg stosunkiem 2:1:3.
«Piec wykorzystywane w zakladzie jest piecem jednopoziomowym z bezposrednim ogrzewaniem
¢ 8tudzeniem wsadu. W piecach tych do palnikéw podawany jest gaz oraz powietrze do spalania.
Popietrze przechodzac przez wypalony wsad nagrzewa si¢ i jest zasysane ciagiem kominowym
ur iejscowionym na koncu tunelu.

# /Précz prawidlowego rozktady temperatur wewnatrz pieca niemniej wazne jest ci$nienie. Ruch gazéw

By i

w piecu wywotany jest sitg ciggu. Ciag ten musi pokonaé znaczne opory przeptywu gazoéw przez wsad
na catej dlugosci pieca. W tym celu stosuje si¢ rozwiazania z ciggiem sztucznym, przy pomocy ssaw.
Takie rozwigzanie powoduje powstanie niewielkiego podcisnienia w strefie podgrzewania
i nadci$nienia w strefie chtodzenia. W strefie wypatu panuje cisnienie bliskie cisnieniu zerowemu (0
mm H:0), co jest wariantem najkorzystniejszym. Pojawienie si¢ nadcisnienia w strefie palnikdw jest
niekorzystne, gdyz wowczas utrudniony jest wyplyw gazéw z palnika. Mniej niekorzystne jest
pojawienie si¢ podcisnienia w strefie palnikow. Regulacje cisnienia dokonuje si¢ poprzez regulowanie
mocg urzadzen odciggowych.

Oddzialywanie na Srodowisko Wypal plytek

st Emisja zanieczyszczen z piecéw rolkowych zachodzi emitorami oznaczonymi
Emisja do atmosfery d y p y y

jako E-2 i E-8
Pobdr wody Nie wystepuje
"Emisja $ciekdw Scieki nie powstajg

Okladziny piecowe, elementy metalowe (rolki), wybrakowane wyroby

Emisja odpadow .
ceramiczne po wypale

Emisja halasu Halas od wentylatoréw wyciggowych

Zuzycie energii elektrycznej do napgdu urzadzen technologicznych,

Inne o 3 . . .
os$wietlenia pomieszczen

Sortowanie, ciecie i pakowanie

Po wypaleniu ptytki mogg by¢ transportowane na platformach przy pomocy wézkéw elektrycznych
sterowanych laserowo do sortowni i pakowni lub podlegaé procesowi cigcia i rektyfikowania na
sucho. Zaktad wyposazony jest w 2 linie do cigcia i rektyfikacji ptytek na sucho. Linie te umozliwiaja
produkowanie ptytek kazdego dowolnego wymiaru w tolerancji wymiarowej ponizej 0,5 mm.

Gotowe plytki pakowane sg w kartony, uktadane na paletach, zabezpieczane folig i przewozone do
magazynu wyrobow gotowych. Wszystkie procesy sg w peini zautomatyzowane i zhermetyzowane.

Weryfikacja jakosci wykonanego produktu na linii odbywa si¢ w dwojaki sposob:

— weryfikacja automatyczna
- weryfikacja wizualna
Weryfikacja automatyczna eliminuje ptytki, ktére nie dotrzymujg zadanych wymiarow

geometrycznych i planimetrycznych. Weryfikacja wizualna polega na ocenie przez pracownika
jakosci powierzchni uzytkowej ptytki. '

Folia zabezpiecza ptytki przed zabrudzeniem, jak tez przed niekorzystnymi warunkami
meteorologicznymi.

ddzialywanie na Srodowisko . .
Oddzialywanie 0 Sortowanie, pakowanie

Emisja do atmosfery Emisja zorganizowana pyléw zachodzgca emitorami E-5 i E-6
Pobdr wody Nie wystepuje
Emisja sciekow Scieki nie powstaja

Odpady opakowaniowe: folia, papier
Odpady w postaci produktéw niespelniajacych

Emisja odpadow




normy

Emisja halasu

Hatas od maszyn i urzadzen. Zrédlo hatasu zlokalizowane wewnatrz hali

Zuzycie energia elektryczna do napedu urzadzen technologicznych, o$wietlenia

Inne p d
pomieszczen
Magazynowanie
Ofoliowane, gotowe wyroby transportowane sa wozkiem widlowym do magazynu. ~—

Palety z ptytkami ukfadane s3 w magazynie — cze$¢ hali produkcyjne;.

ialywanie na srodowisko z :
Cdssiulyraiis Sortowanie, pakowanie

Emisja do atmosfery Emisja niezorganizowana spalanie paliw w pojazdach transportowych

Pobér wody Nie wystepuje

Emisja $ciekow Scieki nie powstaja

Emisja odpadéw Odpady nie powstajg

Emisja halasu Halas samochodowy

Inne Zuzycie energia elektryczna do o$wietlenia pomieszczen

2. zmiane pkt II1.2 i nadanie mu brzmienia:

111.2. RODZAJ 1 ILOSC WYKORZYSTYWANEJ ENERGII, MATERIALOW, SUROWCOW 1 PALIW.

vel . 3
Nazwa surowca/polproduktu Zugycie [Mgtok] ub fmiok]
Granulat 157 000 Mg/rok
Uplynniacze 50 Mg/rok
* Szkliwa, angoby, fryty 1 700 Mg/rok
Tusze ceramiczne 30 Mg/rok
Gaz ziemny 8 500 000 Nm?/rok
Energia elektryczna 15000 MWh/rok
Woda 11 000 m*/rok

3. zmiane pkt I11.4 i nadanie mu brzmienia:

I1L 4. ZRODLA POWSTAWANIA ALBO MIEJSCA WPROWADZANIA DO SRODOWISKA SUBSTANCJI LUB
ENERGII.
II1.4.1. EMISJA DO POWIETRZA

W zwigzku z eksploatacjg instalacji IPPC do atmosfery emitowane s3 zanieczyszczenia
w przewazajacej czgsci w sposob zorganizowany. Giéwnymi zrodtami zorganizowanej. emisji
zanieczyszczen do powietrza sg nastepujace urzadzenia i instalacje:

Punktowe zrddia emisji odprowadzajgce zanieczyszczenia w sposob zorganizowany to:
e Piec rolkowy SACMI typu FMS 295/123,9 (emitor E-2) — cze$¢ istniejacej instalacji IPPC,
e  Suszarnia pieciopoziomowa EMS5 285/19,6 (emitory E-1a i E-1b) — czgs¢ istniejacej instalacji
IPPC,



e Odpylanie siloséw, pras i przeno$nikéw (emitor E-3) — cz¢$¢ istniejacej instalacji IPPC,

e Zrodia energetyczne opalane gazem ziemnym — dwa kotly dwufunkcyjne o mocach po 40 kW,
podtaczone do jednego emitora — E-4 — instalacja poza IPPC nie uwzglgdniana w pozwoleniu
zintegrowanym,

o Linia do cigcia i rektyfikacji plytek (emitor E-5) — dla istniejacej instalacji IPPC,

o Linia do cigcia i rektyfikacji ptytek (emitor E-6) — dla nowej instalacji IPPC

e Suszarnia pigciopoziomowa EMS5 285/25,2 (emitory E-7a i E-7b) — nowa czgs¢ instalacji [PPC,

e  Piec rolkowy SACMI typu FMA 230/159,6 (emitor E-8) — nowa czes¢ instalacji IPPC.

Parametry  emitoréw  odprowadzajagcych  zanieczyszczenia z  procesow  technologicznych
w instalacji I[PPC:

Czas
: pracy w
Symbol i nazwa emitora Wysoko$¢ Przekroj ciagu Zastosowane )
m m ol urzgdzenia do
;;/roll redukeji emisji
E-la Suszarnia EM3 285/19,6 (emitor nr 1) 15 0,5 8 760 -
E-1b Suszarnia EM5 285/19,6 (emitor nr 2) 15 0,7 8 760 -
E-2 Piec rolkowy FMS 295/123,9 IS 0,9 8 760 -
15 1,25 Filtr workowy
E-3 Odpylanie siloséw, pras i przenosnikéw 8 760 gwarantujacy
stgzenia na wylocie
na poziomie do 10
mg/m?
8,5 0,75 Filtr workowy
E-5 Odpylanie linii cigcia i rektyfikacji ptytek nr 1 8 760 gwarantujacy
stgzenia na wylocie
na poziomie do 10
mg/m’
8,5 0,75 Filtr workowy
E-6 Odpylanie linii cigcia i rektyfikacji plytek nr 2 8 760 gwarantujacy
stgzenia na wylocie
na poziomie do 10
mg/m’
E-7a Suszarnia EMS5 285/25,2 (emitor nr 1) 15 0,5 8 760 -
E-7a Suszarnia EM35 285/ 25,2 (emitor nr 2) 15 0,5 8 760 -
E-8 Piec rolkowy FMA 230/159,6 15 0,95 8 760 -

4. zmiang¢ pkt IV.4.2 i nadanie mu brzmienia:

111.4.2. EMISJA DO WOD I DO ZIEMI

W wyniku funkcjonowania Spotki powstawac beda nastgpujace rodzaje sciekow:

— scieki przemystowe

Scieki przemystowe w przedmiotowej instalacji nie powstang poniewaz woda zuzywana na cele mycia
urzadzen przejdzie w odpad o kodzie 08 02 03 — zawiesina wodna zawierajgca materialy ceramiczne.

— $cieki bytowe
llo$¢ odprowadzanych $ciekow bytowych mozna przyjaé na poziomie 100% ilosci wody pobranej na cele
bytowe tj. 500 m*/rok.

— $cieki (wody opadowe i roztopowe)Wody te sa odprowadzane do srodowiska wspélnie ze sciekami
innych podmiotéw znajdujacych si¢ przy ul. Warszawskiej 52.Starosta Konecki decyzja znak:
RO.6341.27.2015.LZ z dnia 2015.11.17 udzielit pozwolenia wodnoprawnego dla Zakfadow
INVESTGROUP GL Sp. z o.0.,, BRUYNZEEL PLASTICS Polska Sp. z o.0. (obecnie DELI HOME
POLAND Sp. z 0.0.), ALTRAD Koniskie Sp. z 0.0.,, KONSTRACK Sp. z 0.0. i BUDOPAR CMBiU M.
Gotos na odprowadzenie oczyszczonych wod opadowych i roztopowych z terenéw nieruchomosci (dz. nr
975/177, 975/175, 975/170, 975/174, 975/172, 975/35, 975/143, 975/167, 975/168, 975/176)
w Konskich przy ul. Warszawskiej z tacznej powierzchni catkowitej 7,89 ha (zredukowanej 5,52) do
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ziemi w ilosci Qmax = 827 I/s (punkt I). Jednoczesnie jako Zaktad Gléwny wskazat INVESTGROUP GL

Sp. z o.0. (punkt II). Termin obowigzywania pozwolenia do 31 pazdziernika 2025 r. Decyzja znak; K
R0O.6341.60.2017.LZ z dnia 12.12.2017 r. Starosta Konecki zmienit prowadzacego instalacje¢ (Zakt 91\?‘
Gléwny) na STAR-DUST Sp. z 0.0.

5. zmiane pkt I11.4.3 i nadanie mu brzmienia:

111.4.3. ODPADY

Zrédlo powstawania i charakterystyka odpadu:

Kod - . , I — il
Lp. odpadu Rodzaj odpadu Zrédlo powstawania i charakterystyka odpadu
1 2 3 4
Odpady z przemyslu Hal jrﬁsk.) r;o_w:F a\\.'ztma: "
1. 07 02 80 | gumowego (zuzyte ta$my) RIS PrOSURII 5 TORepaTtane

Podstawowy sklad chemiczny i wiasciwodci: Kauczuki
syntetyczne, sadza, wldknacelulozowe, WWA

Zrédlo powstawania: Osadniki szlamu
Zawiesiny wodne
2. 08 02 03 zawierajgce materialy
ceramiczne

Podstawowy skiad chemiczny i wlasciwosci: Odpad
technologiczny, zawierajgcy w swoim skladzie zwigzki
SiOz, Al203, TiO2, Fe203, K20 i MgO. Stan skupienia —

plynny

Zrédlo powstawania: Suszarnie, prasy

Odpady z przygotowania
3. 101201 mas wsadowych do Podstawowy sklad chemiczny i wiasciwosci: Gliny plastyczne
obrobki termicznej i materialy sypkie (piasek, kaolin), barwniki zawarte w granulacie

Zrédlo powstawania: filtry odpylajace

Podstawowy sklad chemiczny i wtasciwosci: Odpad

4. 101203 Czastki i pyly - e - - e
technologiczny, zawierajacy w swoim skladzie zwigzki
SiO2, Al203, TiO2, Fe203, K20 i MgO. Stan skupienia — staly
Zrédlo powstawania: Wezel wypalu, sortownia
Wyblrakowane wyroby Podstawowy sklad chemiczny i wlasciwosci: Gliny plaslycine
5. 101208 | ceramiczne (po przerdbee | i materialy sypkie (piasek, kaolin), barwniki poddane obrébce
termicznej) termicznej. Sktad chemiczny odpadu to mieszanina zwiazkéw
SiO2, Al. 203, TiO2, Fe203, CaO, K20 i MgO
6. 1301 13* Inne oleje hydrauliczne

Zrédlo powstawania: Hala produkcyjna

Podstawowy sklad chemiczny i wlasciwosci: Weglowodory

alifatyczne i aromatyczne, butyloglikol, siarka, azot, woda.

Ze wzgledu na sklad chemiczny oleje smarowe dzielg si¢ na:
oleje smarowe mineralne — sg to oleje, ktorych giéwnym
sktadnikiem (baza) sq produkty przerébki ropy naftowej
otrzymane w wyniku destylacji, poddane nastgpnie

Inne oleje silnikowe, odparafinowaniu, odasfaltowaniu i rafinacji,
przektadniowe i smarowe — oleje smarowe syntetyczne — sa to oleje, ktdrych gldownym
skladnikiem (baza) s substancje nie bgdace produktami
bezposredniej przerdbki ropy naftowej, powstajace

w wyniku proceséw chemicznych (syntezy, polimeryzacji,

kondensacji itp.) z surowcéw réznego pochodzenia.

78 13 02 08*




Oleje w trakcie pracy ulegaja procesom starzenia, to jest
niecodwracalnym  zmianom  spowodowanym  czynnikami
zewnetrznymi i wewnetrznymi, w wyniku ktérych zmienia si¢ ich
sklad chemiczny i fazowy oraz wzrasta w nich zawartosé
zanieczyszczen, co powoduje pogorszenie si¢ ich funkcji
uzytkowych. Oleje przepracowane stanowig zatem mieszaning
wyjsciowych olejow bazowych oraz réznych zanieczyszczen.
Zawieraja w swym skladzie: wodg, zanieczyszczenia
mechaniczne, zwigzki réznych metali, zwigzki fosforu, siarki,
dodatki uszlachetniajgce, produkty starzenia i rozkladu i inne.
Oleje przepracowane zaliczane sg do odpaddéw niebezpiecznych.
Wynika to z obecnosci w nich naftopochodnych oraz innych
substancji szkodliwych dla srodowiska

150101

Opakowania z papieru i
tektury

Zrédlo powstawania: Hala produkcyjna

Podstawowy skiad chemiczny i wlasciwosci: Odpady
opakowaniowe, zgodnie z klasyfikacjg wykonane sg z takich
materialow jak: papier, tektura (wlékna celulozowe sklejone

klejem roslinnym). Odpady mogg by¢ zanieczyszczone
$ladowymi ilosciami substancji, ktére si¢ w nich znajdowaly

1501 02

Opakowania z tworzyw
sztucznych

Zrédlo powstawania: Hala produkeyjna

Podstawowy sklad chemiczny i wladciwosci: Odpady
opakowaniowe, zgodnie z klasyfikacjg wykonane sg z takich
materialéw jak tworzywa sztuczne (PE, PP). Odpady mogg by¢
zanieczyszczone $ladowymi ilosciami substancji, ktdre si¢ w
nich znajdowaly.

Skiad: tworzywa sztuczne sg tworzywami na bazie polimeréow
syntetycznych, otrzymywanych w wyniku polireakcji z produktow
chemicznej przerébki wegla, ropy naftowej i gazu ziemnego lub
polimeréw naturalnych. Zwykle zawierajg okreslone
dodatki barwnikéw lub pigmentdw, katalizatoréw, napelniaczy.

150203

Sorbenty, materialy
filtracyjne, tkaniny do
wycierania i ubrania
ochronne inne niz 15 02
02

Zrodlo powstawania:
Hala produkcyjna, urzadzenia odpylajgce

Podstawowy skiad chemiczny i wiasciwosci: Czysciwem sg
tutaj $cinki bawelniane. Rowniez odziez ochronna w giéwnej
mierze sklada si¢ z wldkien bawelnianych. Filtry workowe
z urzgdzen odpylajacych. Wkiady filtracyjne wykonane
z tworzyw sztucznych

L.

1602 14

Zuzyte urzadzenia inne
niz wymienione w 16 02
09do 1602 13

Zrédlo powstawania: Urzadzenia produkcyjne

Podstawowy sklad chemiczny i wiasciwosci: Sktad: gléwnie
metale, poza tym czg¢$ci wykonane z tworzyw sztucznych,
powloki malarskie.

Odpady z tej grupy to wyeksploatowane, przeznaczone do
zlomowania zuzyte silniki elektryczne i inne urzadzenia
stosowane w produkcji. Silniki elektryczne w 98% skladaja si¢
z elementow metalowych (stal, miedz, zeliwo), pozostale 2%
to elementy o wlasciwosciach izolacyjnych (plastik, ceramika,
tektura), badz kondensatory ,,suche”, nie posiadajace wlasciwosci
odpadéw niebezpiecznych.

12.

16 11 06

Okladziny piecowe

Zrédlo powstawania: Piec do wypalu plytek

Podstawowy skiad chemiczny i wlasciwosci: Cegla
szamotowa, karborund (SiC), A2O3 + TiO2—
36% min, Fe203 — 3% max

* odpad niebezpieczny




6. zmiane pkt II1.4.4. i nadanie mu brzmienia:

I11.4.4. HALAS

Na terenie hali produkcyjnej mozna wyodrebni¢ nastepujace rodzaje zrédet hatasu:
1. stacjonarne:
= punktowe zrddta hatasu znajdujace sie na zewnatrz budynkéw (wyrzutnie, wentylatory),
» powierzchniowe — hale produkcyjne z urzadzeniami znajdujacymi si¢ wewnatrz,
2. ruchome zrdodia hatasu — w przypadku rozpatrywanej instalacji do ruchomych Zzrddet hatasu
zaliczono trasy przejazdow wozkéw widlowych oraz pojazdy cigzarowe dostawcOw surowcoOw
i odbiorcow produktow.
Typowe zrédia linowe jakimi sg taSmociagi znajduja si¢ wewnatrz hali, zatem ich emisja traktowana
jest ogolnie jako zrédio powierzchniowe typu budynek.

Tabela 3.6-1: Gléwne zrédia halasu punktowego

. MAX

Lp. Kod Miejsce emisji halasu Zrodlo halasu Emitor  |Lwacg |dB]

. ) 3 4 Ej 6
1 HZ1 Suszarnia Wyrzut z emitora nr | E-la 80,0
2. HZ2 EMS5 285/19,6 Wyrzut z emitora nr 2 E-1b 80,0
3 HZ3 Wyrzut z emitora E-2 82,0

Piec rolkowy FMS Czerpnia powietrza do strefy
1 iy 295/123,9 chiodzenia pieca od, 83,0
5 HZS Wyrzut chlodzenia pieca n.d. 83,0
6 HZ6 Filtr pulsacyjny Odpyla’m.e sﬂoséw, prasy i E-3 80,0
przenos$nikdw — wyrzut
7 HZ7 Filtr pulsacyjny Odpylanie linii rektyfikacji plytek nr 1 E-5 80,0
8. HZ8 Wyrzut z emitora nr 1 E-7a 80,0
Suszarnia _ o, 3
9. HZ9 EMS 285/25.2 Wyrzut z emitora nr 2 E-7b 80,0
10. HZ10 Wyrzut ze strely chlodzenia n.d. 82,0
11. HZ11 Wyrzut z emitora E-8 82,0
12. HZ12 Piec rolkowy FMA Czerpnia powietrza do strefy n.d. 83,0
230/159,6 chlodzenia pieca

13. HZ13 Wyrzut chlodzenia pieca n.d. 83,0
14, HZ14 Filtr pulsacyjny Odpylanie linii rektyfikacji ptytek nr 2 E-6 80,0

n.d. — nie dotyczy; Zrédlo halasu nie jest Zrodlem emisji zanieczyszczen do powietrza

Prace zwigzane z produkcja ptytek przez STAR-DUST Sp. z o0.0. odbywaja si¢ w obrebie wydzielonej
czesci hali produkcyjnej, w ktoérej funkcjonuja réwniez inne maszyny i urzadzenia. Majac na uwadze
dodatkowe zrodta hatasu wewnetrznego oraz brak mozliwosci odseparowania od siebie zrédet
wewnetrznych hatas wewnatrz hali produkcyjnej ujeto catosciowo. W obliczeniach jako zrédio hatasu
budynek przedstawiono caty obiekt, a hatas wystgpujacy wewnatrz usredniono dla wszystkich zrodet
znajdujagcych si¢ w hali produkcyjnej. Z uwagi na to, ze zakfad produkcji ptytek ceramicznych STAR-
DUST Sp. z o0.0. pracuje w systemie 3 zmianowym, a kruszarnia (w zakresie przetwarzania odpaddéw
ceramicznych tylko w porze dnia) emisja hatasu z obiektu jest nieco inna dla pory dnia i nocy.

Z uwagi na rozna lokalizacje zrédet hatasu wewnatrz hali do obliczen rozprzestrzeniania sie hatasu

w srodowisku izolacyjnos¢ akustyczng Scian zewnetrznych rozpatrywano indywidualnie.

Rodzaj konstrukcji Scian zewnetrznych: sa to Sciany wykonane z cegiel o grubosci 6 cm. Sciany
wyposazono w niewielkie okna pojedynczo szklone. Z uwagi na identyczne izolacyjnosci akustyczne okien
i $cian, w modelu obliczeniowym na $cianach zewnetrznych nie rozrézniano wnek okiennych.

Hala produkcyina
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Dane Jednostka Parametr
Wysokosé m 12,0-16,0
Konstrukcja $cian zewngtrznych - beton, cegla
Dach - zelbeton
Otwory drzwiowe i okienne % 25
Usredniony halas wewnatrz obiektu dB 90,0
Izolacyjnosé akustyczna $cian dB 36,0
Izolacyjnos¢ akustyczna dachu dB 36,0

Wykaz zrodet hatasu znajdujgcych si¢ wewnatrz hali produkcyjnej:

Tabela 3.6-2: Wykaz zZr6del halasu Star-Dust Sp. o.0. funkcjonujgcych wewnatrz hali produkcyjnej
Zrédla wewnetrzne
1. HW1 Instalacja Lej zasypowy z podajnikiem 90,0
2. HW2 przet\varzania Przenosniki taSmowe 75,0
3. HW3 odpadow Kruszarka mtotkowa MHP 96 105,0
4. HW4 Prasa hydrauliczna 82,0
5. HW5 Suszarnia 85,0
6. HW6 . . B Piec do wypalu plytek 85,0
Linia nr 1 instalacji do
7. HW7 produkcji wyrobow Linia szkliwierska 82,0
8. HW8 | ceramicznych za pomocg Przenos$niki tasmowe 75,0
wypalania » : .
9. HW9 Stanowiska do sortowania (ukladarki) 75,0
10. HWI10 Paletyzer 73,0
L1 HWI11 Stanowisko cigcia i rektyfikacji plytek 80,0
12. HWI12 Prasa hydrauliczna 82,0
13. HW13 Suszarnia 85,0
14. HWI14 . X . Piec do wypalu plytek 85,0
Linia nr 2 instalacji do
15. HWI15 produkcji wyrobow Linia szkliwierska 82,0
16. HWI16 | ceramicznych za pomoca Przenosniki tasmowe 75,0
wypalania = : :

17. HW17 Stanowiska do sortowania (uktadarki) 75,0
18. HWI18 Paletyzer 73,0
19. HWI19 Stanowisko cigcia i rektyfikacji ptytek 80,0

7. zmiang pkt IIL.5.1 i nadanie mu brzmienia:

II1.5.1. MONITORING POBORU WODY.

Monitoring ilosci pobieranej wody nalezy prowadzi¢ w zakresie obejmujgcym:

— 1aczng ilo$¢ wody pobieranej z wodociagu
— ilo$¢ wody pobieranej na cele technologiczne.

Czestotliwos¢ pomiardw (odezyty z wodomierzy) bedzie realizowana 1 raz/miesiac.

8. zmiang pkt II1.5.3 i nadanie mu brzmienia:

II1.5.3. MONITORING EMISJI DO POWIETRZA.

Pomiary emisji zanieczyszczen do powietrza powinny by¢é wykonywane metodykami

zapewniajacymi uzyskanie jak najbardziej wiarygodnych wynikéw, zgodnie ze stosownymi normami
oraz metodykami referencyjnymi, przez laboratoria posiadajgce niezbgdne akredytacje w zakresie
objetym pomiarami. W ponizszej tabeli zestawiono zakres i czgstotliwo$¢ wykonywania pomiarow na
emitorach odprowadzajacych zanieczyszczenia z instalacji IPPC:
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Proponowana

. Rodzaje .
Kod emitora Zrédio Kod emitowanych czgstotllwoéfi
s, punktu : ; wykonywania
emisji : zanieczyszczen 2
pomiarowe pomiaréw
20
/- /.
E-la, E-1b Suszarnia EMS 285/19,6 PK1 Pyl, SOz, NOx, 1 x rok / Y C
CO ol —
- - Pyl, SOz, NOx, LY EN
E-2 Piec rolkowy FMS 295/123.9 PK2 CO. HF 1 x rok,
E-3 Odpylanie siloséw, pras i przeno$nikow PK3 Pyt I xro Q{ oA
E-5 Odpylanie linii cigcia i rektyfikacji plytek nr 1 PK4 Pyl 1 x rok ("\,\
E-6 Odpylanie linii cigcia i rektyfikacji ptytek nr 2 PK5 Pyt 1 %ok N
P N 3
E-7a,E-70 | Suszamnia EMS5 285/ 252 PG | TR N Ixrok [N
. . < Pyt, SO2, NOx,
E-8 Piec rolkowy FMA 230/159.6 PK7 CO. HF 1 x rok

Analizy niniejsze powinny by¢ wykonywane przez laboratoria posiadajgce niezbedne
akredytacje w zakresie objetym pomiarami.

Lokalizacja punktéw pomiarowych:
Punkty pomiarowe powinny by¢ zlokalizowane zgodnie z zasadami opisanymi w PN-Z-04030-7

,,Ochrona czystosci powietrza, Badania zawartosci pylu — Pomiar st¢zenia i strumienia masy
pylu w gazach odlotowych metodg grawimetryczng”, na kanatach odprowadzajacych gazy lub
emitorach przypisanych do kazdego z ww. urzadzen powodujacych emisje¢ zanieczyszczen do
powietrza.

9. zmiang¢ pkt I11.5.4 i nadanie mu brzmienia:

II1.5.4. MONITORING HALASU.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia 30 pazdziernika 2014 r. w sprawie
wymagan w zakresie prowadzenia pomiaréw wielkosci emisji oraz pomiaréw ilosci pobierane;j
wody (tekst jednolity Dz. U. z 2019 r., poz. 2286), zobowigzuj¢ do wykonywania raz na dwa
lata okresowych pomiaréw hatasu w s$rodowisku, pochodzacego od instalacji i urzgdzen
zlokalizowanych na terenie Spotki.

Lokalizacje punktéw pomiarowych emisji hatasu do srodowiska proponuje si¢ w nastepujgcych
punktach:

[l H-1 dziatka 172, ul. Klonowa 15 (teren oznaczony w
studium jako M1); Wspétrzedne (GPS): N 51°12° 19.03” E
20°24°56.09”
[l H-2 dziatka 1291/116, ul. Kolejowa 104 (teren oznaczony w studium jako M1);
Wspdirzedne (GPS): N 51°12° 16.49” E 20°24°55.08”
0 H-3 dziatka 1039, ul. Kolejowa 9 (teren oznaczony w miejscowym planie jako 1P);
Wspotrzedne (GPS): N 51°12° 0.16” E 20°25°0.21
W zwiazku z powyzszym dla ww. punktéw monitoringowych okresla si¢ nastgpujace dopuszczalne

poziomy hatasu:

[0 Laeqp— 55,0 dB dla pory dziennej (przedziat czasu odniesienia réwny 8 najbardziej
niekorzystnym kolejno po sobie nastepujacym godzinom dnia w godz. 6 - 22);
Leqn— 45,0 dB dla pory nocnej (przedziat czasu odniesienia rowny 1 najmniej
korzystnej godzinie nocy w godz. 22 - 6).

Lokalizacj¢ punktéw pomiaru hatasu przedstawiono na zataczonej mapie Lokalizacje punktéw pomiaru
hatasu przedstawia Zalgcznik nr 1 do decyzji.

12



10. zmiang pkt II1.5.5 i nadanie mu brzmienia:

I11.5.5. MONITORING ODPADOW.

“Monitoring ilosci wytwarzanych odpadéw powinien by¢ prowadzony na podstawie ewidencji ilodciowe;
.IJRI'(OSCIOWG‘] odpadéw. Ewidencje ta nalezy prowadzi¢ w oparciu o wymagania art. 66 ustawy z dnia 14
E%q\ma 2012 roku, o odpadach, tj.:

=] .
Fi A

karty ewidencji odpadu prowadzone dla kazdego rodzaju odpadu oddzielnie,
-  karty przekazania odpadu.

Ponadto zgodnie z art. 75 i 76 ustawy o odpadach, b¢da sporzadzane i przekazywane marszatkowi
wojewodztwa, zbiorcze zestawienie danych o rodzajach i ilosci odpadéw, o sposobach gospodarowania
nimi oraz o instalacjach i urzadzeniach stuzacych do odzysku i unieszkodliwiania tych odpadow.

Dokumenty ewidencyjne gospodarki odpadami prowadzone bgdg w systemie BDO — Baza danych o
produktach i opakowaniach oraz o gospodarce odpadami.

Opisany powyzej sposob monitorowania i ewidencji ilosci przetwarzanych odpadow w pehni spetnia
wymogi stosowanych przepiséw zawartych w ustawie o odpadach.

11. zmiang¢ pkt I11.8.5 i nadanie mu brzmienia:

I11.8.5. METODY OGRANICZANIA UCIAZLIWOSCI GOSPODARKI ODPADAMI

Dzialania majace na celu ograniczenie powstawania odpadéw oraz ich negatywnego oddzialywania na
Srodowisko:

Kod i rodzaj odpadu

Sposoby zapobiegania powstawaniu odpadéw lub
ograniczenia ich iloci

0702 80 : N T : o2
, Zastosowanie tasm wyzszej jakosci, zwigkszenie dbalosci o stan
Odpady z tworzyw sztucznych (zuzyte : D i
: techniczny tasmociggdw
tasmy)
08 02 03 Ograniczanie ilosci odpadéw odbywac si¢ bgdzie poprzez

Zawiesiny wodne zawierajace materialy
ceramiczne

maksymalizacj¢ dozoru procesu produkcyjnego, copozwoli
zmniejszy¢ powstawanie odpadéw technologicznych

10 12 01
Odpady z przygotowania mas wsadowych
do obrobki termicznej

Staly i prawidlowy nadzor na procesem technologicznym celem
zmniejszania ilosci brakow

10 12 03 Brak mozliwog$ci minimalizacji odpadu. Istotg urzadzenia odpylajacego jest
Czastki i pyly odcigganie zapylonego powietrza i jego filtrowanie
101208 Brak petnej mozliwosci zapobiegania powstawania lub ich

Wybrakowane wyroby ceramiczne (po
przerdbee termicznej)

minimalizacji. Ilo$¢ odpadu nierozerwalnie zwigzana z wielkoscig produkcji
i automatycznym procesem produkcji

1301 13*
Inne oleje hydrauliczne Sukcesywna kontrola pracy urzadzen, w ktérych wykorzystywany jest olej
13 02 08* celem przediuzenia jego ,,zywotnosci”
Inne oleje silnikowe, przekladniowe
i smarowe
150101 Minimalizacja powstawania odpadu polega na wlasciwym sposobie
Opakowania z papieru i tektury postepowania z opakowaniami, migdzy innymi odpowiednim transporcie tak,
50102 aby wyeliminowa¢ ich uszkodzenie.

Opakowania z tworzyw sztucznych

Minimalizacja powstawania odpadéw mozliwa jest rOwniez poprzez
realizacje zakupow w wigkszych opakowaniach jednostkowych.

150203
Sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny do
wycierania (np. szmaty, Scierki) i ubrania
ochronne inne niz wymienione w 15 02 02

Brak mozliwosci zminimalizowania ilodci powstajacych zuzytych
filtréw powietrznych. Zwigzane jest to z utratg okreslonych
parametrow uzytkowych filtréw stosowanych w urzadzeniach.
Przedluzenie zywotno$ci materialow filtracyjnych poprzez stosowanie tkanin
o odpowiedniej odpornosci na srodowisko pracy. Dokladna analiza
parametréw pracy tkanin filtracyjnych umozliwia ich
maksymalng trwalo$¢
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16 02 14
Zuzyte urzadzenia zawierajace elementy inne

niz wymienione w 16
0209 do 16 02 13

16 1106
Okladziny piecowe

Brak mozliwo$ci minimalizacji odpadu

Minimalizacja powstawania odpadéw wynika z prawidlowego prowadzenia ‘r/"(
procesu technologicznego, od tego uzalezniona jest K
zywotno$¢ wymurdwki

* odpad niebezpieczny

12. zmiane pkt IV.1.1. i nadanie mu brzmienia:

1V.1.1. RODZAJE ORAZ ILOSCI ODPADOW DOPUSZCZONYCH DO WYTWORZENIA W OKRESIE ROKU:

Lp. Kod Rodzaj odpadu [l\':{g(;if)kl
|8 07 02 80 | Odpady z tworzyw sztucznych (zuzyte tasmy) 2
2 08 02 03 | Zawiesiny wodne zawierajgce materialy ceramiczne 7 000
3. 101201 | Odpady z przygotowania mas wsadowych do obrébki termicznej 2200
4. 10 1203 | Czastki i pyly 5000
3. 10 1208 | Wybrakowane wyroby ceramiczne (po przerdbce termicznej) 5200
6. 1301 13* | Inne oleje hydrauliczne 3
7 1302 08* | Inne oleje silnikowe, przekladniowe i smarowe 4
8. 1501 01 | Opakowania z papieru i tektury 22
9. 150102 | Opakowania z tworzyw sztucznych 24
10. 150203 Sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny do wycierania i ubrania ochronne inne niz 12
1502 02

11. 16 02 14 | Zuzyte urzadzenia inne niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 13 3
12, 16 1106 | Okladziny piecowe 5

* odpad niebezpieczny

13. zmiane pkt I11.5.5 i nadanie mu brzmienia:

IV.1.2. MIEJSCE 1 SPOSOB MAGAZYNOWANIA ODPADU ORAZ SPOSOB POSTEPOWANIA
Z ODPADEM.

Magazynowanie odpadéow, w mysl ustawy o odpadach to czasowe przechowywanie odpaddéw
obejmujace wstgpne magazynowanie odpaddw przez ich wytworce.
Magazynowanie odpadéw odbywa si¢ na terenie, do ktorego posiadacz odpadéw ma tytut prawny.
Odpady, z wyjatkiem przeznaczonych do sktadowania, moga by¢ magazynowane, jezeli konieczno$é
magazynowania wynika z proceséw technologicznych lub organizacyjnych i nie przekracza terminéw
uzasadnionych zastosowaniem tych proceséw, nie diuzej jednak niz przez 3 lata (facznie dla wszystkich
kolejnych posiadaczy odpadow). W przypadku odpadéw przeznaczonych do skladowania okres ten
wynosi 1 rok.
Odpady magazynowane sa w warunkach uniemozliwiajacych negatywne oddziatywanie
na $rodowisko i zdrowie ludzi.
Wszystkie miejsca magazynowania odpadéw znajdujg si¢ na terenie STAR-DUST Sp. z o.0.
Magazynowanie odpadow wynika z procesu technologicznego i organizacyjnego i nie przekracza
termindw uzasadnionych zastosowaniem tych procesow.
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Tabela 3.5-2: Spos6b postepowania z odpadami oraz miejsca i sposob ich magazynowania
Kod g Miejsce i spos6b magazynowania Dalszy sposéb post¢powania z
Lp. odpadu Rodzaj odpadu odpadu odpadem
2 3 4 5
T am— Wydzielone miejsce na hali Przekazywanie podmiotom, ktdre
0702 80 ul:nm);'e F:) (zuzy te produkcyjnej, zwinigte w bele, posiadajg zezwolenia na
- g tas’%n ) Y ulozone obok siebie na podtozu zbieranie lub przetwarzanie: odzysk
Y wybetonowanym (R12)
Zawiesiny wodne Przekazywanie podmiotom, ktére
’ 08 02 03 Mt ceymalerial Podziemne zbiorniki posiadajgq zezwolenia na zbieranie lub
' ce}lgmiczne y w pomieszczeniu mlynowni przetwarzanie: odzysk (RS, R12)
Odpady z przygotowania Wydzielony boks Przekazy bk podmlotpm, ktdre
1012 01 g : : posiadajg zezwolenia na
3. mas wsadowych do w pomieszczeniu kruszarni, ; . i
o e 4 : A zbieranie lub przetwarzanie: odzysk (RS,
obrobki termicznej usypane w pryzmie R12
na uszczelnionej posadzce )
Przekazywanie podmiotom, ktére
» Worki typu big-bag ustawione posiadajg zezwolenia na
& NiRE St 1ty pod filtrem pulsacyjnym zbieranie lub przetwarzanie: odzysk (R3,
w pomieszczeniu odpylni R12)
Wybrakowane wyroby Wydzielony boks P'rzek.az S pqdmnoto_m ’ ktp 24
. ; . ; posiadajg zezwolenia na zbieranie lub
5 1012 08 ceramiczne (po w pomieszczeniu kruszarni, g
ot ; g . przetwarzanie: odzysk (R5, R12)
przerdbce termicznej) usypane w pryzmie
na uszczelnionej posadzce
6. 130113* | Inne oleje hydrauliczne | Szczelne pojemniki UMIESZCZANE | b ekazanie do przetwarzania - odzysk:
ettt w stalowym kontenerze RY specjalistycanym firmont
7 13 02 08* SRR Sl S, usytuowanym na zewnatrz przy .
przekladniowe i smarowe budynku hali produkeyijnej.
s . : : Przekazanie do przetworzenia - odzysk:
3. 1501 01 Qpakowama z papieru Grom'f\dz'one w pgjemmkz.ich R1, K3, RI2 specjalistycanym
. i tektury znajdujgcych si¢ na hali e
rodukesie] podmiotom
9 1501 02 Opakowania z tworzyw P : Przekazanie do przetworzenia - odzysk:
) sztucznych RI,RI12
ﬁi(r);zep;? ?I::;ei::alzi/o Worki foliowe ulozone Przekazywanie firmom, ktére posiadajg
10 1502 03 o cigl."ani,a ; ubra)x,xia na podlozu betonowym stosowne zezwolenia na zbieranie lub
) ochi/onne inne niz 15 02 w magazynku technicznym przetwarzanie: odzysk - R1, R12
02
Fukvie urzadzenio lnne Przekazywanie firmom, ktére posiadajg
1 1602 14 r);m ot r?lienione Metalowy pojemnik ustawiony stosowne zezwolenia na zbieranie lub
' w16 02 3’9 40160213 | W magazynku technicznym przetwarzanie: odzysk — R4, R12
Ladowane bezposrednio Przekazywanie firmom, ktére posiadajg
. " na przyczep¢ samochodowg stosowne zezwolenia na zbieranie lub
1% il Ohkladzivy popmws i wywozone do odbiorcy bez przetwarzanie: odzysk RS, R12
magazynowania

Lokalizacj¢ miejsc magazynowa odpadéw okreslono w zalgczniku nr 2 do niniejszej decyzji.

14. zmiane¢ pkt IV.2.2 i nadanie mu brzmienia:

IV.2.2 OKRESLAM MAKSYMALNE POZIOMY EMISJI HALASU DO SRODOWISKA .

Dla punktu kontrolnego P1, P2, P3 i P4 okre$la si¢ nastgpujgce dopuszczalne poziomy Halasu:

0 55,0 dB dla pory dziennej,

0 45,0 dB dla pory nocne;j.
Podane wartosci dopuszczalne odnoszg si¢ do 8 kolejnych godzin pracy zaktadu (tj. 6:00-14:00
lub 14:00-22:00) w porze dziennej oraz 1 najmniej korzystnej godziny w porze nocy (pomigdzy

22:00- 6:00).
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15. zmiane pkt V.3.1 i nadanie mu brzmienia:

IV.3.1. USYTUOWANIE STANOWISK DO POMIARU WIELKOSCI EMISJI ZANIECZYSZCZEN DO

POWIETRZA.
Punkty pomiarowe powinny by¢ zlokalizowane zgodnie z zasadami opisanymi w PN-Z-0403

powietrza.
16. zmiane pkt IV.3.2 i nadanie mu brzmienia:

IV.3.2. USTALAM RODZAJE 1 ILOSCI SUBSTANCJI ZANIECZYSZCZAJACYCH, DOPUSZCZONYCH DO
WPROWADZENIA DO POWIETRZA Z INSTALACJI JAK W TABELI PONIZEJ:

Emitor asit
Lp. Instalacja o h, D, Nazwa substancji Emisja [kg/h|
znacze
i [m] [m]
pyl ogdlem 0,09
. - - - SOz 0,17
1 Suszarnia EM5 285/19,6 E-la 15 0.5 NO« 0.17
CO 0,68
py! ogélem 0,12
2. | Suszarnia EMS 285/19,6 Elb | 15 | 07 |30 e
CO 0,96
pyl ogdlem 0,26
SOz 0,33
3 Piec rolkowy FMS 295/123,9 E-2 15 0,9 NO« 0,99
‘ ' CO 1,65
Fluorowodér 0,07
4, | Odpylaniesilosiw, prasi E-3 15 125 | Pyl 0,25
przenos$nikéw
5. Linia ciecia i rektyfikacji plytek nr 1 E-5 8,5 0,75 Pyl 0,28
6. Linia cigcia i rektyfikacji plytek nr 2 E-6 8.5 0,75 Pyl 0.26
pyl ogélem 0.09
. SOz 0,09
% Suszarnia EM5 285/ 25,2 E-7a 15 0,5 NO. 0.17
cO 0,35
pyl ogdlem 0,09
8. | Suszarnia EM5 285/25,2 E-7b 5| 05 |y 8?3
CO 0,35
pyl ogdlem 0,37
9. | Piec rolkowy FMA 230/159,6 E-8 15 0,95 | SO2 0,53
NO«x 1,58
Cco 2,64
Fluorowodor 0,11
Lacznic w roku z zakladu, [Mg/rok]: | py} 14,27
dwutlenck siarki 11,43
tlenki azotu 26,2
tlenek wegla 523
fluorowodér 1.419
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17. zmiang pkt V.3.1 i nadanie mu brzmienia:

IV.4. OKRESLAM WARUNKI POBORU WODY.

Zaktad nie posiada wlasnych ujec wody.
Pobor wody z wodociggu winien si¢ odbywaé na podstawie umowy w Przedsiebiorstwem
Vodociagdéw i Kanalizacji w Konskich.
gczne zapotrzebowanie na wode z sieci wodociggowej wynosi 11 000 m’, na cele socjalno
bytowe 500m’

18. zmiane¢ pkt X.poprzez nadanie mu brzmienia:
X Zakres sposéb i termin przekazywania organowi_ wlasciwemu do wydania
pozwolenia
i_wojewddzkiemu inspektorowi ochrony Srodowiska informacji pozwalajace] na
przeprowadzenie oceny zgodnos$ci z warunkami okreslonymi w pozwoleniu.

e  Wyniki pomiaréw emisji do powietrza powinny by¢ przedstawiane w terminie 1 miesigca od
ich wykonania, do Starosty Koneckiego oraz Wojewodzkiego Inspektoratu Ochrony
Srodowiska
w Kielcach, w ukladzie okreslonym w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 19
listopada 2008 roku, w sprawie rodzajow wynikéw pomiarow prowadzonych w zwigzku z
eksploatacjg instalacji lub urzadzenia i innych danych oraz terminéw i sposobow ich
prezentacji (Dz. U. Nr 215, poz. 1366). Niniejsze wyniki stuzy¢ bedg w szczegdlnosci do:
-wykazania dotrzymania warunkéw pozwolenia zintegrowanego w zakresie emisji
zanieczyszczen do powietrza,

-wyznaczenia wielkosci emisji na potrzeby naliczania optat za gospodarcze korzystanie ze
Srodowiska,

-wyznaczenia rocznych uwolnien zanieczyszczen do powietrza, na potrzeby odniesienia si¢ do
progdw uwolnien zanieczyszczei w ramach Krajowego Rejestru Uwalniania i Transferu
Zanieczyszczen (system E-PRTR).

e zestawienie roczne zuzycia  surowcOw, materialdw i paliw w instalacji
w ciggu roku nalezy przedstawi¢ Staroscie Koneckiemu oraz Wojewddzkiemu Inspektorowi
Ochrony Srodowiska w Kielcach do dnia 31 marca danego roku za rok poprzedni, w
odniesieniu do watrosci dopuszczalnych okreslonych w pozwoleniu.

e zestawienie roczne ilosci wytworzonych odpadéw w instalacji nalezy przediozy¢ Staroscie
Koneckiemu oraz Wojewodzkiemu Inspektorowi Ochrony Srodowiska
w Kielcach do dnia 31 marca danego roku za rok poprzedni. w odniesieniu do watrosci
dopuszczalnych okreslonych w pozwoleniu

IL. po pkt X dodaje pkt XA w brzmieniu:
XA. Okreslam warunki przeciwpozarowe wynikajace z operatu przeciwpozarowego

1. Podzial na strefy pozarowe
Na terenie zaktadu wyznaczono trzy strefy pozarowe:
- budynek hali produkcyjnej (strefa pozarowa I), zaliczony do kategorii PM (budynki produkcyjne
i magazynowe) o Qq do 200 MJ/m’,
- budynek socjalno-biurowy (strefa pozarowa II), zaliczony do kategorii ZL III (strefa zagrozenia
ludzi),
- budynek magazynowy nr 2 (strefa pozarowa III), zaliczony do kategorii PM (budynki produkcyjne
i magazynowe) o Qq do 200 MJ/m?.
Magazynowanie odpadéw odbywa si¢ wytacznie w strefie pozarowe;j I.

17



2. Charakterystyka stretf pozarowych
2.1. Strefa pozarowa I

Budynek hali produkcyjnej stanowi jedng strefe pozarowa PM o Qg do200 MJ/m’. Hala jest
jednokondygnacyjnym budynkiem o wysokosci 20 86 m i powierzchni zabudowy 18392,6 m’
Powierzchnia uzytkowa obiektu wynosn 16 356,1 m’, a kubatura 211 818 m’. Budynek jest w CZ¢SC.L
podpiwniczony (pow. piwnic 423,30 m?). Wewnatrz oblektu znajdujg si¢ nastepujace pomleszczema 3
miynownia, kruszarnia, magazyn oraz magazyn granulatu. Sciany budynku s3 czesciowo murowane,
a w czesci przebudowanej wykonane z ptyt warstwowych. Budynek gltéwny pokryto papa na leplku.\ A
Dach o konstrukcji zelbetowej wykonano z ptyt korytkowych opartych na zelbetowych belkach
dwuetylowych, o pokryciu papg asfaltowa oraz czesciowo blachg trapezowa. Do strefy pozarowe;j |
przypisano takze stalowy kontener przeznaczony do magazynowania cieklych odpaddéw palnych,
usytuowany na zewngtrznym placu przy budynku hali produkcyjnej (tymczasowe magazynowanie do
czasu odbioru przez uprawniony podmiot).

2.2.  Strefa pozarowa Il

Strefa obejmuje cze$¢ administracyjno-biurowa o powierzchni 160 m’, przylegajaca do hali
produkcyjnej, oddzielong od niej sciang oddzielenia przeciwpozarowego o klasie odpornosci ogniowe;j
REI 60 z drzwiami przeciwpozarowymi EI 30. Czg$¢ socjalna dla pracownikdw o powierzchni 423,30
m” znajduje si¢ w podpiwniczeniu. Laczna powierzchnia strefy wynosi 583,30 m”.

2.3. Strefa pozarowa II1

Strefa obejmuje budynek hali magazynowej, ktérego gidwnymi elementami no$nymi sg ramy
poprzeczne przegubowe, rozstawione co 6 m. Ramy hali posiadaja podpory posrednie w postaci
podciagdw o rozpietosci 12 m, podpartych na stupach wahadtowych. Potaé dachowg tworzy blacha
faldowana potozona na platwiach cigglych oraz ksztattownikach gietych w rozstawie 2,7 m.
Powierzchnia hali wynosi 921,6 m”.

3. Przeciwpozarowe wymagania budowlane

Elementy budynku hali produkcyjnej powinny spetnia¢ wymagania, o ktérych mowa w § 216 ust.
2 rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakimi powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (tj. Dz. U. z 2019r. poz. 1065).
Elementy hali musza by¢ wykonane z materialéw nierozprzestrzeniajgcych ognia (NRO) lub
z materiatdéw i wyrobdw stabo rozprzestrzeniajacych ogien. Poszczegdlne elementy budynkow
powinny posiada¢ odpowiednig klas¢ odpornosci ogniowej, okreslong w § 216 ust. 1 rozporzadzenia
Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow technicznych, jakimi powinny
odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie.

Obudowa poziomych drég ewakuacyjnych w obiekcie powinna posiada¢ klase odpornosci
ogniowej EI 15. Wyznaczone miejsca magazynowania ciektych i statych odpadéw palnych powinny
by¢ wydzielone $ciana oddzielenia pozarowego w klasie REI 60.

Budynek i urzadzenia w nim zawarte powinny by¢ wykonane i eksploatowane w taki sposob, aby
w przypadku pozaru zapewniaty:

- no$nos¢ konstrukceji przez zatozony czas,

- ewakuacje ludzi,

- mozliwo$é prowadzenia akcji ratowniczej oraz ograniczenie rozprzestrzeniania sie pozaru

w obiekcie i na obiekty sasiednie.

Dopuszczalna powierzchnia strefy pozarowej PM dla budynku jednokondygnacyjnego (bez
ograniczenia wysokosci) przy Q<500 MJ/m? wynosi 20 000 m?.
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W obiekcie, w ktérym odpady s3 wytwarzane i magazynowane, do wykonczenia pomieszczen
i drég komunikacji ogdlnej, stuzacych celom ewakuacji, stosowane sg materialy co najmniej trudno
zapalne, ktorych produkty rozkfadu termicznego nie sa bardzo toksyczne lub intensywnie dymigce.
‘Materialy do wykonczenia pomieszczen i drég ewakuacyjnych odpowiadaja wymaganiom dla

A

materiatdéw co najmniej trudnozapalnych tj. klasy A1, A2, B, C, D oraz klas dodatkowych s2 isl, d1,

-~/ Gestosé obcigzenia ogniowego

estos¢ obcigzenia ogniowego stref pozarowych I i Il winna wynosi¢ mniej niz 200 MJ/m’. Dla
strefy pozarowej Il (ZL) obcigzenia ogniowego nie wyznacza sig.

5. Zagrozenie pozarem

Proces produkcyjny w zaktadzie nie stwarza szczego6lnego zagrozenia pozarowego. Pozar w
pomieszczeniach produkeyjnych, magazynowych, socjalnych i biurowych moze powsta¢ w wyniku
awarii urzadzen, maszyn, instalacji elektrycznej lub urzadzen elektroenergetycznych oraz przez
nieumyslne lub umyslne zaprészenie ognia. Z uwagi na mozliwos$¢ nieumys$lnego zaprdszenia ognia
przez pracownikéw poprzez porzucenie niedopatka papierosa lub zapatki, na terenie pomieszczen
produkcyjnych obowiazuje catkowity zakaz palenia tytoniu. Palenie tytoniu jest dozwolone jedynie w
scisle wyznaczonych miejscach.

W procesie produkcji nie wystepuje zwigkszone zagrozenie pozarowe od wytwarzanych odpadow.
Dla odpadéw cieklych i stalych magazynowanych wstgpnie w hali nie zachodzi bezposrednie
niebezpieczenstwo powstania pozaru, poniewaz w ich najblizszym sasiedztwie nie ma potencjalnych
zrodet ognia.

Ze wzgledu na niewielka ilos¢ materialéw palnych, stopien zagrozenia pozarowego w obiektach
produkcyjnych zostal w operacie przeciwpozarowym oceniony jako niski.

6. Klasa odpornoSci pozarowej

Budynek hali produkcyjnej oraz hali magazynowej powinny posiada¢ klas¢ odpornosci pozarowe;j
nie nizsza niz ,,E”, a czg$¢ administracyjno-biurowa (ZL) ,,D”.

7. Odleglosé¢ od obiektow sgsiadujgcych
Odlegtosé pomigdzy strefami pozarowymi oraz od sgsiednich budynkéw nie moze by¢ mniejsza
niz podana w metrach, w tabeli ponizej:

Rodzaj budynku oraz Rodzaj budynku oraz dla budynku PM maksymalna
dla budynku PM gestos¢ obcigzenia ogniowego strefy pozarowej PM Q w MJ/m’
maksymalna gestos¢
obcigzenia ogniowego PM
strefy pozarowej PM ZL IN
Q w MJ/m’ Q<1000 1000<Q< 4000 Q>4000
ZL 8 8 8 15 20
PM Q<1000 8 8 8 15 20

Odlegto$¢ stref pozarowych od granicy dzialki sasiedniej (przeznaczonej na cele budowlane lub
zabudowanej) oraz od obiektéw na dziatkach sgsiednich powinna by¢ zgodna z § 271 rozporzadzenia
Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakimi powinny
odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (tj. Dz. U. z 2019 r. poz. 1065). Oddzielenie poszczegélnych
stref pozarowych zapewnia si¢ takze $cianami oddzielenia przeciwpozarowego o klasie odpornosci
ogniowej REI 60.
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Woko6t miejsca magazynowania odpadéw przy hali zapewnia si¢ pas ochronny o szerokosci 2 m
o nawierzchni z materiatléw niepalnych lub gruntu oczyszczonego. (5/

Odlegtosé strefy pozarowej z odpadami statymi (poza budynkiem) od budynku sqswdmego )
sgsiedniej strefy pozarowej z odpadami statymi (poza budynkiem): &

- wymaga zachowania pasa wolnego terenu, o ktérym mowa w § 5 ust. 1 rozporzadzenia Ministr
Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 19 lutego 2020 r. w sprawie wymagan wzakreSie N
ochrony przeciwpozarowej, jakie maja spetnia¢ obiekty budowlane lub ich czgsci oraz inne mlerca
przeznaczone do zbierania, magazynowania lub przetwarzania odpadéw (Dz. U. z 2020 r. poz. 296)\_’

- nie moze by¢ nizsza niz okreslona w tabeli ponizej.

Maksymalna gesto$¢ | Rodzaj budynku oraz dla budynku PM i strefy pozarowej z odpadami
obcigzenia ogniowego | stalymi - maksymalna gesto$¢ obcigzenia ogniowego strefy pozarowe;j
strefy pozarowej g
z odpadami stalymi QwMJ/m
Q w MJ/m’ PM
ZL IN
Q<1000 1000<Q<4000 Q>4000
Q<1000 8 8 8 15 20

8. Warunki ewakuacji

Z pomieszczen produkcyjnych powinno by¢ zapewniona mozliwo$¢ ewakuacji na zewnatrz
bezposrednio drogami ewakuacyjnymi, z kolei w budynku ZL oprécz przej$¢ ewakuacyjnych musza
wystepowa¢ dojécia ewakuacyjne w postaci korytarzy.

Diugos¢ przejs¢ w pomieszczeniach powinna by¢ mniejsza niz 100 m. Diugosé dojs¢
ewakuacyjnych powinna wynosi¢ do 100 m dla budynkéw PM i do 30 m dla obiektu ZL (dla jednego
kierunku dojscia). Drogi i wyjscia ewakuacyjne powinny by¢ oznakowane znakami wskazujagcymi w
sposob jednoznaczny kierunki ewakuacji z kazdej czesci obiektu. W budynku w widocznym miejscu
umieszcza sie instrukcje postgpowania na wypadek pozaru z wykazem telefonéw alarmowych oraz
Instrukcje Alarmowania Strazy. Obiekty sa oznakowane znakami ewakuacji. Oznakowanie musi by¢
zgodne obowiazujacymi przepisami, normami i Instrukcjga Bezpieczenstwa Pozarowego oraz
dostarcza¢ wymaganych informacji o kierunku ewakuacji. W budynkach wymagane jest zastosowanie
o$wietlenia awaryjnego ewakuacyjnego jedynie w pomieszczeniach o$wietlanych wylacznie za
pomoca swiatla sztucznego.

Sporzadzong instrukcje Bezpieczefistwa Pozarowego nalezy przechowywaé w  sposéb
zapewniajacy mozliwo$¢ jej natychmiastowego wykorzystania dla potrzeb przeprowadzenia dziatan
ratowniczych.

9. Sposob zabezpieczenia przeciwpozarowego instalacji uzytkowych

Budynek hali produkcyjnej jest odlgczany od zasilania w energi¢ elektryczng wedlug specjalnej
procedury technicznej ustalonej przy uwzglednieniu specyfiki pracy urzadzen technologicznych,
ktérych bezposrednie wytaczenie moze doprowadzi¢ do pozaru. W razie zagrozenia energia
elektryczna jest wylaczana w podstacji zasilajgcej halg produkcyjng, usytuowanej obok magazynu
granulatu. Decyzje o wylgczeniu zasilania podejmuje wylacznie kierownik zakfadu lub osoba jego
zastepujgca. Zabronione jest nieuprawnione wylgczenie doptywu energii elektryczne).

Budynek hali produkcyjnej posiada instalacje gazowa. Przytacze posiada kurki gtowne instalacji
gazowej w wentylowanej szafce, ktére pozwalajg odcia¢ doplyw gazu w sytuacji awaryjnej. Kurki
gazu powinny by¢ oznakowane zgodnie z Polskg Norma.

Instalacja grzewcza zakladu nie stwarza zagrozenia pozarowego.
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10.Wyposazenie w ga$nice i inny sprzet gasniczy lub ratowniczy.
Miejsca magazynowania odpadéw sg wyposazone w gasnice przenosne. Diugosé dojscia do gasnic
_nie przekracza 30 m. Ilos¢ srodka gasniczego w gasnicach powinna wynosié 2 kg na kazde 300 m’
owierzchni stref PM oraz 2 kg na kazde 100 m* powierzchni strefy ZL. Miejsca usytuowania gasnic

kalizacje¢ gasnic i hydrantéw przedstawiono w zalgczniku nr 2 do niniejszej decyzji.

// W miejscach magazynowania cieklych odpadéw palnych zlokalizowanych w strefie pozarowej I,
wilosci wigkszej niz 0,4m’ i nieprzekraczajacej Sm’, tworzy si¢ punkty ze sprzetem gasniczym

“ (lacznie 10 punktow) zawierajace:

- gasnice przenosng o skutecznosci gasniczej co najmniej 183 B na kazde 2,5 m® ciektych

odpadow palnych,

- koc gasniczy o wymiarach co najmniej 2m x 3m.

Miejsce magazynowania cieklych odpadow palnych stanowigce kontener, zlokalizowany na
zewnatrz hali produkcyjnej, powinno by¢ wyposazone w dwie gasnice przenosne o skutecznosci
gasniczej co najmniej 183 B na kazde 2,5 m’ cieklych odpadéw palnych i koc gasniczy o wymiarach
co najmniej 2m x 3m.

Odleglos¢ z kazdego miejsca w strefie pozarowej z odpadami, gdzie przebywajg pracownicy
zaktadu, do najblizszego punktu ze sprzetem gasniczym powinna wynosi¢ nie wigcej niz 50 m.

Do punktu ze sprzgtem gasniczym winien by¢ zapewniony dostep o szerokosci co najmniej 1 m.
Punkty ze sprzgtem gasniczym muszg by¢ zabezpieczone przed negatywnym dzialaniem warunkéw
atmosferycznych.

11. Wymagania miejsc gromadzenia cieklych odpaddw palnych

Kontener, w ktéorym magazynowane sa ciekle odpady palne musi posiada konstrukcjg niepalna,
a blacha z ktorej jest on wykonany winna posiada¢ grubo$¢ nie mniejsza niz 2 mm. W kontenerze
musi by¢ stosowane rozwigzanie ograniczajace rozlewisko w postaci szczelnej wanny wychwytujacej
(konstrukcja kontenera) o pojemnosci 110% objetosci pojedynczego najwiekszego pojemnika
na ciekte odpady palne tj. nie mniejsza niz 1,1 m’.

Catkowita pojemno$¢ miejsc magazynowania ciektych odpadéw palnych o temperaturze zaptonu
powyzej 60° C nie powinna przekraczaé:

- 15 m®, w przypadku miejsc magazynowania zlokalizowanych w budynku,

- 50 m®, w przypadku miejsc magazynowania zlokalizowanych poza budynkami.
12 Droga pozarowa

Droga pozarowa nie jest wymagana. Do obiektow zapewnia si¢ swobodny dojazd dla ekip
ratowniczych spelniajgcy wymogi stawiane drogom pozarowym i zapewniajgcy mozliwosé
manewrowania pojazdami pozarniczymi o kazdej porze roku.
13. Przeciwpozarowe zaopatrzenie w wodg¢

Wymagane jest zaopatrzenie wodne do zewngtrznego gaszenia pozaru w ilosciach:

- 10 dm'/s z 1 hydrantu DN 80 - dla budynku hali magazynowej (powierzchnia do 2000

m?, gestos¢ obcigzenia ogniowego do 200 MJ/m®),

- 20 dm¥/s z 2 hydrantow DN 80 - dla budynku hali produkcyjnej (powierzchnia ponad 5000 m’

i gestosei obeiazenia ogniowego do 200 MJ/m?).

Wymagane odleglosci hydrantu od obiektéw powinny wynosic¢:

- od $ciany budynku w kierunku prostopadtym - nie mniej niz 5 m,

- od ogrodzen elementéw malej architektury - nie mniej niz 5 m,

- od chronionego obiektu do 75 m pierwszy, a kolejne do 150 m,

- od drogi pozarowej lub placu manewrowego strazy - nie dalej niz 15 m,
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Ci$nienie nominalne na hydrancie musi wynosi¢ co najmniej 0.2 MPa. Wydajnos¢ hydrantu winna
wynosi¢ nie mniej niz 10 dm’/s. Miejsca usytuowania hydrantéw winno by¢ oznaczone znakiem
zgodnym z PN-92/N-01256/04.

IIl. Pozostale warunki zawarte w  decyzji Starosty Koneckiego
RO.6222.12.2017.AD z dnia 22.05.2018r. pozostawiam bez zmian.

UZASADNIENIE

»Star-Dust” Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig, ul. Ceramiczna 5, 26-200 Konskig;
prowadzaca instalacj¢ objeta obowigzkiem uzyskania pozwolenia zintegrowanego, zlokalizowang przy
ul. Warszawskiej 52 w Konskich w 2018r. uzyskata pozwolenie zintegrowane dla instalacji do
produkeji wyrobdw ceramicznych za pomocg wypalania o zdolnosci produkeyjnej ponad 75 ton/dobe
eksploatowanej przez Star-Dust Sp. z 0.0. w Konskich, ul. Ceramiczna 5, 26-200 Konskie.

Zgodnie z art. 181 ust. 1pkt.1, art. 183, art. 378 ust. 1 ustawy Prawo ochrony srodowiska
wiasciwym do wydania pozwolenia zintegrowanego dla przedmiotowej instalacji IPPC byt Starosta
Konecki.

Whnioskiem uzupetnionym w dniu 13.11.2020 r. Spotka zwrécifa sig o zmiang pozwolenia
zintegrowanego udzielonego decyzja Starosty Koneckiego znak; RO.6222.12.2017r z dnia
22.05.2018r. Zmiana ma charakter zmiany istotnej. Do wniosku dotaczono optlate rejestracyjng oraz
uzgodniony pozytywnie operat przeciwpozarowy.

Na terenie hali produkcyjnej przy ul Warszawskiej 52 znajduja sig¢ instalacje i urzadzenia

podlegajace pod obowiazek uzyskania pozwolenia zintegrowanego, jest to instalacja do produkeji
wyrobow ceramicznych za pomocg wypalania o zdolnosci produkcyjnej ponad 75 Mg/d, o facznej
zdolnosci produkcyjnej 400 Mg/d.
Poza wymienionymi instalacjami-piecami do produkcji wyrobéw ceramicznych za pomocg wypalania,
na terenie Spotki eksploatowane sg inne instalacje i urzadzenia techniczne powigzane technologicznie
z instalacjg IPPC, podlegajace koniecznosci uzyskania pozwolen na korzystanie ze $rodowiska lub
zgloszenia. Niniejszym pozwoleniem objeto poza gtdwng instalacja IPPC (2 piece rolkowe) inne
instalacje/urzadzenia, powigzane z nig technologicznie: prasy stuzace do formowania plytek — 2 szt.,
suszarnie do wstepnego utwardzenia plytek — 2 szt., linie szkliwierskie — 2 szt., linie sortowania i
pakowania plytek — 2 szt., stanowiska do cigcia i rektyfikacji ptytek na sucho — 2 szt., magazyn
wyrobdw gotowych, silosy magazynowe granulatu ceramicznego

Na terenie zaktadu eksploatowane sg dodatkowo dwa niewielkie kotly grzewcze opalane
gazem ziemnym o mocach po 40 kW, ktdre nie wchodza w zakres instalacji, zas ich niewielkie moce
grzewcze powoduja, ze nie podlegaja one réowniez pod obowigzek zgloszenia ani posiadania
pozwolenia na wprowadzanie gazéw i pytow do powietrza.

Przedmiotowa instalacja IPPC nalezagca do STAR-DUST Sp. z o.0. spelnia wymagania
Najlepszej Dostepnej Techniki, okreslone dla instalacji do produkcji wyrobow ceramicznych za
pomoca wypalania o zdolnosci produkcyjnej ponad 75 Mg/d. Dotrzymywane sag wymogi stawiane
przez polskie prawo zzakresu ochrony s$rodowiska, zawarte w szczegdélnosci w ustawie Prawo
ochrony srodowiska, ustawie o odpadach — nie narusza obowigzujgcych standardéw jakosci
srodowiska, poza terenem, do ktérego wnioskodawca posiada tytul prawny, oraz nie powoduje
pogorszenia stanu Srodowiska i zagrozenia zycia lub zdrowia ludzi. Wymogi Najlepszej Dostepnej
Techniki dotycza przede wszystkim:

— wykorzystania energii

— doboru paliwa

— ograniczenia emisji niezorganizowanej

— doboru filtrow zapylonego powietrza

— ograniczenia emisji pytowo - gazowych do powietrza
— optymalizacje zuzycia wody

— rozwigzan technologicznych.
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Przedmiotowa instalacja nie stwarza zagrozenia dla srodowiska. Przeprowadzona analiza wykazata, iz:

— prowadzenie instalacji do produkcji plytek ceramicznych za pomoca wypalania

nie narusza warunkéw okreslonych posiadanymi umowami
‘ — prowadzenie instalacji nie powoduje przekroczen standardow jako$ci $rodowiska
\\k na terenach sgsiadujacych z zaktadem.
jfnstalaqa do produkcji wyrobow ceramicznych za pomoca wypalania wykorzystywana przez STAR-
j’\ DUST Sp. z 0.0., spelnia wymogi stawiane tego typu instalacjom, co zapewnia ochrong srodowiska
/Jako calosci.

W zwigzku z prowadzong na terenie instalacji dzialalnoscia zwigzang z wytwarzaniem odpadow
niebezpiecznych i innych niz niebezpieczne okreslone zostaly warunki, dotyczace wytwarzania
odpadéw. Sposob postgpowania z odpadami zabezpiecza S$rodowisko naturalne przed ich
ewentualnym ujemnym oddzialywaniem. Odpady, ktérych powstawaniu nie da si¢ zapobiec,
gromadzone sg w sposéb selektywny w pojemnikach, zabezpieczone przed wptywem warunkéw
atmosferycznych
i magazynowane w wyznaczonym miejscu na terenie zaktadu. Nastepnie odpady przekazywane sa
odbiorcom posiadajacym stosowne zezwolenia.

Mozliwe jest prowadzenie ewidencji gospodarki odpadami w systemie informatycznym
umozliwiajgcym poswiadczenie dokumentow za pomocg podpisu elektronicznego.

Podczas eksploatacji instalacji bedzie prowadzony monitoring $rodowiska w zakresie: emisji
zanieczyszczen do powietrza oraz okresowych pomiaréw natezenia hatasu. Pomiary wielkosci emisji
winny by¢ wykonywane przez laboratoria posiadajace akredytacje.

Instalacja nie  powoduje  wytwarzania promieniowania elektromagnetycznego, stad

w pozwoleniu nie zostaty okreslone warunki prowadzenia instalacji w tym zakresie. Przedmiotowa
instalacja nie nalezy do zaktadéw o zwickszonym ryzyku wystapienia awarii, zdefiniowanej w art. 248
ust. 3 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska.
Stosownie do art. 208 ust. 2, pkt 4 ustawy Prawo ochrony srodowiska, w przypadku gdy eksploatacja
instalacji obejmuje wykorzystywanie, produkcj¢ lub uwalnianie substancji powodujacej ryzyko oraz
wystepuje mozliwos¢ zanieczyszczenia gleby, ziemi lub wdd gruntowych na terenie zaktadu do
wniosku o wydanie pozwolenia zintegrowanego dolacza si¢ raport poczatkowy o stanie
zanieczyszczenia gleby, ziemi i wod gruntowych tymi substancjami. Do wniosku o wydanie
pozwolenia zintegrowanego dotgczono opis stosowanych metod zapobiegania emisjom do gleby,
ziemi i wod gruntowych o propozycje dotyczace sposobu prowadzenia systematycznej oceny ryzyka
zanieczyszczenia gleby, ziemi i wod gruntowych substancjami powodujgcymi ryzyko i czestotliwosci
wykonywania badan zanieczyszczenia gleby i ziemi tymi substancjami oraz pomiaréw zawartosci tych
substancji w wodach gruntowych.

Obwieszczeniem Starosty Koneckiego R0O.6222.12.2020.LZ z dnia 16.11.2020 r. podano
do publicznej wiadomosci, ze na wniosek STAR-DUST Sp. z o.0. zostalo wszczgte postgpowanie
administracyjne w sprawie zmiany pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do produkcji wyrobow
ceramicznych za pomocg wypalania o zdolnosci produkcyjnej ponad 75 ton/dobg zlokahzowane_]
w Konskich przy ul. Warszawskiej 52.

Uwagi i wnioski w przedmiotowej sprawie, mozna byto skfada¢ w terminie 30 dni od daty podania
informacji do publicznej wiadomosci, tj. do dnia 16 grudnia 2020 roku. Powyzsza informacja
umieszczona zostata na stronie internetowej, na tablicach ogloszen w Starostwie Powiatowym
w Konskich i Urzedzie Miasta i Gminy w Konskich. W ustawowym terminie nie wplynety uwagi ani
wnioski do postgpowania.

Zgodnie z art. 211 ust 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (tj. Dz. U.
22020 r. poz. 1219 z p6zn. zm.) pozwolenie zintegrowane winno spetnia¢ takze wymagania okreslone
dla pozwolen na wytwarzanie odpadow.

Zgodnie z art. 183c ust. 1 ustawy Prawo ochrony srodowiska, pozwolenie na wytwarzanie
odpadéw jest wydawane po przeprowadzeniu przez komendanta powiatowego (miejskiego)
Pafistwowej Strazy Pozarnej kontroli instalacji, obiektu budowlanego lub jego czgsci, w tym miejsc
magazynowania odpadéw, w zakresie spetniania wymagan okreslonych w przepisach dotyczacych
ochrony przeciwpozarowej oraz w zakresie zgodnosci z warunkami ochrony przeciwpozarowej,
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o ktérych mowa w operacie przeciwpozarowym, o ktérym mowa w art. 42 ust. 4b pkt 1 ustawy z dnia
14 grudnia 2012 r. o odpadach, oraz w postanowieniu, o ktérym mowa w art. 42 ust. 4c tej ustawy.

Pismem z dnia 23.02.2021 r. Starosta Konecki wystgpit do Komendanta Powiatowego
Panstwowej Strazy Pozarnej w Konskich z wnioskiem o przeprowadzenie kontroli.

W dniu 09.03.2021r. przeprowadzono kontrole, o ktérej mowa w art. 183c ust. 1 ustawy Prawo
ochrony s$rodowiska. Postanowieniem znak: PZ.5560.21.2.2020 z dnia 10.03.2021 r. Komendant
Powiatowy Panstwowej Strazy Pozarnej w Konskich stwierdzit spetnienie wymagan okreslonych w
przepisach o ochronie przeciwpozarowej oraz w zakresie zgodnosci z warunkami ochrony
przeciwpozarowej zawartymi w operacie przeciwpozarowym.

Zgodnie z §14 ust. 1 rozporzadzenia Ministra Klimatu z dnia 11 wrzesnia 2020 r. w sprawie
szczegdtowych wymagan dla magazynowania odpaddw, miejsca magazynowania odpadow, w ktdérych
przed dniem wejscia w zycie rozporzadzenia byly magazynowane odpady, powinny spetniaé
odpowiednie wymagania okreslone w § 6 ust. 1 pkt 3, 6, 7 lit. b, pkt 8 i ust. 2 oraz § 11 i § 12 tego
rozporzadzenia, w terminie 48 miesiecy od dnia jego wejscia w zycie.

Biorgc powyzsze pod uwage orzeczono jak w sentenciji.

Pouczenie
Od niniejszej decyzji stuzy stronie odwotanie do Samorzadowego Kolegium Odwotawczego
w Kielcach za posrednictwem Starosty Koneckiego, w terminie 14 dni od daty jej otrzymania.
W trakcie biegu terminu do wniesienia odwotanja strona moze zrzec si¢ prawa do jego wniesienia.
Decyzja staje sie ostateczna i prawox(n/om)—'?\z;&n@f\cgr@czenia organowi administracji publicznej
oswiadczenia o zrzeczeniu sig¢ prawa d Oo)'& 6{&%2‘% tatnig ze stron postgpowania.

Otrzymuja:
1. Star-Dust Sp. z 0.0.

ul. Ceramiczna 5,
26-200 Konskie.
2. ala

Do wiadomosci:

Minister Klimatu i Srodowiska
ul. Wawelska 52/54,

00-922 Warszawa

Zgodnie z ustawg o optacie skarbowej (t. j. Dz. U. z 2020 r., poz. 1565) Wnioskodawca uiscit
optate skarbowg za zmiang pozwolenia zintegrowanego w wysokosci 253 zi.
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Zalacznik nr 1 do decyzji Starosty Koneckiego znak: RO.6222.12.2020.LZ z dnia 26.03.2021 r.

v
-7,} <




Zalacznik nr 2 do decyzji Starosty Koneckiego znak: RO.6222.12.2020.LZ z dnia 26.03.2021 r.
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