Konskie, dnia 2019-12-18

Starosta Konecki
ul. Stanistawa Staszica 2,
26-200 Konskie

Znak: RO.6222.12.2019.L.Z

DECYZJA

Na podstawie art. 104, 162 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 roku Kodeks
postepowania administracyjnego (jednolity tekst Dz. U. z 2018 r., poz. 2096 ze zm.)
oraz art. art. 202 , 2111217 ust. 112 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 roku Prawo
ochrony srodowiska (t.j. Dz. U. z 2019 r., poz.1396 ze zm.), po rozpatrzeniu
wniosku Ceramiki ,Nowa Gala” Spétki Akcyjnej, ul. Ceramiczna 1, 26-200 Konskie

orzekam

1. Ujednolicam tekst pozwolenia zintegrowanego udzielonego Ceramice
,Nowa Gala” Spotka Akcyjna, ul. Ceramiczna 1 w Konskich,
dla instalacji do produkcji wyrobéw ceramicznych za pomocg wypalania,
o zdolnosci produkcyjnej ponad 75 ton na dobe zlokalizowanej przy
ul. Ceramicznej 1 w Konskich w zakresie emisji hatasu, zanieczyszczen
do powietrza, wytwarzania i odzysku odpaddéw, decyzjg Starosty
Koneckiego znak: RO.7644-5/3/06/07 z dnia 19.01.2007r. zmienionego
decyzjami :, RO.7644 - 5/3/06/07/09 z 23.06.2009 r., znak: RO. 7644 -
5/3/06/07/09/10 z 25.01.2010 r., znak:RO.6233.2.2014.AD z 14.05.2014 r.,
znak:R0O.6222.4.2014.AD z 04.12.2014 r., znak:R0O.6222.8.2015.AD z dnia
04.01.2016r, znak: RO.6222.11.2017.AD =z 28.12.2017 r., znak:
R0O.6222.10.2019.LZ z dnia 14.12.2019r.

w nastepujacy sposob:
» |. OKRESLAM RODZAJ PROWADZONEJ DZIALALNOSCI:
Przedmiotem dziatalnosci Zaktadu ,Ceramika Nowa Gala” Spodtka Akcyjna
w Konskich jest produkcja gresowych ptytek ceramicznych.

1. OKRESLAM RODZAJ INSTALACJI ORAZ WARUNKI EKSPLOATACY.JNE:

Il.1. Rodzaj instalacji i warunki eksploatacyjne (parametry techniczne
i technologiczne).

Instalacja bedgca przedmiotem wniosku posiada wydajno$¢ maksymalna,
uwzgledniajaca postoje instalacji i urzadzen pomocniczych 9 984 [m?/dobe], co przy
sredniej wadze 1 m? réwnej 22 [kg] daje 219, 65 [Mg/dobe].

Na terenie Zaktadu oprécz instalacji do produkcji wyrobow ceramicznych za
pomocg wypalania, o zdolnosci produkcyjnej ponad 75 ton na dobe lub pojemnosci
pieca przekraczajacej 4 m® i gestosci ponad 300 kg wyrobu na m*® pieca,



zlokalizowane sa instalacje/urzadzenia, powigzane 2z nig technologicznie, : ’
wymienione ponizej: F
= dekoratornia
» instalacja kanalizacji: sciekdw przemystowych, deszczowych,
* budynki magazynowe, socjalne, biurowe.

Charakterystyka techniczna i stosowane technologie
Proces produkcyjny sktada sie z nastepujacych proceséw technologicznych:
dostawa i magazynowanie surowcow produkcyjnych
przetwarzanie surowcéw

suszenie mas

magazynowanie granulatu produkcyjnego
formowanie wyroboéw

suszenie wyrobow

wypat ptytek

sortowanie wyrobow

. polerowanie

0. dekorowanie

1. magazynowanie wyrobow

T2 NOaR LN >

e dostawa i magazynowanie surowcow produkcyjnych — podstawowe
surowce wykorzystywane w procesie produkcji to: réznego rodzaju gliny, kaolin,
skalen, piasek. Surowce po dostarczeniu ich do zakfadu przechowywane sg
w magazynie surowcow. Z magazynu surowce produkcyjne, z wykorzystaniem
tadowarki samochodowe] i samochoddw ciezarowych, przewozone sg do
przerobowni mas.

o przetwarzanie surowcow — w przerobowni mas surowce roztadowywane sg do
jednego z pieciu betonowych bokséw posrednich, o wymiarach 4 m. x 5 m..
W kazdym boksie magazynowany jest inny surowiec.

e suszenie mas — wytworzenie z leiwa granulatu odbywa sie na suszarniach
rozpytowych ATM 90 (wydajnos¢ 12 Mg/h), badz ATM 30 (wydajnos¢ 6 Mg/h).
Przy wykorzystaniu pomp typu PPB230 o duzej wysoko$ci wynoszenia leiwo
przettaczane jest na korone suszarni rozpytowej. Opadajgc pod wiasnym
ciezarem czasteczki leiwa natrafiajg na strumien goracego powietrza,
o temperaturze 460-500 °C, podawany w przeciwpradzie. Jedna z suszarni
wyposazona jest w filtr suchy (ATM 30), a druga w filtr mokry (ATM 90). Czastki
granulatu zatrzymane na filtrach zawracane sg do produkcji. Stuza jako baza do
produkcji czarnego granulatu, uzywanego do wytwarzania ptytek o handlowej
nazwie ,salt & peper”.

e magazynowanie granulatu produkcyjnego — magazyn granulatu stanowig
54 metalowe silosy, kazdy o pojemnosci 65 Mg. W nich granulat oczekuje na
pobranie do dalszej produkcji. Okres przetrzymywania granulatu w silosach
wynosi minimum 48 godzin. Jest to czas konieczny do usrednienia wilgotnosci
granulatu.

e formowanie wyrobow - formowanie jest procesem majgcym na celu nadanie
wyrobom okreslonego ksztattu i cech mechanicznych.

Formowanie odbywa sie w etapach:



| wsypanie automatycznie porcji masy do formy,
— 1l wtasciwe sformowanie (sprasowanie),
— lllwypchniecie wyrobu z formy.
Formowanie piytek odbywa poprzez sprasowanie mas poisypkich
tj. o wilgotnosci od 3-5 [%] w prasach hydraulicznych. Sprasowanie granulatu
odbywa sie pomiedzy dolng i goérng czescia formy metalowej. Cisnienie
prasowania wynosi 34-59 [MPa].
Celem formowania jest nadanie potproduktowi odpowiedniego ksztattu oraz
takiej wytrzymatosci mechanicznej (0,6-1,0 [MPa]), aby podczas transportu do
suszarni i dalszych etapdéw technologicznych nie ulegt on deformacji czy
zniszczeniu. Sprasowane, oczyszczone | wypchniete z formy plytki
przemieszczane sg na przenosniku rolkowym w kierunku suszarni.
Przed etapem suszenia ptytki oczyszczane sg z pylu przez okragte szczotki
wirujgce.
suszenie wyrobdw - suszenie jest procesem, majacym na celu odprowadzenie
wody oraz utrwalenie ksztattu nadanego wyrobom w czasie formowania,
poniewaz ich wytrzymatoS¢ mechaniczna w czasie suszenia wzrasta. Ze
wzgledu na ekonomie proces suszenia powinien odbywac¢ sie mozliwie najkrocej
i przy zuzyciu jak najmniejszej energii cieplnej.
wypat — do wypatu ptytek wykorzystuje sie dwa piece:
Piec rolkowy FMS 250 o mocy 5 000 [kW]
Piec rolkowy F-1 SITI o mocy 4 200 [kW]
Piece sg urzadzeniami o pracy ciggtej do termicznej obrobki materiatu. Ich
zadaniem jest podgrzewac, wypala¢ i chfodzi¢ materiat wsadowy wg ustalonego
wykresu temperatury (krzywej).
Proces wypatu wsadu trwa okoto 47 — 60 minut. Jest on uzalezniony od
wielkosci wypalanego materiatu i jego wilgotno$ci wej$ciowe;.
sortowanie wyrobéw — po wyjSciu z pieca ptytki z wykorzystaniem
automatycznej uktadarki transportowane sg na linie sortownicza. Weryfikacja
jakosci wykonanego produktu odbywa sie w dwojaki sposéb:
— weryfikacja automatyczna
— weryfikacja wizualna
Weryfikacja automatyczna eliminuje ptytki, ktére nie dotrzymujg zadanych
wymiaréw geometrycznych i planimetrycznych.
Weryfikacja wizualna polega na ocenie przez pracownika jakosci powierzchni
uzytkowej ptytki. Z linii sortowniczej ptytki transportowane sg przenosnikiem
rolkowym do maszyny pakujgcej, ktéra uktada je na drewnianych paletach.
W dalszej kolejnosci gotowe wyroby trafiaja na jeden z trzech dziatow:
e polerni
e dekoratorni
e magazynu wyrobéw gotowych.
polerowanie — Ceramika Nowa Gala S.A. dysponuje dwoma liniami polerskimi
i trafia na nie okoto 50% produkowanego asortymentu. Pozostate 50% po
zejciu z linii sortowniczej przewozone jest do magazynu, bgdZ dekoratorni.
Linia polerska to cigg urzadzen zadaniem ktdrych jest nadanie ptytce wysokiego
potysku.



e dekorowanie - do wydziatu dekoratorni trafia okoto 18% produkowanych ptytek
polerowanych badz niepolerowanych. Tutaj plytki poddaje sig¢ obrobce
mechanicznej, ktéra nadaje wyrobom inne ksztafty, kolory, wzory. Urzgdzenia
pracujgce na dekoratorni to roznej wielkosci pity i wycinarka. Pity stuzg cieciu
plytek ceramicznych na ptytki o innych wymiarach tylko w dwoch ptaszczyznach.
Do wycinania innych wzoréw stuzy wycinarka, w ktérej elementem tngcym jest
strumien piasku, potaczonego z wodg. Po zakonczeniu procesu dekorowarnia
wyroby sg pakowane w tekturowe opakowania zbiorcze i uktadane na paletach.
Nastepnie przy pomocy woézka widtowego transportowane sg do magazynu
wyrobow gotowych.

e magazynowanie wyrobéw - ostatni etap produkcyjny to foliowanie palet
z utozonymi ptytkami. Folia zabezpiecza je przed zabrudzeniem, jak tez przed
niekorzystnymi warunkami meteorologicznymi. Foliowanie odbywa sig w sposéb
reczny, z wykorzystaniem palnika gazu propan-butan. Ofoliowane, gotowe
wyroby transportowane sg wodzkiem widiowym na utwardzony plac
magazynowy. Palety z ptytkami uktadane sg wzdiuz ogrodzenia zaktadu.
Z placu odbierane sg przez potencjalnych odbiorcow.

II. 2. RODZAJ I ILOSC WYKORZYSTYWANEJ ENERGII, MATERIALOW, SUROWCOW | PALIW:

Surowce llo$é
@rowce podstawowe 145 200 [Mg/rok]
Surowce dodatkowe 4 500 [Mg/rok]
Energia elektryczna 25 500 [MWh/rok]
Zuzycie wody 115 650 [m°/rok]
Zuzycie gazu 13 385 000 [Nm>/rok]

. 3. MAKSYMALNY DOPUSZCZALNY CZAS UTRZYMYWANIA SIE UZASADNIONYCH
TECHNOLOGICZNIE ~ WARUNKOW  EKSPLOATACYJNYCH  ODBIEGAJACYCH OD
NORMALNYCH, W SZCZEGOLNOSCI W PRZYPADKU ROZRUCHU | UNIERUCHOMIENIA
INSTALACJI, A TAKZE WARUNKOW WPROWADZANIA DO SRODOWISKA SUBSTANCJI LUB
ENERGII W TAKICH PRZYPADKACH ORAZ WARUNKI EMISJI.

Emisje do powietrza w warunkach odbiegajgcych od normalnych:

W ponizszej tabeli zestawiono mozliwy do wystapienia czas pracy instalacii
w sytuacjach odbiegajgcych od normainych wraz z szacowanym czasem trwania
sytuacii:

Lp. Sytuacja odbiegajaca od normalnych Czas trwania, [h] "°ééwwr{>5ktgpieﬁ
1 | Rozpalanie pieca rolkowego 24 2
2 | Rozpalanie suszarni ' 1 4
3 | Rozruch suszarni rozpytowych ATM30 i ATMS0 0,5 270
4 Awaria. wentylatoréw wyciggowych na uktadach 5 5
odpowietrzanych




Uszkodzenie workow filtracyjnych  w filtrach 9 5
zainstalowanych na ukfadach odpowietrzanych
3 Awaria uktadu przedmuchiwania filtra 5 1
HOV N
J_/ Dodatkowe strumienie odpadéw w warunkach odbiegajgcych od normalnych

Nie przewiduje sie pracy instalacji w warunkach odbiegajgcych od normalnych.
W przypadku wystgpienia awarii na jednym z etapéw produkcji istnieje mozliwo$é
wzrostu produkcji odpaddw z grupy: 10 12 08 — wybrakowane wyroby ceramiczne
(po przerdébce termicznej).

I.4. ZRODLA POWSTAWANIA ALBO MIEJSCA WPROWADZANIA DO SRODOWISKA
SUBSTANCJI LUB ENERGII:

Emisja do powietrza, wody i ziemi
W zwigzku z eksploatacjg instalacji IPPC gtdwnymi Zrédtami  emisji

zanieczyszczen do powietrza sa:

— piec rolkowy do wypatu ptytek FMS 250 — w piecu o mocy 5,0 [MW] spalany
jest gaz ziemny, spaliny odprowadzane sg emitorem o wysokosci 20 [m]
i Srednicy 0,8 [m]. W piecu prowadzony jest proces wypatu piytek
w temperaturach dochodzacych do 1200 °C. W zwigzku z prowadzonym
procesem produkcyjnym do powietrza emitowane sg substancje: dwutlenek
wegla, tlenek wegla, dwutlenek siarki, tlenki azotu i pyf; :

— piec rolkowy do wypatu ptytek F1 SITl — w piecu o mocy 4,2 [MW] spalany -
jest gaz ziemny, spaliny odprowadzane sg emitorem o wysokosci 14 [m]
i $rednicy 1,1 [m]. W piecu prowadzony jest proces wypatu ptytek.
w temperaturach dochodzgcych do 1200 °C. w zwigzku z prowadzonym
procesem produkcyjnym do powietrza emitowane sg substancje: dwutlenek
wegla, tlenek wegla, dwutlenek siarki, tlenki azotu i pyf;

- suszarnia rozpylowa ATM 30 — w suszarni o mocy 5,234 [MW] spalany jest
gaz ziemny, spaliny odprowadzane sg emitorem o wysokos$ci 20 [m] i $rednicy
0,7 [m]. Suszarnia wykorzystywana jest do wytworzenia granulatu, z ktérego
formowane sg ptytki. Zapylone powietrze przechodzi przez filtr workowy
FBR-216/2, skuteczno$é odpylania wynosi powyzej 98 %. Do atmosfery
wprowadzane sg: dwutlenek siarki, dwutlenek azotu, pyt oraz tlenek wegla;

— suszarnia rozpyfowa ATM 90 - w suszarni o mocy 8,725 [MW] spalany jest -
gaz ziemny, spaliny odprowadzane sg do powietrza emitorem o wysokosci
20 [m] i srednicy 1,1 [m]. Suszarnia wykorzystywana jest do wytworzenia
granulatu ktérego formowane sg ptytki. Zapylone powietrze przechodzi przez
odpylacz mokry, skuteczno$¢ odpylania wynosi powyzej 98%. Do atmosfery
wprowadzane sg: dwutlenek siarki, dwutlenek azotu, pyt oraz tlenek wegla;

— suszarnia wiezowa EVA 792 - w suszarni o mocy 1,16 [MW] spalany jest gaz
ziemny, spaliny odprowadzane sg do powietrza emitorem o wysokosci 20 [m]
i Srednicy 0,4 [m]. Suszarnia wykorzystywana jest do podwyzszania
wytrzymatosci plytek na zginanie, przed wprowadzeniem ptytek do piecéw
rolkowych. Do atmosfery wprowadzane sg: dwutlenek siarki, dwutlenek azotu, -
pyt oraz tlenek wegla:




g
suszarnia dwupoziomowa SITIl - w suszarni o mocy 0,465 [MW] spalany jest \T/
gaz ziemny, spaliny odprowadzane sg do powietrza emitorem o wysokoéci{"f/ "
20 [m] i érednicy 0,54 [m]. Suszarnia wykorzystywana jest do podwyzszania Ol
wytrzymato$ci ptytek na zginanie, przed wprowadzeniem plytek do piecow\ ¢\ R
rolkowych. Do atmosfery wprowadzane sg: dwutlenek siarki, dwutlenek azotu, 5{7\;\—"
pyt oraz tlenek wegla;

suszarnia SACMI typ ESS 2850/11.3 o mocy 1395 [kW] i maksymalnej

wydajnosci 6 500 [kg/h] oraz potgczona z nig technologicznie prasa

o wydajnosci 2 490 [m?/d] wraz z urzadzeniem odpylajacym typu FDR108/12.

Suszarnia wykorzystywana jest do podwyzszania wytrzymatosci ptytek na

zginanie, przed wprowadzeniem piytek do piecow rolkowych. Do atmosfery

wprowadzane sg: dwutlenek siarki, dwutlenek azotu, pyt oraz tlenek wegla;
uklad odpylajaco — odpowietrzajacy pracuje w powigzaniu z gtdwnymi
urzgdzeniami technologicznymi. Jego czas pracy jest rowny czasowi pracy
piecow. Instalacja odpylania hali produkcyjnej potgczona jest z lokalnymi
wyciggami na terenie hali.

= odpylanie hali produkcyjnej podiaczone jest do wylotu o wysokoéci 12 [m]
i rednicy 0,3 [m]. Do atmosfery wprowadzany jest pyt,

» odpylanie zasypu granulatu do form na prasach (nr od 1 do 3) jest wpiete
w uktad odpylajgcy (z odpylaczem). Prasy hydrauliczne sg podtgczone do
wylotu o wysokosci 12 [m] i $rednicy 1,2 [m]. Do atmosfery wprowadzany
jest pyt;

« odpylanie zasypu granulatu do form na prasie nowej (nr 4) jest wpiete
w nowy ukiad odpylajgcy (filtr FDR 108/12). Prasa hydrauliczna jest
podigczona do emitora o wysokosci 12 [m] i srednicy 0,4 [m]. Do atmosfery
wprowadzany jest pyt;

» odpowietrzenie silosow granulatu potgczone jest z urzadzeniem
odpylajacym i podtgczone jest do wylotu o wysokoéci 12 [m] i $rednicy 0,72
[m]. Do atmosfery wprowadzany jest pyt;

» odpowietrzenie wiezy technologicznej potgczone jest z urzadzeniem
odpylajgcym i podtaczone jest do wylotu o wysokoéci 12 [m] i $rednicy 0,72
[m]. Do atmosfery wprowadzany jest pyt;

« odpowietrzenie szlifierni i lica ptytek potgczone jest z urzadzeniem
odpylajacym i podtgczone jest do wylotu o wysoko$ci 12 [m] i Srednicy 0,72
[m]. Do atmosfery wprowadzany jest pyt.

Zrédtami emisji zanieczyszczen do powietrza z instalacji pomocniczych sa:
kotly gazowe STER-GAZ o mocy 110 [kW] i VIESSMANN NITOPEN 100
o mocy 24 [kW] - pracujgce w okresie zimowym i stuzace do wytwarzania
ciepta dla pomieszczen administracyjnych i biura. W wyniku ich pracy do
powietrza wyrzucane sg gazy typowe dla spalania gazu ziemnego tj: dwutlenek
siarki, tlenki azotu, tlenek wegla oraz pyt. Urzadzenia te nie wchodzg w skiad
instalacji IPPC i traktowane sg jako pomocnicze, pozwalajgce na zapewnienie
odpowiednich warunkow pracownikom. Zanieczyszczenia powstajgce w wyniku
spalania gazu ziemnego w Kkottach grzewczych emitowane sg dwoma
emitorami, dla kotta o mocy 110 [kW] emitorem o wysokos$ci 9 [m] i srednicy



0,4 [m], natomiast dla kotta o mocy 24 [kW] emitorem o wysokosci 11 [m]
i $rednicy 0,13 [m];

promienniki gazowe INFRA6 o mocy 24 [kW] (8 sztuk) i INFRA9
(3 sztuki) o mocy 45 [kW] - stuzg do ogrzewania hali produkcyjnej w sezonie
zimowym. Promienniki zainstalowane sg na hali, podwieszone na wysokosSci
okoto 4 [m] od posadzki. Z kazdego promiennika INFRA nad dach hali
wyprowadzono wylot gazow. Spaliny wyrzucane sg do atmosfery wylotami
zadaszonymi o parametrach: wysokos¢ — 14 [m], $rednica — 0,1 [m].
Wykorzystywane sg do zapewnienia odpowiednich warunkéw przebywania
pracownikow, na stanowiskach pracy w sezonie zimowym.

Emisja do wod i do ziemi

W wyniku eksploatacji instalacji powstajg nastepujace rodzaje Sciekow:

— $cieki przemystowe

— Scieki bytowe

— Scieki deszczowe (wody opadowe)
Dziatalno$¢ Ceramiki nie powoduje emisji zanieczyszczen do wod i do ziemi. Scieki
przemystowe krgzg w obiegach zamknietych. Powstajgce $cieki bytowe
z pomieszczen sanitarnych, gospodarczych | socjalnych poprzez przylacze
kanalizacyjne kierowane sg do miejskiej kanalizacji sanitarnej.
Scieki deszczowe ujmowane z terenu Ceramiki odprowadzane sa do miejskiego
kolektora deszczowego.

Whvtwarzanie odpadow
. Na terenie Ceramiki Nowa Gala S.A. w zwigzku z eksploatacjg instalacji IPPC wytwarzane

bedg odpady:
Lp. | Kod odpadu Rodzaj odpadu Zrodlo powstawania i charakterystyka odpadu
Zrédto powstawania:
Hala produkcyjna — ciagi transportowe, Wydziat
Odpady z przemystu Przerobu Mas
1. 07 02 80 gumowego (zuzyte . _ o
tasmy) Podstawowy sktad chemiczny i wtasciwosci:
Kauczuki syntetyczne, sadza, widkna
celulozowe, WWA
Zrédio powstawania:
Urzadzenia odpylajgce — filtry
2 10 12 03 Czastki i pyly Podstawowy sktad chemiczny i wtasciwosci:
Czastki o srednicy ziaren do 100 um, pyly
surowcow mineralnych — glin plastycznych
i materiatdw sypkich (skaleniokwarcow, kaolinu)
Zrbdio powstawania:
Wezet wypatu, sortownia, polernia, dekoracje
Wybrakowane Podstawowy sktad chemiczny i wtasciwosci:
3 | 101208 | Wyroby ceramiczne Gliny plastyczne i materialy sypkie (piasek,
(po pr;erobpe kaolin), barwniki poddane obrobce termicznej.
termicznej) Sktad chemiczny odpadu to mieszanina
zwigzkow SiO,, Al. ;05 TiO,, Fe,03 Cal, KO i
MgO
Szlamy 2 Zrédto powstawania:
4 101213 zak’:adoyvyc_h . Oczyszczalnia Przerobu Mas
oczyszczalni §ciekow




Podstawowy skiad chemiczny i wiasciwosci:
Zgodnie z przeprowadzonymi analizami skiad to:
S|02 - 50-80°A), A|203 - 10-30%, F6203 -0,1-
1%, TiO; 0,1-1%, CaO - 0,1-2%, MgO - 0,1-1%,
K,O - 0,1-2%, Na,O - 5-20%, ZrO, — 0,5-3%

1301 13"

Inne oleje
hydrauliczne

13 02 08*

Inne oleje silnikowe,
przekitadniowe i
smarowe

Zrdio powstawania:
Hala produkcyjna

Podstawowy sktad chemiczny i wtasciwo$ci:
Weglowodory alifatyczne i aromatyczne,
butyloglikol, siarka, azot, woda.

Ze wzgledu na sktad chemiczny oleje smarowe

dzielg sie na:

— oleje smarowe mineralne — sg to oleje,
ktérych gtéwnym sktadnikiem (bazg) sa
produkty przerdbki ropy naftowej
otrzymane w wyniku destylacji, poddane
nastepnie odparafinowaniu,
odasfaltowaniu i rafinacji,

— oleje smarowe syntetyczne — sg to oleje,
ktérych gtéwnym skiadnikiem (baza) sa
substancje nie  bedgce  produktami
bezposredniej przerdbki ropy naftowej,
powstajgce w wyniku procesow
chemicznych  (syntezy,  polimeryzacj,
kondensacji itp.) z surowcdédw réznego
pochodzenia.

Oleje przepracowane stanowig mieszanine
wyjsciowych olejow bazowych oraz réznych
zanieczyszczen. Zawierajg w swym skiadzie:
wode, zanieczyszczenia mechaniczne, zwigzki
réznych metali, zwigzki fosforu, siarki, dodatki
uszlachetniajgce, produkty starzenia i rozktadu i
inne. Oleje przepracowane zaliczane sg do
odpadéw niebezpiecznych. Wynika to z
obecnosci w nich naftopochodnych oraz innych
substancji szkodliwych dla $rodowiska

1501 01

Opakowania z
papieru i tektury

Zrodio powstawania:
Hala produkcyjna

Podstawowy skfad chemiczny i wiaéciwoéci:
Odpady opakowaniowe, zgodnie z klasyfikacja
wykonane sg z takich materiatow jak: papier,
tektura (widkna celulozowe sklejone klejem
roslinnym). Odpady moga by¢ zanieczyszczone
Sladowymi iloSciami substanciji, ktére sie w nich
znajdowaly

1501 02

Opakowania z
tworzyw sztucznych

Zrédio powstawania:
Hala produkcyjna

Podstawowy sktad chemiczny i wiasciwosci:
Odpady opakowaniowe, zgodnie z klasyfikacjg
wykonane sg z takich materiatéow jak tworzywa

sztuczne (PE, PP). Odpady moga byé
zanieczyszczone $ladowymi ilosciami substancii,
ktore sie w nich znajdowaty.




Sktad: tworzywa sztuczne sg tworzywami na
bazie polimeréw syntetycznych, otrzymywanych
w wyniku polireakcji z produktow chemicznej
przerébki wegla, ropy naftowej i gazu ziemnego
lub polimeréw naturainych. Zwykle zawierajg
okreslone dodatki barwnikow lub pigmentow,
katalizatorow, napetniaczy

15 02 02*

Sorbenty, materiaty
filtracyjne, tkaniny do
wycierania (np.
szmaty, $cierki) i
ubrania ochronne
zawierajgce
substancje
niebezpieczne

Zrodio powstawania:
Hala produkcyjna

Podstawowy sktad chemiczny i wtasciwosci:
Czyéciwo oraz zuzyta odziez ochronna powstajg
na terenie catej hali, w wyniku
przeprowadzanych réznego rodzaju prac
eksploatacyjnych i remontowych. Czysciwem sg
tutaj Scinki bawetniane. Réwniez odziez
ochronna w gtéwnej mierze sktada sie z widkien
bawetnianych

10.

156 02 03

Sorbenty, materiaty

filtracyjne, tkaniny do

wycierania i ubrania

ochronne inne niz 15
02 02

Zrodio powstawania:
Hala produkcyjna, urzadzenia odpylajgce

Podstawowy sktad chemiczny i wtasciwosci:
Czysciwem sa tutaj Scinki bawetniane. Rowniez
odziez ochronna w gtéwnej mierze sktada sie z

widkien bawetnianych. Filtry workowe z
urzadzen odpylajgcych. Wktady filtracyjne
wykonane z tworzyw sztucznych

11.

16 02 14

Zuzyte urzgdzenia
inne niz wymienione
w 16 02 09 do 16 02
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Zrodto powstawania:
Urzgdzenia produkcyjne

Podstawowy sktad chemiczny i wtasciwoéci:
Sktad: gtdwnie metale, poza tym czesci
wykonane z tworzyw sztucznych, powioki
malarskie.

Odpady z tej grupy to wyeksploatowane,
przeznaczone do ztomowania zuzyte silniki
elektryczne i inne urzgdzenia stosowane w
produkcji. Silniki elektryczne w 98% sktadajg sie
z elementow metalowych (stal, miedz, zeliwo),
pozostate 2% to elementy o wtasciwosciach
izolacyjnych (plastik, ceramika, tektura), badz
kondensatory ,suche”, nie posiadajgce
wtasciwosci odpadéw niebezpiecznych

12.

16 11 06

Okfadziny piecowe

Zrodio powstawania:
Piec do wypatu ptytek

Podstawowy sktad chemiczny i wiasciwosci:
Cegla szamotowa, karborund (SiC), Al,O; + TiO,

— 36% min, Fe;,03 — 3% max

Emisje hatasu

Hatas z terenu objetego wnioskiem emitowany jest przez znaczng ilo$¢ réznych
zrédet punktowych. Do najwazniejszych zaliczane sa urzadzenia technologiczne
i wentylacyjne, zainstalowane na hali produkcyjnej oraz w budynku techniczno-
administracyjnym. Dodatkowo, wptyw na poziom hatasu emitowanego z terenu
zaktadu majg pojazdy poruszajace sie po placu zakfadu. Instalacja bedgca
przedmiotem wniosku pracuje w systemie catodobowym.



Wszystkie urzadzenia technologiczne pracujg rowniez w porze nocnej tj. w godz. / Y
229 _ g% \Wszelkiego rodzaju dostawy surowcow do produkcji, czy wywoz;
odpadéw realizowane sg przy pomocy samochodow ciezarowych na zmianie -
dziennej w czasie maksymalnym do 8 godzin.

Pola_elektromagnetyczne: -
Zrodta promieniowania elektromagnetycznego nie wystepuja.

Przewidywane emisie zwigzane z powazng awarig przemystowg

Z uwagi na fakt, iz na terenie CERAMIKI NOWA GALA Spoétka Akcyjna nie
znajdujg sie substancje niebezpieczne wymienione w Rozporzadzeniu Ministra
Gospodarki z dnia 2 kwietnia 2002 roku, w sprawie rodzajow i ilosci substancji
niebezpiecznych, ktdrych znajdowanie sie w zaktadzie decyduje o zaliczeniu go do
zaktadow o zwiekszonym ryzyku lub do zaktadu o duzym ryzyku (Dz. U. Nr 58, poz.
535 z pdzn. zm.), Ceramika nie zalicza si¢ do zaktaddéw o zwigkszonym ryzyku lub
do zaktadow o duzym ryzyku wystgpienia powaznej awarii przemystowej. Mozliwe
usterki i zaktocenia zachodzg z przyczyn niezaleznych od stosowanej technologii.
W przypadku zaistnienia zaktécen nastepuje catkowite lub czesciowe wstrzymanie
pracy instalacji, w zwigzku z tym nie istnieje mozliwo$¢ emisji do $rodowiska.
- Zapobieganie awariom sprowadza si¢ do czestych kontroli eksploatowanych
urzadzen oraz ewidencji zuzywanych surowcow | materiatow.

I1.5. ZAKRES | SPOSOB MONITOROWANIA PROCESOW TECHNOLOGICZNYCH, W TYM
POMIARU | EWIDENCJONOWANIA WIELKOSCI EMISJI:

Monitoring Sciekéw odprowadzanych do kanalizacji

Pomiary jako$ci odprowadzanych sciekéw przemystowych nalezy wykonywaé
z czestotliwo$cig dwa razy na rok na szczegOtowych zasadach okreslonych
w umowie zawarte] z wilascicielem miejskiej kanalizacji sanitarnej. Zakres
~ dopuszczalnych wskaznikow winien obejmowac: BZTs, ChZT, zawiesina ogolna,
" odczyn, fluorki, zelazo, otéw, miedZ, cynk, nikiel, chrom. Punkt kontrolno-pomiarowy
wyznaczono na wylocie kanalizacji zaktadowej do miejskiej kanalizacji sanitarnej
przy ul. Mechanicznej. Pomiary jakosci $ciekow deszczowych prowadzi¢ okresowo
dwa razy w roku (wiosna, jesien) w zakresie wskaznikow: substancje ropopochodne
i zawiesina.

Miejsce poboru probek ustala sie:

- dla sciekdw przemystowych na wylotach kanalizacji zaktadowej do miejskie]
kanalizacji sanitarnej w studzienkach przy wydziale przerobu mas i wydziale
mozaiki;
dla $ciekow deszczowych w ostatniej studzience rewizyjnej na terenie
zakfadu.

Monitoring emisji do powietrza:

Pomiary emisji zanieczyszczen do powietrza, nalezy wykonywaé metodykami
zapewniajgcymi uzyskanie najbardziej wiarygodnych wynikéw, wedtug stosowanych
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“norm oraz metodyk referencyjnych, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami w tym
\'" zakresie.
o]
//'7\‘./ .. . L . . L. .
ey ~/Ponizsza tabela zawiera zestawienie zakresu i czestotliwosci wykonywania

* pomiardéw na emitorach odprowadzajgcych zanieczyszczenia z instalacji IPPC:

Kod Zakres pomiarow | Czestotliwosé
Lp. Zrédto emisji emitora zanieczyszczen wykonywania
pomiarow
1 Suszarnia rozpylowa " Pyt, SO, NOy, CO, | 1raz wroku
ATM30 HCI
, | Suszamia rozpylowa £o Dgl SOz, NO,, CO, | 1razw roku
ATMSO0
S L Pyt, SOz, NO,, CO 1 raz w roku
5 uszarnia wiezowa E3
EVA792
Suszarnia dwupoziomowa Pyt, SOz NO, CO | 1raz w roku
4 E4
SITI
Suszarnia Pyt, SO, NOy, CO 1 raz w roku
5 pieciopoziomowa E4a
SACMI
Pyt, SO,, NO;, 1 raz w roku
6 | Piec rolkowy FMS250 E5 CO.HF
Pyt, SO,, NO,, 1 raz w roku
7 Piec rolkowy F1 SITI E6 CO,HF
Odpylanie hali produkcyjnej Pyt 1 raz w roku
8 iy ES
linie 1,3
9 Prasy hydrauliczne E9 Pyt 1 raz w roku
granulatu
. Pyt 1 raz w roku
10 | Prasa hydrauliczna nr 4 ESa
Pyt 1 raz w roku
11 Prasa hydrauliczna nr ESb
i i ilosé Pyt 1 raz w roku
12 Odpowietrzenie 54 silosow E10 y
granulatu
13 Odpowietrzenie wiezy E11 Pyl 1 raz w roku
technologicznej
. . - Pyt 1 raz w roku
Odpylanie hali produkcyjnej
14 . E12
linie 2,4
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Podczas pomiarow dodatkowo nalezy okresla¢ kluczowe parametry procesu, ktére
w dalszych latach umozliwig weryfikacje wskaznikow emisji na tone produkciji.
Do tych informacji nalezy zaliczy¢:

Lp. . . Kod emitora Dodatkowe informacje na kartach
Zrédto emisji ]
pomiarowych
1. Piece rolkowe E5, E6 -zuzycie gazu podczas pomiaru

-liczba pracujgcych poziomdw pieca
-obcigzenie pieca jako  procent
wydajnosci maksymalnej

2. Suszarnie: wiezowa | E3, E4, E4a -zuzycie gazu w suszarni, na
EVA792, podstawie  jej  wydajnosci lub
dwupoziomowa SITI szacunkowo wg zuzycia gazu na piecu
oraz  pieciopoziomowa - obcigzenie suszarni jako procent
SACMI wydajnosci maksymalne;

3. Suszarnie rozpylowe | E1,E2 -zuzycie gazu w suszarni, na
ATM30 i ATMS0 podstawie je] wydajnosci

- obcigzenie suszarni jako procent
wydajnosci maksymalnej

4, Uktady odpylajgaco- | E8,E9,EQAEObE | - ilos¢ i rodzaje urzgdzen, ktore
odpowietrzajgce 10, E11,E12 pracujg podczas prowadzenia
pomiaréw

Wyznaczenie wiarygodnego wskaznika emisji na tone gotowego produktu pozwoli w
dalszym okresie wykaza¢ dotrzymanie wszystkich warunkow zawartych w
stosowanych dokumentach, opisujgcych najlepsze dostepne techniki (BAT) dla
branzy ceramicznej, w zakresie emisji zanieczyszczen do powietrza

atmosferycznego.

Monitoring hatasu

Zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia 4 listopada 2008 r.

w sprawie wymagan w zakresie prowadzenia pomiarow wielko$ci emisji oraz

pomiarow iloéci pobieranej wody (Dz. U. Nr 206, poz. 1291), pomiary hatasu nalezy

wykonywaé raz na dwa lata, z uwzglednieniem specyfiki pracy zrodet hatasu,

pochodzacego od instalacji i urzadzen zlokalizowanych na terenie Zakiadu.

Proponuje sie nastepujgcg lokalizacje punktéw pomiarowych emisji hatasu do

srodowiska:

Punkt H1 - zlokalizowany po zachodniej stronie terenu objetego wnioskiem przy
budynku mieszkalnym nr 38 znajdujgcym sie przy ul. Wjazdowej,

Punkt H2 - zlokalizowany po wschodniej stronie terenu objetego wnioskiem przy
budynku mieszkalnym znajdujgcym sie przy ul. Warszawskiej,

Punkt H3 - zlokalizowany po potudniowo-wschodniej stronie terenu objetego
wnioskiem przy budynku mieszkalnym znajdujgcym sie przy
ul. K. Pufaskiego.
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o Ewidencja wytwarzanych, poddanych odzyskowi i unieszkodliwianych
,,“\"",\i\.ﬂdpadéw:

[
>/ Monitoring ilosci wytwarzanych odpadow powinien by¢ prowadzony na

~ podstawie ewidencji iloSciowej i jakosciowej odpadéw. Ewidencje ta nalezy
prowadzi¢ w oparciu 0 wymagania, ustawy o odpadach

- karte ewidencji odpadu prowadzong dla kazdego rodzaju odpadu oddzielnie,

- karte przekazania odpadu.

Monitoring w zakresie ochrony przed polami elektromagnetycznymi:
Zrodta promieniowania elektromagnetycznego nie wystepujg, wiec nie
wymagajg monitoringu.

Il. 6. SPOSOB POSTEPOWANIA W PRZYPADKU USZKODZENIA APARATURY POMIAROWE.J
SLUZACEJ DO MONITOROWANIA PROCESOW TECHNOLOGICZNYCH, JEZELI JEJ
ZASTOSOWANIE JEST WYMAGANE.

Na Zaktad nie natozono prowadzenia ciagtych pomiarow emisji, w zwigzku
z tym nie wymagane jest ustanowienie tej procedury.

I1.7. SPOSOB | CZESTOTLIWOSG PRZEKAZYWANIA INFORMACJI | DANYCH O ZAKRESIE
| SPOSOBIE MONITOROWANIA PROCESOW TECHNOLOGICZNYCH, W TYM POMIARU
| EWIDENCJONOWANIA WIELKOSCI EMISJI ORGANOWI WEASCIWEMU DO WYDANIA
POZWOLENIA.

Badania monitoringowe wraz z ich komentarzem, nalezy przedkfadac
Staroscie Koneckiemu kazdorazowo po ich wykonaniu, w terminie nie
pézniej niz 1 miesigc od daty wykonania badania. Wyniki pomiaréw przekazywac
w formie zgodnej z Rozporzgdzeniem Ministra Srodowiska z dnia
19 listopada 2008r. w sprawie rodzajéw wynikdbw pomiarow prowadzonych
w zwigzku z eksploatacjg instalacji lub urzgdzenia i innych danych oraz terminéw
i sposobdw ich prezentacji (Dz. U. Nr 215, poz. 1366).

11.8. WYMAGANE DZIALANIA, W TYM SRODKI TECHNICZNE MAJACE NA CELU ZAPOBIEGANIE
LUB OGRANICZENIE EMISJI.

Metody ochrony wéd powierzchniowych
Ochrona jako$ci wod powierzchniowych na terenie zaktadu realizowana jest
poprzez:

— ustalenie wymagan normatywnych dla $ciekéw oraz zanieczyszczen
odprowadzanych do kanalizacji zgodnie z obowigzujacymi przepisami,

— monitoring $ciekdw bytowych,

— kontrole jakosci woéd powierzchniowych przy wykorzystaniu Iokainej
i regionalnej sieci monitoringu.

Metody ochrony wod podziemnych
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Ochrona wod podziemnych na terenie zaktadu realizowana bedzie w oparciu o: }

— metody ochrony wod powierzchniowych j.w., [

— wilasciwie prowadzong gospodarke odpadaml

— stosowanie szczelnych kolektorow kanalizacji sanitarnej oraz konstrukcy
budynkow uniemozliwiajgcych przedostanie sie Sciekow powstajgcych na
terenie zaktadu do gruntu.

Metody ochrony powietrza
Ochrone powietrza w zwigzku z eksploatacjg instalacji IPPC nalezy prowadzi¢

poprzez:
— przestrzeganie zapiséw zawartych w instrukcjach eksploatacji urzadzen
technologicznych — w szczegdlnosci dotyczgcych stanu technicznego

punktowych zrédet poboru gazu oraz wentylatorow wyciggowych, na
kluczowych z punktu widzenia ochrony powietrza urzgdzeniach,

— biezace przeglady i szybkie usuwanie moggcych wystgpi¢ awarii urzadzen
odpylajgcych zainstalowanych na ciggach wentylacyjnych — jako najistotniejsze
nalezy uzna¢ prowadzenie kontroli stanu jakosci widknin z ktorych wykonane
sg worki filtracyjne oraz kotnierzy potaczeniowych miedzy odpylaczami,
a instalacjg wentylacyjng,

— utrzymywanie w petnej sprawnosci stosowanych urzadzen odpylajacych,

- odpowiednig regulacje palnikow gazowych — precyzyjnie przeprowadzona
regulacja palnikbw gazowych powoduje zmniejszenie sumarycznego zuzycia
gazu, a takze minimalizacje ilosci emitowanego tlenku wegla,

~ w przypadku przekroczen dopuszczalnych wartoéci emisyjnych podejmowanie
dziatan techniczno — organizacyjnych majacych za zadanie dotrzymanie ww.
wartoéci. Jako dziatania takie nalezy uznaé przeprowadzanie przeglgddw
technicznych urzadzen, dokonanie analizy sktadu i jakosci stosowanych
SUrowcow.

Metody ochrony przed hatasem

Najistotniejszymi zrodtami hatasu emitowanego do $rodowiska sg urzadzenia
technologiczne zainstalowane w zamknietej hali produkcyjnej. Przy realizacji
projektu budowlanego hali, $ciany zewnetrzne i dach, wykonano z materiatéw
konstrukcyjnych, o wymaganej izolacyjnosci akustyczne;.
Innym rownie istotnym zrodtem hatasu moze by¢ hatas powodowany praca
wentylatorow. Stan dynamiczny wentylatorow pogarsza sie czesto w czasie ich
eksploatacji. Moze to byC wywotane takimi przyczynami jak: odksztatcenie trwate
tarcz wirnikowych, zmiana masy wirnika. Kazda z wymienionych przyczyn moze by¢
zrodtlem niebezpiecznych drgan wentylatora, ktére mogg wywotaé trwate
skrzywienie wirnika, uszkodzenie fozysk, zniszczenie fopatek co z kolei moze
przektada¢ sie na zwigkszong emisje hatasu. W celu zapobiegania takim sytuacjom
nalezy dokonywac okresowych przegladéw wentylatorow.
Zgodnie z zatozeniami technologicznymi, wigkszo$¢ dostaw odbywac sie bedzie
w porze dziennej.

Metody ograniczania uciazliwosci gospodarki odpadami
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W celu

ograniczenie powstawania
Jdziatywania na Srodowisko nalezy prowadzi¢ dziatania zawarte w tabeli ponizej:

odpadow oraz ich negatywnego

i/

N

Kod i rodzaj odpadu

Sposoby zapobiegania powstawaniu odpadéw lub

p. ograniczenia ich ilosci
’ o dpagjzopzjrggmysiu Zastosowani_e tasm wst;ej jakosci, zwiekszenie dbatosci
gumowego (zuzyte tasmy) o stan techniczny tadmociggdw
080318 . . o . :
Odpadowy toner drukarski Wyquzystywanle .tonerow ,do konca. poprzez zuzywanie go
2 inny niz wymieniony w ko’nqowym etapie na dokumenty nie wymagajace wysokie
w 08 03 17 jakosci druku.
Brak mozliwos$ci zapobiegania powstawania lub ich
3 1012 03 minimalizacji. llos¢é odpadu jest nierozerwalnie zwigzana
Czastki i pyly z wielkos$cia produkcji i automatycznym procesem
produkcji.
10 12 08 e . . . .
Wybrakowane wyroby Br_al_< quhwpsm ’z:apobleganl.a powstawama Igb ich
4 ceramiczne (po przerébce mm_mahzaqr. llosé ogipadu nierozerwalnie zwigzana )
termicznej) z wielkoscig produkcji i automatycznym procesem produkcji
101213 Brak mozliwosci zapobiegania powstawania lub ich
5 Szlamy z zaktadowych minimalizacji. llo$¢ odpadu nierozerwalnie zwigzana
oczyszczalni $ciekow z wielkoscig produkcji i automatycznym procesem produkcji.
120101
6 | Odpady z toczenia i pitowania | Nalezyta obrébka metalu przez specjalistow w tej dziedzinie.
zelaza oraz jego stopéw
130113
v Inne oleje hydrauliczne Sukcesywna kontrola pracy urzadzen, w ktorych
13 02 08* wykorzystywany jest olej celem przediuzenia jego ,zywotnosci”. -
Inne oleje silnikowe,
przekiadniowe i smarowe
15 01 01
8 Opakowania z papieru Minimalizacja powstawania odpadu polega na wtasciwym
i tektury sposobie postepowania z opakowaniami, miedzy innymi
1501 02 odpowiednim transporcie tak, aby wyeliminowac ich
9 Opakowania z tworzyw uszkodzenie.
sztucznych
10 1501 07 Brak mozliwosci ograniczania, gdyz pojemniki ze szkiem
Opakowania ze szkia ograniczono do minimum.
15 02 02*
Sorbenty, materialy filtracyjne
\/(\/\Ai/r:%;rltfw”g?/ugfé?\\;vikrgiirl?yeé% Brak mozliwosci zminimalizowania ilosci powstajgcych zuzytych
11 wycierania (np ,szmaty filtrow powietrznych. Zwigzane jest to z utratg okreslonych
scierki) i ubranié ochronrlwe parametréw'uZytkowych filtrow stosowanyph w urzadzen_iach.
zanieczyszczone substancjami Szmaty zanieczyszczone rqpppochodnym_l moZna ogramczyc’:
niebezpiecznymi (np. PCB) poprzez stqsowame chlqnnlejs;ych m‘aterla?ow tkaninowych.
1502 03 : Przed#uZeme ZywotnoéCI m.aterlia{'éw flltracxjn_ych poprzez
Sorbenty, materialy filtracyjne stosowanie tkanin o o_dpownednlej pdpornosm na sr'odow1'sko .
tkaninyldo wycierania (np " | pracy. D.ok.%adna analiza parametrow pracy tkanin filtracyjnych
12 szmaty, Scierki) i ubrania. umozliwia ich maksymalng trwatosc.
ochronne inne niz wymienione
w 15 02 02
13 16 01 03 Zakup opon renomowanych firm, z wydtuzonym okresem

Zuzyte opony

uzytkowania bieznika

" odpad niebezpieczny
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Stosowanie w uktadach pojazddw olei wysokiej generacji,
pozwalajgcych chroni¢ elementy metalowe przed Scieraniem;
wymiana uzalezniona jest gtdwnie od wymogow producenta

16 01 07*

14 Filtry olejowe

i
§

Zmniejszenie ilosci powstawania zuzytych swietldwek bedzie
16 02 13* realizowane poprzez stosowanie lamp i zaréwek o najwyzszej
Zuzyte urzgdzenia jakosci oraz niedopuszczanie do przedtuzania okresu
15 zawierajace niebezpieczne | eksploatacyjnego lamp wytadowczych tzn. eliminowanie
elementy inne niz wymienione | przypadkéw bezuzytecznego o$wietlania pomieszczen i terenu
w 16 02 09 do 16 02 12 instalacji. Nie dopuszczanie do zbednego oswietlania
pomieszczen

16 02 14
Zuzyte urzgdzenia inne niz U
16 wymienione w 16 02 09 do Brak mozliwoséci minimalizacji odpadu
16 02 13
16 0215
Niebezpieczne elementy lub T . )
17 czesci skladowe usuniete z Minimalizacja powstawania odpadow
zuzytych urzgdzen
16 11 06 Minimalizacja powstawania odpadow wynika z prawidiowego
18 Oktadziny piecowe prowadzenia procesu technologicznego, od tego uzalezniona
jest zywotnos¢é wymurdwki w piecach rolkowych
16 80 01 Stosowanie nosnikdw informacji o wiekszej pojemnosci,
19 Magnetyczne i optyczne przechowywanie nosnikow w sposdb zabezpieczajgcy przed
nosniki informaciji uszkodzeniami mechanicznymi
17 01 07

Zmieszane odpady z betonu,
gruzu ceglanego, odpadowych
materiatéw ceramicznych i
elementow wyposazenia inne
niz wymienione w 17 01 06

Brak mozliwosci peinej minimalizacji, prowadzenie prac

20 remontowych w przypadkach niezbednych

17 04 07

. . . Brak mozliwosci minimalizaciji odpadu
Mieszanina metali ) p
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* odpad niebezpieczny

W procesie technologicznym nie stosuje sie substancji stwarzajgcych
szczegolne zagrozenie dla $rodowiska. Bezpieczna gospodarka substancjami
niebezpiecznymi realizowana jest poprzez:

— wiasciwie prowadzong zbiérke odpaddéw niebezpiecznych,

- przekazywanie odpadow niebezpiecznych do unieszkodliwiania firmom
wyspecjalizowanym, posiadajgcym niezbgdne zezwolenia w zakresie
gospodarki odpadami.

Metody ochrony przed promieniowaniem elektromagnetycznym

Zrodta promieniowania elektromagnetycznego nie wystepujg, dlatego nie jest
wymagane wprowadzenie dziatan, zapobiegajgcych emisji promieniowania
elektromagnetycznego.

Metody doboru technologii bezpiecznej dla Srodowiska

Stosowana w analizowanej instalacji technologia produkcji wyrobéw
ceramicznych metodg wypatu w piecu rolkowym opalanym gazem ziemnym, jest
obecnie jedng z najnowoczesniejszych. Produkcje ptytek ceramicznych za pomoca
wypalania w Ceramice Nowa Gala S.A. mozna uzna¢ za technologie bezpieczng
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-

‘jf"'dla Srodowiska, gdyz instalacja IPPC spetnia wymagania stawiane przez najlepsze

‘;‘-""‘dostepne techniki dla obiektow tego typu. Prawidlowa praca ciggow

i

;}echnologicznych, prawidtowy stan urzadzen i instalacji minimalizujg ryzyko
/\\ ystgpienia skazen srodowiska.

Metody zapewniania efektywnej gospodarki materiatlowo — surowcowe;j
Jednym z podstawowych wymogdéw Dyrektywy [IPPC jest racjonalne
zarzgdzanie zasobami surowcowo-materiatowymi. Dziatania organizacyjne
i techniczne, ktére prowadzg do poprawy efektywnos$ci w dziedzinie wykorzystania
zasobow sg zgodne z zaleceniami BAT.
Efektywno$¢ gospodarki materiatowo — surowcowej w Ceramice jest zapewniona
poprzez analize i ocene:
—  surowcdw i zgromadzonych materiatow,
—  procesow przygotowania i dozowania surowcow,
- kontrole i rejestracje parametrow procesu technologicznego,
—  kontrole zuzycia surowcow, materiatow, energii i materiatléw pomocniczych,
—  kontrole jakosci produktow.
Metody zabezpieczania srodowiska przed skutkami awarii przemystowej
CERAMIKA NOWA GALA S.A. nie zostata =zaliczona do zakladow
o zwigkszonym lub duzym ryzyku wystgpienia powaznej awarii przemystowej.
Ceramika jest zabezpieczona przed potencjalnymi skutkami wystapienia sytuacji
awaryjnych takich jak brak wody Ilub pradu czy awaria wentylatoréw.
Wykorzystywane w zwigzku z eksploatacjg surowce i materialy mogg stanowic
potencjalne zrédio zagrozenia pozarowego. Ze wzgledu na to Ceramika realizuje
dziatania wynikajgce z wymagan ochrony przeciwpozarowej oraz bezpieczenstwa
i higieny pracy.

I1.9 ILOSC POBIERANEJ WODY.
Zaktad wykorzystuje wode z wodociggu miejskiego do celow:
- socjalno-bytowych,
© produkcja leiwa,
mycie urzadzen, ptukanie filtrow, chtodzenie pomp,
uzupetnianie obiegu wodnego przy liniach polerskich,
ciecie elementéw dekoracyjnych ptytek.
Roczne zapotrzebowanie na wode z sieci wodociggowej wynosi — 115 650 m®

11.10 ILOSC, STAN | SKLAD SCIEKOW.

Scieki powstajgce w zaktadzie odprowadzane sg do kanalizacji miejskiej na
warunkach okreslonych w umowie, zawartej przez Firme z Zaktadem Wodociggow
i Kanalizacji m. Konskie {j.

BZTs - 350 mg/dm?,
ChZT - 600 mg/dm?®,
zawiesina - 350 mg/dm®,
pH 6,5-9,5,
fluorki - 20 mg/dm®,
zelazo - 5 mg/dm?®,
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otow - 1 mg/dm?®,

miedz - 1 mg/dm?®,
cynk - 3 mg/dm®,
nikiel - 1 mg/dm?,
chrom ogoélny - 1 mg/dm®

llos§¢& odprowadzanych sciekéw bytowych, okreslona wg projektu technicznego
wyniesie 21,5 m*/d.

llo§é odprowadzanych $ciekéw technologicznych okreslona wg prowadzonego
procesu technologicznego wyniesie 40,0 m/d.

taczna ilos¢ odprowadzanych $ciekow przemystowych z terenu zaktadu
wyniesie 61,5 m*/d.

Scieki deszczowe z terenu zakfadu odprowadzane sg do kanalizacji deszczowej
w ilogci Qusmin.=204,06 m*/d o parametrach nie przekraczajgcych wartosci:

zawiesina ogoina - 100 mgl/l,

substancje ropopochodne - 15 mgl/l.

. WIELKOSC DOPUSZCZALNEJ EMISJI W WARUNKACH NORMALNEGO
FUNKCJONOWANIA INSTALACJI, NIE WIEKSZA NIZ WYNIKAJACA
Z PRAWIDL.OWEJ EKSPLOATACJI INSTALACJL.

111.1. OKRESLAM WARUNKI PROWADZENIA GOSPODARKI ODPADAMI:
Rodzaje oraz ilosci odpadéw dopuszczonych do wytworzenia w okresie roku:

Kod . Masa
Lp. odpadu Rodzaj odpadu [Mg/rok]
1. 07 02 80 Odpady z przemystu gumowego (zuzyte taSmy) 2
2.1101203 Czastki i pyty 3200
Wybrakowane wyroby ceramiczne (po przerébce
3.1 101208 termicznej) 9 000
4.1 101213 Szlamy z zaktadowych oczyszczalni $ciekdw 5 200
5.1130113" Inne oleje hydrauliczne 3
6. 13 02 08" Inne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe 5
7.1 1560101 Opakowania z papieru i tektury 35
8.1 150102 Opakowania z tworzyw sztucznych 10
Sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny do wycierania
9.1150202*| (np.szmaty, Scierki) i ubrania ochronne zawierajgce 0,5
substancje niebezpieczne
Sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny do wycierania i
10.| 150203 ubrania ochronne inne niz 15 02 02 !
111 16 02 14 Zuzyte urzadzenia irlneilgi(z);vilgwienione w 16 02 09 do 0.5
12.] 16 11 06 Okfadziny piecowe 2

Sposoby gospodarowania wytworzonymi odpadami:

Magazynowanie odpaddw, w mys| ustawy o odpadach to czasowe przechowywanie
odpaddéw obejmujgce wstepne magazynowanie odpadow przez ich wytworce.
Odpady magazynowane sg w warunkach uniemozliwiajgcych negatywne
oddziatywanie na Srodowisko i zdrowie ludzi.

Wszystkie migjsca magazynowania odpadow znajdujg sie na terenie Ceramika
Nowa Gala S.A.
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~Magazynowanie odpaddw wynika z procesu technologicznego i organizacyjnego
-\\"/_((xpie przekracza terminéw uzasadnionych zastosowaniem tych proceséw.

24 P | 1.
=
/\_ / Kod Rodzaj Miejsce i sposob Dalszy sposob
3 /. magazynowania ostepowania z
v:///J-p odpadu odpadu godsg)adu P oggadem

Magazynek techniczny Przekazywanie
o i, Zwini podmiotom, ktére
przy hali, zwiniete w

1. 107 02 80 przemystu bele utozone obok posiadajg zezwolenia na

gumowego siebie na podiozu zbieranie lub

(zuzyte tasmy) wybetonowanym przetw(zgfg?.z;)dzysk
Z urzadzen
odpylajgcych zbierany Przekazywanie
do workéw typu ,big- podmiotom, ktére
21101203 Czastkii pyly bag” podpietych do posiadajg zezwolenia na
' lejéw zsypowych i zbieranie lub
przewozony do boksu przetwarzanie: odzysk
magazynowego na (R5, R12)
Przerobowni
Przekazywanie
podmiotom, ktére
posiadajg zezwolenia na
Wyl\a/\:arl.(oot\)/vane Wydzielony plac na zbieranie lub
3 11012 08 ceram%cznselz (po zewnatrz hali, usypane | przetwarzanie: odzysk
' . w pryzmie lub na (R5, R12) lub osobom
przerébce

przyczepie ciggnikowej | fizycznym i jednostkom
organizacyjnym nie
bedacym
przedsiebiorcami

termicznej)

Przekazywanie

. Szlamy z Betonowe boksy podmiotom, ktére
4 11012 13 zaktadowych znajdujace sie posiadajg zezwolenia na
’ oczyszczalni bezposrednio pod zbieranie lub
Sciekow prasami przetwarzanie: odzysk
(R5, R12)
* Inne oleje Szczelne pojemniki :
5. 130113 hydrauliczne tworzywowe o Przekazywan[e
. 7 podmiotom, ktore
Inne oleje pojemnosci 1000 |, na posiadajg zezwolenia na
* silnikowe, podiozu utwsrdzonym, zbieranie lub
6. 1130208 przektadniowe i W zamykanym przetwarzanie: odzysk
smarowe magazynie odpadow (R9, R12)
niebezpiecznych ’
7 11501 01 Opgkovyania z Prze.kazywani’e
papieru i tektury podmiotom, ktore
Worki typu ,big-bag” | posiadajg zezwolenia na
Opakowania z ustawione odbok siebie tzbieran[e |ul:(; )
na utwardzonym przetwarzanie: odzys
81150102 tworzyw podiozu (R1, R3, R12) lub osobom

sztucznych fizycznym i jednostkom

organizacyjnym nie
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bedacym
przedsiebiorcami

Sorbenty,
materiaty
filtracyjne,
tkaniny do
wycierania (np.

Opisane beczki

metalowe 200 | utozone

bezposrednio na

Przekazywanie
podmiotom, ktére
posiadaja zezwolenia na

9. |15 02 02* szmaty, Scierki) i! podtozu betonowym zbieranie lub
ubrania w zamykanym przetwarzanie: odzysk
ochronne magazynie odpaddw | (R12), unieszkodliwianie
zawierajgce niebezpiecznych (DS, D10)
substancje
niebezpieczne
Sorbenty,
materiaty Opisane beczki Przekazywanie
filtracyjne, metalowe 200 | utozone podmiotom, ktére
10.115 02 03 tkaniny do bezposrednio na posiadajg zezwolenia na
: wycierania i podtozu betonowym zbieranie lub
ubrania w zamykanym przetwarzanie: odzysk
ochronne inne | magazynie odpadow (R1, R12)
niz 15 02 02
Zuzyte . . Prze.kazywanie
L Metalowy pojemnik podmiotom, ktére
urzgdzenia inne tawi daia zezwolenia
11.| 16 02 14 | niz wymienione us aW'O”ykW posia bJ.a : na
w 16 02 09 do magazynku z leranl.e.lub
16 02 13 technicznym przetwarzanie: odzysk
(R4, R12)
tadowane Przekazywanie
bezposrednio na podmiotom, ktore
12,116 11 06 Oktadziny przyczepe posiadajg zezwolenia na
: piecowe samochodowg i zbieranie lub

wywozone do odbiorcy
bez magazynowania

przetwarzanie: odzysk
(R5, R12)

. 2. OKRESLAM WARUNKI EMISJI HALASU DO SRODOWISKA:

Dla terenow zabudowy mieszkaniowe] wielorodzinnej i zamieszkania zbiorowego
oraz terendéw zabudowy mieszkaniowej jednorodzinnej z ustugami rzemies$iniczymi
(poz. 3 a, d tabeli 1 wg zatgcznika do Rozporzgdzenia Ministra Srodowiska z dnia
14 czerwca 2007 r. w sprawie dopuszczalnych poziomdw hatasu w Srodowisku (Dz.

U. Nr 120, poz. 826) poziom hatasu w srodowisku nie moze przekraczac:

— LA,D - 55,0 dB dla pory dziennej (przedziat czasu odniesienia réwny
8 najbardziej niekorzystnym kolejno po sobie nastepujgcym godzinom dnia

w godz. 6% — 22%),

— LAN- 45,0 dB dla pory nocnej (przedziat czasu odniesienia rowny 1 najmnie;

korzystnej godzinie nocy w godz. 222 — 6%9),

Gtownymi  zrédtami

hatasu sg urzadzenia technologiczne

zainstalowane na hali produkcyjnej oraz w budynku techniczno-administracyjnym.
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W przypadku przekroczen dopuszczalnych wartosci hatasu nalezy podjg¢ dziatania
\ﬂzmlerzajace do ograniczenia emisji hatasu (np. poprzez budowe ekrandw
ygtuszajgcych hatas, ograniczenie czasu pracy urzgdzen emitujgcych hatas).

‘Charakterystyka zrodet hatasu:

Czas prac
Lp. Miejsce emisji hatasu Urzadzenie urzadzenie}x’
Wyrzutnia spalin z pieca do wypatu ptytek | 8520 h/rok
Hala gléwna; piec do wypatu Wyrzutma powietrza ze strefy chiodzenia | 8520 h/rok
T piytek: FMS 250 pieca
Czerpnia powietrza do strefy chtodzenia 8520 h/rok
pieca do wypaltu piytek
Wyrzutnia spalin z pieca do wypatu ptytek | 8520 h/rok
Hala giowna; piec do wypatu V\_/yrzutma powietrza ze strefy chtodzenia | 8520 h/rok
2| piytek: F-1 SITI pieca
Czerpnia powietrza do strefy chiodzenia 8520 h/rok
pieca do wypalu plytek
3 Hala gtowna; suszarnia Whrzutnia spalin z suszarni 8520 h/rok
wiezowa EVA, y P
Hala gtdéwna; suszarnia . . . 8520 h/rok
4 . Wyrzutnia spalin z suszarni
kanatowa, 2-poziomowa
Hala gtéwna; suszarnia . . . 8520 h/rok
5 . Wyrzutnia spalin z suszarni
kanatowa, 5-poziomowa
6 |Hala glowna Prasy hydrauliczne — 4 szt. 8520 h/rok
7 |Hala gtéwna Przenosniki tasmowe 8520 h/rok
8 |Hala gtowna Przenosniki kubetkowe 8520 h/rok
9 | Hala gtowna; prasa Wentylatory wyciggowe uktadu odpylania 8520 hirok
10 |Hala gtéwna Miyny okresowe-2szt. 8520 h/rok
. . . Urzgdzenia oczyszczalni ciekow 8520 h/rok
11 | Hala gtéwna; polernia .
technologicznych
12 |Hala gtéwna; dekoratornia Urzadzenia dekoratorskie 8520 hirok
13 | Hala gtéwna Ukfadarki 8520 hirok
14 Wydzial Przerobu Mas;, Wyrzutnia spalin z suszarni 2048 ok
suszarnia rozpytowa ATM 90
15 Wydzial Przerobu Mas; Wyrzutnia spalin z suszarni 048 hirok
suszarnia rozpytowa ATM 30 y P
16 | Hala gtowna 2 stanowiska do sortowania 8520 hirok
17 |Hala gtéwna Paletyzer 8520 hirok
18 | Wydziat Przerobu Mas Wagozasilacz skrzyniowy 8520 h/rok
19 | Wydzial Przerobu Mas Przenos$niki tadmowe 8520 h/rok
20 | Wydziat Przerobu Mas Miyny rurowe — 8szt. 8520 h/rok
21 Wydziat Przerobu Mas Oczyszczalnia $ciekow technologicznych 8520k
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111.3. OKRESLAM WARUNKI EMISJI ZANIECZYSZCZEN DO POWIETRZA:

111.3.1.Ustalam rodzaje i ilo$ci substancji zanieczyszczajgcych, dopuszczonych do»_;-

wprowadzenia do powietrza z instalacji jak w tabeli ponizej:

Emié]‘

Emitor
Lp. Instalacja Kod h, D, | Nazwa substancji a, .
‘ oznaczenia| m m kg/h
pyt ogétem 0,60
. ! dwutlenek siarki 0,10
q |Suszamia  rozpylowa gy 20 | 0,7 |tlenki azotu 0.80
ATM30 tlenek wegla 2,00
chlorowodér 0,1
pyt ogétem 0,80
. dwutlenek siarki 0,10
o |Suszamia  rozpylowal g, 20 | 1,1 |tlenki azotu 1,00
ATMS0 tlenek wegla 5,50
chlorowodér 0,2
pyt ogotem 0,50
Suszarnia wiezowa dwutlenek siarki 0,10
3 |EVA793 E3 20 1 04 1 yenki azotu 0.20
tlenek wegla 0,40
pyt ogdtem 0,50
Suszarnia dwutlenek siarki 0,10
4 dwupoziomowa SITI B4 20 10,54 tlenki azotu 0,10
tlenek wegla 3,00
. pyt ogétem 0,50
Suszamnia dwutlenek siarki 0,10
5 | pieciopoziomowa Ed4a 15 | 0,50 tlenki azotu 0.20
CMI ,
SA tlenek wegla 0,60
pyt ogotem 0,83
dwutlenek siarki 0,17
- 6 |Piec rolkowy FMS250 E5 20 | 0,8 |tlenkiazotu 1,21
: tlenek wegla 0,44
fluorowodér 0,015
pyt ogotem 0,83
dwutlenek siarki 0,17
7 | Piec rolkowy F1 SITI E6 14 1,1 |tlenki azotu 1,21
tlenek wegla 0,55
fluorowodor 0,015
Odpylanie hali ]
8 pm%kcyjnej fnie 1.3 E8 12 10,72 | pyt ogétem 0,20
Prasy hydrauliczne .
9 granulatu ES 12 | 0,90 |pyt ogdtem 0,20
10 |Prasa hydrauliczna nr 4 E9a 12 | 0,90 | Pyt ogbtem 0,20
11 |Prasa hydrauliczna nr 5 E9b 12 | 0,90 | Pyt ogdtem 0,20
Odpowietrzenie 54 .
12 S”ozéw ranulat E10 12 | 0,72 | pyt ogotem 0,40
Odpowietrzenie wiezy ,
13 | o b ogiczne E11 12 | 0,72 | pyt ogdtem 0,40
14 | Odpylanie hali E12 12 | 0,72 | pyt ogbtem 0,30
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.\ | produkeyjnej linie 2,4 | \ \
' pyt ogotem 26,20
dwutlenek siarki 3,39
. . .. tlenki azotu 18,41
Lacznie w roku z instalacji IPPC, Mg/rok: tlenek wegla 46.20
chlorowodor 0,99
fluorowodor 0,128

I11.3.2 Usytuowanie stanowisk do pomiaru wielko$ci emisji zanieczyszczen do
powietrza.

Punkty pomiarowe umozliwiajgce pomiary emisji zanieczyszczen pytowo-

gazowych usytuowane sg na emitorach, odprowadzajgcych zanieczyszczenia
z instalaciji. a0y !

[ll. 4. OKRESLAM WARUNKI EMISJI PROMIENIOWANIA ELEKTROMAGNETYCZNEGO:

Zrédfa promieniowania elektromagnetycznego nie wystepuja. ;

IV. SPOSOBY OSIAGNIECIA WYSOKIEGO POZIOMU OCHRONY SRODOWISKA JAKo:_T'é
CALOSCI. '

Techniczne i organizacyjne metody ochrony srodowiska jako catosci
Ochrona $rodowiska naturalnego jako catosci realizowana bedzie w Ceramice

Nowa Gala S.A. i obejmuje: .

— prowadzenie okresowych kontroli stanu technicznego urzgdzen wchodzacych .-
w skiad instalacji oraz ich sprawnosci, 4

— utrzymanie urzgdzen we wiasciwym stanie technicznym i prawidtowej ich 5
eksploatacji w oparciu o stosowne decyzje,

— kontrole, monitorowanie i sterowanie parametrami procesu technologicznego
w sposob ciagty,

— analize i ocene przez zarzad spotki efektywnosci dziatalnosci w zakresie
ochrony $érodowiska w oparciu o wyniki monitorowania proceséw
technologicznych,

— wdrazanie ,nowinek” postepu technicznego w dziedzinie produkcji piytek
ceramicznych, -

— state podnoszenie kwalifikacji kadry w zakresie obstugi instalacji oraz .
postepowania z wytwarzanymi odpadami. '

V. SPOSOBY __ OGRANICZENIA  ODDZIALYWAN TRANSGRANICZNYCH NA
SRODOWISKO:

Teren Zaktadu Nowa Gala S.A. potozony jest w centralnej czesci kraju. Przy
takiej odlegtosci od granic Polski, brak jest transgranicznego oddziatywania tej
instalacji na $rodowisko.

VI. SPOSOBY ZAPOBIEGANIA WYSTEPOWANIA | OGRANICZENIA SKUTKOW

AWARII ORAZ SPOSOB INFORMOWANIA O WYSTAPIENIU AWARII:
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Metody zabezpieczania sSrodowiska przed skutkami awarii przemystowej

Ceramika Nowa Gala S.A. nie zostata zaliczona do zaktadéw o zwiekszonym lub/. ~ %
duzym ryzyku wystapienia powaznej awarii przemystowej. Ceramika jest- - -
zabezpieczona przed potencjalnymi skutkami wystapienia sytuacji awaryjnych‘:‘a::"._'
takich jak brak wody, pradu czy awaria wentylatoréw. Firma realizuje dziatania, \'_-

wynikajgce z wymagan ochrony przeciwpozarowej oraz bezpieczenstwa i higieny
pracy. Zgodnie z wymaganiami ustawy Prawo ochrony srodowiska, w zakresie
instalacji objetych pozwoleniem zintegrowanym, w razie wystapienia awarii
Ceramika podejmie nastepujace dziatania:
— natychmiast zawiadomi o tym fakcie wtadciwy organ Panstwowej Strazy Pozarnej
oraz Wojewoddzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska,
— niezwtocznie przekaze ww. organom, informacje:
¢ 0 okolicznos$ciach awarii,
e 0 niebezpiecznych substancjach zwigzanych z awarig,
¢ informacje umozliwiajace dokonanie oceny skutkéow awarii dla ludzi i dla
$rodowiska,
e 0 podjetych dziataniach ratunkowych, a takze dziataniach majgcych na celu
ograniczenie skutkow awarii i zapobiezenie jej powtorzeniu sie,
— na biezgco bedzie aktualizowa¢ podawane informacje, odpowiednio do zmiany
sytuacji.

VIl. SPOSOBY POSTEPOWANIA W _PRZYPADKU ZAKONCZENIA EKSPLOATACJI
INSTALACJI.
Odstepuje od okreslenia sposobu postepowania w przypadku zakonczenia
eksploatacji instalacji, gdyz Wnioskodawca nie przewiduje w ciggu najblizszych 10
lat zakonczenia dziatania instalacji, lecz jej dalszg rozbudowe.

VIIL. SPOSOBY ZAPEWNIENIA EFEKTYWNEGO WYKORZYSTANIA ENERGII.
Efektywna gospodarka energetyczna zapewniona jest przez analize procesoéw

technologicznych i wifasciwy dobdr ilosci energii elektrycznej oraz cieplnej

niezbednej do zachowania optymalnych warunkéw procesu wypatu ptytek

ceramicznych. Ukfady wentylacji mechanicznej zaopatrzone sg (czesciowo)

w automatyczne sterowniki nadzorujgce ich pracg. Oswietlenie na hali dobierane

jest zgodnie z obowigzujgcymi wymogami w zakresie natezenia Swiatta na poziomie

posadzki. W celu minimalizacji ilosci strat na przesytach sieci centralnego

ogrzewania, na hali zainstalowano lokalne promienniki grzewcze.

Efektywno$¢ gospodarki energetycznej jest zapewniana takze poprzez

monitorowanie:

— zuzycia gazu na godzine (w piecu i w suszarni)

— temperatury na réznych odcinkach pieca

— temperatury procesu, wydajnosci, wilgotnosci granulatu w suszarni.

Poniewaz minimalizacja zuzycia energii i gazu zmniejsza rowniez koszty produkcji,

dziatania te sg posrednio zbiezne ze zmniejszeniem oddziatywania na srodowisko.
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VIII.LA. Wymagania zapewniajgce ochrone gleby, ziemi i wod gruntowych, w
tym sSrodki majace na celu zapobieganie emisjom do gleby, ziemi i wod
“Hruntowvch oraz sposob ich systematyczneqo nadzorowania.

J

3)(}IIII.A.1. Kazdy rodzaj odpadow bedzie magazynowany w sposéb selektywny
w odpowiednio przystosowanych do tego pojemnikach/beczkach/kontenerach/big-
bagach z materiatu odpornego na dziatanie sktadniké4w umieszczonego w nich
odpadu lub luzem w pryzmach, w wyznaczonych, oznakowanych miejscach
w sposob uniemozliwiajacy ich negatywne oddziatywanie na $rodowisko
i zabezpieczajacy przed oddzialywaniem, czynnikow atmosferycznych oraz
uniemozliwiajgcy do nich dostep osob nieupowaznionych. Miejsca magazynowania
odpadéw beda posiadaly utwardzong, szczelng powierzchnie , urzgdzenia
i materiaty gasnicze oraz zapas sorbentéw do likwidacji ewentualnych wyciekéw.

VIILA.2. Wszystkie procesy produkcyjne nalezy prowadzi¢ na powierzchni
szczelnej.

VIILLA.3. Instalacja wyposazona bedzie w Srodki ga$nicze, neutralizujgce oraz
sorbenty pozwalajgce przeciwdziata¢ ewentualnym wyciekom.

VIII.LA.4. Prowadzony  bedzie  systematyczny  nadzér  technologiczny
i specjalistyczny nad praca instalacji oraz stanem technicznym urzadzen majgcy na
celu wykrycie ewentualnych zagrozen.

VIl.B. Zakres sposob i termin przekazywania organowi wiasciwemu do
wydania pozwolenia i wojewodzkiemu inspektorowi ochrony srodowiska
informacji_pozwalajacej na przeprowadzenie oceny zgodnos$ci z warunkami
okreslonymi w pozwoleniu:

VIII.B.1. Zestawienie roczne zuzycia surowcow, materiatéw i paliw w instalacji
w ciggu roku nalezy przedstawi¢ Staroscie Koneckiemu oraz Wojewodzkiemu
Inspektorowi Ochrony Srodowiska w Kielcach do dnia 31 marca danego roku za rok
poprzedni.

VIIl.B.2. Zestawienie roczne ilosci wytworzonych odpadow w instalacji nalezy
przedtozy¢ do Staroscie Koneckiemu oraz Wojewodzkiemu Inspektorowi Ochrony
Srodowiska w Kielcach do dnia 31 marca danego roku za rok poprzedni.

IX.Zgodnie z art. 216 ust 2 ustawy Prawo ochrony s$rodowiska
w przypadku wystapienia zmian w najlepszych dostepnych
technikach Starosta dokona analizy przedmiotoweqo pozwolenia
zintegrowaneqo.

X. Pozwolenie jest wydane na czas hieoznaczony”
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decyzja Starosty Koneckiego znak: RO.7644-5/3/06/07 z dnia 19.01. 2007r

zmienionego decyzjami :, RO.7644 - 5/3/06/07/09 z 23.06.2009 r., znak: RO.’ \"\,

7644 - 5/3/06/07/09/10 z 25.01.2010 r.,, znak:R0.6233.2.2014.AD
z 14.05.2014 r., znak:R0.6222.4.2014.AD z 04.12.2014 r.,
znak:R0.6222.8.2015.AD z dnia 04.01.2016r, znak: RO0.6222.11.2017.AD
z 28.12.2017 r. znak: R0O.6222.10.2019.L.Z z dnia 14 .12.2019r.

UZASADNIENIE

Zaktad Ceramika Nowa Gala S.A., ul. Ceramiczna 1, 26-200 Konskie,
prowadzacy instalacje, objeta obowigzkiem uzyskania pozwolenia zintegrowanego,
zlokalizowang przy ul. Ceramicznej w Konskich wystapit w dniu 15 wrzesnia 2006
roku do Starosty Koneckiego z wnioskiem o wydanie ww. pozwolenia. Do wniosku
dotgczono dokumentacje pt.: ,,Wniosek o wydanie pozwolenia zintegrowanego dla
instalacji do produkcji wyrobdw ceramicznych za pomocg wypalania o zdolno&ci
produkcyjnej ponad 75 ton/dobe eksploatowanej przez CERAMIKA NOWA GALA

S.A., ul. Ceramiczna 1, 26-200 Konskie”.

Zgodnie z art. 181 ust. 1pkt.1, art. 183, art. 378 ust. 1 ustawy Prawo ochrony
srodowiska wtasciwym do wydania pozwolenia zintegrowanego dla przedmiotowej
instalacji IPPC jest starosta.

Decyzjg znak: RO.7644-5/3/06/07 z dnia 19.01.2007r. Starosta Konecki
udzielit pozwolenia zintegrowanego dla przedmiotowej instalacji. Na przestrzeni lat
pozwolenie byto wielokrotnie zmieniane. Obecna forma pozwolenia wraz ze
zmianami stata sie nieczytelna co moze utrudnia¢ prawidtowe korzystanie ze
$rodowiska oraz kontrole przestrzegania warunkdéw pozwolenia.

Zgodnie z art. 217 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 roku Prawo ochrony
Srodowiska (t.j. Dz. U. z 2019 r., poz.1396 ze zm.) organ wiasciwy do wydania
pozwolenia zintegrowanego moze, na wniosek prowadzgcego instalacje lub z
urzedu za jego zgoda, wydac¢ nowe pozwolenie zintegrowane w celu ujednolicenia
tekstu obowigzujgcego pozwolenia, z uwzglednieniem wszystkich zmian
wprowadzonych do tego pozwolenia od dnia jego wydania. W pozwoleniu, tym
organ wiasciwy do wydania pozwolenia ujednolica tekst pozwolenia i stwierdza
wygasniecie dotychczasowego pozwolenia.

W dniu 06.12.2019r. do tutejszego organu ptynat wptynat wniosek Ceramiki
Nowa Gala S.A. u ujednolicenie tresci pozwolenia zintegrowanego udzielonego
dla instalacji do produkcji wyrobéw ceramicznych za pomocg wypalania,
o zdolnosci produkcyjnej ponad 75 ton na dobe, =zlokalizowanej przy
ul. Ceramicznej 1 w Konskich.

Przychylajgc sie do wniosku orzeczono jak w sentencji.

Pouczenie
Od ustalen niniejszej decyzji przystuguje stronie prawo wniesienia odwotania
w terminie 14 dni od daty jej otrzymania do Samorzgdowego Kolegium
Odwotawczego w Kielcach za posrednictwem Starosty Koneckiego.

26

\_y



"”s; W trakcie biegu terminu do wniesienia odwotania strona moze zrzec sie prawa
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Otrzymuia:
1. Ceramika Nowa Gala S.A.

ul. Ceramiczna 1,
26-200 Konskie
2.alax4

2 1O
¥/

—-’gﬂo jego wniesienia. Decyzja staje si¢ ostateczna i prawomocna z dniem dorgczenia
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Zgodnie z ustawg z dnia 16 listopada 2006 r. o optacie skarbowej (j.t. z 2019r.
poz. 1000) Wnioskodawca uiscit optate skarbowg w wysokosci 10 zt.
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Wobec nic ziozenia w przewidzianym
lrybie i terminie odwotania

- decyzja --pestanowienie stata(o) sig
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Kofiskie, dnia ... 03.01, 1020






