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DECYZJA

Na podstawie art. 104, 155 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 roku Kodeks postepowania
administracyjnego (jednolity tekst Dz. U. z 2000 r. Nr 98, poz. 1071  ze zm.) oraz art. 183
ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 roku Prawo ochrony Srodowiska (tekst jednolity: Dz. U.
z 2008r. Nr 25, poz. 150 z pozniejszymi zmianami), po rozpatrzeniu wniosku firmy
,CERAMIKA COLOR" Sp. z o0.0., Kopaniny, 26-200 Konskie w sprawie zmiany pozwolenia
zintegrowanego

orzekam

Zmieniam dla ,,CERAMIKA COLOR” Sp. z o. o pozwolenie zintegrowane udzielone
decyzja Starosty Koneckiego znak: RO.7644-5/4/07/08 z dnia 26.03.2008r. dla instalacji
do produkcji wyrobéw ceramicznych za pomoca wypalania, o zdolnosci produkcyjnej
ponad 75 ton na dobe lub pojemnosci pieca przekraczajacej 4m® i gestosci ponad 300
kg wyrobu na m® zlokalizowanej w Kopaninach 11B, 26-200 Konskie poprzez:

. Zmiane pkt I.1 i nadanie mu brzmienia:

Il1.Rodzaj instalacji i warunki eksploatacyjne (parametry techniczne

i technologiczne)

Instalacja do produkcji wyrobdw ceramicznych za pomoca wypalania posiada
maksymalng wydajnos¢ 216 [Mg/dobe].

Na terenie Zaktadu oprécz instalacji do produkcji wyrobdéw ceramicznych za pomocg
wypalania, o zdolnosci produkcyjnej ponad 75 ton na dobe lub pojemnosci pieca
przekraczajgcej 4m® i gestoéci ponad 300 kg wyrobu na m® pieca, zlokalizowane s3
instalacje/urzadzenia, powigzane z nig technologicznie, wymienione ponizej:

= kanalizacja $ciekow przemystowych, deszczowych, socjalnych,
* dwie studnie gtebinowe,
* kottownia c.o.

* budynki magazynowe, socjalne, biurowe.

Charakterystyka techniczna i stosowane technologie

Proces produkcyjny sktada sie z nastepujgcych proceséw technologicznych:
dostawa i magazynowanie surowcéw produkcyjnych i pétproduktow,
szkliwienie ptytek,

wypat,

sortowanie wyrobdéw,

magazynowanie wyrobdéw.

O 4 Ry

Dostawa i magazynowanie surowcow

Zakupiony biskwit od dostawcéw zewnetrznych dostarczany jest transportem dostawcy
z wykorzystaniem samochodéw ciezarowych i magazynowany w halach magazynowych do
momentu wykorzystania go w dalszym etapie produkgiji.
Na potrzeby instalacji IPPC bedg zuzywane surowce do dekoracji ptytek. Surowce tej grupy
stuzg przygotowaniu kompozycji dekoracyjnych ptytek, jak tez zabezpieczeniu ich
wierzchniej warstwy. Surowce te dostarczane sg do zaktadu transportem dostawcy, zawsze



w opakowaniach jednostkowych. Miejsce ich magazynowania znajduje sie wewnatrz
budynkdéw, na utwardzonej powierzchni.

Szkliwienie

Celem szkliwienia jest nadanie ptytce powierzchni twardej nieporowatej, gtadkiej oraz.
utatwienie zdobienia. Do szkliwienia wykorzystuje sie mieszanki barwnikéw, utrwalaczyi'.\
zaprawiaczy oraz innych substancji. Mieszanka zwana ,szkliwem” przygotowywana jest na\ .
jednej z dwoch miynowni poprzez przemiat nawazonych ilosci odpowiednich skfadnikéw. Po
przemiale, medium przepompowywane jest do jednego ze zbiornikdbw magazynowych, ktére
to przewozone sg za pomoca woézka widtowego w poblize linii szkliwierskich. Ze zbiornikéw
aplikacje pobierane sg do dekorowania ptytek.
Biskwit, przy wykorzystaniu wézkédw widtowych transportowany jest do wnetrz hal
produkcyjnych. Po wytozeniu go na taSme produkcyjng jest on oczyszczany przy pomocy
wirujgcych szczotek talerzowych. Po oczyszczeniu plytki sa szkliwione zgodnie z kartg
technologiczng danego wzoru. Dekorowanie odbywa sie poprzez nanoszenie szkliw, past
drukarskich, pobiatek i innych dekoracji na wierzchnig powierzchnie ptytek. W zaleznosci od
wzoru na linii szkliwierskiej uruchamiane sg odpowiednie retokolory z odpowiednim wzorem
w celu naniesienia nadruku.

Wypal ptytek

Do wypatu plytek stuzg trzy piece rolkowe o pracy ciggtej do termicznej obrébki materiatu.
Piece stosowane przez CERAMIKE COLOR Sp. z 0. 0. sg z bezposrednim ogrzewaniem
i studzeniem wsadu. W piecach tych do palnikéw podawany jest tylko gaz, a powietrze do
spalania zasysane jest ciggiem kominowym, umiejscowionym na korncu tunelu. Przechodzac
przez wypalony wsad powietrze nagrzewa sie i w takim stanie stuzy do spalania gazu. Aby
ograniczy¢ ten niekorzystny efekt stosuje sie wentylatory mieszajace (obiegowe),
rozmieszczone w obudowie pieca, jak tez regulacje ilosci powietrza. Proces wypatu wsadu
trwa okoto 40 — 55 minut.

Sortowanie

Po wyjsciu z pieca ptytki, z wykorzystaniem automatycznej uktadarki transportowane sg
na linie sortowniczg. Weryfikacja jako$ci wykonanego produktu odbywa sie w dwojaki
sposob: :

= weryfikacja automatyczna

= weryfikacja wizualna.
Weryfikacja automatyczna eliminuje ptytki, ktére nie dotrzymujg zadanych wymiaréw
geometrycznych i planimetrycznych.
Weryfikacja wizualna polega na ocenie przez pracownika jakosci powierzchni uzytkowej
ptytki. Z linii sortowniczej ptytki transportowane sg przenosnikiem rolkowym do maszyny
pakujacej, ktéra uktada je na drewnianych paletach. Przed transportem plytek do magazynu
wyrobow gotowych sg one kontrolowane przez pracownikéw dziatu jakosci.

Magazynowanie

Ostatni etap produkcyjny to foliowanie palet z utozonymi ptytkami. Foliowanie odbywa sie
w sposo6b reczny, z wykorzystaniem palnika gazu propan-butan. Ofoliowane, gotowe wyroby
transportowane sg wézkiem widtowym na utwardzony plac magazynowy, bgdz do wnetrza
magazynow.

Il. Zmiane pkt Il.2 i nadanie mu brzmienia:
I.2 Rodzaj i ilo§¢ wykorzystywanej energii, materiatow, surowcéw i paliw:

Wyszczegdlnienie Jednostka llosé

Surowce podstawowe — biskwit [Mg/rok] 67 656
Surowce podstawowe — biskwit [m?/rok] 6 150 600

Surowce dodatkowe (szkliwa, pobiatki) [Mg/rok] 5500




Surowce dodatkowe (barwniki, bazy) [Mg/rok] 950
Energia elektryczna [MWh/rok] 2600
Zuzycie wody [m%/rok] 16 425
Zuzycie gazu [Nm*/rok] 3153 600

ll. Zmiane pkt I1.4.1 i nadanie mu brzmienia:
1.4.1 Emisja do powietrza
W zwigzku z eksploatacjg instalacji IPPC gtéwnymi zZrédtami emisji zanieczyszczen do

powietrza s3:
L Uriq orie Ozna.czenie_, Wysokosé¢, _ Srednica,
emitora h [m] d [m]
1. | Piec rolkowy SACMI nr 1 E1 11,0 0,8
2. | Piec rolkowy ITALFORNI E2 9,5 0,45
3 Piec rolkowy SACMI nr 2 E3 9,5 0,55

Zrédtami pomocniczymi nie wchodzgacymi w zakres instalacji IPPC i nie objetymi
obowigzkami formalnymi w zakresie zgtoszenia ani uzyskania stosownego pozwolenia sg
trzy kotty gazowe o mocach po 25 kW.

IV. Zmiane pkt 11.4.3 i nadanie mu brzmienia:
1.4.3 Odpady

Na terenie CERAMIKI COLOR Sp. z o.0. w zwigzku z eksploatacjgq analizowanej
instalacji IPPC, wytwarzane sg zaréwno odpady niebezpieczne, jaki i inne niz niebezpieczne:

Lp. Kod Rodzaj odpadu Zrédfo powstawania
Odpady z przemystu gumowego Gtéwna hala produkcyjna - ciggi
1 07 02 80 :
(zuzyte tasmy) transportowe
2, 08 03 18 Odpadowy toner drukarski Administracja
Odpady z przygotowania mas - G .
3. 101201 wsadowych do obrébki termicznej Linie szkliwierskie
4 1012 08 Wybrakowane wyroby gerarmczne (po Sortownia, piece
przerobce termicznej)
5 101213 ey 2 zakia’xdpwych eczyszezalnl Oczyszczalnia Zaktadu nr 1
Sciekéw
6. 101299 Inne niewymienione odpady Linie szkliwierskie
7. 1301 13* Inne oleje hydrauliczne Kompresorownia
" Inne oleje silnikowe, przektadniowe i Teren catego zakfadu, obstuga
8 13 02 08 .
smarowe maszyn i pojazdéw
9. 1501 01 Opakowania z papieru i tektury % ] "
10. 1501 02 Opakowania z tworzyw sztucznych Ortownla, magazyn wyro é'w
11 150103 Opakowania z drewna gotowych, magazyn surowcow
' P uzywanych do szkliwienia
12. 1501 04 Opakowania z metalu
Opakowania zawierajace pozostato$ci
13. 1501 10* substancji niebezpiecznych lub nimi Teren catego zaktadu
zanieczyszczone
Sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny
14. 15 02 02* do wycierania zanieczyszczone Hale produkcyjne
substancjami niebezpiecznymi
Sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny
15. 1502 03 do wycierania i ubrania ochronne inne Hale produkcyjne
nizw 15 02 02




Zuzyte urzadzenia zawierajgce
16. 16 02 13* niebezpieczne elementy inne niz Teren catego zakfadu
wymienione w 16 02 09 do 16 02 12
Zuzyte urzgdzenia zawierajgce
17. 16 02 14 elementy inne niz wymienione w 16 02 Teren catego zaktadu
09 do 16 02 13
Niebezpieczne elementy lub czesci
18. 16 02 15* sktadowe usuniete ze zuzytych Teren catego zakfadu
urzadzen
19, 16 11 06 Oktadziny pie:cowe z materiatow < T —
ogniotrwatych
20. | 168001 Nagnelyezis | optycane nosnlkd Administracja
informaciji
21. 17 04 05 Zelazo i stal Teren catego zakfadu
22. 17 04 07 Mieszaniny metali Teren catego zaktadu

*odpad niebezpieczny

V. Zmiane¢ punktu Il.4.4. i nadanie mu brzmienia:

Il.4.4. Hatas
Zrodta hatasu na terenie Zaktadu CERAKA COLOR Sp. z 0.0. Kopaniny:
: Poziom
Lp. Miejsce emisji hatasu Urzadzenie dzwieku A
B (dB)
Wyrzutnia spalin z pieca do wypatu plytek 82
Wyrzutnia powietrza ze strefy chtodzenia 83
1. | Hala nr1; piec SACMI nr 1 | Pieca
Czerpnia powietrza do strefy chtodzenia
. 80
pieca do wypatu plytek
9 Hala nr 1 stanownslfo linii szkliwierskiej, drukarki, 82
polewarki
3. | Halanr1 Stanowisko sortowania i pakowania plytek 83
4 | dstanrd Stanowusko obstugi linii szkliwierskiej — 82
podawanie plytek
5. | Halanr1 Miyny kulowe MT-500/3000 — 3 szt 87
Wyrzutnia spalin z pieca do wypatu plytek 83
. Hala nr 2: (UNIKAT) piec V\iIg;utnla powietrza ze strefy chtodzenia 82
* | ITALFORNI e .
Czerpnia powietrza do strefy chtodzenia
. 82
pieca do wypatu plytek
7 Hala nr 2: (UNIKAT) stanownsl.<o linii szkliwierskiej, drukarki, 82
polewarki
8. | Hala nr 2: (UNIKAT) Stanoms?(o odbioru ptytek z pieca oraz 80
sortowania
9. | Hala nr2; (UNIKAT) Miyny kulowe MT-500/5000 - 5 szt. 87
10. | Plac przed hala nr 2 Uktad odpylania 84
Wyrzutnia spalin z pieca do wypatu plytek 83
Wyrzutnia powietrza ze strefy chiodzenia 82
11. | Hala nr 4; piec SAMCI pieca
Czerpnia powietrza do strefy chtodzenia
y 82
pieca do wypatu plytek
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15, | M e 4 stanOW|sI.<o linii szkliwierskiej, drukarki, 82
polewarki
13. | Halanr 4 Stanowisko sortowania i pakowania ptytek 83
14, | Pl vl StanOW|s!<o obstugi linii szkliwierskiej — 82
podawanie ptytek
ZRODLA RUCHOME, LINIOWE
15. Place manewrowe i drogi Wozki widiowe 86
wewnatrz zakiadowe
16. Plise manewnowe | drag) tadowarka kotowa 102
wewnatrz zaktadowe

VI. Zmiane pkt 11.5.1 i nadanie mu brzmienia:
1.5.1 Monitoring poboru wody i $ciekéw odprowadzanych do srodowiska

Monitoring ilosci ujmowanej wody prowadzi¢ poprzez zapisywanie wskazan wodomierza
raz na miesigc i prowadzenia rejestru w tym zakresie.

Pomiary statycznego i dynamicznego zwierciadta wody wykonywaé z czestotliwoscig
1 raz na pot roku. Wyniki pomiaréw, winny by¢ zapisywane w ksigzce eksploatacji studni,
z zaznaczeniem daty pomiaru, podpisu osoby wykonujacej

VIl. Zmiane pkt I1.5.2 i nadanie mu brzmienia:
11.5.2 Monitoring Sciekow

Monitoring zanieczyszczen w odprowadzanych Sciekach przemystowych do kanalizacji
bedacej wgasnoéciq innych podmiotéw winien obejmowa¢ oznaczenia: Pb, Zn, Cu, Ni,
Crog., Cr'°.
Analizy wykonywaé¢ metodykami referencyjnymi okreslonymi w zat. nr 10 do rozporzadzenia
Ministra Srodowiska z dnia 24 lipca 2006 roku, w sprawie warunkéw, jakie nalezy spetnié
przy wprowadzaniu sciekéw do woéd lub do ziemi, oraz w sprawie substancji szczegélnie
szkodliwych dla $rodowiska wodnego (Dz. U. Nr 137, poz. 984), z czestotliwoscig nie
rzadziej niz dwa razy w roku zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Budownictwa z dnia 14
lipca 2006 r. w sprawie sposobu realizacji obowigzkéw dostawcéw Sciekéw przemystowych
oraz warunkéw wprowadzania $ciekéw do urzadzen kanalizacyjnych (Dz. U. Nr 136, poz.
964)". Punkt kontrolno-pomiarowy S$ciekéw przemystowych winien znajdowac sie w zbiorniku
$ciekow przemystowych. Monitoring $ciekéw bytowych poprzez ewidencjonowanie wywozow
$ciekéw do oczyszczalni.

VIIl. Zmiane pkt 11.5.3 i nadanie mu brzmienia:
11.5.3 Monitoring emisji do powietrza

Pomiary emisji zanieczyszczen do powietrza, nalezy wykonywa¢ metodykami,
zapewniajgcymi uzyskanie jak najbardziej wiarygodnych wynikéw, wedtug stosowanych
norm oraz metodyk referencyjnych. Zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia
26 lipca 2002 roku, w sprawie rodzajow instalacji moggcych powodowaé znaczne
zanieczyszczenie poszczegolnych elementéw przyrodniczych albo Srodowiska jako cafoSci
(Dz. U. Nr 122, poz. 1055), instalacja ta zostata zakwalifikowana jako ,do produkcji wyrobdw
ceramicznych za pomocg wypalania, o zdolnosci produkcyjnej ponad 75 ton na dobe lub
o pojemnosci pieca przekraczajacej 4m® i gestosci ponad 300kg na m® pieca’, czyli
podlegajaca pod obowigzek uzyskania pozwolenia zintegrowanego. Jednag z najlepszych
metod wykazania wypetniania wymogoéw BAT, jest przeprowadzanie pomiaréw emisji
substancji do srodowiska, oraz poréwnanie uzyskanych wynikéw ze wskaznikami zawartymi
w dokumentach referencyjnych dla danej branzy.
W ponizszej tabeli zestawiono zakres i czestotliwoSé wykonywania pomiaréw na emitorach
odprowadzajgcych zanieczyszczenia z instalacji IPPC:



Rodzaje Proponowana |
K,Od Zrédto emisji Koc{ punity emitowanych czgstotllwg,ig ) ‘-‘;
emitora pomiarowego : . | wykonywania |
Zanieczyszczen e/ s[4
pomiaréw’
E1 Piec rolkowy SACMI nr 1 PK1 pyh, SO,, NO,, CO 1 x rok | =
E2 Piec rolkowy ITALFORNI PK2 pyt, SO,, NO,, CO 1x r‘ok';lf
E3 Piec rolkowy SACMI nr 2 PK3 pyt, SO,, NO,, CO 1% rdk\ i X N
S kON©~

IX. Zmiane pkt 11.8.3 i nadanie mu brzmienia:
11.8.3 Metody ochrony powietrza
Gtéwnymi metodami ochrony powietrza w zwigzku z eksploatacja instalacji IPPC sa;
e przestrzeganie zapisbw zawartych w instrukcjach eksploatacji urzadzen
technologicznych — gtéwnie dotyczy piecéw rolkowych,
e odpowiednia regulacja palnikbw gazowych — co prowadzi do zmniejszenie
sumarycznego zuzycia gazu oraz minimalizacje emisji tlenku wegla,
e stosowanie do produkcji surowcéw o statej recepturze, zgodnej z zatozeniami
technologicznymi,
e stabilnos¢ proceséw technologicznych.

X. Zmiane pkt 11.8.5 i nadanie mu brzmienia:
11.8.5 Metody ograniczania ucigzliwosci gospodarki odpadami

W celu ograniczenie powstawania odpaddéw oraz ich negatywnego oddziatywania na
$rodowisko nalezy prowadzi¢ dziatania zawarte w tabeli ponizej:

Ip. Kod i rodzaj odpadu Sposoby zapoblega{ua pt.Jw_stab.vanu{ odpadow lub
ograniczenia ich ilosci
d (?7 el ' Zastosowanie tasm wyzszej jakosci, zwiekszenie dbatosci
1. Odpady 2 prESISI o stan techniczny taSmociggéw
gumowego (zuzyte tasmy)
08 03 18 Wyquzystywanie _toneréw ,do koﬁca" poprzez ;u2ywanie go
2. Odpadowy toner drukarski w koricowym etapie na ?:kkéjéngiegrtzkrlle wymagajgce wysokiej
10 12 01
Odpady z przygotowania mas | Staly i prawidtlowy nadzér na procesem technologicznym celem
3. wsadowych do obrébki zmniejszania ilosci brakéw
termicznej
101208 Brak petnej mozliwosci zapobiegania powstawania lub ich
4 Wybrakowane wyroby minimalizacji. llo§¢ odpadu nierozerwalnie zwigzana
: ceramiczne (po przerdbce z wielkoscig produkcji i automatycznym procesem produkcji
termicznej)
1012 13 Ograniczanie iloSci odpadéw odbywac sie bedzie poprzez
5. Szlamy z zaktadowych maksymalizacje dozoru procesu produkcyjnego, co pozwoli
oczyszczalni §ciekow zmniejszy¢ powstawanie odpadéw technologicznych
1012 99 Ograniczanie ilosci odpadéw odbywac sie bedzie poprzez
6. Inne niewymienione odpady | regularng konserwacje urzadzen sfuzgcych do dekoracji ptytek
- 1301 13*
IR ol%eohzyg%a*uhczne Sukcesywna kontrola pracy urzgdzen, w ktérych
8. Inne oleje silnikowe, wykorzystywany jest olej celem przedtuzenia jego ,zywotnosci”
przekiadniowe i smarowe
1501 01 Minimalizacja powstawania odpadu polega na wiasciwym
9. Opakowania z papieru sposobie postepowania z opakowaniami, miedzy innymi
i tektury odpowiednim transporcie tak, aby wyeliminowac ich
1501 02 uszkodzenie
10. Opakowania z tworzyw
sztucznych




1501 03

11, Opakowania z drewna
12 15 0_1 04

) Opakowania z metalu
1501 10*

/1 13.

Opakowania zawierajgce
pozostatosci substancji
niebezpiecznych lub nimi
zanieczyszczone

Stopniowe zastepowanie substancji niebezpiecznych
substancjami zamiennymi, ktére nie zawierajg substancji
szkodliwych

14.

15 02 02*
Sorbenty, materialy filtracyjne
(w tym filtry olejowe nie ujete
w innych grupach), tkaniny do
wycierania (np. szmaty,
$cierki) i ubrania ochronne
zanieczyszczone
substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)

15.

1502 03
Sorbenty, materialy filtracyjne,
tkaniny do wycierania (np.
szmaty, $cierki) i ubrania
ochronne inne niz wymienione
w 15 02 02

Brak mozliwosci zminimalizowania ilosci powstajacych zuzytych
filtrbw powietrznych. Zwigzane jest to z utratg okreslonych
parametréw uzytkowych filtréw stosowanych w urzgdzeniach.
Szmaty zanieczyszczone ropopochodnymi mozna ograniczy¢
poprzez stosowanie chtonniejszych materiatéw tkaninowych
Przedtuzenie zywotno$ci materiatow filtracyjnych poprzez
stosowanie tkanin o odpowiedniej odpornosci na $rodowisko

pracy

16 02 13*
Zuzyte urzadzenia
zawierajgce niebezpieczne

Zmniejszenie ilosci powstawania zuzytych Swietlowek bedzie
realizowane poprzez stosowanie lamp i zarébwek o najwyzszej
jakosci oraz niedopuszczanie do przedituzania okresu

16. | elementy inne niz wymienione eksploatacyjnego lamp wytadowczych tzn. eliminowanie
w 16 02 09 do 16 02 12 przypadkow bezuzytecznego oswietlania pomieszczen i terenu
instalacji. Nie dopuszczanie do zbednego os$wietlania
pomieszczen
16 02 14
Zuzyte urzadzenia Brak mozliwo$ci minimalizacji odpadu. Zwigzane jest to
17. | zawierajgce elementy inne niz z utratg okreslonych parametréw uzytkowych zuzytych
wymienione w 16 02 09 do urzgdzen
16 02 13
Niebezpi 16021 15* tv 1ub Brak mozliwo$ci powstawania odpadu. Racjonalne korzystanie
18. IEDEZRIBaZNG CIRmenty It ze sprzetu moze ograniczy¢ jego zuzycie i konieczno$é
czesci skladowe usuniete :
. ; wymiany
ze zuzytych urzadzen
16 11 06 Minimalizacja powstawania odpadéw wynika z prawidtowego
19. Oktadziny piecowe prowadzenia procesu technologicznego, od tego uzalezniona
jest zywotno$¢ wymurdéwki w piecach
16 80 01 Stosowanie nosnikéw informacji o wiekszej pojemnosci,
20. Magnetyczne i optyczne przechowywanie no$nikow w sposéb zabezpieczajgcy przed
no$niki informac;ji uszkodzeniami mechanicznymi
17 04 05 Brak mozlivyoéci ograniczenia ilo$ci wytwarzanych odpadow.
21. Befan i ebil Powstawanie odpaddw $cisle zwigzane jest z prowadzeniem
remontéw urzadzen, obiektéw, instalacji
29 17 04 07 Stosowanie materiatéw budowlanych o najwyzszych

Mieszaniny metali

parametrach jakosciowych

Xl.Zmiane pkt lll.1.1 i nadanie mu brzmienia:
Ill.1.1 Rodzaje oraz ilosci odpadéw dopuszczonych do wytworzenia w okresie roku

: llosé
Lp. Kod Rodzaj odpadu [Mg/rok]
1. 07 02 80 Odpady z przemystu gumowego (zuzyte tasmy) 1
2. 08 03 18 Odpadowy toner drukarski 0,03




3. 1012 01 Odpady z przygotowania mas wsadowych do obrébki termicznej 870
4, 1012 08 Wybrakowane wyroby ceramiczne (po przerdbce termicznej) 950
5. 1012 13 Szlamy z zakfadowych oczyszczalni $ciekow
6. 10 12 99 Inne niewymienione odpady
7. 1301 13* Inne oleje hydrauliczne
8. 13 02 08* Inne oleje silnikowe, przekiadniowe i smarowe
9. 1501 01 Opakowania z papieru i tektury
10. 150102 Opakowania z tworzyw sztucznych
11, 150103 Opakowania z drewna
12. 1501 04 Opakowania z metalu
Opakowania zawierajgce pozostatosci substanciji
18 otaaied pniebezpiecznych Ijuqb nifni zanieczyszczone : 8.2
Sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny do wycierania
i 15e202" zaniegzyszczong subst:iwcjami niet):ezpiezznymi 04
Sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny do wycierania i ubrania
15 1502103 ’ o)c(:hronngjinne niz 12 02 O%I 0,8
. | Zuzyte urzadzenia zawierajgce niebezpieczne elementy inne niz
18 180218 ’ " wymienione 3:116 02 09 Zo 16 02 12 ’ 02
17. 16 02 14 Zuzyte urzadzenia inne niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 13 0,3
Niebezpieczne elementy lub czesci sktadowe usuniete ze
18. b2 P zuZy);ych urfqdzeh ) i
19. 16 11 06 Oktadziny piecowe 0,5
20. 16 80 01 Magnetyczne i optyczne no$niki informacji 0,01
21. 17 04 05 Zelazo i stal 1
22. 17 04 07 Mieszaniny metali 3

Xll. Zmiane pkt lll.1.2 i nadanie mu brzmienia:
ll.1.2. Miejsce i spos6b magazynowania odpadéw oraz sposob postepowania

z wytworzonymi odpadami:

Miejsce i spos6b magazynowania odpadu oraz sposéb

gumowego (zuzyte tasmy)

Lp. Kod i rodzaj odpadu postepowania z odpadem z uwzglednieniem zbierania,
transportu, odzysku i unieszkodliwiania
Magazynowanie: magazynek techniczny przy hali, zwiniete
07 02 80 AP
w bele utozone obok siebie na podtozu wybetonowanym
1. Odpady z przemystu

Sposob dalszego gospodarowania: przekazywany do odzysku
R14 specjalistycznym firmom

Magazynowanie: w oryginalnych pojemnikach w plastikowych
workach foliowych utozonych jeden na drugim w kartonowym

2. i . | pudle w magazynku
Claipzeoiy tanar e karss Sposéb dalszego gospodarowania: przekazywany do odzysku
R5 specjalistycznym firmom
10 12 01 Magazynowanie: wydzielony boks w magazynie surowcoéw,
Odpady z przygotowania usypane w pryzmie, posadzka uszczelniona
3. Spos6b dalszego gospodarowania: przekazywany do odzysku
mas wsadowych do : FI ) .
obrébki termiczne R5 Iu_b R14 flrr'n.om zajmujgcym sie produkcjg wyrobow
ceramicznych badz ich pétproduktéw (granulat)
1012 08 Magazynowanie: wydzielony plac na zewnatrz hali, usypane
4 Wybrakowane wyroby w pryzmie lub na przyczepie ciggnikowej
" | ceramiczne (po przerébce | Sposéb dalszego gospodarowania: przekazywany do odzysku
termicznej) R14 specjalistycznym firmom
5. 1012 13 Magazynowanie: wydzielony boks przy prasie filtracyjnej




Szlamy z zakifadowych
oczyszczalni Sciekéw

Sposéb dalszego gospodarowania: przekazywany do odzysku
R14, R15 specjalistycznym firmom

:

o/

]
an\N

A

%
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1012 99 Magazynowanie: wydzielone regaty w magazynku technicznym
6. Inne niewymienione Sposéb dalszego gospodarowania: przekazywany do odzysku
\ odpady R14 specjalistycznym firmom
) 1301 13* Magazynowanie: beczki 100 i 200 | ustawione obok siebie, na
L 17. . ; ; :
§ Inne oleje hydrauliczne | podiozu utwardzonym, w zamykanym magazynie odpadéw
/ 13 02 08* niebezpiecznych

8. Inne oleje silnikowe, Sposéb dalszego gospodarowania: przekazanie do odzysku: R9
przekitadniowe i smarowe | specjalistycznym firmom
1501 01 Magazynowanie: gromadzone sg pojemnikach znajdujgcych sie
9. Opakowania z papierui | w pomieszczeniu magazynowym odpadéw
tektury Sposéb dalszego gospodarowania: przekazanie do odzysku: R1,
R14, R15 specjalistycznym firmom W uzasadnionych
150102 ¢ g :
. przypadkach odpad przekazywany firmom stosujgcym inne
10. Opakowania z tworzyw e S )
metody odzysku lub unieszkodliwiania, zgodnie z ustawg
sztucznych
0 odpadach
11 1501 03 Magazynowanie: na placu na zewnatrz hali, ustawione jeden na
] Opakowania z drewna drugim
Sposbb dalszego gospodarowania: przekazanie do odzysku: R1,
1501 04 - o
12. < R14, R15 posiadaczom odpadéw posiadajgcym stosowne
Opakowania z metalu 2
zezwolenia
1501 10* Magazynowanie: kontener o pojemnosci 1 m® ustawiony
Opakowania zawierajgce | w pomieszczeniu magazynowym
13. pozostatosci substancji | Sposéb dalszego gospodarowania: przekazywane podmiotom
niebezpiecznych lub nimi | posiadajacym stosowne zezwolenia w zakresie gospodarki
zanieczyszczone odpadami, gtéwnie do odzysku R15
15 02 02*
Sorbenty, materiaty
f|Itrachn§, tkaplny a0 Magazynowanie: worki foliowe utozone bezposrednio na podiozu
14. wycierania . y ;
. betonowym w zamykanym magazynie odpadéw niebezpiecznych
zanieczyszczone i )
SHlbTEET Sposéb _ dalszego _gospodarowania: przekazanie  do
ciabes iech avmi unieszkodliwiania: D5, D10, D16 (odpad 15 02 02*) lub odzysku:
15‘(’)2 03y R1, R14 (odpad 15 02 03) specjalistycznym firmom.
X W uzasadnionych przypadkach odpad przekazywany firmom
Sorbenty, materiaty - ; . L .
; ; ) stosujgcym inne metody odzysku lub unieszkodliwiania, zgodnie
filtracyjne, tkaniny do
15. : s 2 " z ustawg o odpadach
wycierania i ubrania
ochronne inne nizw 15 02
02
Magazynowanie: w tekturowych tubach wstawionych do
16 02 13* zbiorczego pojemnika ustawionego w Magazynie Odpadéw
Zuzyte urzadzenia Niebezpiecznych
16 zawierajgce Sposoéb dalszego gospodarowania: przekazanie do odzysku lub
"| niebezpieczne elementy | unieszkodliwiania: R14, D5, D9, D16 specjalistycznym firmom.
inne niz wymienione w 16 | W uzasadnionych przypadkach odpad przekazywany firmom
02 09 do 16 02 12 stosujgcym inne metody odzysku lub unieszkodliwiania, zgodnie
z ustawg o odpadach
16 02 14 : . . .
, g Magazynowanie: metalowy pojemnik ustawiony w magazynku
Zuzyte urzadzenia 2
o 4 technicznym
17. | zawierajgce elementy inne

niz wymienione w 16 02
09do 16 02 13

Sposéb dalszego gospodarowania: przekazanie do odzysku: R4,
R14 specjalistycznym firmom




16 02 15* Magazynowanie: metalowy pojemnik ustawiony w Magazynie
Niebezpieczne elementy | Odpadéw Niebezpiecznych
18. lub czesci sktadowe Sposbb dalszego gospodarowania: przekazanie do odzysku lub
usuniete z zuzytych unieszkodliwiania: R14, R15, D5, D9, D16 specjalistycznym

urzadzen firmom

Magazynowanie: tadowane bezposrednio na przycz
samochodowg i wywozone do odbiorcy bez magazynowania [ o
Sposéb dalszego gospodarowania: przekazywany do odzyskd:
R14 podmiotom posiadajgcym zezwolenia na gospodarowa e
odpadem
Magazynowanie: w plastikowych workach foliowych utozonych
jeden na drugim w kartonowym pudle w magazynku
Sposéb  dalszego  gospodarowania:  przekazywany do
unieszkodliwiania D16 specjalistycznym firmom
Magazynowanie: utwardzony plac przy hali produkcyjnej, na

16 11 06

1. Okiadziny piecowe

16 80 01
20. | Magnetyczne i optyczne
nos$niki informacji

17 04 05 pryzmie
2 Zelazo i stal Sposéb dalszego gospodarowania: przekazanie do odzysku: R4,
R14 specjalistycznym firmom
Magazynowanie: utwardzony plac przy hali produkcyjnej, na
17 04 07 pryzmie
2, Mieszaniny metali Sposéb dalszego gospodarowania: przekazanie do odzysku: R4,

R14 specjalistycznym firmom

*odpady niebezpieczne

Magazynowanie odpaddéw, w mys| ustawy o odpadach to czasowe przetrzymywanie lub
gromadzenie odpadéw przed ich transportem, odzyskiem lub unieszkodliwianiem.
Magazynowanie odpadéw moze sie¢ odbywac na terenie, do ktérego posiadacz odpadéw ma
tytut prawny. Odpady przeznaczone do odzysku lub unieszkodliwiania, z wyjatkiem
sktadowania mogg byé magazynowane, jezeli konieczno$¢ magazynowania wynika
z proceséw technologicznych lub organizacyjnych i nie przekracza terminéw uzasadnionych
zastosowaniem tych procesoéw, nie dtuzej jednak niz przez okres 3 lat (facznie dla wszystkich
kolejnych posiadaczy odpadéw). W przypadku odpadéw przeznaczonych do sktadowania
okres ten wynosi 1 rok. Odpady magazynowaé nalezy w warunkach uniemozliwiajgcych
negatywne oddziatywanie na $rodowisko i zdrowie ludzi. Kazdy z odpaddéw jest
przechowywany oddzielnie, chyba ze technologia odzysku lub unieszkodliwiania uzasadnia
ich wymieszanie. Wszystkie miejsca magazynowania odpadéw znajdujg sie na terenie
Ceramika COLOR Sp. z 0.0. Magazynowanie odpadéw wynika z procesu technologicznego
i organizacyjnego i nie przekracza terminéw uzasadnionych zastosowaniem tych proceséw.

Xlil. Uchylenie pkt 111.1.3

Xlll. Zmiane pkt 11.3.1. i nadanie mu brzmienia:

lll.3.1.Ustalam rodzaje i ilosci substancji zanieczyszczajacych, dopuszczonych do
wprowadzenia do powietrza z instalacji jak w tabeli ponizej:

Emitor 1
; Nazwa Emisja
Lp. Instalacja Kod h D i 4
2 ? subst kg/h
oznaczenia | [m] | [m] et [ka/h]
pyt 0,24
dwutlenek siarki 0,24
1 | Piec rolkowy SACMI nr 1 E1 11 0,8 | tlenki azotu 0,96
tlenek wegla 0,84
pyt 0,16
, dwutlenek siarki 0,16
2 | Piec rolkowy ITALFORNI E2 9,5 0,45 florild szaty 0.64
tlenek wegla 0,56
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pyt 0,24

dwutlenek siarki 0,24

3 | Piec rolkowy SACMI nr 2 E3 9,5 0,55 | tlenki azotu 0,96
tlenek wegla 0,84

pyt 4,632

. g . . | dwutlenek siarki 4,632

) tacznie w roku z instalacji IPPC, [Mg/rok]: flanki azoti 18,525

: tlenek wegla 16,208

V. Zmiane pkt lll.4 i nadanie mu brzmienia:
l1l.4 Okreslam warunki poboru wody.

Woda dla potrzeb instalacji pobierana bedzie z wiasnego ujecia sktadajgcego sie
z dwoch studni gtebinowych

studnia nr 1 Q.= 20,0 m%h przy depresji Se=1,6 m
studnia nr 2 Q.= 1,8 m¥h przy depresji Se=1,5m
w ilosciach:

Q &, dob. = 48,70 m*/d

- P, = 2,55 m%h

Zaktad utrzymywat bedzie wszystkie urzadzenia zwigzane z poborem wody
w prawidtowym stanie sanitarno — technicznym oraz dokonywat ich biezacej konserwacji. Do
celéw spozywczych dostarczana jest od zewnetrznego dostawcy.

XVI. Zmiane pkt II.5 i nadanie mu brzmienia:
lll.5 Okreslam warunki emisji Sciekow

Zgodnie z art. 211 ust. 2 pkt 3b ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony
Srodowiska (tekst jednolity Dz. U. Nr 25 z 2008 r., poz. 150 z pdZn. zm.) okre$la sie
proponowane ilosci Sciekéw przemystowych i bytowych odprowadzanych do kanalizacji
innych podmiotéw, na poziomie:

= Scieki przemystowe

Qrok = 5000 [ma];

= Scieki bytowe
Q= 1215 [m?).

Ustalam dopuszczalne wskazniki zanieczyszczen w Sciekach przemystowych
wprowadzanych do kanalizacji bedacej wtasnoscig innego podmiotu:

—  otéw (Pb) - 1 mg/dm®,
- miedz (Cu) - 1 mg/dm?®,
- cynk (Zn) - 5 mg/dm?®,
— nikiel (Ni) - 1 mg/dm?,
— chromogélny (Cr) - 1 mg/dm?,
— chrom (Cr*®) - 0,2 mg/dm?®,

Sktadu sciekéw bytowych nie okresla sie.

XVIl. Pozostate warunki decyzji Starosty Koneckiego znak: RO.7644-5/4/07/08 z dnia
26.03.2008r. pozostawiam bez zmian.

UZASADNIENIE

Zaktad CERAMIKA COLOR Sp. z o0.0.,, Kopaniny, 26-200 Konskie, prowadzacy
instalacje, do produkcji wyroboéw ceramicznych za pomocg wypalania, o zdolnosci
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produkcyjnej ponad 75 ton na dobe lub pojemnosci pieca przekraczajacej 4m® i gestosci
ponad 300 kg wyrobu na m® posiadajacy pozwolenie zintegrowane udzielone decyzjg
Starosty Koneckiego znak: RO.7644-5/4/07/08 z dnia 26.03.2008r. wystapit do Starosty
Koneckiego z wnioskiem o zmiange wymienionego wyzej. pozwolenia. Do wniosku dotaczono
dokumentacje pt.: ,, Wnhiosek o zmiane pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do produkcji
wyrobéw ceramicznych za pomocg wypalania o zdolnoSci produkcyjnej ponad 75 ton/dobe
eksploatowanej przez CERAMIKA COLOR Sp. z o.0., Kopaniny, 26-200 Koriskie”.

Po przeanalizowaniu zebranego materiatu dowodowego i zawiadomieniu stron
w przedmiotowej sprawie organ przychylit sie do ztozonego wniosku.

Zgodnie z art. 181 ust. 1pkt.1, art. 183, art. 378 ust. 1 ustawy Prawo ochrony srodowiska
wiasciwym do zmiany pozwolenia zintegrowanego dla przedmiotowej instalacji IPPC jest
starosta.

Majac na uwadze powyzsze orzeczono jak w osnowie.

Pouczenie
Od ustalen niniejszej decyzji przystuguje stronie prawo wniesienia odwotania

w terminie 14 dni od daty jej otrzymania do Samorzqdowego Kolegium Odwotawczego
w Kielcach za posrednictwem Starosty Koneckle o\ (

Otrzymuija: \
1. CERAMIKA COLOR Sp. z o.0.
Kopaniny, 26-200 Konskie
2. Minister Srodowiska
Departament Instrumentéw Ochrony Srodowiska
ul. Wawelska 52/54, 00-922 Warszawa
3. Swietokrzyski Wojewddzki Inspektor
Ochrony Srodowiska
Al. IX Wiekéw Kielc 3, 25-955 Kielce.
4. Regionalny Zarzad Gospodarki Wodnej w Warszawie
ul. Dubois 9 00-182 Warszawa

@A/a

Do wiadomosci:

6. Burmistrz Miasta i Gminy Konskie
26-200 Konskie

7. Departament Rozwoju Obszaréw Wiejskich i Srodowiska
Urzedu Marszatkowskiego
Al. IX Wiekow Kielc 3, 25-516 Kielce.

q) Mﬁ
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