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Na podstawie art. 104, 163 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 roku Kodeks postgpowania
administracyjnego (jednolity tekst Dz. U. z 2021 r. poz. 735 ze zm.) oraz art. 192, 2021211
ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 roku Prawo ochrony $rodowiska (Dz. U. z 2020 r. poz. 1219
ze zm.), po rozpatrzeniu wniosku CERAMIKI COLOR Sp. z o0.0. w Kopaninach 11b, 26-
200 Konskie w sprawie zmiany pozwolenia zintegrowanego

orzekam

I. Zmieniam decyzje Starosty Koneckiego znak: RO.7644-5/4/07/08, z dnia 26-03-
2008r., zmieniona decyzjami znak: R0O.6222.2.2012.LZ z dnia 22.05.2012r. i znak:
RO.6222.6.2014.AD z dnia 04.12.201r., udzielajagcg Ceramice Color Spolka
z ograniczona odpowiedzialno$cia pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do
produkcji wyrobéw ceramicznych za pomocg wypalania, o zdolnosci produkcyjnej
ponad 75 ton na dobe¢ zlokalizowanej w Kopaninach 11b, 26-200 Konskie, poprzez:

II. Zmiane pkt II.1 i nadanie mu brzmienia:
II.1. Rodzaj instalacji i warunki eksploatacyjne (parametry techniczne
i technologiczne)
Na terenie nieruchomosci w Kopaninach eksploatowana jest instalacja do produkcji
wyrobow ceramicznych za pomoca wypalania o zdolno$ci produkcyjnej ponad 75
Mg/d. W sklad instalacji wchodzg 3 piece SACMI i 1 piec ITALFORNI (obecnie
nieeksploatowany) o tgcznej zdolnosci produkcyjnej 408 Mg/d. ‘
Na terenie Spoéiki eksploatowane s3 inne urzadzenia techniczne powigzane
technologicznie z instalacjg IPPC i dlatego traktowana jest ona jako catos¢.
W sktad instalacji wchodzg nastepujgce uklady technologiczne zw1qzane z eksploatacja
ww. instalacji:
- linie szkliwierskie — 4 szt.,
- linie sortowania i pakowania ptytek — 4 szt.,
- magazyn wyrobow gotowych,
- ujecie zakladowe (dwie studnie gigbinowe).

CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA I STOSOWANE TECHNOLOGIE
Proces produkcyjny (technologiczny) w Ceramice COLOR Sp. z o0.0. nie obejmuje
wszystkich etapow powstawania plytek, gdyz jest maksymalme skrécony i rozpoczyna si¢
od dostawy do zakladu biskwitu — Wypalone_] plytki ceramiczne;.
Proces technologiczny przebiega wiec nastgpujaco:

— Dostawa biskwitu i innych potproduktow

— Rektyfikacja

— Szkliwienie (+dekorowanie) ptytek

— Wypalanie wyrobdéw

— Sortowanie i pakowanie wyrobéw gotowych

— Magazynowanie wyrobow.



Zakup i magazynowanie surowcow _
Biskwit: Gtéwnym poélproduktem wykorzystywanym w rozwazanej instalacji jest biskwit.
Biskwit to uformowane ptytki ceramiczne poddane jednokrotnemu wypatowi, w celu
utrwaleni ksztattu. Biskwit zakupywany jest od dostawcow zewngtrznych. Po dostarczeniu
magazynowany jest w halach magazynowych do momentu wykorzystania go w dalszym
etapie produkcji.

Surowce do dekoracji ptytek: surowce tej grupy stuza przygotowaniu kompozycji
dekoracyjnych plytek, jak tez stuza zabezpieczeniu ich wewngtrznej warstwy. Do szkliwienia
wykorzystuje si¢ mieszanki barwnikdéw, utrwalaczy, zaprawiaczy oraz tuszy. Surowce
te dostarczane s3 do zakladu transportem dostawcy, zawsze na utwardzonej powierzchni,
co wyklucza mozliwo$¢ oddziatywania ich na srodowisko.

Pobiatka: dostarczana jest do Zaktadu luzem z wykorzystaniem samochodow cigzarowych
lub dostawczych, zawsze w opakowaniach jednostkowych (big-bagi, worki plastikowe,
papierowe, beczki). Miejscem jej magazynowania jest cze$¢ hal przy liniach szkliwierskich.

Oddzialywanie na

srodowisko

Dostawa i magazynowanie surowcow

Emisja do atmosfery

Spalanie paliw w pojazdach transportowych

Emisja §ciekow Nie wystepuje
Emisja odpadéw Odpady opakowaniowe
Emisja hatasu Hatas komunikacyjny z pojazdéw transportujacych surowce
Pobér wody Nie wystepuje
Inne Zuzycie energia elektryczna do o§wietlenia placéw i pomieszczen
Rektyfikacja

Ptytki ceramiczne produkuje si¢ z naturalnych surowcdéw. Nierowny ksztatt plytek
po procesie wypalania jest oczywistym efektem procesu technologicznego.

Zastosowanie urzadzenia rektyfikujacego krawedzie boczne pozwala uzyska¢ formaty -
Z doldadnoscwf do kilku dziesietnych czeéci milimetra oraz katy 90°. Proces rektyfikacji
polega na $cigciu poprzez zeszlifowanie brzegéw metodg na sucho. Powstajacy w trakcie
pyl systemem odciggéw jest kierowany na filtr tkaninowy, a oczyszczone pow1etrze
odprowadzane do atmosfery.

Spoétka obecnie wyposazyta jedna linie¢ w stanowisko rektyfikacji.

Oddzialywanie na
srodowisko

Dostawa i magazynowanie surowcow

Emisja do atmosfery

Emisja zanieczyszczen pytowych — emitor E-5 ze stanowiska

rektyfikacji
Emisja Sciekow Nie wystepuje
Emisja odpadéw Pyly
Emisja hatasu Praca wentylatora przy filtrze tkaninowym
Pobor wody Nie wystepuje
Inne Zuzycie energia elektryczna do napedu urzadzen technologicznych

Szkliwienie, nanoszenie aplikacji

Celem szkliwienia jest nadanie plytce powierzchni twardej nieporowatej, gladkiej oraz
ulatwienie zdobienia. Do szkliwienia wykorzystuje si¢ mieszanki barwnikdéw, utrwalaczy,
zaprawiaczy oraz innych substancji. Mieszanka ta zwana ,,szkliwem” przygotowywana jest
na jednej z dwdoch miynowni. Przygotowanie ,szkliwa” odbywa si¢ poprzez przemial



w miynach okresowych nawazonych iloSci odpowiednich sktadnikéw. Na potrzeby tego
dziatlu wykorzystuje si¢ nastgpujace mityny okresowe:

e milyn okresowy kulowy Mt-500/2000 — sztuk 4,

e mlyn okresowy kulowy Mt-1000/10000 — sztuk 8.
Po przemiale, medium przepompowywane jest do jednego ze zbiornikéw magazynowych.
W dalszej kolejnosci zbiorniki te przewozone sa za pomoca wozka widlowego w poblize
linii szkliwierskich, gdzie podigczane sg do odpowiedniego urzgdzenia. Ze zbiomikdéw
aplikacje pobierane sg do dekorowania ptytek.
Biskwit, przy wykorzystaniu wozkéw widlowych transportowany jest do wngtrz hal
produkcyjnych. Po wylozZeniu go na taSme produkcyjng jest on oczyszczany z ewentualnych
nieczystosci, przy pomocy wirujacych szczotek talerzowych. Po oczyszczeniu plytki sa
szkliwione zgodnie z kartg technologiczng danego wzoru. Dekorowanie odbywa si¢ poprzez
nanoszenie szkliw, pobialek i innych dekoracji na wierzchnig powierzchnie ptytek.
Nadruk wzoru na plytce odbywa si¢ w drukarkach cyfrowych wpigtych w uklad linii
szkliwierskich. Dekorowanie odbywa si¢ poprzez nanoszenie tuszu przez gltowice drukujaca.
Baza do drukowania jest sze§¢ kolorow tuszy: niebieski, czamy, brazowy, bezowy, r6zowy,
z6lty. ‘ i
Po procesie dekoracji plytki z wykorzystaniem przeno$nikoéw tasmowych kierowane
sg w strone pieca.

Od(’lz1alyw.a ena Szkliwienie
sSrodowisko
Emisja do atmosfery Brak
Emisja $ciekoéw Scieki nie powstaja — zuzyte wody z mycia urzadzen przechodza
w odpad
Emisja odpadow Uszkodzone wyroby, odpady opakowaniowe, odpady metalowe
i gumowe, odpady z urzadzen technicznych i maszyn
Emisja halasu Praca przekaznikéw tasmowych
Pobér wody Woda do mycia urzadzen
Inne Zuzywanie energii elektrycznej do napedu urzadzen
technologicznych, o§wietlenia pomieszczen
Wypal plytek

Proces wypalu plytek odbywa si¢ w czterech piecach rolkowych, tunelowych
jednopoziomowych:

— SACMI o mocy 4,5 [MW],

— SACMI o mocy 4,5 [MW],

— SACMI o mocy 3,64 [MW],

— ITALFORNI o mocy 1,7 [MW] — obecnie nieeksploatowany.
Zadaniem kazdego z piecéw jest podgrzewaé, wypala¢ i chtodzi¢ wg ustalonego wykresu
temperatury (krzywej). Gospodarka cieplna pieca polega na zastosowaniu ciepta goracych
spalin oraz wykorzystaniu ciepta stygnacego materialu. Wypalane wyroby posuwaja sie
w tunelu na rolkach. Piec sktada si¢ z trzech stref: podgrzewania, wypalania i chtodzenia.
Cecha charakterystyczng pieca tunelowego jest doskonate zastosowanie zasady
przeciwpradu. Prady gazow przeptywaja w kierunku przeciwnym do kierunku posuwania si¢
wsadu. Zimne powietrze zewnetrzne podgrzewa si¢ chlodzac wypalony wsad, a gazy
spalinowe w koncowej fazie oddaja swoje ciepto podgrzewanemu wsadowi. Ponadto piec
tunelowy charakteryzuje si¢ najkorzystniejszym wskaznikami ekonomicznymi wypalania,
oraz zapewnia najlepsze warunki pracy dla obstugi, w pordwnaniu z innymi typami piecOw




(wielokomorowy, kregowy). Jego praca jest w peli zautomatyzowana, lacznie
z zatadunkiem i roztadunkiem wsadu.
Zasadniczg czeScig pieca jest kanal ogniowy (tunel), obudowany z oby stron $cianami
ceramicznymi, zwienczonymi stropem plaskim. Obmurze pieca opancerzone jest blacha
stalowa. W $cianach wbudowane sg palniki, oraz kanaly powietrzne i spalinowe. Wsad
transportowany jest przez cata dlugo$¢ pieca na ceramicznych rolkach podzielonych
w sekcje, ktore sg napedzane silnikiem elektrycznym, za pomoca przektadni zgbate;.
Na dhugosci tunelu wydzielone sg trzy podstawowe strefy:

— podgrzewania

— wypalania
— chlodzenia.

Dhugo$¢ poszczegdlnych stref jest zrdéznicowana; w przyblizeniu mozna wyrazié
ja stosunkiem 2:1:3.

Piec .wykorzystywane w spotce Ceramika COLOR jest piecem z bezpoSrednim
ogrzewaniem 1 studzeniem wsadu. W piecach tych do palnikéw podawany jest gaz oraz
powietrze do spalania. Powietrze przechodzac przez wypalony wsad nagrzewa sig i jest
zasysane ciggiem kominowym umiejscowionym na koncu tunelu.

Procz prawidlowego rozklady temperatur wewnatrz pieca niemniej wazne jest ci$nienie.
Ruch gazéow w piecu wywotany jest sitg ciggu. Ciag ten musi pokona znaczne opory
przeplywu gazow przez wsad na catej dtugosci pieca. W tym celu stosuje si¢ rozwigzania
z ciggiem sztucznym, przy pomocy ssaw. Takie rozwigzanie powoduje powstanie
niewielkiego podcisnienia w strefie podgrzewania 1 nadci$nienia w strefie chlodzenia.
W strefie wypatu panuje ci$nienie bliskie ci$nieniu zerowemu (0 mm H;0O), co jest
wariantem najkorzystniejszym. Pojawienie si¢ nadci$nienia w strefie palnikéw jest
niekorzystne, gdyz wowczas utrudniony jest wyplyw gazow z palnika. Mniej niekorzystne
jest pojawienie si¢ podcisnienia w strefie palnikéw. Regulacje ci$nienia dokonuje si¢
poprzez regulowanie mocg urzadzen odciggowych. ,
Proces wypalu wsadu trwa 40+60 minut. Jest on uzalezniony glownie od grubosci
wypalanego materiatu.

Oddzialywanie na

srodowisko Wypal plytek

Emisja zanieczyszczen z piecéw rolkowych zachodzi emitorami

i oznaczonymi jako E-1, E-2, E-31 E-4

Pobdr wody Nie wystepuje

Emisja Sciekow Scieki nie powstaja

Oktadziny piecowe, elementy metalowe (rolki), wybrakowane

Emisja odpadéw ;
wyroby ceramiczne po wypale

Emisja hatasu Hatas od wentylatoréw wyciggowych

Inne Zuzycie energii elektrycznej do napedu urzadzen technologicznych,
oswietlenia pomieszczen

Sortowanie

Po wyjsciu z pieca ptytki, z wykorzystaniem automatycznej uktadarki transportowane sg na
linie sortownicza. Weryfikacja jako$ci wykonanego produktu odbywa si¢ za pomoca
urzadzenia sortujgcego ,,Surface”. Urzadzenie dziata na zasadzie skanowania plytki za
pomocg 3 kamer. Naswietlanie ptytki odbywa si¢ automatycznie, a znakowanie plytki
pozagatunkowej nastgpuje przez glowice drukujaca umieszczong za urzadzeniem.




Z linii sortowniczej plytki transportowane sg przeno$nikiem rolkowym do maszyny
pakujacej, ktéra uklada je na drewnianych paletach.

Od(’izmlyw.a SN Sortowanie
srodowisko
Emisja do atmosfery Spalanie paliw w pojazdach transportowych
Emisja $ciekdw Nie wystepuje
Emisja odpadéw Odpady opakowaniowe: folia, papier, drewno
Odpady w postaci produktéw niespeniajacych normy, odpady
metalowe i gumowe, odpady z urzadzen technicznych i maszyn
Emisja hatasu Praca przekaznikow taSmowych
Hatas samochodowy
Pobor wody Nie wystepuje
Inne Zuzywanie energii elektrycznej do napgdu urzadzen
technologicznych, o$§wietlenia pomieszczen
Magazynowanie

Ostatni etap produkcyjny to foliowanie palet z uloZzonymi plytkami. Folia zabezpiecza
-je przed zabrudzeniem, jak tez przed niekorzystnymi warunkami meteorologicznymi..
Foliowanie odbywa si¢ w sposob reczny, z wykorzystaniem palnika gazu propan-butan.
Ofoliowane, gotowe wyroby transportowane sg wozkiem widtowym na utwardzony plac
magazynowy, badz do wnetrza magazynow.

Odgj;ﬁzx;if a8 Magazynowanie
Emisja do atmosfery Palnik propan-butan do foliowania palet
; ' Spalanie paliw w pojazdach transportowych
Emisja $ciekéw Nie wystepuje
Emisja odpadow Odpady opakowaniowe: folia, papier, drewno
: Odpady w postaci produktéw niespeiniajacych normy,
uszkodzonych '
Emisja halasu Hatas samochodowy
Pobér wody Nie wystepuje
Inne Zuzywanie energii elektrycznej o§wietlenia pomieszczen i placow

III. Zmiane pkt IL1.2 i nadanie mu brzmienia:
I1.2. Rodzaj i ilo$¢ wykorzystanej energii, materialow, surowcow i paliw

Nazwa surowca/potproduktu [Mg /roijlll lzgl: l[em3 Jrok]
Biskwit 140 000 Mg/rok
Pobialki, szkliwa 8 300 Mg/rok
Tusze ceramiczne 50 Mg/rok
Gaz ziemny 5200 000 Nm?*/rok
Energia elektryczna 5 000 MWh/rok




IV. Zmiane pkt I1.3 i nadanie mu brzmienia:
Rodzaje zanieczyszczen i1 wielko$¢ emisji w warunkach odbiegajacych od normalnych

Zgodnie z zalozeniami, linie technologiczne do produkcji wyrobéw ceramicznych pracuja
w trybie ciggltym, przez 335 dni w roku, ze zmiennym obcigzeniem. Teoretyczne sytuacje
odbiegajace od normy dla zaktadu zestawiono w ponizszej tabeli.

Potencjalna
a3 ilo$¢
Lp. Sytuacje odbiegajace od normalnych trwania ——
(] w roku
j Rozpalanie pieca rolkowego 24 4
2. Awaria pieca rolkowego 5 4
3. Uszkodzenie ukladu odpylania 1 2
4. Awaria uktadu przedmuchiwania filtra 1 2

Sytuacje te nie bedg skutkowaé zmianami w poziomach emisji w wymiermnych rozmiarach
(w przypadku awarii ukladow odpylania czas reakcji od momentu stwierdzenia
do wylaczenia instalacji jednorazowo nie bedzie przekraczal 1 godziny).

V. Zmiane pkt I1.4.1 i nadanie mu brzmienia:

I1.4.1. Emisje do powietrza

Parametry emitordw odprowadzajacych zanieczyszczenia z procesow technologicznych
w instalacji IPPC:

Czas
: Wysokos |[Przekro Pr oy ;
Symibal . nezwi emitoea p § w |Zastosowane urzadzenia
i LA ciagu do redukcji emisji
roku,
h/rok
E-1 Piec rolkowy SACMI nr 1 9,1 0,62 | 8040 -
E-2 Piec rolkowy SACMI nr 2 8,9 1,00 | 8040 -
E-3 Piec rolkowy SACMI nr 3 9,1 0,62 | 8040 -
E-4 Piec rolkowy ITALFORNI 1.5 0,45 | 8040 -
' Filtr workowy
Y . gwarantujacy stezenia na
E-5 Linia do rektyfikacji plytek 11,5 0,85 | 8040 weylopie am paiomle Jo 5
mg/m®

VI. WykreSlenie pkt I1.4.2
VII.Zmiane¢ pkt I1.4.3 i nadanie mu brzmienia:

Rodzaje i masa odpadéw przewidzianych do wytwarzania w ciagu roku

Tabela Btad! W dokumencie nie ma tekstu o podanym stylu.-1: Rodzaje i masa odpadow
przewidzianych do wytworzenia w ciagu roku

Kod : Zrédlo powstawania i charakterystyka Masa
Lg, odpadu Iocza) odpadiy odpadu [Mg/roK]
1 2 3 4 5

e
O
)
) A

AR
s,
’fﬁ%,



"\
A\
O

Zrédto powstawania:
Hala produkcyjna — ciagi transportowe

Odpady z przemystu ) )
07 02 80| gumowego (zuzyte Pod'stgwoyvy_sl_dad chemiczny i 1
ta$my) wiladciwoscei:
Kauczuki syntetyczne, sadza, widkna
celulozowe, WWA
Zrbdto powstawania:
Osadniki szlamu
Zawiesiny wodne |Podstawowy sktad chemiczny i
08 02 03 zawierajace wiasciwosci: 7000
materiaty Odpad technologiczny, zawierajacy w
ceramiczne swoim skladzie zwigzki SiO2, Al,Os,
Ti0z, Fe;03, K;0 1 MgO. Stan skupienia
— ptynny
Zrédto powstawania:
Suszarnie, prasy
Odpady z . g
przyg otgwai,lia — Pod’stgwojﬂy_Slsﬂi chemiczny i ,
1012 01 wsadowych do wilasciwosci: 2000
obrébki termiczne; Gliny plastyczne i materiaty sypkie
(piasek, kaolin), barwniki zawarte w
granulacie
Zrédto powstawania:
filtr odpylajacy
Podstawowy sktad chemiczny i
. tasciwosci:
101203|  Czastk ¥ 1000
zastki 1 pyly Odpad technologiczny, zawierajacy w
swoim skladzie zwigzki SiO2, Al,O3,
T102, Fe203, K20 1 MgO. Stan skupienia
— staly
Zrédto powstawania:
Wezet wypalu, sortownia
Wybrakowane Podstawowy sktad chemiczny i
. fasciwosci:
b W
10 12 08 Wyzgo};:ze ;?égl:: ne Gliny plastyczne i materialy sypkie 2000
termicznej) (piasek, kaolin), barwniki poddane
obrdbce termicznej. Sktad chemiczny
odpadu to mieszanina zwigzkow SiOa,
Al 203, TiOg, Fe203, CaO, K20 1 MgO
1301 Inne oleje Zrédto powstawania: )
13* hydrauliczne Hala produkcyjna
Podstawowy sklad chemiczny i
Inne oleje silnikowe, [Wiasciwosei: _
13 (iz przektadniowe i Weglowodory alifatyczne i aromatyczne, 1
08

smarowe

butyloglikol, siarka, azot, woda.
Ze wzgledu na sktad chemiczny oleje
smarowe dziela sie na:




— oleje smarowe mineralne — sg to
oleje, ktorych gtownym
sktadnikiem (baza) sa produkty
przerobki ropy naftowej otrzymane
w wyniku destylacji, poddane
nastgpnie odparafinowaniu,
odasfaltowaniu i rafinacji,

— oleje smarowe syntetyczne — sg to
oleje, ktérych gtéwnym
sktadnikiem (baza) s3 substancje nie
bedace produktami bezposredniej
przerdbki ropy naftowej, powstajace
w wyniku proceséw chemicznych
(syntezy, polimeryzaciji,
kondensacji itp.) z surowcow
r6znego pochodzenia.

Oleje w trakcie pracy ulegaja procesom
starzenia, to jest nieodwracalnym
zmianom spowodowanym czynnikami
zewnetrznymi 1 wewnetrznymi, w wyniku
ktérych zmienia si¢ ich sktad chemiczny i
fazowy oraz wzrasta w nich zawartos¢
zanieczyszczen, co powoduje
pogorszenie si¢ ich funkcji uzytkowych.
Oleje przepracowane stanowia zatem
mieszaning wyj$ciowych olejow
bazowych oraz r6znych zanieczyszczen.
Zawieraja w swym skladzie: wode,
zanieczyszczenia mechaniczne, zwigzki
r6éznych metali, zwigzki fosforu, siarki,
dodatki uszlachetniajace, produkty
starzenia 1 rozkladu i inne. Oleje
przepracowane zaliczane sg do odpadow
niebezpiecznych. Wynika to z obecnosci
w nich naftopochodnych oraz innych
substancji szkodliwych dla $rodowiska

150101

Opakowania z
papieru i tektury

Zrodto powstawania:
Hala produkcyjna

Podstawowy sktad chemiczny i
wiasciwoscei:

Odpady opakowaniowe, zgodnie z
klasyfikacjg wykonane s3 z takich
materialdw jak: papier, tektura (widkna
celulozowe sklejone klejem roslinnym).
Odpady moga by¢ zanieczyszczone
$ladowymi ilo$ciami substancji, ktore si¢
w nich znajdowaty

25




1501 02

Opakowania z
tworzyw sztucznych

Zrédlo powstawania:
Hala produkcyjna

Podstawowy sktad chemiczny i
wiasciwosci:

Odpady opakowaniowe, zgodnie z
klasyfikacjg wykonane sg z takich
materiatéw jak tworzywa sztuczne (PE,
PP). Odpady mogg by¢ zanieczyszczone
sladowymi ilo$ciami substancji, ktore si¢
w nich znajdowaty.

Sklad: tworzywa sztuczne s3 tworzywami
na bazie polimerdéw syntetycznych,
otrzymywanych w wyniku polireakcji z
produktéw chemicznej przerobki wegla,
ropy naftowej i gazu ziemnego lub
polimerdw naturalnych. Zwykle
zawierajg okreslone dodatki barwnikow
lub pigmentow, katalizatorow, -
napelniaczy '

75

10.

1502 03

Sorbenty, materiaty
filtracyjne, tkaniny
do wycierania 1
ubrania ochronne
inne niz 15 02 02

Zrédlo powstawania:
Hala produkcyjna, urzadzenia odpylajace

Podstawowy sktad chemiczny i
wiasciwosci:

Czys$ciwem sg tutaj Scinki bawelniane.
Roéwniez odziez ochronna w gltdwnej
mierze sktada si¢ z widkien
bawetnianych. Filtry workowe z urzadzen
odpylajacych. Wkiady filtracyjne
wykonane z tworzyw sztucznych

0,5

11

16 02 14

Zuzyte urzadzenia
inne niz wymienione
w 16 02 09 do 16 02

13

Zrédlo powstawania:
Urzadzenia produkcyjne

Podstawowy skiad chemiczny i
wilasciwosci:

Sktad: gléwnie metale, poza tym czesci
wykonane z tworzyw sztucznych,
powtloki malarskie.

Odpady z tej grupy to wyeksploatowane,
przeznaczone do zlomowania zuzyte
silniki elektryczne 1 inne urzadzenia
stosowane w produkcji. Silniki
elektryczne w 98% skladajg sig¢

z elementéw metalowych (stal, miedz,
zeliwo), pozostate 2% to elementy o
wiasciwos$ciach izolacyjnych (plastik,
ceramika, tektura), badZ kondensatory
,»suche”, nie posiadajace wiasciwosci
odpadow niebezpiecznych

12.

16 11 06

Oktadziny piecowe

Zrédio powstawania:
Piec do wypatu plytek




Podstawowy sklad chemiczny i1
wlasciwosci:

Cegla szamotowa, karborund (SiC),
AlO3 + Ti02 — 36% min, Fe203 — 3%
max

VIII. Wpykreslenie pkt I1.5.2
IX. Zmiane pkt I1.5.3 i nadanie mu brzmienia:

Proponowany monitoring ilosci pylow i gazéw wprowadzanych do powietrza

Instalacje do produkcji wyrobéw ceramicznych metoda wypalania nie zostaly ujete
w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 30 pazdziernika 2014 roku, w sprawie
wymagan w zakresie prowadzenia pomiaréw wielkoSci emisji oraz pomiaréw ilodci
pobieranej wody (Dz. U. z 2014 roku, poz. 1542). Z tego wzgledu nie ma obligatoryjnego
obowigzku wykonywania na nich pomiar6w emisji zanieczyszczen do powietrza.
Uwzgledniajac jednakze fakt, ze najlepszymi metodami wykazania, ze instalacje wypelniaja
wszystkie natozone na nie przepisy w zakresie emisji zanieczyszczen do powietrza,
proponuje si¢ wykonywanie pomiar6w emisji zgodnie z wykazem zamieszczonym w tabeli
ponizej.

Bodzaie Proponowana
Kod 5 - a Kod punktu : ] czestotliwos¢
A Zrodlo emisji " emitowanych i
emitora pomiarowego 5 . | wykonywania
zanieczyszczen gl
pomiarow
E-1 | Piec rolkowy SACMI nr 1 PK1 kS, S(C)é’ N0 | 12k
E-2 | Piec rolkowy SACMI nr 2 PK2 3L S(? (2)’ NGk 1 x rok
E-3 | Piec rolkowy SACMI nr 3 PK3 e, Sgé’ NOx, 1 x rok
E4 | Piee rolkowy ITALFORNI PK4 9 Sgé’ O | {yrdic
E-5 Odpylanie linii rektyfikacji PK5 Pyl P
plytek

Analizy niniejsze powinny by¢ wykonywane przez laboratoria posiadajace niezbedne
akredytacje w zakresie objetym pomiarami.

Lokalizacja punktéw pomiarowych:

Punkty pomiarowe powinny by¢ zlokalizowane zgodnie z zasadami opisanymi w PN-Z-
04030-7 ,,Ochrona czysto$ci powietrza, Badania zawarto$ci pylu — Pomiar stezenia
i strumienia masy pylu w gazach odlotowych metoda grawimetryczng”, na kanatach
odprowadzajacych gazy lub emitorach przypisanych do kazdego z ww. urzadzen
powodujacych emisj¢ zanieczyszczen do powietrza.

ZaKkres sprawozdawczosci:

Wyniki pomiaréw emisji powinny by¢ przedstawiane w terminie 1 miesigca od ich
wykonania, do Starosty Koneckiego oraz Wojewddzkiego Inspektoratu Ochrony Srodowiska
w Kielcach, w ukladzie okreslonym w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 19
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listopada 2008 r. w sprawie rodzajow wynikow pomiaréw prowadzonych w zwiazku
z eksploatacjg instalacji lub urzadzenia i innych danych oraz termindéw i sposobéw ich
prezentacji (Dz. U. Nr 215, poz. 1366). Wyniki stuzy¢ beda w szczegdlnosci do:
* wykazania dotrzymania warunkéw pozwolenia zintegrowanego w zakresie emisji
zanieczyszczen do powietrza,
* wyznaczenia wielkoSci emisji na potrzeby naliczania optat za gospodarcze
korzystanie ze srodowiska,
* wyznaczenia rocznych uwolnien zanieczyszczen do powietrza, na potrzeby
odniesienia si¢ do progéw uwolnien zanieczyszczen w ramach Krajowego Rejestru
Uwalniania i Transferu Zanieczyszczen (system E-PRTR).

X. Zmiang pkt I1.5.4 i nadanie mu brzmienia:

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Srodowiska z dnia 30 pazdziernika 2014 r. w sprawie wymagan
w zakresie prowadzenia pomiaréw wielkosci emisji oraz pomiaréw ilosci pobieranej wody (tekst
jednolity Dz. U. z 2019 r., poz. 2286), nalezy wykonywac¢ raz na dwa lata okresowe pomiary hatasu
w Srodowisku, pochodzgcego od instalacji i urzgdzen zlokalizowanych na terenie Spotki.

Lokalizacje punktow pomiarowych emisji hatasu do srodowiska proponuje si¢ w nastgpujgcych
punktach:

— H-1 - teren posesji przy budynku mieszkalnym w miejscowosci Kopaniny 10,
(N 51°12'49,01"; E 20°16'56,42")
— H-2 - teren posesji przy budynku mieszkalnym w miejscowosci Kopaniny 11,

(N 51°12'49,63"; E 20°16'58,31")

W zwigzku z powyzszym dla ww. punktéw monitoringowych okresla sie nastepujgce dopuszczalne
poziomy hatasu:

— Laegp — 55,0 dB dla pory dziennej (przedziat czasu odniesienia réwny 8 najbardziej
niekorzystnym kolejno po sobie nastepujgcym godzinom dnia w godz. 6% — 2200):

—  Laegn — 45,0 dB dla pory nocnej (przedziat czasu odniesienia réwny 1 najmniej korzystnej
godzinie nocy w godz. 229 — 6%0),

XI. Zmiang¢ pkt I1.8.5 i nadanie mu brzmienia:

Zapobieganie i ograniczanie ilo§ci wytwarzanych odpadow
Ponizsza tabela zawiera proponowane dzialania majgce na celu ograniczenie powstawania
odpadow oraz ich negatywnego oddzialtywania na §rodowisko:

Lp. Kod i rodzaj odpadu Sposoby zapoblegaqla poowgtavt'an’u} odpaddw lub
ograniczenia ich ilosSci
07 02 80 o in ot St il . -
Zastosowanie tasm wyzsze] jako$ci, zwigkszenie dbatosci
L Cdpaey 2 tworzyw o stan techniczny ta§mociggéw
sztucznych (zuzyte taSmy) Y a8
08 02 03 Ograniczanie ilo$ci odpadéw odbywac si¢ bedzie poprzez
5 Zawiesiny wodne maksymalizacj¢ dozoru procesu produkcyjnego, co
' zawierajgce materiaty pozwoli zmniejszy¢ powstawanie odpadow
ceramiczne technologicznych
1012 01
3 Odpady z przygotowania | Staly i praw1d10wy nadzor na procesem technolo glcznym
" | mas wsadowych do obrdbki |celem zmniejszania ilo$ci brakow
termicznej
Brak mozliwo$ci minimalizacji odpadu. Istota urzadzenia
10 12 03 : : : : ! : 3
4.  » odpylajacego jest odcigganie zapylonego powietrza i jego
Czastki 1 pyly f :
iltrowanie
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10 12 08 Brak pelnej mozliwosci zapobiegania powstawania lub
5 Wybrakowane wyroby ich minimalizacji. Ilo§¢ odpadu nierozerwalnie zwigzana
" | ceramiczne (po przerdbce |z wielko$cia produkcji 1 automatycznym procesem
termicznej) produkc;ji
6 1301 13*
] Inne oleje hydrauliczne | Sukcesywna kontrola pracy urzadzen, w ktoérych
13 02 08* wykorzystywany jest olej celem przediuzenia jego
7. Inne oleje silnikowe, »Zywotnosci”
przektadniowe i smarowe
150101 Minimalizacja powstawania odpadu polega na
8. Opakowania z papierui | wlasciwym sposobie postepowania z opakowaniami,
tektury migdzy innymi odpowiednim transporcie tak, aby
1501 02 wyeliminowa¢é ich uszkodzenie. A
9 Opakowania z tworzyw | Minimalizacja powstawania odpadow mozliwa jest
’ sztucznych réwniez poprzez realizacj¢ zakupdw w wiekszych
opakowaniach jednostkowych.
150203 Brak mozliwosci zminimalizowania ilo$ci powstajgcych
Sorbenty, materiaty zuzytych filtrow powietrznych. Zwigzane jest to z utratg
filtracyjne, tkaniny do okreslonych parametrow uzytkowych filtréw
10 wycierania (np. szmaty, |stosowanych w urzadzeniach.
" | Scierki) 1 ubrania ochronne |Przedtuzenie zywotnos$ci materialéw filtracyjnych
inne niz wymienione w 15 | poprzez stosowanie tkanin o odpowiedniej odpornosci na
02 02 srodowisko pracy. Doktadna analiza parametrow pracy
tkanin filtracyjnych umozliwia ich maksymalna trwatos¢
16 02 14 :
Zuzyte urzadzenia
11 | zawierajgce elementy inne | Brak mozliwosci minimalizacji odpadu
niz wymienione w 16 02 09
do 160213
Minimalizacja powstawania odpadow wynika z
16 11 06 ; . .
12, Okladzi ; prawidlowego prowadzenia procesu technologicznego, od
adziny piecowe e " T
tego uzalezniona jest zywotno§¢ wymurowki

XII.Zmiane pkt ITI.1.1 i nadanie mu brzmienia:
III.1.1. Rodzaje oraz ilosSci wytwarzanych odpadéw w okresie roku

L Ilos¢
Pl Kod Rodzaj odpadu [Mg/rok
' ]
07 02 ; ;

I 30 Odpady z tworzyw sztucznych (zuzyte taSmy) 1

2, 0%;) . Zawiesiny wodne zawierajace materialy ceramiczne 7 000
10 12

. 01 0 2000

4. 1%; & Czastki 1 pyly 1 000
10 12 ; . ' :

3. 08 Wybrakowane wyroby ceramiczne (po przerébce termicznej) 2000
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6. 1? 321 Inne oleje hydrauliczne 2
13 02 _—— ; :
(A 08* Inne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe 1
1501 g _—
8. 01 Opakowania z papieru i tektury 25
1501 ; '
2. 02 Opakowania z tworzyw sztucznych 75
10 1502 | Sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny do wycierania 1 0.5
] 03 ubrania ochronne inne niz 15 02 02 ’
1 16 02 | Zuzyte urzadzenia inne niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 )
' 14 13 ’
12. 1% 61 L Okladziny piecowe 5

XIII. Zmiang pkt III.1.2 i nadanie mu brzmienia:

Dalszy sposob gospodarowania odpadami

Magazynowanie odpadoéw, w my$l ustawy o odpadach to czasowe przechowywanie
odpad6éw obejmujace wstepne magazynowanie odpadow przez ich wytworce.
Magazynowanie odpadoéw odbywa si¢ na terenie, do ktérego posiadacz odpadéw ma tytut
prawny.

Odpady, z wyjatkiem przeznaczonych do sktadowania, mogg by¢ magazynowane, jezeli
konieczno§¢ magazynowania wynika z proceséw technologicznych lub organizacyjnych
i nie przekracza termindéw uzasadnionych zastosowaniem tych proceséw, nie dtuzej jednak
niz przez 3 lata (lacznie dla wszystkich kolejnych posiadaczy odpadéw). W przypadku
odpadéw przeznaczonych do skladowania okres ten wynosi 1 rok.

Odpady magazynowane s3 w warunkach uniemozliwiajagcych negatywne oddzialywanie
na $rodowisko i zdrowie ludzi.

Wszystkie miejsca magazynowania odpadéw znajdujg si¢ na terenie Ceramika COLOR Sp.
Z 0.0.

Magazynowanie odpadéw wynika z procesu technologicznego oraz organizacyjnego i nie
przekracza termin6w uzasadnionych zastosowaniem tych procesow.

Tabela 3.5-2: Sposéb postepowania z odpadami oraz miejsca i sposob ich

magazynowania
Kod . Miejsce i sposob Dalszy SPOS.Ob
Lp -yl 14 Rodzaj odpadu R S P e postepowania z
p gazy P odpadem
Przekazywanie
N Odpindy z przemysh Magazynek techniczny przy pqdml_otom, ktore‘
: hali (budynek mlynowni), | posiadajg zezwolenia
1. | 0702 80 | gumowego (zuzyte i bele ulos bi ‘e lub
takriiy) zwinigte w bele utozone na zbieranie Iu
obok siebie na podtozu | przetwarzanie: odzysk
wybetonowanym (R12)
Zawiesiny wodne Prze.kazywam,e
g X A T .| podmiotom, ktére
zawierajace Podziemne zbiorniki na hali - .
2.1 080203 " rodukevines posiadajg zezwolenia
N P YIne] na zbieranie lub
ceramiczne - ;
przetwarzanie: odzysk
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(R5,R12)

Przekazywanie

Odpady z . .. podmiotom, ktore
; Wydzielony miejsce przy Y :
3 1101201 przygotowania mas Tl prodinke e p0s1a_daJ.a[ zezwolenia
' wsadowych do i na zbieranie lub
. : ' w kontenerze ;
obrobki termiczne;j przetwarzanie: odzysk
(R5,R12)
Przekazywanie
podmiotom, ktére
.y Worki typu big-bag posiadaja zezwolenia
ol B st 1 pyiy ustawione pod filtrem na zbieranie lub
przetwarzanie: odzysk
(R5,R12)
Przekazywanie
Wybrakowane Wydzielony plac podmiotom, ktére
5 101208 wyroby ceramiczne | na zewnatrz hali, usypane | posiadajg zezwolenia
' (po przerobce w pryzmie lub na na zbieranie lub
termicznej) przyczepie ciagnikowej przetwarzanie: odzysk
(R5,R12)
Inne oleje Beczki ustawione na
6. |13 01 13* : :
hydrauliczne podiozu utwardzonym,. I
¥ BT, TR Rl przetwarzania - odzysk:
Inne oleje si!nikov‘ve, odpadéw nlc?bezplecznych R specj alistycinym
7. |13 02 08*| przektadniowe 1 lub umieszczane . —
smarowe w stalowym kontenerze
przy budynku hydroforni
Przekazanie do
T Gromadzone w kontenerze |przetworzenia - odzysk:
8. | 150101 o usytuowanym przy hali R1,R3,R12
papieru i tektury o o
produkcyjnej specjalistycznym
podmiotom
Gromadzone w kontenerze
usytuowanym przy hali :
s, | 15010y | Vpekowaning produkiyne] rzefvifiﬁff l.eo‘ifz sk:
' tworzyw sztucznych lub w pojemniku P R1.R12 ysk:
umieszczanym ’ .
w budynku mtynowni.
Sorbenty, materiaty Worki foliowe lub Przet?gr};wi?izcimom’
filtracyjne, tkaniny pojemniki uloZzone P Eez . Ja
10.| 1502 03 do wycierania 1 bezposrednio na podtozu T - (1) ima —
ubrania ochronne betonowym w budynku rzet\f/alera n.lee_ ;ld K
inne niz 15 02 02 miynowni P soateins b
R1,R12
Przekazywanie firmom,
- ZuzyF.e urza[c_lzepla Nietalowy pojemnik ktoére posiadaj 3
11| 1602 14 |1ne niz wymienione| .o C o nku stosowne zezwolenia na
' w 16 02 09 do 16 02 o -l zbieranie lub
13 y przetwarzanie: odzysk
— R4, R12
12.] 16 11 06 | Okladziny piecowe | Ladowane bezpo$rednio na | Przekazywanie firmom,
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przyczepe samochodowg i ktore posiadaja
wywozone do odbiorcy bez [stosowne zezwolenia na
magazynowania zbieranie lub
przetwarzanie: odzysk
RS5,R12

XIV. Zmiang pkt IIL.3.1 i nadanie mu brzmienia:

III.3.1. Rodzaje i ilosci substancji zanieczyszczajacych dopuszczonych do
wprowadzania do powietrza

W zakresie dopuszczalnych emisji zanieczyszczen do powietrza proponuje si¢ nastepujace
zapisy pozwolenia zintegrowanego (tabela):

Bl Nazwa Emisja
Lp. Tstalg)a Oznaczenie o D, substancji [kg/h]
[m] | [m]
pyt ogotem 0,24
, : SO2 0,24
1. | Piec SACMInr 1 E-1 9,1 0,62 NO, 0.96
CO 0,84
| ' pylogétem 0,24
' . SOZ 0,24
2. |'Piec _SACMI nr 2 E-2 8,9 1,00 NO, ‘ . 0.96
CO 0,84
pyl ogétem 0,24
) SO, 0,24
3. | Piec SACMInr 3 E-3 9,1 0,62 NO, 0.96
CO 0,84
py? ogélem 0,16
, : SO, 0,16
4. | Piec ITALFORNI E-4 7,5 0,45 NO, 0.64
CO 0,56
5. | Linia rektyfikacji ptytek E-5 11,5 0,85 |[pyt 0,15
dwutlenek 6,37
L.acznie w roku z zakladu, [Mg/rok]: siarki 25,52
tlenki azotu 22,30
tlenek wegla

XV.Zmiang pkt II1.4 i nadanie mu brzmienia:
Woda dla potrzeb instalacji pobierana bgdzie z wlasnego ujecia sktadajacego si¢ z dwoch
studni glebinowych :
studnia nr 1 Qe= 20,0 m*/h przy depresji S.=1,6 m
studnia nr 2 Qe= 1,8 m’/h przy depresji Se=1,5m
w 1lo$ciach:
Qsra= 27 200 x 0,0025 = 68 [m>/d]
Qmaxh = 68 x 1,1 /24 =3,12 [m*/h]
Qumaxs = 3,12 / 3600 = 0,00087 [m>/s]
Qmaxr = 22 780 = [m*/rok]
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wielko$§¢ produkeji: 27 200 m?/dobe
wspotczynniki nierdwnomiernosci: Np= 1,1
jednostkowe zuzycie wody (j.o. jednostka odniesienia tj. 1 m? ptytki): 0,0025 m?/j.o.

Zaklad utrzymywal bedzie wszystkie urzadzenia zwigzane z poborem wody
w prawidlowym stanie sanitarno — technicznym oraz dokonywat ich biezacej konserwacji.
Do celéw spozywczych woda dostarczana jest od zewngtrznego dostawcy.

XVI. Wykreslenie pkt IILS.
XVIIL. Po punkcie VIII B.2. dodaje pkt. VIII C w brzmieniu:
. Okre$lam warunki przeciwpozarowe wynikajace z operatu przeciwpozarowego

1. Podzial na strefy pozarowe

Na terenie zaktadu wyznaczono strefy pozarowe:
- budynek hydroforni (strefa pozarowa 1), zaliczony do kategorii PM (budynkl
produkcyjne i magazynowe) o Q4 do 200 MJ/m?,
- budynek administracyjno-biurowy (strefa pozarowa 2), zaliczony do kategorii ZL III
(strefa zagrozenia ludzi),
- hale produkcyjne (strefa pozarowa 3 i 4), zaliczone do kategorii PM o Q4 do 200 MJ/m?,
- budynki magazynowe (strefa pozarowa 5 1 6), zaliczone do kategorii PM o Qq do 200
MJ/m?2.
Wszystkie w/w budynki zaliczane sg do obiektdw niskich (nieprzekraczajacych 12 m
wysokosci).

2. Charakterystyka stref pozarowych

Strefa pozarowa 1
Strefe pozarowa 1 (PM o Q4 do 200 MJ/m?) stanowi jednokondygnacyjny, murowany
budynek hydroforni o powierzchni zabudowy wynoszacej 118 m?.

Strefa pozarowa 2

Strefe pozarowag 2 obejmuje jednokondygnacyjny budynek administracyjno-biurowy,
wykonany w konstrukcji murowanej o powierzchni 255 m?2. . Budynek posiada klase
odpormosci pozarowej ,,C” i jest zaliczany do kategorii ZL III. Elementy budynku klasy ,,C”
posiadaja klasy odpornoS$ci ogniowe;j:

- gtéwna konstrukcja nosna - R 60

- konstrukcja dachu - R15

- strop - REI 60

- Sciany zewnetrzne - EI 30

- §ciany wewnetrzne - EI 15

- przekrycie dachu - EI 15

Strefa pozarowa 3

Strefe pozarowa 3 obejmuje budynek magazynowy oznaczony jako ,,C” i budynek hali
produkcyjnej oznaczony jako ,D”. Obiekty wchodzace w sklad przedmiotowej strefy
sa jednokondygnacyjne, murowane. Budynek magazynu zajmuje powierzchnie 474 m?,
a budynek hali produkcyjnej 1486 m?. Hala produkcyjna posiada konstrukcje noséna
zelbetows. Przy mtynowni wykonana jest nadbudowa z ptyty warstwowej Balex Metal.
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Strefa pozarowa 4

W skiad strefy pozarowej 4 wchodza: budynek hali produkcyjnej o pow. 2308 m?
oznaczony jako ,,E”, budynek mlynowni wraz z czgscig socjalng o pow. 385 m? oznaczony
jako ,,F” oraz budynek hali produkcyjnej o pow. 3728 m? oznaczony jako ,,G”. Zespot hal
produkcyjnych posiada w czgéci konstrukcje murowang, z kolei czgs¢ dobudowana
wykonana jest z plyt Balex Metal z wypelieniem z pianki (PIR - plyty warstwowe
poliuretanowe 100 mm) mocowanych do rygli stalowych. Konstrukcja wsparta jest na
stupach IPE 600 przy $cianach zewngtrznych i stupach IPE 300 wewnatrz hal. Konstrukcje
nos$ng dachu stanowi belka azurowa na bazie IPE450. Pokrycie dachu jest wykonane przy
zastosowaniu plyt warstwowych poliuretanowych 100 mm

Strefa pozarowa S

Strefe pozarowa 5 obejmuje budynek magazynowy oznaczony jako ,H”, wykonany
w konstrukcji noénej z zastosowaniem shipéw zelbetowych. Sciany sa wykonane z blachy
ocynkowanej trapezowej. Konstrukcj¢ nos$ng dachu stanowig wigzary stalowe, a pokrycie
dachu blacha trapezowa. -

Strefa pozarowa 6

W skifad strefy pozarowej wchodza budynki magazynowe oznaczone jako ,I” i ,,J”
z potaczonymi dachami. Budynki wykonano w konstrukcji no$nej stalowej z zastosowaniem
shupow stalowych (dwuteowniki 300) i rygli stalowych Rk 100x100. Sciany zewnetrzne
wykonano z plyt warstwowych z rdzeniem z pianki poliuretanowej 10 cm. Stalowa
konstrukcje dachu wykonano przy zastosowaniu dzwigardw stalowych z dwuteownika 300
i ptatwi stalowych C140. Pokrycie dachu stanowig plytwy warstwowe z rdzeniem z pianki
poliuretanowej 10 cm.

3. Przeciwpozarowe wymagania budowlane

Elementy budynku hali produkcyjnej powinny spelnia¢ wymagania, o ktérych mowa
w § 216 ust. 2 rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie
warunkow technicznych, jakimi powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie. Elementy
budynkéw o klasie odpornoéci ogniowej ,,B” muszg by¢ wykonane z materiatéw (NRO)
nierozprzestrzeniajacych ognia lub z materialéw i wyrobéw stabo rozprzestrzeniajacych
ogien. Poszczegdlne elementy budynkéw po winny posiadaé odpowiednig klase odpornosci
ogniowej, okreslong w §216 ust. 1 rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia
2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakimi powinny odpowiada¢ budynki i ich
usytuowanie.

Obudowa poziomych drog ewakuacyjnych w obiekcie powinna posiada¢ klase
odpornosci ogniowej EI 15. Wyznaczone miejsca magazynowania cieklych i1 stalych
odpadéw palnych powinny by¢ wydzielone $ciang oddzielenia pozarowego w klasie REI 60.

Budynek i urzgdzenia w nim zawarte powinny by¢ wykonane i eksploatowane w taki
sposob, aby w przypadku pozaru zapewniaty:

- no$nos¢ konstrukceji przez zatozony czas,

- ewakuacje ludzi,

- mozliwo$¢ prowadzenia akcji ratowniczej oraz ograniczenie rozprzestrzeniania

si¢ pozaru ‘w obiekcie i na obiekty sasiednie. :

Budynek administracyjno-biurowy powinien posiada¢ klas¢ odpornosci ogniowej nie
nizsza niz ,,D” i odporno$¢ ogniowa w zaleznosci od funkcji elementu w budynku tj. 0,5
godziny dla glownych elementow konstrukcyjnych i N dla $cian dzialowych i konstrukcji
nosnej dachu.
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Dopuszczalna powierzchnia strefy pozarowej PM dla budynku jednokondygnacyjnego
przy Q4<500 MJ/m? wynosi 20 000 m?, a dla budynku administracyjno-biurowego 10 000
m?. Dopuszczalna powierzchnia stref pozarowych nie moze byé przekroczona.

W obiekcie, w ktorym odpady sa wytwarzane i1 magazynowane, do wykonczenia
pomieszczen 1drog komunikacji ogdlnej, stuzacych celom ewakuacji, stosowane
sq materialy co najmniej trudno zapalne, ktdrych produkty rozkladu termicznego
nie sg bardzo toksyczne lub intensywnie dymiace. Materialty do wykonczenia pomieszczen
oraz droég ewakuacyjnych odpowiadaja wymaganiom dla materialdw co najmniej
trudnozapalnych tj. klasy Al, A2, B, C, D oraz klas dodatkowych s2 1 s1, d1, dO.

4. Gesto$¢ obciazenia ogniowego

Gesto$¢ obcigzenia ogniowego dla strefy pozarowej 2 (ZL III) wynosi do 1000 MJ/m?,
a dla kazdej pozostalej strefy do 200 MJ/m?.

5. Zagrozenie pozarem

Proces produkcyjny w zakladzie nie stwarza szczegélnego zagrozenia pozarowego.
Pozar w pomieszczeniach produkcyjnych, magazynowych, socjalnych 1 biurowych moze
powstaé w wyniku awarii urzadzen, maszyn, instalacji elektrycznej lub urzadzen
elektroenergetycznych oraz przez nieumyslne lub umyslne zaproszenie ognia. Z uwagi na
mozliwo§¢ nieumyS$lnego zaprdoszenia ognia przez pracownikOw poprzez porzucenie
niedopatka papierosa lub zapalki. Na terenie pomieszczen produkcyjnych obowiazuje
calkowity zakaz palenia tytoniu. Palenie tytoniu jest dozwolone jedynie w S$cisle
wyznaczonych miejscach.

W procesie produkcji nie wystepuje zwigkszone zagrozenie pozarowe od wytwarzanych
odpadow. Dla odpaddéw ciektych i statych magazynowanych wstepnie w hali nie zachodzi
bezposrednie niebezpieczenstwo powstania pozaru, poniewaz w ich najblizszym sgsiedztwie
nie ma potencjalnych zrédet ognia.

' Ze wzgledu na niewielka iloéé materiatéw palnych, stopieh zagrozenia pozarowego
w obiektach produkcyjnych zostal w operacie przeciwpozarowym oceniony jako niski. -

6. Klasa odpornosci pozarowej

Cze$¢ administracyjno-biurowa (ZLIII) powinna posiadaé klase odpornosci pozarowe;j
nie nizszg niz ,,D”, a pozostate budynki wchodzace w sklad stref pozarowych 1, 3,4, 516
nie nizszg niz ,,E”.

7. Odleglos¢ od obiektow sasiadujacych
Odleglos¢ pomigdzy strefami pozarowymi oraz od sagsiednich budynkéw nie moze by¢
mniejsza niz podana w metrach, w tabeli ponize;j:

Rodzaj budynku Rodzaj budynku oraz dla budynku PM maksymalna
oraz dla budynku | gesto§é obciazenia ogniowego strefy pozarowej PM Q w MJ/m?
PM maksymalna
gestos$¢ obcigzenia PM
ogniowego strefy 7L IN

pozarowej PM Q<1000 | 1000<Q< 4000 Q>4000

Q w MJ/m?
ZL 8 8 8 15 20
PM Qa< 1000 8 8 8 15 20
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Odleglos¢ stref pozarowych od granicy dziatki sgsiedniej (przeznaczonej na cele
budowlane lub zabudowanej) oraz od obiektow na dziatkach sasiednich powinna by¢ zgodna
z § 271 rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie
warunkow technicznych, jakimi powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (tj. Dz. U.
z 2019 r. poz. 1065). Oddzielenie poszczegdlnych stref pozarowych zapewniajg takze Sciany
oddzielenia przeciwpozarowego o klasie odpornosci ogniowej REI 60. Odleglos¢ hal
produkcyjnych od granicy sasiedniej dziatki wynosi 5m, a od budynku na dzialce sasiednie;j
10 m.

Wokot miejsca magazynowania odpadow przy budynku hydroforni zapewnia si¢ pas
ochronny o szerokoSci 2 m onawierzchni z materiatdw niepalnych lub gruntu
0CZyszczonego.

Odlegto$¢ strefy pozarowej z odpadami staltymi (poza budynkiem) od budynku
sasiedniego lub sasiedniej strefy pozarowej z odpadami statymi (poza budynkiem):

- wymaga zachowania pasa wolnego terenu, o ktéorym mowa w § 5 ust. 1 rozporzagdzenia
Ministra Spraw Wewngtrznych i Administracji z dnia 19 lutego 2020 r. w sprawie wymagan
w zakresie ochrony przeciwpozarowej, jakie majg spelnia¢ obiekty budowlane lub ich czgsci
oraz inne miejsca przeznaczone do zbierania, magazynowania lub przetwarzania odpadow.

- nie moze by¢ nizsza niz okre$lona w metrach, w tabeli ponize;.

Rodzaj budynku oraz dla budynku PM i strefy pozarowej z
odpadami stalymi - maksymalna gestos¢ obciazenia ogniowego
strefy pozarowej

Maksymalna
gestos¢ obcigzenia
ogniowego strefy

. . Q w MJ/m?
pozarowej
z odpadami stalymi PM
Q w MJ/m? ZL IN
: ; Q<1000 1000<Q<4000 Q>4000
Q<1000 8 8 8 15 . 20

8. Warunki ewakuacji _

Z pomieszczen produkcyjnych powinno by¢ zapewniona mozliwo$¢ ewakuacji na
zewnatrz bezposrednio drogami ewakuacyjnymi, z kolei w budynku ZL oprocz przejsé
ewakuacyjnych muszg wystgpowac dojscia ewakuacyjne w postaci korytarzy. R

Dhugo$¢ przejs¢ w pomieszczeniach powinna by¢ mniejsza niz 100 m. Dlugosé¢ dojsé
ewakuacyjnych powinna wynosi¢ do 100 m dla budynku PM i do 30 m dla obiektu ZL (dla
jednego kierunku doj$cia). Drogi i wyj$cia ewakuacyjne powinny by¢ oznakowane znakami
wskazujgcymi w sposéb jednoznaczny kierunki ewakuacji z kazdej czg$ci obiektu.
W budynku w widocznym miejscu umieszcza si¢ instrukcje postgpowania na wypadek
pozaru z wykazem telefonéw alarmowych oraz Instrukcj¢ Alarmowania Strazy. Obiekty
sa oznakowane znakami ewakuacji. Oznakowanie musi by¢ zgodne obowigzujacymi
przepisami, normami i Instrukcja Bezpieczenstwa Pozarowego oraz dostarcza¢ wymaganych
informacji o kierunku ewakuacji. W budynkach wymagane jest zastosowanie o$wietlenia
awaryjnego ewakuacyjnego jedynie w pomieszczeniach o§wietlanych wylacznie za pomoca
Swiatla sztucznego. Lampy os$wietleniowe sg zamontowane w miejscach o$wietlanych
wylacznie $wiatlem sztucznym, a ich zasilanie odbywa sie z instalacji energetycznej,
zabezpieczonej agregatami pragdotworczymi 410k VA na wypadek zaniku zasilania.

Sporzadzong instrukcje Bezpieczenstwa Pozarowego nalezy przechowywaé w sposob
zapewniajacy mozliwos¢ jej natychmiastowego wykorzystania dla potrzeb przeprowadzenia
dziatan ratowniczych.
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9. Sposob zabezpieczenia przeciwpozarowego instalacji uzytkowych

Budynek hali produkcyjnej jest odlgczany od zasilania w energie elektryczng wedtug
specjalnej procedury technicznej ustalonej przy uwzglednieniu specyfiki pracy urzadzen
technologicznych, ktorych bezposrednie wytaczenie moze doprowadzi¢ do pozaru. W razie
zagrozenia energia elektryczna jest wylaczana w podstacji zasilajacej hal produkcyjna,
usytuowanej obok magazynu granulatu. Wytaczenie doptywu energii dla hal produkcyjnych
,F7 1 ,G” odbywa si¢ wylacznikami przeciwpozarowymi, a dla pozostatych obiektéw
w podstacji energetycznej usytuowanej na terenie zaktadu. Decyzje o wylgczeniu zasilania
podejmuje wylacznie kierownik zakladu lub osoba jego zastepujaca. Zabronione jest
nieuprawnione wylaczenie doptywu energii elektryczne;.

Budynek hali produkcyjnej posiada instalacje gazows. Przylacze posiada kurki gléwne
instalacji gazowe] w wentylowanej szafce, ktore pozwalaja odcia¢ doplyw gazu w sytuacji
awaryjnej. Kurki gazu powinny by¢ oznakowane zgodnie z Polska Norma.

Instalacja grzewcza zakladu nie stwarza zagrozenia pozarowego.

10.  Wyposazenie w ga$nice i inny sprzet gasniczy lub ratowniczy.

Miejsca magazynowania odpadéw sa wyposazone w gasnice przenos$ne. Dhugos¢ dojscia
do gasnic nie przekracza 30 m. Ilo$¢ srodka gasniczego w gasnicach powinna wynosi¢ 2 kg
na kazde 300 m? powierzchni strefy PM i 2 kg na kazde 100 m? powierzchni strefy ZL.

Miejsca usytuowania gasnic oraz sprzetu gasniczego sg oznaczane znakiem wedlug PN EN
ISO 1710 oraz PN-92/N-01256/01.

W miejscach magazynowania cieklych odpadéw palnych zlokalizowanych w strefach
pozarowych 1 i 4, w ilosci wiekszej niz 0,4m? i nieprzekraczajgcej 5m?, tworzy sie punkty
ze sprzetem gasniczym zawierajace:
- gadnice przeno$ng o skuteczno$ci gaéniczej co najmniej 183 B na kazde 2,5 m?
ciektych odpadéw palnych,
- koc gasniczy o wymiarach co najmniej 2m x 3m.
¥.3cznie tworzy sie nast¢pujgce punkty ze sprzgtem gasniczym:
- 3 punkty dla stref pozarowych 31 4,
- 1 punkt dla kontenera do magazynowania ciekltych odpadéw palnych (strefa pozarowa 1).

Odlegtos¢ z kazdego miejsca w strefie pozarowe] z odpadami, gdzie przebywaja
pracownicy zaktadu, do najblizszego punktu ze sprzetem gasniczym powinna wynosic nie
wigce] niz 50 m. Do punktu ze sprzgtem gasniczym winien by¢é zapewniony dostep
o szeroko$ci co najmniej 1 m. Punkty ze sprzgtem gasniczym muszg by¢ zabezpieczone
przed negatywnym dziataniem warunkéw atmosferycznych.

11. Wymagania miejsc gromadzenia odpadéw palnych

Na terenie Zakladu znajdujg si¢ trzy miejsca magazynowania statych odpadéw palnych
wewnatrz hali oraz dwa poza halg. Magazynowanie ciektych odpadéw palnych (ciecze palne
o temperaturze zaptonu > 60°C i objetosci mniejszej niz 5 m?) odbywa sie na zewnatrz
w kontenerze usytuowanym przy budynku hydroforni (strefa pozarowa 1) oraz w beczce

ustawiane] w pomieszczeniu hali produkcyjnej (strefa pozarowa 4). Kontener przypisano
do strefy pozarowej 1.

Kontener, w ktorym magazynowane sg ciekte odpady palne musi posiada konstrukcje
niepalng, a blacha z ktoérej jest on wykonany winna posiadaé grubo$¢ nie mniejsza niz 2 mm.
W kontenerze musi by¢ stosowane rozwigzanie ograniczajace rozlewisko w. postaci
szczelne] wanny wychwytujgcej (konstrukcja kontenera) o pojemnosci 110% objetosci
pojedynczego najwickszego pojemnika na ciekte odpady palne tj. nie mniejsza niz 1,1 m?.
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Miejsca magazynowania cieklych odpadéw palnych winny by¢ wyposazone
W rozwigzanie ograniczajace rozlewisko, zgodnie z wymogami rozporzadzenia Ministra
Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 19 lutego 2020 r. w sprawie wymagan
w zakresie ochrony przeciwpozarowej, jakie majg spetnia¢ obiekty budowlane lub ich czesci
oraz inne miejsca przeznaczone do zbierania, magazynowania lub przetwarzania odpadow.

Catkowita pojemno$¢ miejsc magazynowania cieklych odpadéw palnych o temperaturze
zaptonu powyzej 60° C nie powinna przekraczac:

- 15 m*, w przypadku miejsc magazynowania zlokalizowanych w budynku,

- 50 m?, w przypadku miejsc magazynowania zlokalizowanych poza budynkami.

12. Droga pozarowa

Droga pozarowa nie jest wymagana. Do obiektoéw zapewniony jest swobodny dojazd dla
ekip ratowniczych spelniajacy wymogi stawiane drogom pozarowym oraz zapewniajacy
mozliwo$¢ manewrowania pojazdami pozarniczymi o kazdej porze roku.

13. Przeciwpozarowe zaopatrzenie w wode .
Wymagane jest zaopatrzenie wodne do zewngtrznego gaszenia pozaru w ilo$ciach:

- 20 dm®/s z 2 hydrantéw DN 80 - dla budynku hali produkcyjnej o powierzchni ponad
5000 m? i gestosci obcigzenia ogniowego do 200 MJ/m?.

Wymagane odleglosci hydrantu zewnetrznego od obiektéw powinny wynosic:
- od $ciany budynku w kierunku prostopadtym - nie mniej niz 5 m,
- od ogrodzen elementéw matlej architektury - nie mniej niz 5 m,
- od chronionego obiektu do 75 m pierwszy, a kolejne do 150 m,
- od drogi pozarowej lub placu manewrowego strazy - nie dalej niz 15 m,
Cis$nienie nominalne na hydrancie musi wynosi¢ co najmniej 0,2 MPa. Wydajnos¢

hydrantu winna wynosié nie mniej niz 10 dm?/s. Miejsca usytuowania hydrantéw winno byé
oznaczone znakiem zgodnym z PN-92/N-01256/04.

XVIIIL Pozostale warunki decyzji Starosty Koneckiego znak: R0.7644-5/4/07/08, z dnia
26-03-2008r., zmienionej decyzjami znak: RO.6222.2.2012.L.Z z dnia 22.05.2012r
i znak: RO.6222.6.2014.AD z dnia 04.12.2014r. pozostaja bez zmian

UZASADNIENIE

CERAMIKA COLOR Sp. z 0.0, w Kopaninach 11b, 26-200 Konskie, jest
prowadzacym instalacjg, objeta obowigzkiem uzyskania pozwolenia zintegrowanego
W 2007r zaklad wystapit do Starosty Koneckiego z wnioskiem o wydanie takiego
pozwolenia.

Na przestrzeni lat pozwolenie zintegrowane ulegalo zmianom. Pierwotna decyzja
Starosty Koneckiego znak: R0.7644-5/4/07/08, z dnia 26-03-2008r., zostala zmieniona
decyzjami znak: RO.6222.2.2012.LZ z dnia 22.05.2012r oraz znak: RO.6222.6.2014.AD
z dnia 04.12.2014r. '
Whnioskiem z dnia 11.01.2021 (uzupelionym w 19.02.2021r) Ceramika Color Sp z o.o.
ponownie zwrodcita si¢ o zmiang¢ pozwolenia zintegrowanego. Zmiana ta ma charakter
zmiany istotnej. Instalacja objgta wnioskiem znajduje si¢ w miejscowosci Kopaniny, gmina
Konskie, powiat konecki, wojewodztwo $wigtokrzyskie i zlokalizowana jest na dziatkach
o numerach ewidencyjnych 618/1, 618/7, 618/11 i 618/9, ktéorych Wnioskodawca jest
wiascicielem.
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" Do wniosku dotgczono dokumentacije pt.: ,,Wniosek o wydanie zmiany pozwolenia
zintegrowanego dla instalacji do produkcji wyrobdw ceramicznych za pomocg wypalania
0 zdolno$ci produkcyjnej ponad 75 ton/dobe eksploatowanej przez CERAMIKA COLOR
Sp. z o0.0., Kopaniny, 26-200 Konskie”, operat przeciwpozarowy uzgodniony
z Komendantem Powiatowym Panstwowe; Strazy Pozarnej w Konskich oraz zaswiadczenia
o niekaralnosci.

Zgodnie z art. 181 ust. Ipkt.l, art. 183, art. 378 ust. 1 ustawy Prawo ochrony
srodowiska wtasciwym do wydanla pozwolenla zintegrowanego dla przedmiotowe]
instalacji IPPC jest starosta.

Do wniosku dotaczono dowod wplaty optaty rejestracyjnej oraz skarbowe;.

Na podstawie art. 33 ust. 1 ustawy z dnia 3 pazdziemika 2008 r. o udostgpnieniu informacji
o $rodowisku i jego ochronie, udziale spoleczenstwa w ochronie srodowiska oraz o ocenach
oddzialywania na srodowisko (t.j. Dz. U. z 2021 r. poz. 247) oraz art. 218 ustawy z dnia 27
kwietnia 2001 r Prawo ochrony $rodowiska (tj. Dz. U. z 2020 r. poz. 1219 ze zm.)
obwieszczeniem znak: RO.6222.1.2021.LZ z dnia 25-02-2021r. podano do publicznej
wiadomoéci informacje o wszczeciu postepowania w sprawie zmiany pozwolenia
zintegrowanego dla instalacji produkcji ptytek. Uwagi i wnioski w przedmiotowej sprawie,
mozna bylo skladaé w terminie 30 dni od daty podania informacji do publicznej
wiadomoéci, tj. do dnia 29 marca 2021 r. Powyzsza informacja umieszczona zostata
na stronie internetowej, na tablicach ogloszen w . Starostwie Powiatowym w Konsklch
w Urzedzie Miasta 1 Gminy Konskie. ,

Zgodnie z art. 185 ust.1a ustawy Po§, stronami postepowania o wydanie pozwolenia
zintegrowanego obejmujacego korzystanie z wod obejmujace pobdr wod lub wprowadzanie
$ciekow do wod lub do ziemi sa odpowiednio podmioty, o ktérych mowa w art. 212 ust. 1
ustawy z dnia 20 lipca 2017r. - Prawo wodne. O wszczeciu postgpowania administracyjnego
pisemnie powiadomiono strony oraz wystgpiono do Panstwowego Gospodarstwa wodnego
Wad Polskich o wyrazenie zgody na zmiang pozwolenia zintegrowanego w trybie art. 155
ustawy z dnia 14 czerwca 1960 roku Kodeks postepowania administracyjnego (jednolity
tekst Dz. U. z 2021 r. poz. 735 ze zm.) Dla potrzeb instalacji zaktad korzysta z wtasnego
ujecia sktadajacego sie z dwéch studni giebinowych.

W wyniku funkcjonowania Zaktadu powstaja Scieki przemystowe, bytowe oraz wody
opadowe 1 roztopowe.

Scieki przemystowe w przedmiotowej instalacji stanowig odpad o kodzie 08 02 03 —
zawiesina wodna zawierajaca materialy ceramiczne. Scieki bytowe gromadzone
sg w szczelnych zbiornikach bezodplywowych i dowozone do oczyszczalni $ciekow.

Ilos¢ odprowadzanych Sciekow bytowych przyjmuje si¢ na poziomie 100% ilosci wody
pobranej na cele bytowe tj. 1 500 m*/rok. Scieki te nie sa zwigzane z eksploataqq instalacji
IPPC. Z przedlozone; dokumentacji wynika, ze wody opadowe 1 roztopowe bedg
odprowadzane do S§rodowiska po wybudowaniu sieci kanalizacji deszczowej wraz
z urzadzeniami podczyszczajacymi. Ma to by¢ przedmiotem oddzielnego postepowania
o udzielenie pozwolenia sektorowego. Wobec powyzszego wykreslono pkt dotyczace
Sciek6w w pozwoleniu zintegrowanym.

Pismem znak: WA.ZUZ.3.4214.572.2021.AS.DM Panstwowe Gospodarstwo Wodne Wody
Polskie nie wyrazity zgody na zmian¢ pozwolenia zintegrowanego w zakresie poboru wody.
W celu wyjasnienia sprawy oraz uzgodnienia interesOw stron, tutejszy organ przeprowadzit
rozprawe administracyjng w miejscu eksploatacji instalacji. Po rozprawie administracyjne;j
prowadzacy instalacje doprecyzowal wniosek o zmiang pozwolenia zintegrowanego, ktora
winna si¢ odby¢ w trybie art. 192 ustawy Po$§ w zwiazku z art. 163 Kpa. W przedmiotowym
pozwoleniu zwiekszeniu ulegl pobdr wody dla potrzeb instalacji IPPC. Jednostki w jakich
okre§lono we wniosku pobor wody sg zgodne z jednostkami wymaganymi dla poboru wody
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podziemnej okreSlonymi w Prawie wodnym dla pozwolen wodnoprawnych. Ilo§¢
wnioskowanej do poboru wody nie przekracza zatwierdzonych zasobéw dla zakladowych
studni.

Postanowieniem znak: PZ.5560.2.22021 z dnia 21 czerwca 2021r. Komendant
Powiatowy Panstwowej Strazy Pozarnej stwierdzil spelienie przez Ceramike Color Sp.
0.0. wymagan okreslonych w przepisach o ochronie przeciwpozarowe;.

Podczas eksploatacji instalacji prowadzacy instalacj¢ zostal zobowigzany do
prowadzenia monitoringu §rodowiska w zakresie: emisji zanieczyszczen do powietrza oraz
okresowych pomiardw natezenia hatasu. Pomiary wielko$ci emisji winny by¢ wykonywane
przez laboratoria posiadajace stosowng akredytacje.

Instalacja nie powoduje wytwarzania promieniowania elektromagnetycznego, stad
w zmianie pozwolenia nie zostaty okreslone warunki prowadzenia instalacji w tym zakresie.
Zaktad CERAMIKA COLOR Sp. z 0.0. nie nalezy do zakladow o zwigkszonym ryzyku
wystgpienia awarii, zdefiniowanej w art. 248 ust. 3 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r. Prawo
ochrony $§rodowiska.

Przedmiotowa instalacja po zmianach spelnia wymagania okreslone w dokumentach
referencyjnych BAT. o
Majac na uwadze powyzsze orzeczono jak w osnowie.

Pouczenie
‘Od ustalen niniejszej decyZJl przys%uguje stronie prawo wmeswma odwotania
w terminie 14 dni od daty jej o
w Kielcach za posrednictwem St

Otrzymuja:

1. Ceramika COLOR Sp. z 0.0.
Kopaniny 11b
26-200 Konskie.

2. Panstwowe Gospodarstwo Wodne Wody Polskie
Zarzad Zlewni w Piotrkowie Trybunalskim
ul. Gabriela Narutowicza 9/13
97-300 Piotrkéw Trybunalski

@A/a.xZ
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Zatacznik nr. 1 do Decyzji Starosty Koneckiego znak: RO.6222.1.2021.L.Z z dnia 19.08.2021 r.




