Konskie, dnia 2022-02-28

Starosta Konecki
ul. Stanistawa Staszica 2,
26-200 Konskie

Znak: RO.6222.1.2022.L.Z

DECYZJA

Na podstawie art. 104, 162 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 roku Kodeks
postepowania administracyjnego (jednolity tekst Dz. U. z 2021 r., poz. 735 ze zm.)
oraz art. art. 202, 211 i 217 ust. 1i 2 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 roku Prawo
ochrony srodowiska (t.j. Dz. U. z 2021 r., poz.1973 ze zm.), po rozpatrzeniu
wniosku CERRAD Sp. z 0.0., Starachowice ul. Radomska 49b

orzekam

1. Ujednolicam tekst pozwolenia zintegrowanego dla CERRAD Sp. z o.o.
Starachowice ul. Radomska 49b, dla instalacji do produkcji wyrobow
ceramicznych za pomocg wypalania, o zdolnosci produkcyjnej ponad 75
ton na dobe zlokalizowanej w Kopaninach gm. Konskie, w zakresie emisji
hatasu, zanieczyszczen do powietrza, odprowadzania sciekéw do wad,
wytwarzania odpadow, udzielonego decyzjg Starosty Koneckiego znak:
RO.7644-5/3/07 z dnia 26 pazdziernika 2007r. zmienionego decyzjami: RO.
6222.6.2011.LZ z dnia 16 lutego 2012r., RO.6222.7.2014.AD z dnia 4 grudnia
2014r.,R0.6222.9.2019.LZ z dnia 31 grudnia 2019r., RO.6222.11.2020.LZ
z dnia 6 listopada 2020r., RO.6222.7.2021.LZ z dnia 20 kwietnia 2021r.
w nastepujacy sposob:

I. OKRESLAM RODZAJ PROWADZONEJ DZIALALNOSCI:

Przedmiotem dziatalnosci Cerrad Sp. z 0.0. w Kopaninach jest produkcja ptytek
ceramicznych.

Il. OKRESLAM RODZAJ INSTALACJI ORAZ WARUNKI EKSPLOATACYJNE:

1. Rodzaj instalacji i warunki eksploatacyjne (parametry techniczne
i technologiczne).

Instalacja bedgca przedmiotem wniosku posiada wydajno$¢ 12 955 [m?/dobe],
co daje okoto 233 [Mg/dobe].

Na terenie Zakfadu oprocz instalacji do produkcji wyrobéw ceramicznych
za pomocg wypalania, o zdolnosci produkcyjnej ponad 75 ton na dobe
lub pojemnos$ci pieca przekraczajgcej 4m?® i gestosci ponad 300 kg wyrobu na m?
pieca, zlokalizowane sg instalacje/urzgdzenia, powigzane z nig technologicznie,
wymienione ponizej:

= pracownia ekranow,

* instalacja kanalizacji: $ciekéw przemystowych, deszczowych, bytowych,

* budynki magazynowe, socjalne, biurowe,

= oczyszczalnia $ciekéw bytowych,



» studnia gtebinowa.

Charakterystyka techniczna i stosowane technologie
Proces produkcyjny sktada sie z nastepujgcych procesdéw technologicznych:

dostawa i magazynowanie surowcéw produkcyjnych,
przetwarzanie surowcow,

sporzadzenie granulatu,

formowanie ptytek,

suszenie ptytek,

dekorowanie ptytek,

wypat,

sortowanie wyroboéw,

magazynowanie wyrobow.
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Dostawa i magazynowanie surowcow

Podstawowe surowce wykorzystywane w procesie produkcji w Cerrad Sp. z.0.0
surowce do produkcji masy oraz surowce do dekoracji ptytek.
Surowce do produkcji masy - podstawowymi surowcami do produkcji masy sa:
gliny, kaolin, skalen, piasek. Musza sie one charakteryzowaé¢ wysokg czystoscig
sktadu i odpowiednimi parametrami. Z kazdego transportu surowcéw pobierana jest
préba laboratoryjna, ktéra stuzy okresleniu podstawowych parametréw.
Surowce po dostarczeniu do zaktadu przechowywane sg w boksach
magazynowych, zlokalizowanych na zewnatrz jak i wewnatrz hali produkcyjne;.
Boksy zewnetrzne to 6 boksoéw, o pojemnosci 1300 Mg kazdy, oraz 3 boksy
o pojemnosci 5000 Mg kazdy. Boksy posiadajg betonowe $ciany boczne, $ciane
tylng i wybetonowane podtoze. Przechowywane w nich surowce to gtéwnie glina,
skalenie, kaolin. Boksy zewnetrzne nie posiadajg zadaszenia, przez co surowce
w nich przechowywane narazone sg na dziatanie czynnikéw atmosferycznych.
Woda pojawiajgca sie przypadku opadéw atmosferycznych w catosci zatrzymywana
jest w objetosci surowcédw, przez co nie ma mozliwosci powstania odciekéw. Boksy
wewnatrz hali produkcyjnej stanowi czternascie bokséw, o pojemnosci od 75 Mg
do 800 Mg. Dwa boksy wykorzystywane sg do magazynowania odpadéw piytki
gresowej iterakoty. Pozostate boksy stuzg magazynowaniu surowcow
produkcyjnych. Boksy majg za zadanie ograniczy¢ mozliwo$¢ mieszania sie
réznego gatunku surowcéw.
Surowce do dekoracji ptytek — surowce tej grupy stuzg przygotowaniu kompozyc;ji
dekoracyjnych plytek, jak tez stuzg zabezpieczeniu ich wierzchniej warstwy.
Surowce te dostarczane s do zaktadu transportem dostawcy, zawsze
w opakowaniach jednostkowych. Miejsce ich magazynowania wyznaczone jest
w poblizu miejsca przygotowywania dekoracji, wewnagtrz hali produkcyjne;.

Przetwarzanie surowcow

Z bokséw magazynowych surowce do produkcji masy, przy pomocy tadowarki
kotowej pobierane sg do przerobu.
SUROWCE TWARDE (skalen, piasek) — z boksdéw posrednich przy wykorzystaniu
tadowarki kotowej, trafiajg do jednego z pieciu koszy zasypowych, w ktérych
oczekujg na pobranie do produkcji. Kosze posiadajg konstrukcje lejowg. W dolnej
czeSci kazdego z nich zainstalowany jest przenosnik tasmowy, wraz z waga
tensometryczna, odmierzajgcg odpowiednie ilosci kazdego z surowcow.
System przeno$nikédw tasmowych transportuje odmierzone ilosé surowcow




,dé'; §ilosu (pojemnos¢ 25 Mg), zlokalizowanego nad miynem przemiatu ciggtego.
"W, silosie magazynowana jest mieszanka surowcoéw sypkich, skad pobierana jest

v _do-dalszej produkcii, przemiatu.

YSUROWCE PLASTYCZNE (kaolin, gliny) — z boksow posrednich trafiajg
~ do wagozasilacza. Po zatadowaniu do metalowej skrzyni wagozasilacza
odpowiedniej nawazki surowca zostaje wigczony naped. Bryty surowca trafiajg
na bijaki nozowe zainstalowane wewnatrz wagozasilacza. Rozdrobniony surowiec
systemem przekaznikéw taSmowych trafia do jednego z trzech beftaczy. Pojemnos¢
kazdego z nich wynosi 40 m3. Zadaniem bettacza z szybkoobrotowym mieszadtem
jest wytworzenie jednorodnego, wodnego roztworu surowcéw, uptynniacza i wody.
Wytworzona w ten sposob masa ciekla grawitacyjnie sptywa poprzez sita
wibracyjne, do jednego z trzech betonowych zbiornikéw podziemnych o pojemnosci
60 m3 kazdy. Ze zbiornikbw zawiesina systemem rurociggbw pompowana jest
do przemiatu, ktéry prowadzony jest w jednym z dwoéch miynéw rurowych. Miyny
posiadajg wewnetrzng wyktadzinge, wykonang z gumy odpornej na S$cieranie.
Komory mtynéw wypetnione sg krzemiennymi mielnikami, ktére w trakcie pracy
mtyna uderzajg o czastki surowca, powodujgc ich rozpad.

W miynach nastepuje przemiat surowcéw wejsciowych, az do uzyskania jednolitego
leiwa. Wyptywajgce z mtynéw gotowe leiwo trafia na sita, ktére zatrzymujg
niedostatecznie zmielone czastki surowcéw, a nastepnie do jednego z czterech
betonowych zbiornikéw podziemnych (4 zbiorniki o pojemnosci 280 m? kazdy,
wyposazone w mieszadta grabkowe). Zbiorniki te utrzymujg ciggly zapas masy
lejnej, niezbednej do produkcji granulatu.

Réznorodny asortyment produkowanych wyrobéw stwarza konieczno$é barwienia
leiwa. Dlatego tez jednocze$nie z produkcjg leiwa produkowany jest roztwor
koloryzujgcy do barwienia. Do produkcji roztworu barwnikéw stuzg dwa mtyny
okresowe o pojemnosci 3 m? kazdy. Produkcja koncentratu barwnego trwa $rednio
okoto 4 h/dobe Po zatrzymaniu mtyna do jego wnetrza podawane sg odpowiednie
sktadniki. Mielenie przebiega na mokro, podobnie jak przy produkcji leiwa.
Po uzyskaniu odpowiedniego roztworu pigmentu miyn jest zatrzymywany, a jego
zawarto$¢ przepompowywana do jednego z czterech metalowych zbiornikéw
zamknietych.

Masa lejna barwiona jest w trakcie przepompowywania ze zbiornikdw
magazynowych na wieze suszarni rozpytowej w jednym z dwdch mikserdw.

Sporzadzenie i magazynowanie granulatu

Dalszy etap produkcji to wytworzenie z masy lejnej granulatu. Odbywa sie to na
suszarni rozpytowej ATM90. Leiwo przy wykorzystaniu pomp o duzej wysokosci
wynoszenia przettaczane jest na korone suszarni rozpytowej. Tam wewnatrz
walczaka suszarni zamontowany jest system dysz, ktére powodujg rozpylenie leiwa
do postaci drobnych czgstek. Dzieje sie to przy ci$nieniu rzedu 20 baréw. Opadajgc
pod wtasnym ciezarem czgsteczki leiwa natrafiajg na strumien gorgcego powietrza,
o temperaturze 470-560°C, podawany w przeciwpradzie. Czasteczki leiwa tracg
zawartg w sobie wode itworzg granulki masy o kulistym ksztatcie. Opadajgce
granulki masy spadajg na zainstalowane pod ustnikiem wylotowym suszarni
przenosnik tasmowy, a nastepnie na sito wibracyjne. Sito ma za zadanie odsiaé
wieksze grudki, ktére mogty powstaé przy wewnetrznym ptaszczu suszarni, wskutek
kumulacji wiekszej iloSci czgsteczek. Po przej$ciu przez sito wibracyjne wysuszony
granulat poprzez uktad przeno$nikéw tasmowych transportowany jest do magazynu
granulatu. W procesie suszenia leiwa dochodzi do unoszenia najmnigjszych
czgsteczek wraz ze strumieniem powietrza. Dlatego tez istnieje konieczno$é
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stosowania systemow filtracyjnych przy ujSciu suszarni rozpytowej. Na potrzeby'_,}.\‘-ﬁ-
powyzszej suszarni rozpylowej wykorzystywany jest hydrocyklon, o wysokiej /A

skutecznosci odpylania. Czagstki granulatu zatrzymane na filtrach zawracane sg do
produkciji.

Magazyn granulatu stanowig metalowe silosy, 16 x 60 Mg, oraz 4 x12 Mg. W nich
granulat oczekuje na pobranie do dalszej produkcji. Okres przetrzymywania
granulatu w silosach wynosi minimum 24 godzin. Jest to czas konieczny do
usrednienia wilgotnosci granulatu, ktéra zawiera sie w przedziale 4-5%.
Poszczegolne rodzaje granulatu, z silosbw magazynowych, pobierane sg oddolnie
przenosnikami tadmowymi i poprzez podajniki transportowane do dalszego etapu
produkciji.

Formowanie ptytek

Z silosbw magazynowych granulat trafia do kosza zasypowego jednej z trzech
pras. Kosze umieszczone sg nad prasami. Granulat z koszy zasypowych
grawitacyjnie przemieszcza sie do urzadzen formujgcych pras, rozpoczynajgc
proces formowania wyroboéw. Formowanie jest procesem majgcym na celu nadanie
wyrobom okreslonego ksztattu i cech mechanicznych.

Formowanie odbywa sie w etapach:

— | wsypanie automatycznie porcji masy do formy,

— |l wiasciwe sformowanie (sprasowanie),

— 1l wypchniecie wyrobu z formy.
W przedmiotowym zakfadzie formowanie ptytek odbywa poprzez sprasowanie mas
poétsypkich tj. o wilgotnosci od 4 — 6% w prasach hydraulicznych. Sprasowanie
granulatu odbywa sie pomiedzy dolna i gérng czescig formy metalowej. Cisnienie
prasowania wynosi 22-27[MPa]. Kolejne cykle prasowania zwigzane sg z ruchami
wozka zasypowego do przodu i do tytu, sprzezonego z podnoszeniem i opadaniem
dolnych i gérnych stempli formy. W formowaniu mas sypkich wazng sprawg jest
odpowietrzenie masy, poniewaz sprezone w formowanym wyrobie powietrze
po ustaniu nacisku posiada tendencje do rozprezania sie powodujgc powstawanie
peknie¢ i charakterystycznych rozwarstwien. Kazda prasa wykonuje 9-11 cykli
formujgcych na minute.
Celem formowania jest nadanie pétproduktowi odpowiedniego ksztattu oraz takiej
wytrzymatosci mechanicznej, aby podczas transportu do suszarni i dalszych etapow
technologicznych nie ulegt on deformacji czy zniszczeniu. Sprasowane,
oczyszczone iwypchniete z formy ptytki przemieszczane sg na przenosniku
rolkowym w kierunku suszarni.
Przed etapem suszenia oczyszczane sg krawedzie ptytek z pytu przez szczotki
wirujgce, okragte.

Suszenie plytek

Suszenie jest procesem majgcym na celu odprowadzenie wody oraz utrwalenie
ksztattu nadanego wyrobom w czasie formowania.
W Cerrad Sp. z 0.0 suszenie ptytek odbywa sie w jednej z trzech suszarni wiezowej
typu EVA993 na pétkach wykonanych ze stalowego drutu,
przemieszczajgcych sie w cyklu zamknietym w komorze suszarni, w przeciwprgdzie
ogrzanego powietrza. Suszarnia posiada komore spalania, w ktérej w wyniku
spalania gazu ziemnego wytwarzana jest wysoka temperatura (okoto 100°C).
Po zakonczeniu cyklu suszenia ptytki wypychane sg z suszarni przez kolejne
surowe ptytki. Czas suszenia trwa okoto 90 minut, az do osiggniecia wilgotnosci
ponizej 1% masy. Pojemno$¢ suszarni wynosi 460 [m?] ptytek.
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SuSzenie ma za zadanie odparowanie nadmiaru wody z objetosci plytek,
jednoczesnie nada¢ produktom odpowiednig wytrzymato$¢ mechaniczna.
-Po/.zakonczeniu procesu suszenia plytki przektadane sg na jedng z linii

— ~tébhh'ologicznych, z wykorzystaniem automatycznej uktadarki.

Dekorowanie ptytek

Na linii technologicznej ptytki sg oczyszczane z ewentualnych nieczystosci,
przy pomocy wirujgcych szczotek talerzowych. Dekorowanie odbywa sie poprzez
nanoszenie szkliw, past drukarskich, pobiatek i innych dekoracji na wierzchnig
powierzchnie ptytek. W Cerrad Sp. z o0.0. wydzielony jest dziat, zajmujacy sie
przygotowaniem powyzszych aplikacji. Przygotowanie odbywa sie poprzez przemiat
w miynach okresowych nawazonych ilosci odpowiednich skfadnikow.
Na potrzeby tego dziatu wykorzystuje sie nastepujgce mityny okresowe:

e Mtyn okresowy o pojemnosci 2 Mg - sztuk 2
e Miyn okresowy o pojemnosci 0,35 Mg - sztuk 1
e Miyn okresowy o pojemnosci 0,15 Mg - sztuk 1
e Miyn okresowy o pojemnosci 4 Mg - sztuk 1

Po przemiale, medium przepompowywane jest do jednego z o$miu zbiornikow
magazynowych, skad grawitacyjnie zlewane jest do jednego z okragtych
zbiornikéw, w miare zapotrzebowania. W dalszej kolejnosci zbiorniki te przewozone
sg za pomocg wozka widtowego w poblize linii szkliwierskich, gdzie podtgczane sg
do odpowiedniego urzadzenia. Ze zbiornikébw aplikacje pobierane sg
do dekorowania ptytek.

W zaleznosci od wzoru na linii szkliwierskiej uruchamiane sa odpowiednie
urzgdzenia nanoszace dekoracje. Urzgdzeniami dekorujgcymi sa:

e kabiny pistoletowe — medium zostaje naniesione na ptytki za pomocg
pistoletu pneumatycznego; stuzg do nanoszeni tzw. chmurek z kolorowych
szkliw. Proces odbywa sie w komorze, ulokowanej na przekroju linii
szkliwierskiej. Nadmiar naniesionego medium grawitacyjnie sptywa
z powrotem do zbiornika, z ktérego jest pobierane do zdobienia

e dzwony — stuzg do nanoszenia szkliwa. Po gtadkiej powierzchni metalu
w ksztatcie dzwona sptywa medium dekorujgce, ktére nastepnie swobodnie
sptywa na plytki, przemieszczajgce sie pod dzwonem. Tym sposobem
na powierzchnie ptytki naniesiona jest cienka i réwnomierna warstwa
odpowiedniego roztworu

e sitodruk rotacyjny — walec sitodruku z odpowiednim wzorem umieszczony
jest prostopadle do przesuwajgcych sie pod nim ptytkami. W chwili
przemieszczania sie ptytek pod walcem zostaje naniesione na nich nadruk
metoda sitodrukowg

e drukarka silikonowa — beben drukarki, z laserowo wygrawerowanym wzorem
nanosi na ptytki odpowiednie wzory

e zasypnik granili — szkto w formie ziarnistej (tzw. graniliia) nanoszone jest
na ptytki.

Dodatkowo na linii szkliwierskiej na montazowg powierzchnie ptytek (wszystkich
rodzajow) naktadana jest pobiatka montazowa. Ma ona za zadanie uniemozliwié
przyklejanie sie ptytek do ceramicznych rolek pieca, po ktérych ptytki przesuwajg
sie podczas wypatu. Bebny sitodruku przygotowywane sg w hali przygotowywania
ekranéw. Bebny silikonowe wykonywane sg przez zewnetrzng firme.

Po procesie dekoracji ptytki przektadane sg na regaty magazynowe, w ktdrych
oczekujg na wypat.



Wypat plytek [< / &

Do wypatu ptytek wykorzystuje sie dwa piece rolkowe typu FMS2500, o mocy . * /

5600[kW]. Wydajno$¢ kazdego z nich wynosi okoto 41 500[Mg/rok] wypalonego

produktu. Piece s3 urzadzeniami o pracy ciaglej do termicznej obrobki materiatu.

Ich zadaniem jest podgrzewaé, wypalac i chfodzi¢ materiat wsadowy wg ustalonego
wykresu temperatury (krzywej). Zasadniczg czescig piecoéw rolkowych jest kanat
ogniowy (tunel), obudowany z obu stron $cianami ceramicznymi, zwiericzonymi
stropem ptaskim. Obmurze piecéw opancerzone jest blachg stalowg. W $cianach
wbudowane sg palniki gazowe, oraz kanaly powietrzne 1| spalinowe.
Wsad transportowany jest przez catg diugoS¢ pieca na ceramicznych rolkach,
napedzanych silnikiem elektrycznym, za pomoca przektadni zgbowej. Na dtugoéci
tunelu wydzielone s3 trzy strefy:

— podgrzewania

— wypalania

— chtodzenia.
Piece stosowane przez Cerrad Sp. z 0.0. to piece z bezposrednim ogrzewaniem
i studzeniem wsadu. Przechodzgc przez wypalony wsad powietrze nagrzewa sie
i w takim stanie stuzy do spalania gazu.
Gospodarka cieplna piecow polega na zastosowaniu ciepta gorgcych spalin
oraz wykorzystaniu ciepta stygngcego materiatu. Cechg charakterystyczng piecow
tunelowych jest doskonate zastosowanie zasady przeciwpradu. Prady gazéw
przeptywajg w kierunku przeciwnym do kierunku posuwania sie wsadu. Zimne
powietrze zewnetrzne podgrzewa sie chtodzgc wypalony wsad, a gazy spalinowe
w koncowej fazie oddajg swoje ciepto podgrzewanemu wsadowi. Ponadto piec
tunelowy charakteryzuje sie najkorzystniejszymi wskaznikami ekonomicznymi
wypalania, oraz zapewnia najlepsze warunki pracy dla obstugi, w poréwnaniu
z innymi typami piecéow (wielokomorowy, kregowy). Jego praca jest w petni
zautomatyzowana, tgcznie z zatadunkiem i roztadunkiem wsadu.

Sortowanie

Po wyjéciu z pieca piytki z wykorzystaniem automatycznej uktadarki
transportowane sg na linie sortowniczg. Weryfikacja jako$ci wykonanego produktu
odbywa sie na jednej z dwdch linii, w dwojaki sposéb:

— weryfikacja automatyczna,

— weryfikacja wizualna.
Z linii sortowniczej ptytki transportowane sg przenosnikiem rolkowym do maszyny
pakujacej, ktora uktada je na drewnianych paletach.

Magazynowanie wyrobow gotowych

Ostatni etap produkcyjny to foliowanie palet z utozonymi ptytkami.
Folia zabezpiecza je przed zabrudzeniem, jak tez przed niekorzystnymi warunkami
meteorologicznymi. Foliowanie odbywa sie w sposéb reczny, z wykorzystaniem
palnika gazu propan-butan. Ofoliowane, gotowe wyroby transportowane
sg wozkiem widtowym na utwardzony plac magazynowy.
Il.2. Rodzaj i ilos¢ wykorzystywanej energii, materialow, surowcow i paliw:

Lp. Parametr Jednostka Wartosé
1. | Surowce podstawowe Mg/rok 90 150
2. | Surowce dodatkowe Mg/rok 3 000
3. | Energia elektryczna MWh/rok 16 000




4. | Woda m3/rok 70 000
5. | Gaz ziemny 108 Nm®/rok 9,84

_M1.3./Maksymalny dopuszczalny czas utrzymywania si¢ uzasadnionych
E - technologicznie warunkow eksploatacyjnych odbiegajacych
od normalnych, w szczegdlnosci w przypadku rozruchu
i unieruchomienia instalacji, a takze warunkéw wprowadzania

do srodowiska substancji lub energii w takich przypadkach oraz warunki
emisji.

Emisje do powietrza w warunkach odbiegajacych od normalnych:
W ponizszej tabeli zestawiono mozliwy do wystgpienia czas pracy instalacji

w sytuacjach odbiegajgcych od normalnych wraz z szacowanym czasem trwania
sytuaciji:

Lp. Sytuacja odbiegajaca od hormalnych Czas tﬁNania, [h] IIoééwwlyosktﬁpieﬁ
1 | Rozpalanie pieca rolkowego 24 1
2 | Rozpalanie suszarni wiezowej 0,5 24
3 | Rozruch suszarni rozpytowych 0,5 312

4 Awaria wentylatoréw wyciggowych na ukfadach 2 2
odpylania

5 Uszkodzenie workéw filtracyjnych  w filtrach

zainstalowanych na uktadach odpowietrzajgcych = .
6 | Awaria ukfadu przedmuchiwania filtra 5 1
7 Awaria pomp w odpylaczu przewatowym 3 4
(Kazdym)

Dodatkowe strumienie odpadéw w warunkach odbiegajgcych od normalnych

Nie przewiduje sie pracy instalacji w warunkach odbiegajgcych od normalnych.
W przypadku wystgpienia awarii na jednym z etapow produkgji istnieje mozliwos¢
wzrostu produkcji odpadéw z grupy: 10 12 08 — wybrakowane wyroby ceramiczne
(po przerdbce termicznej).

Il.4. Zrédta powstawania albo miejsca wprowadzania do $rodowiska
substancji lub energii:

I1.4.1. Emisja do Powietrza

W zwigzku z eksploatacjg instalacji IPPC gtéwnymi zrédtami emisji zanieczyszczen
do powietrza s3:

Lp. Instalacja Ozna.czenie Wysokosé, Srednica,
emitora m m
1 | Suszarnia ATM90 E1 26 1,15
2 | Piec rolkowy FMS2500 nr 1 E2 10 0,8
3 | Piec rolkowy FMS2500 nr 2 E3 10 0,8
4 | Suszarnia wiezowa EVA nr 1 E4 15 0,4
5 | Suszarnia wiezowa EVA nr 2 E5 15 0,4
6 | Suszarnia wiezowa EVA nr 3 E6 15 04
7 | Odpylacz przewatowy MB-M-25-B E7a 1.5 0,8
8 | Odpylacz przewatowy MB-M-20-B E7b 1,5 0,8




9 | Odpylanie pras (filtr workowy) E8 7.5 0,65 -
10 | Suszarnia EVA nr4 E9 15 0,4 ‘

11.4.2. Emisja do wod i do ziemi

W wyniku eksploatacji instalacji do produkcji wyrobéw ceramicznych za pomoca
wypalania powstajg nastepujgce rodzaje Sciekdw:

— §cieki z mycia kot pojazdow,

— $cieki bytowe,

— $cieki deszczowe (wody opadowe).
Ww. $cieki po oczyszczeniu, badz podczyszczeniu w urzgdzeniach ochronnych
systemem kanalizacji rozdzielczej sptywajg do kanalizacji deszczowej i juz jako
$cieki przemystowe odprowadzane sg do odbiornika — Cieku od Modliszewic.

I1.4.3. Odpady

Na terenie Cerrad Sp. z 0.0. w zwigzku z eksploatacjg instalacji IPPC wytwarzane
bedg nastepujgce odpady:

Kod

Lp. odpadu

Rodzaj odpadu Zrédto powstawania i charakterystyka odpadu

Zrédio powstawania:
Odpady z przemystu Hala produkcyjna — ciggi transportowe

1. 070280 gumowego (zuzyte Podstawowy skiad chemiczny i wiasciwosci:
tasmy) Kauczuki syntetyczne, sadza, widkna celulozowe,
WWA
Zrédio powstawania:
Urzgdzenia odpylajgce — filtry

2 10 12 03 Czastki i pyly Podstawowy skfad chemiczny i wiasciwosci:
Czastki o Srednicy ziaren do 100 um, pyly surowcow
mineralnych — glin plastycznych i materiatéw sypkich
(skaleniokwarcéw, kaolinu)
Zrédio powstawania:
Wezet wypatu, sortownia

Wybrakowane wyroby Podstawowy skiad chemiczny i wiasciwosci:

3. 101208 ceramiczne (po Gliny plastyczne i materiaty sypkie (piasek, kaolin),

przerébce termicznej) barwniki poddane obrébce termiczne;.

Skfad chemiczny odpadu to mieszanina zwigzkéw
SiOz, Al. 203, TiO2, Fe203, Ca0, K20 i MgO

Zrodio powstawania:

Oczyszczalnia Przerobu Mas
Podstawowy skiad chemiczny i wiasciwosci:
Zgodnie z przeprowadzonymi analizami skiad to:
SiO2 - 50-80%, Al203 — 10-30%, Fe203 - 0,1-1%,
TiO2 0,1-1%, CaO - 0,1-2%, MgO - 0,1-1%, K20 -
0,1-2%, Na20 - 5-20%, ZrO2 — 0,5-3%

Szlamy z zaktadowych
4. 101213 oczyszczalni ciekdw




1301 13*

Inne oleje hydrauliczne

13 02 08*

Inne oleje silnikowe,
przektadniowe i
smarowe

Zrodto powstawania:
Hala produkcyjna
Podstawowy skiad chemiczny i wiasciwosci:
Weglowodory alifatyczne i aromatyczne, butyloglikol,
siarka, azot, woda.
Ze wzgledu na skfad chemiczny oleje smarowe dzielg
sie na:

— oleje smarowe mineralne — sg to oleje, ktérych
gtéwnym skitadnikiem (bazg) sag produkty
przerobki ropy naftowej otrzymane w wyniku
destylacji, poddane nastepnie odparafinowaniu,
odasfaltowaniu i rafinaciji,

— oleje smarowe syntetyczne — sg to oleje,
ktérych gtéwnym skiadnikiem  (baza)
sg substancje nie bedgce produktami
bezposredniej przerébki ropy naftowej,
powstajgce w wyniku proceséw chemicznych
(syntezy, polimeryzacji, kondensacji itp.)
Z surowcéw réznego pochodzenia.

Oleje przepracowane stanowig mieszanine
wyjSciowych olejow bazowych oraz réznych
zanieczyszczen. Zawierajg w swym skiadzie: wode,
zanieczyszczenia mechaniczne, zwigzki réznych
metali, zwigzki fosforu, siarki, dodatki
uszlachetniajgce, produkty starzenia i rozktadu i inne.
Oleje przepracowane zaliczane sg do odpadow
niebezpiecznych. Wynika to z obecnosci w nich
naftopochodnych oraz innych substancji szkodliwych
dla Srodowiska

1501 01

Opakowania z papieru i
tektury

Zrodio powstawania:
Hala produkcyjna
Podstawowy sktad chemiczny i wiasciwosci:
Odpady opakowaniowe, zgodnie z klasyfikacjg
wykonane sg z takich materiatéw jak: papier, tektura
(witékna celulozowe sklejone klejem roslinnym).
Odpady mogg by¢ zanieczyszczone $ladowymi
ilosciami substancii, ktére sie w nich znajdowaty

1501 02

Opakowania z tworzyw
sztucznych

Zrédio powstawania:
Hala produkcyjna
Podstawowy skitad chemiczny i wtasciwosci:
Odpady opakowaniowe, zgodnie z klasyfikacjg
wykonane sg z takich materiatéw jak tworzywa
sztuczne (PE, PP). Odpady mogg by¢
zanieczyszczone $ladowymi ilosciami substanciji,
ktére sie w nich znajdowalty.
Skiad: tworzywa sztuczne sg tworzywami na bazie
polimeréw syntetycznych, otrzymywanych w wyniku
polireakcji z produktow chemicznej przerébki wegla,
ropy naftowej i gazu ziemnego lub polimeréw
naturalnych. Zwykle zawierajg okreslone dodatki
barwnikéw lub pigmentéw, katalizatoréw, napetniaczy

15 02 02*

Sorbenty, materiaty
filtracyjne, tkaniny do
wycierania (np. szmaty,
Scierki) i ubrania
ochronne zawierajgce
substancje
niebezpieczne

Zrédio powstawania:
Hala produkcyjna
Podstawowy skitad chemiczny i wtasciwosci:
Czysciwo oraz zuzyta odziez ochronna powstajg
na terenie catej hali, w wyniku przeprowadzanych
ré6znego rodzaju prac eksploatacyjnych i
remontowych. CzySciwem sg tutaj Scinki bawetniane.
Roéwniez odziez ochronna w gtéwnej mierze sktada
sie z widkien bawetnianych

10.

1502 03

Sorbenty, materialy

Zrodio powstawania:




filtracyjne, tkaniny do
wycierania i ubrania
ochronne inne niz 15 02
02

Hala produkcyjna, urzgdzenia odpylajgce
Podstawowy skitad chemiczny i wiasciwoéci:
Czysciwem sg tutaj Scinki bawetniane.
Réwniez odziez ochronna w gtéwnej mierze sktada
sie z widkien bawetnianych. Filtry workowe
z urzadzen odpylajgcych. Wkiady filtracyjne
wykonane z tworzyw sztucznych

1.

Zuzyte urzagdzenia inne
niz wymienione w 16 02
09do 16 02 13

16 02 14

Zrédio powstawania:
Urzadzenia produkcyjne
Podstawowy skiad chemiczny i wiasciwosci:
Skiad: gtébwnie metale, poza tym czesci wykonane
z tworzyw sztucznych, powtoki malarskie.
Odpady z tej grupy to wyeksploatowane,
przeznaczone do zitomowania zuzyte silniki
elektryczne i inne urzadzenia stosowane w produkcji.
Silniki elektryczne w 98% sktadajg sie z elementéw
metalowych (stal, miedz, zeliwo), pozostate 2% to
elementy o wiasciwosciach izolacyjnych (plastik,
ceramika, tektura), bgdz kondensatory ,suche”, nie
posiadajgce wiasciwosci odpaddéw niebezpiecznych

12.

16 11 06 Oktadziny piecowe

Zrodio powstawania:
Piec do wypatu plytek
Podstawowy skitad chemiczny i wiasciwosci:
Cegta szamotowa, karborund (SiC), Al203 + TiO2 -
36% min, Fe203 — 3% max

13.

Odpady tworzyw

07 02 13 sztucznych

Zrodio powstawania:

Hal produkcyjna — linie do nanoszenia nadruku
na przygotowane  wstepnie plytki przed ich
wypatem. Tusze wykorzystywane sg w drukarkach
cyfrowych,

Podstawowy skiad chemiczny i wiasciwosci:
Pozostatosci pojemnikow po tuszach
wykorzystywanych do zdobienia plytek sktadajgce
sie z tworzyw sztucznych. Opakowania
pozbawione resztek tuszu, stan skupienia staly.

Il.4.4. Hatas
Zrodfa hatasu na terenie Zaktadu Cerrad Sp. z 0.0 w Kopaninach:

: Poziom
Lp. Miejsce emisji hatasu Urzadzenie dzwieku
: A (dB)
Wyrzutnia spalin z pieca do wypatu plytek 91
Hala gtéwna: piec nr 1 do wypatu plytek: Wyrzutnia powietrza ze strefy chlodzenia 90
| FMs 2500 pieca
Czerpnia powietrza do strefy chtodzenia 90
pieca do wypatu plytek
Wyrzutnia spalin z pieca do wypatu plytek 91
2 Hala gtéwna; piec nr 2 do wypatu plytek: | Wyrzutnia powietrza ze strefy chtodzenia 90
© | FMS 2500 pieca
Czerpnia powietrza do strefy chlodzenia 90
pieca do wypatu ptytek
3. | Hala gtéwna; suszarnia EVA nr 1 Wyrzutnia spalin z suszarni 82
4. |Hala gtéwna; suszarnia EVA nr 2 Wyrzutnia spalin z suszarni 82
Hala gtéwna; suszarnia EVA nr 3 Wyrzutnia spalin z suszarni 82
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6. | Hala gtowna Miyny okresowe 80
7 || Hala przygotowywania dekoracji Miyny okresowe 80
8- -|/Hala gtéwna Czerpnia powietrza sprezarki 92
9" | Hala gtéwna Przenosniki tasmowe 75
10 |Hala gtéwna Uktadarki 65
11 | Hala gtéwna Stanowiska do sortowania 75
12 | Hala gtéwna Paletyzer 73
13 | Wydziat Przerobu Mas Wagozasilacz skrzyniowy 80
14 Ygﬁg;}?{,\gﬁ\e{&bgomas; suszamia Wyrzutnia spalin z suszarni 84
15 | Wydziat przerobu mas; Miyny rurowe 83
16 | Wydziat Przerobu Mas Oczyszczalnia $ciekéw technologicznych 90,5
ZRODLA RUCHOME, LINIOWE
17. | Plac manewrowy przed hald; maGEz/n | wozki widtowe 86
18. Z’Largvmznewrowy piliad liRle,; niegoeya tadowarka kotowa 102

11.4.5. Pola elektromagnetyczne:
Zrédta promieniowania elektromagnetycznego nie wystepuja.

I.L5. Zakres i sposéb monitorowania procesow technologicznych,
w tym pomiaru i ewidencjonowania wielkosci emisji:

11.5.1. Monitoring poboru wody i sciekéw odprowadzanych do sSrodowiska

Monitoring ilosci ujmowanej wody prowadzi¢ poprzez zapisywanie wskazan
wodomierza raz na tydzien i prowadzenia rejestru w tym zakresie.

Pomiary statycznego i dynamicznego zwierciadta wody wykonywac
z czestotliwoscig 1 raz na poét roku. Wyniki pomiaréw, winny by¢ zapisywane
w ksigzce eksploatacji studni, z zaznaczeniem daty pomiaru, podpisu osoby
wykonujgcej

11.5.2. Monitoring Sciekéw odprowadzanych do odbiornika

Monitoring zanieczyszczen w odprowadzanych oczyszczonych Sciekach
przemystowych winien obejmowaé¢é pH, BZTs, ChZT, zawiesina og6ina,
weglowodory ropopochodne, Cu, Nii Co.

Analizy nalezy wykonywa¢ metodykami referencyjnymi okreslonymi w zat. nr 12
do rozporzadzenia MINISTRA GOSPODARKI MORSKIEJ | ZEGLUGI
SRODLADOWEJ 1 z dnia 12 lipca 2019 r. w sprawie substancji szczegoinie
szkodliwych dla $srodowiska wodnego oraz warunkéw, jakie nalezy spetni¢ przy
wprowadzaniu do wéd lub do ziemi $ciekéw, a takze przy odprowadzaniu waéd
opadowych lub roztopowych do wéd lub do urzadzen wodnych (Dz.U. 2019 poz.
1311), z czestotliwoscig okreslong w tym Rozporzgdzeniu.

Punkt kontrolno — pomiarowy dla $ciekéw odprowadzanych do odbiornika
umiejscowi¢ na przekroju kanatu odprowadzajgcego przed odbiornikiem.
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Prowadzi¢ monitoring wod powierzchniowych powyzej i ponizej miejsca z’riutu
Sciekbw w zakresie pH, BZTs, ChZT, zawiesina ogoélna, weglowodory -
ropopochodne z czestotliwoscig dwukrotnie w ciggu roku.

11.5.3. Monitoring emisji do powietrza
Zakres i czestotliwo$¢ wykonywania pomiaréw emisji zanieczyszczen do powietrza:

Kod Zakres pomiaréow N
: Nazwa zrédta emisji . p wykonywania
emitora zanieczyszczen s .
pomiaréw
' Pyt ogoétem, SO2,
E1 Suszarnia rozpytowa ATM90 NOx, CO, HCI 1 x rok
: : Pyt ogétem, SOz,
E2, E3 | Piec rolkowy (kazdy) NOx, CO, HF 1 x rok
E4, E5, | Suszarnia wiezowa EVA .
E6 E9 | (kazda) Pyt ogotem 1 x rok
E7a, E7b | Odpylacz przewatowy Pyt ogétem 1 x rok
E8 Odpylanie pras (filtr workowy) Pyt ogbtem 1 x rok

11.5.4. Monitoring hatasu

Zgodnie rozporzgdzeniem Ministra Klimatu i Srodowiska z dnia 7 wrzeénia 2021 r.

w sprawie wymagan w zakresie prowadzenia pomiardéw wielkosci emisji (Dz.U.

2021 poz. 1710), nalezy wykonywacé raz na dwa lata okresowe pomiaréw hatasu

w $rodowisku, pochodzgcego od instalacji i urzgdzen zlokalizowanych na terenie

Zaktadu. Proponuje sie nastepujaca lokalizacje punktéw pomiarowych emisji hatasu

do $rodowiska (pora nocna i dzienna):

Punkt H1 — zabudowa zagrodowa, skrzyzowanie drogi 746 z droga lokalng, okoto
370 metréw w kierunku wschodnim od granic zaktadu,

Punkt H2 — zabudowa zagrodowa, jednorodzinna w odlegtosci okoto 350 metréw
w kierunku potudniowo wschodnim (BedIno) od granic zaktadu.

Lokalizacje punktéw pomiaru hatasu przedstawia Zatacznik nr 1 do pozwolenia.

I1.5.5. Ewidencja wytwarzanych i poddanych odzyskowi odpadow:

Monitoring ilosci wytwarzanych odpadéw powinien by¢ prowadzony
na podstawie ewidencji iloSciowej i jakosciowej odpaddéw. Ewidencje tg nalezy
prowadzi¢ w oparciu o wymagania art. 66 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 roku,
0 odpadach, tj.:

- karte ewidencji odpadu prowadzong dla kazdego rodzaju odpadu oddzielnie,

- karte przekazania odpadu.

11.5.6. Monitoring w zakresie ochrony przed polami elektromagnetycznymi:
Zrédta promieniowania elektromagnetycznego nie wystepuja, wiec nie
wymagajg monitoringu.

Il.6. Sposéb postepowania w przypadku uszkodzenia aparatury pomiarowej
stuzgcej do monitorowania procesow technologicznych, jezeli jej
zastosowanie jest wymagane.

Na Zaktad nie natozono prowadzenia ciggtych pomiaréw emisji, w zwigzku

z tym nie wymagane jest ustanowienie tej procedury.

I.7. Sposdb i czestotliwos¢é przekazywania informacji i danych o zakresie
i sposobie monitorowania proceséw technologicznych, w tym pomiaru
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/|1 ewidencjonowania wielkosci emisji organowi wiasciwemu do wydania
pozwolenia.

Badania monitoringowe wraz z ich komentarzem, nalezy przedkiadac
_Staroscie  Koneckiemu kazdorazowo po ich wykonaniu, w terminie
nie pdézniejszym niz 1 miesigc od daty wykonania badania. Wyniki pomiaréw
przekazywaé w formie zgodnej z Rozporzadzenie Ministra Klimatu i Srodowiska
z dnia 15 grudnia 2020 r. w sprawie rodzajow wynikéw pomiaréw prowadzonych
w zwigzku z eksploatacjg instalacji lub urzadzenia i innych danych zbieranych
w wyniku monitorowania procesow technologicznych oraz termindéw i sposobéw
prezentacji (Dz.U. 2020 poz. 2405)

1.8. Wymagane dziatania, w tym srodki techniczne majgce na celu
zapobieganie lub ograniczenie emisji.

11.8.1. Metody ochrony wéd powierzchniowych
Ochrona jako$ci wod powierzchniowych na terenie zaktadu realizowana bedzie
poprzez:
— przestrzeganie wymagan normatywnych dla Sciekéw oraz zanieczyszczen
odprowadzanych $rodowiska zgodnie z obowigzujgcymi przepisami,
— monitoring $ciekdw przemystowych,
- kontrole jakosci wdéd powierzchniowych przy wykorzystaniu lokalnej
i regionalnej sieci monitoringu.

11.8.2. Metody ochrony wéd podziemnych

Ochrona woéd podziemnych na terenie zaktadu realizowana bedzie w oparciu o:

— ograniczanie zuzycia wody,

— metody ochrony wéd powierzchniowych,

— wilasciwie prowadzong gospodarke odpadami,

— stosowanie szczelnych kolektoréw kanalizacji oraz konstrukcji budynkow
uniemozliwiajgcych przedostanie sie $ciekow powstajgcych na terenie
zaktadu do gruntu.

11.8.3. Metody ochrony powietrza

Gtéwnymi metodami ochrony powietrza w zwigzku z eksploatacjg wnioskowanej

instalacji IPPC sa:

— przestrzeganie zapisow zawartych w instrukcjach eksploatacji urzadzen
technologicznych - gtéwnie w przypadku eksploatacji urzadzen
technologicznych spalajgcych paliwo gazowe oraz filtréw workowych,

— biezace przeglady i szybkie usuwanie mogacych wystgpi¢ awarii filtra
pulsacyjnego na uktadzie odpylania formowni, pras i przeno$nikow — jako
najistotniejsze nalezy uzna¢ przeprowadzanie kontroli stanu jakosci wtdknin
z ktérych wykonane sg worki filtracyjne, oraz kotnierzy potgczeniowych
miedzy odpylaczami, a instalacjg wentylacyjna,

— odpowiednia regulacja palnikbw gazowych — precyzyjnie przeprowadzona
regulacja palnikow gazowych powoduje zmniejszenie sumarycznego zuzycia
gazu, a takze minimalizacje ilosci emitowanego tlenku wegla.
Zanieczyszczenie to pojawia sie w spalinach w przypadku niedopalenia
gazu, co moze wynika¢ np. ze zbyt matej iloSci powietrza (zbyt niski
wspotczynnik nadmiaru powietrza). Ze wzgledu na bardzo wysokie
temperatury panujgce w piecu rolkowym, dochodzgce do 1 200°C, powstajg
znaczne ilosci tlenkéw azotu. Scisle okreslony i zgodny zrezimem
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technologicznym

rozktad temperatur w piecu powinien gwarantowaé

minimalizacje tych zanieczyszczen,

stosowanie do produkgciji

surowcéw o statej recepturze, zgodnej

z zatozeniami technologicznymi,

stabilno$¢ procesow technologicznych.

11.8.4. Metody ochrony przed hatasem

Rozwigzania zapewniajgce minimalizacje oddziatywania akustycznego zaktadu
na tereny sgsiednie realizowane sg w nastepujgcy sposob:

przy realizacji projektu

wykonano z materiatébw konstrukcyjnych,

akustycznej,

budowlanego hali, Sciany zewnetrzne i dach,
0 wymaganej izolacyjnosci

wiekszo$¢ urzgdzen majacych najwiekszy wptyw na wielkos¢ emisji hatasu
zlokalizowano wewnatrz hali produkcyjne;j,
parametry wyrzutni dachowych dobrano tak by ich poziom mocy akustycznej

nie przekroczyt 90 dB,
W porze nocnej

otwieranie wrét do pomieszczen hali

produkcyjnej

ograniczone jest do niezbednego minimum,
zaktadowy transport wokét hali realizowany jest w porze dnia; ograniczenie

hatasu w nocy,

obstuga firm (transport zewnetrzny) odbywa sie w porze dnia; ograniczenie

hatasu w nocy.

I1.8.5. Metody ograniczania uciazliwosci gospodarki odpadami

W celu

ograniczenie powstawania odpadéw oraz

ich negatywnego

oddziatywania na $rodowisko nalezy prowadzi¢ dziatania zawarte w tabeli ponizej:

Sposoby zapobiegania powstawaniu odpadoéw lub

2 Rodilirogzajiodpadu ograniczenia ich ilosci
el Zastosowanie tasm wyzszej jakosci, zwiekszenie dbatosci
1 Odpady z przemystu - gl T
e ; o stan techniczny taSmociggow
gumowego (zuzyte tasmy)
08 03 18 Wykorzystywanie toneréw ,do konca” poprzez zuzywanie go
2. | Odpadowy toner drukarski inny | w koricowym etapie na dokumenty nie wymagajgce wysokiej
niz wymieniony w 08 03 17 jako$ci druku
Brak mozliwosci zapobiegania powstawania lub ich
09 01 04 i iy ; ; : :
3 Roztwory utrwalaczy minimalizacji. llo$¢ odpadu nierozerwalnie zwigzana
z wielko$cig produkciji
09 01 05 Brak mozliwosci zapobiegania powstawania lub ich
4. Roztwory wybielaczy i kapiel minimalizaciji. llo§¢ odpadu nierozerwalnie zwigzana
wybielajgco-utrwalajgcych z wielkos$cig produkciji
09 01 99 i ; ; . g .
Inne niewymienione odpady B_qu m.ozhvs_/.OSCI’zapoblegan_la powstawgma I_ub ich
5. - . minimalizaciji. llo§¢ odpadu nierozerwalnie zwigzana
(sita ze zuzytych ekranéw = wielkedein nrsdukei
sitodrukowych) ap )
1012 01
Odpady z przygotowania mas
6. wsadowych do obrébki
t(::)rr:;zggj Brak mozliwosci zapobiegania powstawania lub ich
7 = minimalizaciji. llo§¢ odpadu nierozerwalnie zwigzana
’ Czastki i pyty ielkoSci kel | st ¢ dukei
10 12 08 z wielkoscig produkciji i automatycznym procesem produkciji
5 Wybrakowane wyroby

ceramiczne (po przerébce
termicznej)
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101213

Brak mozliwosci zapobiegania powstawania lub ich

Szlamy z zakiadowych minimalizaciji. llo$¢ odpadu nierozerwalnie zwigzana
oczyszczalni sciekéw z wielko$cig produkcji i automatycznym procesem produkgii
13 02 08" Sukcesywna kontrola pracy urzadzen, w ktérych
10. Inne oleje silnikowe, wykorzystywany jest olej celem przedtuzenia jego
przektadniowe i smarowe LZywotnosci”
13 05 02 Minimalizacja powstawania odpadu polega na czestym
Splainy 7 sdwodnisnis olaisww kontrolowaniu stanu pojazdéw witasnych oraz firm
1. y senaratorach ) zewnetrznych, co powoduje minimalizacje ilosci wyciekow
P substanciji ropopochodnych na plac parkingowy
15 15 01 01
Opakowam;:\ 520[3138;3 B EERRy Minimali;acja powstawania odpadu polega na wiasciwym
Oinaikswania = woremg sposobie postepowania z opakowaniami, miedzy innymi
13. & -y y odpowiednim transporcie tak, aby wyeliminowaé ich
15 01 g3 uszkodzenie
14. Opakowania z drewna
Opak ow;iig1za11\?vi erajace Minimali.zacja powstawania odpadu polega na wiasciwym
15 pozostalosci substandji sposoble. pos'tepowama z.opakowaniami,. m'iedzy in_nymi
. niebezpiecznych lub nimi odpowiednim transporc}n(e éak, a_aby wyeliminowac ich
zanieczyszczone i
15 02 02
?v?/r:;?:tzl'trr; 212;?\3 ef:ti;aﬁ}'é?: Brak mozliwo$ci zminimalizowania ilosci powstajgcych
w innych grupach), tkaniny do zuzytych filtréow powietrznych. Zwiqza_ne jest to z utratg
16. wycierania (np. szmaty, $cierki) okreslonych parame:;él\jvrzL:gthcr)‘\g)é%h filtrow stosowanych
o oo i || Samay zamczyszczone ropopchodnymimins
niebezpiecznymi (np. PCB) ograniczy¢ poprzez stc;skc;\:]viir;l\iycch;onnlejszych materiatow
Sorbenty r?wgt?a?i:; filtracyjne Przedtuzenie zywotnosci mate_riakbw filtracyjnych poprzez
tkaniny' do wycierania (np ' | stosowanie tkanin o odpowiedniej odpornosci na srodowisko
17. szmaty, scierki) i ubrania' pracy. Doktadna analiza parametréw pracy tkanin
! % s filtracyjnych umozliwia ich maksymalng trwatos¢
ochronne inne niz wymienione
w 15 02 02
Pojazdy samochodowe bedg eksploatowane zgodnie z ich
16 01 03 przeznaczeniem. Obstuga techniczna bedzie dbala o
18. Zuzyte opony nalezyty stan techniczny pojazdéw, w tym odpowiednie
ci$nienie w kotach pojazdéw
Brak mozliwo$ci zminimalizowania powstajgcych zuzytych
filtrow olejowych. Zwigzane jest to z utratg okreslonych
parametréw uzytkowych filtrow stosowanych w urzadzeniach
i pojazdach samochodowych. W sposéb posredni mozna
16 01 07 wplyngé na zwiekszenie czasu uzytkowania filtrow poprzez
19. Filtry olejowe stosowanie olejow wysokiej, jakosci — co pozwoli na
zwiekszenie przebiegdw miedzy wymianami oleju a co za
tym idzie réwniez filtrow. Stosowanie takich olejéw powoduje
powstawanie mniejszej ilosci czgstek statych ze spalania,
czyli mniejsze zanieczyszczenie przestrzeni filtracyjnych i
rzadszg konieczno$¢ jego wymiany
Zmniejszenie ilosci powstawania zuzytych swietléwek bedzie
16 02 13 realizowane poprzez stosowanie lamp i zaréwek
Zuzyte urzadzenia zawierajgce | o najwyzszej, jakosci oraz niedopuszczanie do przediuzania
20. | niebezpieczne elementy inne okresu eksploatacyjnego lamp wytadowczych tzn.

niz wymienione w 16 02 09 do
16 02 12

eliminowanie przypadkow bezuzytecznego oswietlania
pomieszczen i terenu instalacji. Nie dopuszczanie
do zbednego o$wietlania pomieszczen
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16 02 14

21. ZellJ:r);nt:nl:yrzi?u(rj\zee:ilzavf/?miee;ai?:: Brak mozliwosci minimalizacji odpadu
w 16 02 09 do 16 02 13
16 02 15 Brak madlisoseh t W sduadi. Rediare
Niebezpieczne elementy lub paK ME=IMOSEE POWSiananis odpadl. Kaciongne
22. czesci skladowe usuniete z korzystanie ze sprzetu moze ograniczy¢ jego zuzycie
zuzytych urzadzen i konieczno$¢ wymiany

16 11 06 Minimalizacja powstawania odpadéw wynika z prawidiowego

23. Okladziny piecowe prowadzenia procesu technologicznego, od tego
uzalezniona jest zywotno$é wymuréwki w piecach rolkowych

16 80 01 Stosowanie nos$nikéw informaciji o wiekszej pojemnosci,
24. | Magnetyczne i optyczne noéniki | przechowywanie nosnikow w sposob zabezpieczajgcy przed

informaciji uszkodzeniami mechanicznymi

17 02 01 T
25. Chremmcs Brak mozliwosci minimalizacji odpadu

17 04 01

17 04 02
26. Mieszaniny metali Brak mozliwosci minimalizacji odpadu

(Miedz, brgz, mosigdz,
aluminium)

27. Z;;z():iosstal Brak mozliwosci minimalizacji odpadu

19 08 01
28. Skratki Nalezyta eksploatacja urzadzen

19 08 05 Dbanie o ich stan techniczny
29. Ustabilizowane komunalne Okresowe przeglady

osady Sciekowe

W procesie technologicznym nie stosuje sie substancji stwarzajgcych
szczegoblne zagrozenie dla Srodowiska. Bezpieczna gospodarka substancjami
niebezpiecznymi realizowana jest poprzez:

— wilasciwie prowadzong zbiorke odpaddw niebezpiecznych,

—  przekazywanie odpadow niebezpiecznych do unieszkodliwiania
wyspecjalizowanym firmom, posiadajgcym niezbedne zezwolenia w zakresie
gospodarki odpadami.

11.8.6. Metody ochrony przed promieniowaniem elektromagnetycznym:

Zrédta promieniowania elektromagnetycznego nie wystepuja, dlatego nie jest
wymagane wprowadzenie dziatan, zapobiegajgcych emisji promieniowania
elektromagnetycznego.

lll. WIELKOSE DOPUSZCZALNEJ EMISJI w WARUNKACH NORMALNEGO
FUNKCJONOWANIA INSTALACJI, NIE WIEKSZA NIZ WYNIKAJACA Z PRAWIDLOWEJ
EKSPLOATACJI INSTALACJL.

lll.1. Okreslam warunki prowadzenia gospodarki odpadami
1. Rodzaje oraz ilosci odpadéw dopuszczonych do wytworzenia w okresie roku:

Kod . Masa
Lp. odpadu Rodzaj odpadu [Mg/rok]
1. |07 0213 Odpady tworzyw sztucznych 1
2.1 070280 Odpady z przemystu gumowego (zuzyte tasmy) 3
3.1101203 Czastki i pyty 1900
4.1 1012 08 | Wybrakowane wyroby ceramiczne (po przerébce termicznej) 4 000
5.1 101213 Szlamy z zaktadowych oczyszczalni $ciekéw 3 000
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\6. | 1301 13* Inne oleje hydrauliczne 2
1-7. 113 02 08* Inne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe 3
'8. | 150101 Opakowania z papieru i tektury 30
9.1 150102 Opakowania z tworzyw sztucznych 25
Sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny do wycierania (np.
10.1 1502 02* | szmaty, Scierki) i ubrania ochronne zawierajgce substancje 0,5
niebezpieczne
Sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny do wycierania
1%, | TaEaiE i ubrania ochronne inne niz 15 02 02 2
Zuzyte urzadzenia inne niz wymienione w 16 02 09
12.| 16 02 14 do 16 02 13 1
13.] 1611 06 Oktfadziny piecowe 2

Sposoby gospodarowania wytworzonymi odpadami:

Magazynowanie odpadéw, w mysl ustawy o odpadach to czasowe
przechowywanie odpaddw obejmujgce wstepne magazynowanie odpadow przez
ich wytworce.

Odpady magazynowane sg w warunkach uniemozliwiajacych negatywne
oddziatywanie na srodowisko i zdrowie ludzi.

Wszystkie miejsca magazynowania odpadéw znajdujg sie na terenie Cerrad Sp.
zo.0.

Magazynowanie odpadéw  wynika z procesu technologicznego
i organizacyjnego i nie przekracza terminéw uzasadnionych zastosowaniem tych

procesow.
Kod . Miejsce i sposob Dalszy sposéb
P odpadu Rudza] edpadu magazynowania odpadu | postepowania z odpadem
Przekazywanie podmiotom,
magazyn odpadow przy hali | ktére posiadajg zezwolenia
1. 1 070213 odpsazc:zcirt]wgrrlz yw produkcyjnej utozone na na zbieranie lub
y betonowym podtozu przetwarzanie: odzysk
(R5,R12,R1)
. | Przekazywanie podmiotom,
Odpady z przemystu M?Q?ZY” odpadéw_przy hal, ktore posiadajg zezwolenia
. zwiniete w bele utozone obok : .
2. | 070280 | gumowego (zuzyte AR ———— na zbieranie lub
tasmy) P przetwarzanie: odzysk (R1,
wybetonowanym R12)
Z urzadzen odpylajgcych P . =
; rzekazywanie podmiotom,
.zb|erapy Aa yvorkéw typl.J ktére posiadajg zezwolenia
- ,big-bag” podpietych do lejow : -
3. | 101203 Czastki i pyly SgETRol | BrEswesony Ho na zbieranie lub
ypowy RO y przetwarzanie: odzysk (R5,
zadaszonej hali przy R12)
magazynie surowcow
Przekazywanie podmiotom,
ktére posiadajg zezwolenia
Wybrakowane Wydzielony boks w na zbieranie lub
4 10 12 08 wyroby ceramiczne magazynie Surowcow, przetwarzanie: odzysk (R5,
’ (po przerdbce usypane w pryzmie na R12) lub osobom fizycznym i
termicznej) utwardzonej posadzce jednostkom organizacyjnym
niebedacym
przedsiebiorcami
Szlamy z Przekazywanie podmiotom,
zaktadowych Betonowe boksy znajdujace ktore p05|aQaJa1 gezwolenla
B | W21 oczyszczalni sie bezposrednio przy prasie Mé Zhierani lub
L ¢ P przy p przetwarzanie: odzysk (R5,
Sciekdw R12)
6. | 1301 13* Inne oleje Beczki 100 i 200 | ustawione | Przekazywanie podmiotom,
' hydrauliczne obok siebie, na podtozu ktére posiadajg zezwolenia
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Inne oleje silnikowe, | utwardzonym, w zamykanym na zbieranie lub
7. | 1302 08* przektadniowe i magazynie odpadoéw przetwarzanie: odzysk (R9,
smarowe niebezpiecznych R12)
8 1501 01 Opakowania z Przekazywanie podmiotom,
) papieru i tektury ktore posiadajg zezwolenia
Pojemniki w wydzielonym na zble_.-rame lub
Opakowania z PEITSEARZENII Magsyn przgt;N?Rrﬁgr)\lli:bogszgglgr;Rt
8. | selie tworzyw sztucznych Wijrabol Solowgcn fizycznym i jednostkom
organizacyjnym
Sorbenty, materialy
cfilgr\?vcyycjir;erlag?:?;ng Podwaéjne worki foliowe Przekazywanie podmiotom,
szmaty, Scierki) i‘ utozone bezposrednio na ktére posiadajg zezwolenia
10. | 1502 02* ubrania'ochronne podiozu betonowym na zbieranie lub
zawierajace w zamykan_ym ma}gazynie prz_etwarzar)ig: o_dzysk (R12),
substancje odpadoéw niebezpiecznych | unieszkodliwianie (D5, D10)
niebezpieczne
Sorbenty, materialy M 4 Przekazywanie podmiotom,
filtracyjne, tkaniny bgoggrfeo‘mvgi:*oggroiu ktére posiadajg zezwolenia
11.| 150203 | do wycierania i betof]owym " Zanf’ykanym na zbieranie lub
ubrania ochronne racrErraTtie ot przetwarzanie: odzysk (R1,
inne niz 15 02 02 gazy P R12)
. ; Przekazywanie podmiotom,
inznueZ)rlxtiz ;Jvr;%?;;g':e Metalowy pojemnik ktére posiadajg zezwolenia
12. | 1602 14 w 16 02 09 do 16 02 ustawiony w magazynku na zbieranie lub
13 technicznym przetwarzanie: odzysk (R4,
R12)
; Przekazywanie podmiotom,
Ladowane bezpos;ec:jmo na | tore posiadajg zezwolenia
13. | 161106 | Oktadziny piecowe xrzxg;sgg Zirgg(t:)ioorcovt\;zzl na zbieranie lub
y oy przetwarzanie: odzysk (R5,
magazynowania R12)

lll.2. Okreslam warunki emisji hatasu do srodowiska:

Dla terenéw zabudowy mieszkaniowej wielorodzinnej i zamieszkania
zbiorowego oraz terenédw zabudowy mieszkaniowej jednorodzinnej z ustugami
rzemiesiniczymi poziom hatasu w srodowisku nie moze przekraczac:

— LAegD - 55,0 dB dla pory dziennej (przedziat czasu odniesienia réowny
8 najbardziej niekorzystnym kolejno po sobie nastepujgcym godzinom dnia
w godz. 6 - 22).

— LAegN- 45,0 dB dla pory nocnej (przedziat czasu odniesienia rowny 1 najmniej
korzystnej godzinie nocy w godz. 22 - 6).

Gtéwnymi zrédtami hatasu sg urzadzenia technologiczne i wentylacyjne,
zainstalowane na hali produkcyjnej oraz w budynku techniczno-administracyjnym.
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lll.3. Okreslam warunki emisji zanieczyszczen do powietrza.

I11.3.1. Ustalam

rodzaje i ilosci substancji zanieczyszczajacych,
dopuszczonych do wprowadzenia do powietrza z instalacji jak w tabeli
ponizej:
Emitor Emisja
Instalacja Kod h, D, Nazwa ) dopuszczalna
oznaczen | i substancji "
ia kg/h
py! ogoélem 1,9
dwutlenek
Suszarnia rozpytowa ATM90 El 26 | 1,15 51ark{ 0,3
’ tlenki azotu 1.2
tlenek wegla 2,0
chlorowodor 0,2
pyt ogoétem 0,3
dwutlenek
. siarki 0,7
Piec rolkowy FMS2500 Nr 1 E2 10 0,8 e — 1.2
tlenek wegla 2,0
fluorowodor 0,015
pyt ogélem 0,3
dwutlenek 0,7
siarki
Piec rolkowy FMS2500 Nr 2 E3 10 0,8
tlenki azotu 1.2
tlenek wegla 2,0
fluorowodor 0,015
pyl ogdtem 0,10
dwutlenek
Suszarnia wiezowa EVA nr 1 E4 15 0,4 |siarki 0,20
tlenki azotu 0,30
tlenek wegla 2,00
pyt ogélem 0,10
dwutlenek
Suszarnia wiezowa EVA nr 2 E5 15 0,4 |siarki 0,20
tlenki azotu 0,30
tlenek wegla 2,00
pyt ogélem 0,10
dwutlenek
Suszarnia wiezowa EVA nr 3 E6 15 0,4 |siarki 0,20
tlenki azotu 0,30
tlenek wegla 2,00
pyt ogdtem 0,10
dwutlenek
Suszarnia wiezowa EVA nr 4 E9 15 0,4 |siarki 0,20
tlenki azotu 0,30
tlenek wegla 2,00
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&‘}ng;‘a‘zz przewalowy MB- | po | 75 | 08 |pytogdlem 0,35/
&‘}%}E‘BCZ PRy HE- E7b | 7,5 | 0,8 |pytogdtem 0,30
ggfg;‘;‘;‘;; prad {Hild E8 7,5 | 0,65 | pyt ogotem 0,50
pyl ogdolem 17,30
dwutlenek 12,90
siarki
Lacznie w roku z instalacji IPPC, Mg/rok tlenki azotu 2237
tlenek wegla 68,0
chlorowodor 0,67
fluorowodor 0,16

lll.3.2. Usytuowanie stanowisk do pomiaru wielkosci emisji zanieczyszczen
do powietrza.
Punkty pomiarowe umozliwiajgce pomiary emisji zanieczyszczen pytowo-
gazowych usytuowane sg na emitorach, odprowadzajgcych zanieczyszczenia
z instalacji.

lll.4. Okreslam warunki poboru wody:

Woda dla potrzeb instalacji pobierana bedzie z wtasnego ujecia sktadajgcego
sie ze studni wierconej o wydajnosci Qe = 30,0 m%h przy depresji Se = 3,2 m
w ilociach:

Q sr. dob. = 196,33 m3/d
Q max dob = 216,15 m3/d
Q max godz. = 10,83 m3/h

Zaktad utrzymywat bedzie wszystkie urzadzenia zwigzane z poborem wody
w prawidlowym stanie sanitarno — technicznym oraz dokonywat ich biezgcej
konserwaciji.

Pobér wody dla celéw socjalnych nastepowat bedzie z wodociggu wiejskiego
na podstawie umowy zawartej z Zaktadem Wodociggdéw i Kanalizacji m. Konskie
w ilosci 11,25 m3/d.

lll.5. Okreslam warunki odprowadzania sciekéw do wody
Ustalam ilo§¢ odprowadzanych $ciekdédw przemystowych w okresie pogody
bezdeszczowej w iloSci:

Q maxd = 17, 03 m3/d
Q sr.d = 13, 25 m3/d
Q max.godz. = 1, 13 m3/h

Ustalam ilo§¢ odprowadzanych $ciekdw przemystowych w okresie pogody
deszczowej w iloSci:

Q maxd = 213, 50 m3/d
Ustalam maksymalne dopuszczalne wskazniki zanieczyszczeh w S$ciekach
przemystowych odprowadzanych do Cieku od Modliszewic:

pH = 6,5-9,0

20



BZTs = 40,0 mg/dm?3
CHZT = 150,0 mg/dm3
zaw. og = 50,0 mg/dm3
kobalt = 0,1 mg/dm?3
nikiel = 0,1 mg/dm?3
miedz = 0,1 mg/dm?3
weglow. ropopoch = 15,0 mg/dm?

11.6. Okreslam warunki emisji promieniowania elektromagnetycznego.
Zrodta promieniowania elektromagnetycznego nie wystepuja.
IV. SPOSOBY OSIAGNIECIA WYSOKIEGO POZIOMU OCHRONY SRODOWISKA JAKO CALOSCI.

Ochrona $rodowiska naturalnego, jako catosci w Cerrad Sp. z 0.0. obejmuije:

— prowadzenie okresowych kontroli stanu technicznego urzadzen
wchodzacych w sktad instalacji oraz ich sprawnosci,

— utrzymanie urzgdzen we witasciwym stanie technicznym i prawidtowej ich
eksploatacji w oparciu o stosowne decyzje,

— kontrola, monitorowanie i sterowanie parametrami procesu technologicznego
W sposob ciggty,

— analiza i ocenianie przez zarzad spotki efektywnosci dziatalnosci w zakresie
ochrony $rodowiska w oparciu o wyniki monitorowania proceséw
technologicznych,

— Sledzenie i miare mozliwosci wdrazanie ,nowinek” postepu technicznego
w dziedzinie produkcji ptytek ceramicznych,

— stalym podnoszeniu kwalifikacji kadry w zakresie obstugi instalacji
oraz postepowania z wytwarzanymi odpadami,

— wykorzystanie do zasilania palnikbw w piecach rolkowych gorgcego
powietrza pochodzgcego ze strefy chtodzenia piecow.

V. SPOSOBY OGRANICZENIA ODDZIALYWAN TRANSGRANICZNYCH NA SRODOWISKO:

Teren Zaktadu Cerrad Sp. z 0.0. pofozony jest w centralnej czesci kraju. Przy
takiej odlegtosci od granic Polski, brak jest transgranicznego oddziatywania tej
instalacji na srodowisko.

VI. SPOSOBY ZAPOBIEGANIA WYSTEPOWANIA | OGRANICZENIA SKUTKOW AWARII ORAZ
SPOSOB INFORMOWANIA O WYSTAPIENIU AWARII:

Cerrad Sp. z o0.0. nie zostata zaliczona do zaktadédw o zwiekszonym
lub duzym ryzyku wystgpienia powaznej awarii przemystowe). Firma jest
zabezpieczona przed potencjalnymi skutkami wystgpienia sytuacji awaryjnych
takich jak brak wody, pradu czy awaria wentylatoréw. Zgodnie z wymaganiami
ustawy Prawo ochrony Srodowiska, w zakresie instalacji objetych pozwoleniem
zintegrowanym, w razie wystapienia awarii nalezy podjg¢ nastepujgce dziatania:

— natychmiast zawiadomi¢ o tym fakcie wiasciwy organ Panstwowe] Strazy

Pozarnej oraz Wojewddzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska,

— niezwiocznie przekazaé ww. organom, informacje:
e 0 okolicznos$ciach awarii,
e 0 niebezpiecznych substancjach zwigzanych z awaria,
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e informacje umozliwiajgce dokonanie oceny skutkow awarii dla ludzi
i dla Srodowiska, s\

e 0 podjetych dziataniach ratunkowych, a takze dziataniach majgcych na celu
ograniczenie skutkéw awarii i zapobiezenie jej powtérzeniu sie,

e na biezgco nalezy aktualizowaé podawane informacje, odpowiednio do zmiany
sytuacji.

VIl. SPOSOBY POSTEPOWANIA W PRZYPADKU ZAKONCZENIA EKSPLOATACJI

INSTALACJI.

Odstepuje od okreslenia sposobu postepowania w przypadku zakonczenia
eksploataciji instalacji, gdyz Wnioskodawca nie przewiduje w ciggu najblizszych 10
lat zakonczenia dziatania instalaciji, lecz jej dalszg rozbudowe.

VIIl. SPOSOBY ZAPEWNIENIA EFEKTYWNEGO WYKORZYSTANIA ENERGII.

Efektywna gospodarka energetyczna zapewniona jest przez analize procesow
technologicznych i witasciwy dobor ilosci energii elektrycznej oraz cieplngj
niezbednej do zachowania optymalnych warunkéw procesu wypatu plytek
ceramicznych. Uktady wentylacji mechanicznej zaopatrzone sag (czesciowo)
w automatyczne sterowniki nadzorujgce ich pracg. Oswietlenie na hali dobierane
jest zgodnie z obowigzujgcymi wymogami w zakresie natezenia $wiatta na poziomie
posadzki. W celu minimalizacji ilosci strat na przesytach sieci centralnego
ogrzewania, na hali zainstalowano lokalne promienniki grzewcze.

Efektywnos$¢ gospodarki energetycznej jest zapewniana takze poprzez
monitorowanie:

— zuzycia gazu na godzine (w piecu i w suszarni),

— temperatury na ré6znych odcinkach pieca,

— temperatury procesu, wydajnosci, wilgotnosci granulatu w suszarni.

Poniewaz minimalizacja zuzycia energii i gazu zmniejsza réwniez koszty produkgciji,
dziatania te sg posrednio zbiezne ze zmniejszeniem oddziatywania na $rodowisko.

VIILA. Wymagania zapewniajgce ochrone gleby, ziemi i woéd gruntowych,
w tym srodki majace na celu zapobieganie emisjom do gleby, ziemi i wéd
gruntowych oraz sposéb ich systematycznego nadzorowania.

VIII.LA1. Kazdy rodzaj odpaddw bedzie magazynowany w sposob selektywny
w odpowiednio przystosowanych do tego pojemnikach/beczkach/kontenerach/big-
bagach z materiatu odpornego na dziatanie skfadnikéw umieszczonego w nich
odpadu lub luzem w pryzmach, w wyznaczonych, oznakowanych miejscach
w sposéb uniemozliwiajgcy ich negatywne oddzialywanie na $rodowisko
i zabezpieczajgcy przed oddziatywaniem, czynnikéw atmosferycznych
oraz uniemozliwiajgcy do nich dostep oséb nieupowaznionych.
Miejsca magazynowania odpaddéw bedg posiadaty utwardzong, szczelng
powierzchnie, urzadzenia i materiaty gasnicze oraz zapas sorbentéw do likwidaciji
ewentualnych wyciekéw.

VIILA.2. Wszystkie procesy produkcyjne nalezy prowadzi¢é na powierzchni
szczelnej.
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VIIILA.3. Instalacja wyposazona bedzie w $rodki gasnicze, neutralizujgce
oraz sorbenty pozwalajgce przeciwdziata¢ ewentualnym wyciekom.

VIILA.4. Prowadzony bedzie systematyczny nadzér  technologiczny
i specjalistyczny nad praca instalacji oraz stanem technicznym urzadzen majgcy
na celu wykrycie ewentualnych zagrozen.

VII.LB. Zakres sposéb i termin przekazywania organowi wilasciwemu
do wydania pozwolenia i wojewoddzkiemu inspektorowi ochrony srodowiska

informacji pozwalajgcej na przeprowadzenie oceny zgodnosci z warunkami
okreslonymi w pozwoleniu:

VIII.B.1. Zestawienie roczne zuzycia surowcéw, materiatdw i paliw w instalacji
W ciggu roku nalezy przedstawi¢ StaroScie Koneckiemu oraz Wojewddzkiemu

Inspektorowi Ochrony Srodowiska w Kielcach do dnia 31 marca danego roku za rok
poprzedni.

VIIl.B.2. Zestawienie roczne ilosci wytworzonych odpaddédw w instalacji nalezy
przedtozy¢ do Staroscie Koneckiemu oraz Wojewddzkiemu Inspektorowi Ochrony
Srodowiska w Kielcach do dnia 31 marca danego roku za rok poprzedni.

IX. ZGODNIE Z ART. 216 UST 2 USTAWY PRAWO OCHRONY SRODOWISKA W PRZYPADKU
WYSTAPIENIA ZMIAN W NAJLEPSZYCH DOSTEPNYCH TECHNIKACH STAROSTA DOKONA
ANALIZY PRZEDMIOTOWEGO POZWOLENIA ZINTEGROWANEGO.

X. Pozwolenie jest wydane na czas nieoznaczony.

2. Stwierdzam wygasniecie pozwolenia zintegrowanego udzielonego decyzja
Starosty Koneckiego znak: RO.7644-5/3/07 z dnia 26 pazdziernika 2007r.
zmienionego decyzjami: RO. 6222.6.2011.LZ z dnia 16 lutego 2012r.,
RO.6222.7.2014.AD z dnia 4 grudnia 2014r., RO.6222.9.2019.LZ
z dnia 31 grudnia 2019r., RO.6222.11.2020.LZ z dnia 6 listopada 2020r.,
RO.6222.7.2021.LZ z dnia 20 kwietnia 2021r.

UZASADNIENIE

Whioskiem z dnia 03.01.2022r. CERRAD Sp. z o0.0., Starachowice
ul. Radomska 49b, prowadzgca instalacje, objeta obowigzkiem uzyskania
pozwolenia zintegrowanego, zlokalizowang w Kopaninach gm. Konskie wystgpita
do tutejszego organu o ujednolicenie posiadanego pozwolenia zintegrowanego.
Decyzjg znak: RO.7644-5/3/07 z dnia 26 pazdziernika 2007r., Starosta Konecki
udzielit pozwolenia zintegrowanego dla Ceramiki Gres S.A. dla instalacji do
produkcji wyrobow ceramicznych za pomocg wypalania, o zdolnosci produkcyjnej
ponad 75 ton na dobe zlokalizowanej w Kopaninach gm. Konskie, w zakresie emisji
hatasu, zanieczyszczen do powietrza odprowadzania $ciekow do wéd, wytwarzania
i odzysku odpadéw. Na przestrzeni lat pozwolenie byto wielokrotnie zmieniane.

W 2021 r. do Starostwa Powiatowego w Konskich wptynat wniosek Cerrad Sp.
z 0.0. ul. Radomska 49b, 27-200 Starachowice, o kolejng zmiane przedmiotowego
pozwolenia w zakresie prowadzacego instalacje.

Do wniosku dotgczono tytut prawny w postaci umowy dzierzawy zorganizowanej
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czesci przedsiebiorstwa zawartej w dniu 1 marca 2021 r. Na mocy tej umowy firma
Cerrad Sp. z o.0. stata sie prowadzgcym instalacje, objetg przedmiotowym
pozwoleniem.

Obecna forma pozwolenia wraz ze zmianami, w tym zmiang prowadzgcego
instalacje stata sie nieczytelna, co utrudniato prawidtowe korzystanie ze $rodowiska
oraz kontrole przestrzegania warunkdéw pozwolenia.

Zgodnie z art. 217 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 roku Prawo ochrony $rodowiska
(tj. Dz. U. z 2021 r., poz.1973 ze zm.) organ wiasciwy do wydania pozwolenia
zintegrowanego moze, na wniosek prowadzgcego instalacje lub z urzedu za jego
zgoda, wydaé nowe pozwolenie zintegrowane w celu ujednolicenia tekstu
obowigzujgcego pozwolenia, z uwzglednieniem wszystkich zmian wprowadzonych
do tego pozwolenia od dnia jego wydania. W pozwoleniu, tym organ wtasciwy do
wydania pozwolenia ujednolica tekst pozwolenia i stwierdza wygasniecie
dotychczasowego pozwolenia.

Zgodnie z art. 181 ust. 1pkt.1, art. 183, art. 378 ust. 1 ustawy Prawo ochrony
$rodowiska wtasciwym do wydania pozwolenia zintegrowanego dla przedmiotowej
instalacji IPPC jest starosta.

Przychylajgc sie do wniosku orzeczono jak w sentencji.

Pouczenie

Od niniejszej decyzji stuzy stronie odwotanie do Samorzgdowego Kolegium
Odwotawczego w Kielcach za posrednictwem Starosty Koneckiego, w terminie
14 dni od daty jej otrzymania. : AROEY 70
(e wyg (L] -

Otrzymuija: ( “
1. Cerrad Sp. z 0.0. ul. Radomska 49b , 27-200 Starachowice

2. Panstwowe Gospodarstwo Wodne Wody Polskie
Zarzad Zlewni w Piotrkowie Trybunalskim
ul. Narutowicza 9/13
97-300 Piotrkow Trybunalski

3. ala

Zgodnie z ustawg o optacie skarbowej (t. j. Dz. U. z 2021 r., poz.1923) Whnioskodawca uiscit optate
skarbowg za zmiane pozwolenia zintegrowanego w wysokosci 10 zt.
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